kuraray

VAGEN Tl
PERFEK]T

N

ON

Handbok for framstalining
av KATANA™ Zirconia

o ENKELT, SNABBT OCH PALITLIGT

FOR HOGESTETISKA ERSATTNINGAR

Nbrilate




INNEHALL

1 Modern zirconia — som material i tOPPKIASS ©.....viiveiiriiiiriiie et 3
2 VIKIEN @V MATBITAIVAL ... v 6
3 KATANA™ ZIrcONia, SOMMENT ...viees et eeee ettt ettt ettt e et e et et e ettt e e 7
4 VAGEN Tl PEITEKLION ©..uviiitiiie ittt ettt e et e et e e e et e e teeareeeae e 8
5 Grundldggande tips fOr framSTAIINING .....vovieeeii e 9
6 Problem med estetik (0ptiSKa BJENSKAPET) ...vv.vveiveerieieeieie ettt 11
6.1 AVSAKNA @V TTANSIUCENS ...ttt 11
0.2 FAIGAVVIKEISET ...ttt ettt a e ettt 14
6.3 Ersattningen ar for [JUS eller fOr MOTK........c.oiiviiriir i 16
6.4 Vita fIACKAT P8 YEAN ...vivvive ettt ettt 17
6.5 MOTKA fIACKAT PA YEAN ©..vivviieieiet ettt ettt ettt ettt ettt et 19
7 Problem med estetiken (FArggradient) .........c.ocveveiiiiiieiiie et 20
A T o (0o = Lo (=1 41T PP SR PRRPPROPRPN 21
8 Problem under CAM-frasningen (Chipping, fraktUrEr) .........c.covviiiiiriiiiiece et 22
8.1 Erséttningen skadas efter CAM-TTASNING ........cvviieiiiiiieiiteie e 23
9 Tekniska problem (UNAErkONSIIUKLION) ©..ivveiveiir ittt 24
9.1 Frakturer i underkonstruktion, sprickor i ytmaterial eller andra problem vid branning ................... 25

Handbok for framstélining av KATANA™ Zirconia 3




< <

Modern zirkonia har hig potential: materialegens-
kaperna svarar upp mot praktiskt taget alla
férvantningar pa estetik och funktion. Oavsett om
materialet anvands som underkonstruktion, for micro-
layering eller som monolitisk erséttning fungerar det
numera for alla anvéndningsomréden. Materialet

ar dock kansligt och kréver stor noggrannhet under
framstélliningsprocessen. Uttrycket “kvaliteten sitter i
detaljerna” passar mycket bra i sammanhanget.

| slutdnden &r det ofta de sma sakerna som har
storst effekt: pa gott och pé ont. | den hér skriften
har vi sammanstallt de grundldggande reglerna for
framstallining av zirkoniaersattningar liksom de dolda
fallorna och de vanliga felkéllorna. Vart mal &r att

du enkelt, snabbt och sékert ska né de resultat du
efterstravar— med hogkvalitativa erséttningar fran
KATANA™ Zirconia.

i FARGGRADIENT OCH
FANTASTISK TRANSLUCENS...

ODERN ZIRKONIA -
ATERIAL | TOPPKLAS

Vid en hastig tillbakablick kan vi se hur fort zirkonia
har etablerat sig inom tandvarden som ett material
for fast protetik. | borjan av 2000-talet var zirkonia ett
opakt, kritvitt material som pa grund av sina estetiska
begransningar enbart anvandes for framstallning av
underkonstruktioner for porslinspabranning. | bdrjan
forekom frekventa fel ( chipping av ytporslinet) som
sérskilt kunde hérledas till misstag i framstaliningen.

Dessa fel och misstag beforskades och diskuterades
ingaende. Frakturer i ytporslinet berodde i hog

grad pa felaktig utformning av underkonstruktion,
tillsammans med snabb kylning och ofillrdcklig
anpassning mellan underkonstruktion och ytporslin
avseende den termisk expansionskoefficient.

Numera finns det tydliga bearbetningskriterier som
bygger pa omfattande studier och val genomford
forskning inom materialteknik. Efter mer &n tjugo
ar efter introduktionen pé& dentalmarknaden har
zirkonia utvecklats till ett hdgestetiskt material
som garanterar succé i manga situationer — med
ytmaterial, eller utan (monolitisk). | frontlinjen av
den hér utvecklingen finns KATANA™ Zirconia fran
Kuraray Noritake Dental Inc..

... OCH NATURLIG FARGATERGIVNING HOS ERSATTNINGAR
FRAMSTALLDA AV KATANA™ Zirconia.
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2. VIKTEN AV MATERIALVAL

KATANA™ Zirconia: GRUNDEN FOR ESTETIK,
EFFEKTIVITET OCH LATTHET.

Anvéndare har ett stort utbud av zirkonia till sitt forfogande. Det finns massor av zirkoniatillverkare och

minst lika manga zirkoniaprodukter. Vetenskapen och dentalindustrin trottnar aldrig pa att papeka att alla
zirkoniamaterial ar olika. Vilket ar helt rétt: dar finns stora skillnader i kvalitet som beror pé valet av ramaterial
och industriell processteknik.

De olika zirkoniamaterialen skiljer sig at pa manga sétt, bland annat avseende optiska egenskaper. Det kan
vara problematiskt i det dagliga arbetet pa dentallaboratoriet, t. ex. om zirkoniaersattningen, som ar ténkt att
vara en A2 men markant avviker fran fargprovet. Det resulterar i uppenbara fel som orsakar extra arbete och
missnoje.

| takt med zirkoniamaterialets 6kande etetiska potential och den minskande tjockleken pa ytmaterialen har
den den faktorn blivit allt viktigare. Anvandaren maste kunna lita p& den estetiska potentialen hos zirkonia -
i synnerhet vid framstéliningen av monolitiska ersattningar.

InkOpspriset ar inte det enda som avgor hur effektivt materialet fungerar i det dagliga arbetet;
kvaliteten i framstallningsprocessen och palitligheten hos resultaten ar sarskilt viktiga faktorer.

“Zirkoniamaterialets kvalitet, och sdledes kvaliteten hos det
protetiska arbetet &r beroende av ramaterialet. Det har en avgdrande
betydelse for de optiska egenskaperna, ytkvaliteten, kantstabiliteten
och passformen. Till skillnad frdn manga andra fabrikanter
framstéller Kuraray Noritake Dental Inc. all zirkonia in-house.

Fran den patenterade tekniken for framsttéllning av zirkoniapulver,

till pressning och for-sintring av diskar — alla aspekter av
tillverkningen &r noggrant koordinerade. Den hdga kvaliteten hos
KATANA™ Zirconia baseras pa decennier av keramisk kompetens.”

Mathias Fernandez Y Lombardi
(Vetenskaplig EU chef for Dentala keramer & CAD/CAM-material, Kuraray Noritake Dental)

3. KATANA™
/Irconia
SORTIMENT

| de fall det &r mojligt
rekommenderar vi anvandning av
material for underkonstruktion och
ytskikt som ar kompatibla med
varandra och som har samma
tillverkare (m.a.0 KATANA™
Zirconia och CERABIEN™ ZR fran
Kuraray Noritake Dental Inc.).
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4. VAGEN TILL PERFEKTION

VID FRAMSTALLNING AV ERSATTNINGAR

AV KATANA™ Zirconia

Aven om man arbetar med det bésta zirkonia-
materialet kan fel uppsta. Zirkonia ar ett kansligt
material som reagerar pa minsta férandring.

Korrekt framstallning baseras pd manga faktorer
som samspelar med varandra. Om en defekt uppstar
under framstéliningsprocessen méaste den atgédrdas
snabbt. | vérsta fall leder ett felaktigt resultat till att
man maste framstalla en helt ny konstruktion.

Darfor maste felkallor omedelbart identifieras och

losningar pé problemen tas fram sé fort som mojligt.

Kurary Noritake Dental Inc. erbjuder omfattande
assistans av specialiserade supportteam bestaende
av kunniga materialexperter. Vi har ocksa tagit fram
Handboken for framstéllning av Katana Zirkonia som
erbjuder snabb hjalp till vara anvéndare.

5. GRUNDLAGGANDE TIPS

FOR FRAMSTALLNING

Folj alltid fabrikantens specifikationer (for frasning, sintring, glasering)

HANTERING AV BLOCK
e [orvara zirkoniablocken pa en ren och torr plats.

CAD/CAM: DATORSTODD DESIGN OCH
TILLVERKNING
e Vid framstéllning av flerskiktade ersattningar

maste placeringen i blocket vara korrekt (nesting).

e Anvénd separata frasar for zirkonia for att
undvika kontaminering av rester av metall eller
glaskeramer.

Anvand pulverfria handskar nar du arbetar med
for-sintrad zirkonia.

MANUELL BEARBETNING FORE SINTRING

Undvik sa langt som méjligt manuell modifiering
av underkonstruktionen.

Forsékra dig om att du inte kontaminerar
zirkoniaersattningen innan den sintras

(d.v.s med fett frdn hander och fingrar).
Anvand enbart roterande instrument som
designats for anvandning pa hoghéllfasta
fullkeramer (zirkonia) och notera

sarskilt tillverkarens specifikationer for
rotationshastigheten.

Avldgsna dammrester fran erséttningen med
hjalp av en ren borste och/eller oljefri tryckluft
Arbeta inte pa metallytor och vidror

inte ersattningen med metallpincett/tang.

Handbok for framstalining av KATANA™ Zirconia
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SINTRING

Kalibrera och rengdr din sintringsugn regelbundet.

Notera informationen om langsam avkylning
under fardigstallandet av ersattningen (d.v.s. vid
porslinspabranningen).

Byt ut sintringspérlorna regelbundet och anvénd
dem bara nér det dr nddvandigt.

Kom ihdg: KATANA™ Zirconia trivs bast att

vara ensamt i ugnen. Om du sintrar zirkonia

av andra fabrikat samtidigt kan rester av
frammande metalloxider ha negativa effekter pa
fargegenskaperna.

Sank varme- och kylparametrarna for stora objekt
och langa spann.

Om du anvant ett lock fér sintringshehéllaren
ska du avldgsna det sa fort du kan for hand
medan ugnen &r varm. Annars utsétts materialet
for alltfor mycket kyla.

MANUELL BEARBETNING EFTER SINTRING
e [orsdkra dig om att du inte dverhettar

zirkoniamaterialet under hanteringen av den
sintrade ersattningen.

TIPS: Arbeta med ett latt tryck, undvik
slitna instrument, anvind vattenkylning
om mijligt.

Undvik att anvénda angblastern for att
rengora underkonstruktionen. Ultraljudsbadet
erbjuder ett skonsamt alternativ for rengéring.
Anvénd enbart roterande instrument som
designats for anvandning pa hoghallfasta
fullkeramer (zirkonia) och notera sarskilt
tillverkarens specifikationer for rotations-
hastigheten.

Undvik fallgropar och hinder!

Vi kommer har att presentera de vanligaste
felkéllorna och aterkommande hindren

vid framstallning av zirkonia men ocksa de ofta
valdigt enkla I6sningarna.

™

Med sin optimala sammansattning ar KATANA
Zirconia valkdnd for sina enastdende estetiska
resultat som mycket precist matchar fargproverna.
For att utnyttja materialets fulla potential méste
bearbetningsriktlinjerna foljas vid konstruktion av
ramverk, frasning, sintring och slutbearbetning.
Om det uppstar problem vid tillverkning av

restaurationer med KATANA™ Zirconia kan du hitta
[6sningar i framstallningshandboken.

Handbok for framstalining av KATANA™ Zirconia
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0.

AVSAKNAD AV TRANSLUCENS

Translucensen hos zirkonia ar grunden for dess naturliga optiska egenskaper.
Om ersattningen efter sintring inte har den 6nskade translucensen kan det

bero pa ett flertal faktorer,

| de olika varianterna av
KATANA™ Zirconia integreras
material som bland annat ger
olika grader av translucens.
Valet av zirkonia kan goras
beroende pa indikation, t. ex. om
man onskar den hogsta graden
av translucens ar det sjalvklara
valet KATANA™ Zirconia UTML.

CAD/CAM: DATORSTODD DESIGN OCH TILLVERKNING

« Kontrollera ersattningens positionering i blocket (nesting). Nar du
anvander flerskiktad zirkonia ska ersattningen placeras korrekt i
forhallande till de olika skikten. Den korrekta placeringen &r i blockets
mitt.

- Torrfrasning &r det bésta alternativet i CAM-processen. Vatfrasning
— som generellt rekommenderas for frasning av glaskeramer —
ar forvisso mojlig. Den angivna translucensgraden kan dock paverkas
av kylvattnet och géra erséattningen mindre translucent. Om du
anvander vatfrasning maste ersattningen vara helt torr innan den
sintras.

MANUELL BEARBETNING FORE SINTRING

« Undvik sandbldstring av den osintrade ersattningen. Sandblastring
kan paverka translucensens tillvaxt.

Zirkoniakronor med framtradande opacitet i det typiskt translucenta emaljomradet.

0.001mm
0 - 25mm

Korrekt placering av
krona eller bro pa
sintringsbédden.

SINTRING

- Kontrollera att sintringsparametrarna (aterfinns i produkt-
tillverkarens anvéandarinstruktion) har efterféljts. For 1ag temperatur
ger en ofullstandig sintring, vilket i sin tur resulterar i reducerad
translucens.

« Forsdkra dig om att ersattningen ar korrekt placerad i
sintringsugnen och anvand sintringskarl som &r avsedda for
andamalet. Ersattningen ska befinna sig i ugnens varmecentrum
under sintringen.

« Byt ut sintringsparlorna regelbundet, och gor det absolut senast
ndr du ser de forsta tecknen pé att de missfargats.

- Kalibrera sintringsugnen regelbundet for att forsékra dig om att
den haller exakt temperatur. Anvand TempTABs eller PTC-ringar
(PTC = process temperature control). Om du behdver hjélp kan du
kontakta produktspecialisterna p& Kurary Noritake Dental Inc.

« Undvik att férorena sintringsugnen och rengor sintringkammaren
innan sintring, d.v.s. avidgsna damm och rengor varmeelementen
med en mjuk borste. Med hjélp av en mjuk borste kan orenheter eller
pulverrester som ansamlats pa varmeelementen avlagsnas pa ett
kontrollerat sétt.

« UNDVIK: Experimentera inte med sintringstemperaturen. Aven om en
0kning av sintringstemperaturen eller -tiden kan ge en hogre grad av
translucens (korntillvaxt) kan det samtidigt ha en avgdrande paverkan
pa de mekaniska egenskaperna. Det ar darfor mycket viktigt att folja
de angivna sintringsparametrarna.

PTC-ring i ett digitalt skjutmétt.

Sintringspérlor som inte bytts ur pa
ldnge (se ovan) och redan missfargade
sintringspérlor (se nedan) ska bytas ut
omedelbart.

Undvik att anvand tryckluft nar
du stadar ugnen. Om tryckluft
anvénds for rengoring kan
svarigheterna att kontrollera
luftstrommen och lufttrycket leda
till kontraproduktiva stadresultat;
pulverresterna kan hamna pé
ugnens vaggar istallet for utanfor
ugnen.

Handbok for framstélining av KATANA™ Zirconia
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6.2 FARGAVVIKELSER

Om fargen efter branning inte stammer Overens med den t&nkta fargen och/eller gul-eller
graaktiga missfargningar forsamrar resultatet, beror detta vanligtvis pa handhavandefel.

CAD/CAM: DATORSTODD DESIGN OCH TILLVERKNING
KATANA™ Zirconia har bevisat

sin extremt hoga grad av - Tareda pa vilken tjocklek ersattningen har. Om godstjockleken
fargoverensstammelse och overstiger 2 mm kan erséttningen upplevas mérkare och/eller mera
harmonierar exakt med opak. | sddana fall rekommenderar vi att du valjer ett zirkoniablock
referensskalan (VITA classical som ar en nyans ljusare dn den tankta och sedan, om det behdvs,
shade guide) utan behov av anpassar fargen med hjélp av pamalning.

omarbetning.

SINTRING

« Kontrollera att ersattningen sintrats och brénts enligt de
rekommenderade parametrarna (tillverkarens specifikationer).
Avvikelser i branntemperatur och brénntid kan forsémra fargresultatet.

« Unvik att kontaminera ugnen. Rengdr sintringskammaren
regelbundet genom att avldgsna damm och rengéra varmeelementen
med en mjuk borste.

Undvik att anvanda tryckluft.

« Kalibrera ugnen regelbundet for att forsékra dig om precis
1= - temperaturkontroll.

Kalibrering av ugn med hjélp av PTC-ring,
ett digitalt skjutmatt och temperaturtabell.

1.300°C 1.350°C 1.400°C 1.450°C 1.500°C 1.550°C 1.600°C

Kvadratiska prover av samma flerskiktade zirkoniumdioxid sintrade vid olika temperaturer. Proverna har olika férg och pa vissa av
dem syns linjer mellan olika lager. For att undvika dessa oonskade effekter ar det nddvandigt att strikt folja de rekommenderade
sintringsprotokollen och regelbundet kontrollera de faktiska sintringstemperaturerna.

Spill av icke-infargad hogtransucent zirkonia i en
sintringsbehallare med sintringsparlor kan anvands for

att rengdra ugnen.

- En blagra farg och lag fargintensitet (croma) beror ofta pé
mineralrester i sintringskammaren. Dessa kan avldgsnas med
hjélp av ett rengdringsprogram. Valj ugnens rengdringsprogram
och placera spillbitar av hogtranslucent, icke-infargad zirkonia i
sintringskammaren. S& fort du kort det forsta rengdringsprogrammet
kan fargintensiteten hos de ursprungligen vita spillbitarna avsldja om
du behdver kéra rengéringsprogrammet &nnu en gang.

« Gron- eller gulaktiga missfargningar kan vara ett tecken
pd dldrande vrmeelement av molybdendisilicid (MoSi,).
Varmeelementens kérna bestar av molybden (Mo) som &r dverdraget
med ett skyddande kiselskikt. Om det skyddande skiktet skadas

blottas molybdenkdrnan som reagerar med syret i sintringskammaren.

Den molybdenoxid (MoO,) som bildas kan, tillsammans med joner
och metalloxider, orsaka grén-gula missfargningar pa erséttningens
yta. En justerande branning kan initialt Iosa problemet, men det &r
bara en tillfallig 16sning. Att byta ut varmeelementen &r den bésta, och
egentligen, den enda losningen.

Véarmeelement av molybdendisilicid

(se ovan) och kiselkarbid (se nedan).
Varmeelementen av kiselkarbid aldras inte
och &r darfor att foredra.

Handbok fér framstéllning av KATANA™ Zirconia
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6.3 ERSATTNINGEN AR FOR LJUS
FLLER FOR MORK

Ratt anvant ar KATANA™ Zirconia mycket fargprecist.
Den polykroma farggradienten (flerskiktad) ger fantastiska och naturliga
resultat, Om en ersattning ar for ljus kan det ha flera orsaker.

Det lilla 12Z-blocket kan
anvandas till nastan alla
entanderséattningar.

- Vatfrasning: Om en ersattning som &r for ljus kan det indikera att den

inte varit torr innan den sintrats. Vi rekommenderar torrfrasning av
KATANA™ Zirconia. Vatfrasning ar ett méjligt val men du behover vara
medveten om en rad faktorer. Vatfrdsning mattar zirkoniamaterialet
med fukt och utan torkning kan kronan bli bade for ljus och for

opak (ndstan vit). Om man vatfraser ar det darfor viktigt att torka
ersattningen ordentligt innan den sintras (ungefér 10 minuter i 200
grader). Om man fraser vatt kan det vara klokt att vélja ett KATANA™
Zirconia-block som ar en nyans morkare. Notera ocksa att vatfrasning
ska ske med destillerat vatten. Vi avrader fran anvandning av
tillsatser (t.ex. Dentatec) vid frasning.

Den vanligaste orsaken till fargavvikelser dr sintringstemperaturen.
Regelbunden rengéring av ugnen (med rengdringsprogram) ar
ocksa viktigt. Kontrollera och kalibrera ugnen regelbundet.

En ersattning som &r for ljus kan tyda pa felaktiga brannparametrar
(for hog eller for 1ag temperatur) eller att ugnen ar kontaminerad.

ATT ANVANDA KATANABLOCK

o Att en erséttning &r for ljus kan bero pa att man anvant fel storlek

pa zirkoniablocket. KATANA™ Zirconia har en farggradient som
man maste ta hansyn till ndr ersédttningen placeras i blocket.

Det finns ett litet, 127, och ett stort block, 147, tillgangligt. For ett
optimalt resultat maste ersattningen placeras i blockets mitt, nagot
som ar latt att géra om du valjer rétt storlek pa block. Om det valda
blocket ar for stort (14Z) finns en risk att kronan hamnar for hogt upp
eller for langt ner. Det resulterar i att delar av dentinfargen eller delar
av emaljfargen gér forlorade. Erséttningen blir sedan antingen for ljus
eller for mork.

6.4 VITA FLACKAR PA YTAN

Vitaktiga missfargningar eller flackar pa zirkoniaytan kan uppkomma av en mangd anledningar,
béde fore och under sintringsprocessen. Vanligivis betyder vita flackar kontaminering under
framstaliningsprocessen. De kan t .ex. bero pd frammande frasdamm eller pd frasar som
antingen ar for grova och/eller anvants till andra material och som orsakat korskontaminering.
Kontakt med vatten ("kontaminerat” vatten som t.ex. kranvatten) ar ocksa kritiskt.

ARBETSMILJO
Ramaterialens kvalitet,

- Scanspray ska inte anviandas pa CAD/CAM-avdelningen eller i pulverblandningens renhetsgrad,
ndrheten av frasmaskinerna. Vita fldckar kan forekomma om rester liksom blockens homogenitet och
av scanspray (som innehdller titanoxid, TiO,) hamnar pa zirkoniaytan ~ densitet - materialegenskaperna
och sedan brénns fast. hos KATANA™Zirconia ar perfekt

matchade.

- Gips far inte forekomma i nirheten av frasmaskinerna. Vita flackar
kan bero pé att gipsdamm (som innehdller kalciumfosfat, CaS0,)
hamnar pa zirkoniaytan och sedan branns fast.

» (laskeramer ska inte hanteras i narheten av frasmaskinerna.
Vita flackar kan forekomma om damm fran kiselbaserade
keramer (Si0,) hamnar pa zirkoniaytan och sedan brénns fast.

Sma vita flackar pa ytan av en molarkrona, som kan hanforas till kontaminering i samband
med proceduren.

Handbok for framstélining av KATANA™ Zirconia
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CAD/CAM: DATORSTODD DESIGN OCH TILLVERKNING 6 . 5 S\/A RTA P R | C KA R
o
« Innan du fraser zirkonia, rengor frasmaskinen fran t.ex. smorjande PA YTAN
kylmedel eller fran, om sadana forkommer, metallspan.

« Virekommenderar torrfrasning av zirkonia. Om du vatfraser zirkonia S i3 dl i (g
(i CAD/CAM-processen) och anvander samma maskin for att frasa varta prickar - ty lgt syniiga, svarta in clelIgel
glaskeramer, &r var rekommendation att du anvénder ett system med 0.8.v. — i zirkoniaersattningens yta beror vanligen
tre vattentankar. En behéllare som innehéller vatten for skoljning. pa kontamination.

En andra behallare med vatten och tillsatser avsedda for frasningen
av glaskeramiska material. En tredje behallaren som innehaller
destillerat vatten for frasning av zirkonia.
« Forsakra dig om att zirkonia inte bearbetas i gipsrummet eller

 Vétskor som kontaminerats med glaskeramrester eller gipsrester i omedelbar ndrhet av arbetsstationer dar metall hanteras.
(d.v.s. kylvatten for frasning av glaskeramer, trimmervétska) kommer
att fasta pa zirkoniaersattningarna innan de sintras och orsaka vita « Anvénd inte frasar som tidigare varit i kontakt med metaller
flackar och missfargningar. ndr du fraser och bearbetar zirkonia.

« Rengdr frasmaskinens insida regelbundet.
MANUELL BEARBETNING INNAN SINTRING

- Efter frasning ska allt fraisdamm avldgsnas fran ersattningens yta
med hjdlp av en mjuk borste. Anvand endast oljefri tryckluft.

. Vita fldckar kan ocksa uppkomma om det finns silikonrester pa
zirkoniaytan innan erséttningen sintras.

- Tareda pa om oljesmorda &mnen kommer ut ur kompressorn.
Féroreningar fran lackande smorjmedel (oljedimma) som hamnar
pa zirkoniaytan innan den sintras kan resultera i vitaktiga flackar.

SINTRING

« Rengor, underhall och kalibrera sintringsugnen regelbundet.
Ugnens varmeelement far inte var ojamna eller skadade och
elementens oxidlager ska vara intakt. Annars kan det ocksa orsaka
vita flackar pd ersattningen.

- Vita flickar orsakas ocksé ofta av kontaminerad sintringsparlor,
som framst bestar av aluminiumoxid. Sanden absorberar metalloxider,
blir missfargade och efter upprepade branningar gar pérlornas sléta
yta forlorad. Det orsakar opakvita dverféringsomréden, i synnerhet pa Svarta prickar som syns pa ersattningen yta efter frisning kan ocksa hérledas till
erséttningens kontaktytor. kontamination.

- Missfargade tillboehor som anvands vid sintring kan ocksa
orsaka vita flackar. Forsékra dig om att varken plattor och sintrings-
parlor ar missfargade.
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7.1 FARGGRADIENT

Om Overgangarna mellan de olika skikten i det flerskiktade zirkoniamaterialet ar synliga
och/eller valdigt tydliga efter sintring kommer det att paverka resultatet. Den goda nyheten
ar att det flerskiktade KATANA™ Zirconia — forutsatt att materialet hanteras ratt - har en
somlos farggradient som matchar den naturliga tanden. Om problem andd uppstar kan de
f& en snabb l6sning.

« Forsékra dig om att du foljer brannparametrarna exakt.

 Anpassa brannparametrarna efter konstruktionens dimensioner
och folj anvandarinstruktionerna.

« Om problemen kvarstar — kalibrera ugnen och kontrollera att
fungerar som den ska. Avvikelser i temperaturen kan paverka
alstringen av den somlosa, flerskiktade strukturen hos KATANA
Zirconia.

™

Aven i fall med bradskande arbeten ska du folja tillverkarens sintrings-
protokoll. Med KATANA™ Zirconia kommer valet att sintra pa tre olika
tider — hoghastighetssintring (54 minuter), snabbsintring (90 minuter)
och konventionell sintring (7 timmar).
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ERSATTNINGEN SKADAS PA
GRUND AV FRASNINGEN

Om ersattningen skadas och/eller blir felaktigt frast under CAD/CAM-processen
beror det oftast p& bearbetningsfel eller krangel under frasningen.

3.

KATANA™ Zirconia disk: Férsakra dig om att det finns ett mellanrum
pa 2 mm mellan insidan av plastringen (som héller fast disken)
och objektet som ska frasas. Att frdsa med mindre marginaler &n 2
mm mellan plastringen och ersattningen, eller om en verklig kollision
mellan frasen och plastringen sker, kan gora att disken lossnar under
frasningen.

KATANA™ Zirconia disk: Kontrollera att &tdragningsmomentet pa
plastringen &r korrekt. Om KATANA™ Zirconia fasts med ett for
hogt vridmoment i plastringens skruvar kan det uppsta spanningar i
disken. Det kan skada ersattningen under frasningen.

Kontrollera att frdsarna i CAM-enheten har tillréckligt 1ang livslangd.
Om en frds anvands under langre tid &n den berdknade och
rekommenderade, kan det ge forsdmrade resultat. Vi rekommenderar
att man ersatter ett fraskit efter 10 till 12 frasta enheter. D& ar
forslitningsgraden ungefar 50 procent. Ldngre anvandning &n sa
okar risken for att zirkoniamaterialets mikrostruktur férsvagas pa
grund av mikrosprickor och mycket sma chippings orsakade av slda
instrument. Det kan resultera i chipping och frakturer, i synnerhet i
ponticomrédet.

Kontrollera om CAM-frasen anvént en adekvat frashana. Om zirkonia-
disken eller zirkoniablocket frasts med fel frasbana, som har en
felaktigt programmerad eller vald frasstrategi (hastighet, matning),
kan det avsevart forsamra frasresultatet. Vid behov ska du kontakta
din leverantor av CAM-mjukvara.

Ta reda pa om zirkoniadisken eller -blocket har varit ratt monterat i
hallaren under CAM-frasningen. Om disken eller blocket ar felaktigt
monterat kan zirkoniamateralet komma i kontakt med frdsarna
utanfor det tankta arbetsomradet. Det kan resultera i att ersattning
lossnar fran konnektorn. Vid behov ska du kontakta din leverantor av
CAM-mijukvara.

Forséakra dig om att erséttnings konnektorer ar kraftiga nog att sta
emot spanningarna som uppstar under CAM-frasningen.

~

ol B
Skadad ersattning tas ut fran frasen.

Den hoga kantstabilteten

och pélitliga passformen hos
KATANA™ Zirconia ar resultatet
av en unik produktionsprocess
och en beprdvad formula. For dig
betyder det utmarkta marginal
kvalitet och kantstabilitet.
Precist forberedda ytdetaljer
forenklar den manuella
efterbearbetningen.
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9.7

FRAKTURER | UNDERKONGS TRUKTIONEN;

SPRICKOR I'YTPORSLINET OGH ANDRA
PROBLEM VID PORSLINSPABRANNING

Frakturer och sprickor i ytporslin (chipping) eller andra problem som kan uppsta under
porslinspabranning av zirkonia &r inte bara irriterande, de paverkar ocksa arbetsflodet
negativt. Hogkvalitativ zirkonia ar generellt ett sakert och palitligt material att arbeta med sa

lange du iakktar tillhorande krav.

CAD/CAM: DATORSTODD DESIGN OCH TILLVERKNING

 Mikrosprickor som uppstar under CAM-frasningen kan orsaka
frakturer under porslinspabranningen. Om det &r ett terkommande
problem, kontrollera bade frasverktyg och frasstrategi.

« Forsékra dig om att underkonstruktionen har réatt dimensioner
(med anatomiskt reducerad design som mojliggor jamna
porslinsskikt). Zirkonia har lag varmeledningsférméga och det
kan orsaka restspanningar under sintringen, som sker vid hoga
temperaturer. Om underkonstruktionens vaggar &r for tunna
kan ett tjockt lager ytporslin orsaka dragspanningar som i sin tur
orsakar chipping.

MASKINELL OCH MANUELL BEARBETNING INNAN SINTRING

« Undersok huruvida zirkoniaersattningen har absorberat for mycket
fukt (kan intraffa under vatfrasning eller vid anvandning av
infargningsvatskor). Om s &r fallet kan zirkoniaersattningen skadas i
ugnen pa grund av att vitskan evaporerar for snabbt.

SINTRING

- Sprickor kan uppsta i zirkoniaersattningen om avkylningen sker for
snabbt efter branning.

Aven om du har brattom ska du aldrig ta ut erséttningen ur ugnen
forran den har svalnat helt.

Resultatet av att arbeta med ett
hogkvalitativt zirkoniamaterial,
som KATANA™ Zirconia, ar en
stabil underkonstruktion — den
perfekta basen for det estetiska

slutarbetet.

Fronttanderséttning med en mikrospricka
och en spricka som kan ha bildats under
frésning.
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KATANA™ Zirconia &r ett material som hjalper anvandaren att uppnd hogkvalitativa resultat
p& ett kostnadseffektivt satt. Med det sagt, ar zirkonia ett kansligt material. Darfor maste
du félja de krav som &r baserade pa omfattande tester och vetenskapliga bevis. Om du
anda far problem hjalper vi garna till. Kuraray Noritake Dental Inc. erbjuder omfattande
support via védra specialiserade team bestéende av kunniga materialexperter. For snabb
problemsokning kan du anvénda den hér Handboken for framstalining av Katana Zirkonia
som hjdlper dig att pa férhand undvika ménga fallgropar och hinder eller att hitta en
specifik [6sning pd just ditt problem.

e | s anvéandarinstruktionerna innan du borjar anvanda denna produkt.
o Pecifikationerna for och utseendet pd produkten kan komma att ndras.
o Tryckta farger kan skilja sig nagot frén originalets.

“KATANA" och “CERABIEN" &r registrerade varumarken eller produkter fran NORITAKE CO., LIMITED
“VITA” &r ett varuméarke fran VITA Zahnfabrik, Bad Sackingen, Tyskland.

LE i L]
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Contactinformation
Kuraray Europe Benelux, Nordics,
Baltics, UK & Ireland

Margadantstraat 20, 1976 DN IJmuiden, The Netherlands
Postbus 299, 1970 AG IUJmuiden, The Netherlands

Tel: +31 (0)255 523 701

infobenelux@kuraray.com

www.kuraraynoritake.eu

EU Importer

Kuraray Europe GmbH
Philipp-Reis-Strasse 4,

65795 Hattersheim am Main, Germany
Phone +49 (0)69 305 35 835

Fax  +49 (0)69 305 98 35 835
www.kuraraynoritake.eu
centralmarketing@kuraray.com

Kuraray Noritake Dental Inc.

300 Higashiyama, Miyoshi-cho, Miyoshi, Aichi 470-0293, Japan

OMRADE SVERIGE

DEYAR MAHMOOD PHD, CDT
Business Development Manager Dental
+46 707 85 95 84
deyar.mahmood@kuraray.com

OMRADE GOTEBORG OCH SODRAREGIONEN
GUSTAV VON BROMSEN

Business Development Representative Dental
+46 736 28 64 52
gustav.vonbromsen@kuraray.com

¢ Las de medféljande anvéndarinstruktionerna innan du bérjar anvénda denna produkt.
¢ Specifikationerna och utseendet pa produkten kan &ndras.

* Tryckta farger kan skilja sig nagot fran originalets.

¢ Las anvandarinstruktionerna innan du borjar arbeta.

“KATANA” och “CERABIEN” ar varumarken fran NORITAKE CO., LIMITED
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