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1. NOWOCZESNY TLENEK

CYRKONU JAKO WYSOKIEJ
KLASY MATERIAt DO
WYKONYWANIA UZUPEENIEN

Wspdtczesne tlenki cyrkonu majg ogromny potencjat:
wiasciwosci materiatu spetniajg praktycznie wszystkie
wymagania pod wzgledem estetyki i funkcjonalnosci.
Niezaleznie od tego, czy jest to podbudowa pod petne
licowanie, podbudowa do projektu typu cut-back czy
praca petnokonturowa, wszystkie te rodzaje uzupetnien
moga byc obecnie wykonywane z tlenku cyrkonu.
Jednakze nowoczesny tlenek cyrkonu jest dosé
wrazliwym materiatem, ktéry wymaga szczegolne
ostroznosci podczas jego obrdbki. Doskonale pasuje
tu przystowie ,diabet tkwi w szczegdtach”. W koricu to
czesto mate rzeczy majg ogromny wplyw: na poprawe,
ale i na pogorszenie jakosci prac. W niniejszym
opracowaniu zamiescilismy wazne informacje

0 podstawowych zasadach, ,ukrytych” problemach

i typowych zrodtach bfeddw podczas obrobki tlenku
cyrkonu. Zalezy nam aby uzytkownik zawsze osiggat
pozgdane rezultaty w prosty, szybki i bezpieczny
Spos6b — pracujac z wysokiej jakosci tlenkiem
cyrkonu KATANA™,

Jesli spojrzymy wstecz, zobaczymy jak szybko tlenek
cyrkonu stat sie w stomatologii jednym z gtéwnych
materiatéw do wykonywania statych uzupetnien
protetycznych. Na poczatku XXI wieku tlenek cyrkonu
byt nieprzeziernym, kredowobiatym materiatem,

GRADACJA KOLORU
| DOSKONALA PRZEZIERNOSC ...

ktdry ze wzgledu na swojg ograniczong estetyke byt
wykorzystywany wytgcznie do produkcji podouddw
licowanych ceramika. Jednak zwtaszcza na poczatku
jego istnienia na rynku, czesto zdarzaty sie awarie
(np. odpryski ceramiki), powstate w wyniku btedéw
w obrdbce cyrkonu.

Problemy te zostaty doktadnie zbadane i poddane
krytycznej dyskusji. Pekniecia na powierzchni
licowanej ceramikg byty w duzej mierze
spowodowane nieprawidtowosciami w wykonaniu
struktury podbuddw, jej zbyt szybkim chtodzeniem
oraz niewtasciwie dobranymi wartosciami
wspdtczynnika rozszerzalnosci ciepine;
podbudowy i ceramiki licujgce;.

Obecnie na podstawie szeroko zakrojonych badar

i rzetelnie przeprowadzonych analiz w dziedzinie
inzynierii materiatowej opracowano konkretne zasady
obrdbki cyrkonu. Po ponad dwudziestu latach od
wprowadzenia do stomatologii, tlenek cyrkonu stat
sie wysoce estetycznym materiatem, ktory zapewnia
sukcesy w przypadku réznych projektéw — zaréwno
w sytuacji wymagajacej petnego licowania ceramikg
jak i takiej gdzie bedziemy jedynie charakteryzowac
prace farbkami typu ,Stain” i glazura. Tlenek cyrkonu
KATANA™ firmy Kuraray Noritake Dental Inc. znajduje
sie w Scistej Swiatowej czotéwee tego typu produktow.

... ORAZ NATURALNY WYGLAD UZUPELNIEN
WYKONANYCH Z CYRKONU KATANA™




- Podrecznik rozwiazywania probleméw z KATANA™ Zirconia 5



2. /NACZENIE
DOBORU MATERIAtU

KATANA™ JAKO GWARANT WYSOKIEJ
ESTETYKI, EFEKTYWNOSCI | PROSTOTY

Uzytkownicy majg obecnie ogromny wybor materiatow cyrkonowych. Istnieje wielu dostawcow tlenku

cyrkonu i co najmniej tyle samo roznych produktow. Nauka i branza stomatologiczna nieustannie podkreslaja,
ze nie wszystkie tlenki cyrkonu sg takie same. Istniejg zasadnicze réznice w jakosSci materiatu w zaleznosci
od wybranych surowcow i technik produkcji.

Tleneki cyrkonu mogg réznic sie wtasciwosciami optycznymi. To z kolei bywa problematyczne w codziennej
pracy laboratoryjnej, np. jesli uzupetnienie z danego tlenku cyrkonu w odcieniu A2 znacznie odbiega barwg od
kolornika. Przektada sie to na wystepowanie niepozadanych komplikacji, wymagajacych dodatkowego naktadu
pracy i generujacych niezadowolenie.

Wraz z rosngcym potencjatem estetycznym tlenku cyrkonu i postepujaca redukcejg grubosci ceramiki licujacej,
powyzsze zjawisko jest szczegodlnie istotne. Uzytkownicy powinni mdc polegac na estetyce tlenku cyrkonu,
szczegolnie w przypadku wykonywania monolitycznych uzupetnien protetycznych.

Koszt materiatu nie jest jedynym czynnikiem decydujgcym o jego przydatnosci w codziennej pracy.
Szczegolnie wazna jest sama technologia obrobki i powtarzalnosé otrzymywanych rezultatow.

" Jakosc tlenku cyrkonu, a tym samym jakosc pracy protetycznej, zalezy
o0d jakosci surowca. Surowiec ma ogromny wptyw np. na wtasciwosci
optyczne, jakosc powierzchni, odwzorowanie krawedzi i doktadnosc
dopasowania. W przeciwieristwie do wielu innych producentdw, Kuraray
Noritake Dental Inc. produkuje tlenek cyrkonu catkowicie we wtasnym
zakresie. Poczawszy od opatentowanej technologii wytwarzania proszku,

poprzez prasowanie dyskow i wstepna Synteryzacje, wszystkie aspekty

™

sg Scisle kontrolowane. Wysoka jakos¢ materiatu KATANA™ Zirconia
wynika z kilkudziesiecioletniego doswiadczenia w dziedzinie ceramiki."

Mathias Fernandez Y Lombardi
(kierownik naukowy UE ds. ceramiki dentystycznej i materiatéw CAD/CAM w Kuraray Noritake Dental)
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4, WSKAZOWKI DOTYCZACE

PROBLEMOW

ROZWIAZYWANIA

W ZAKRESIE WYKONYWANIA ODBUDOW
Z TLENKU CYRKONU KATANA™

Nawet podczas pracy z najlepszym tlenkiem cyrkonu
moga wystapi¢ awarie. Cyrkon jest wrazliwym
materiatem, ktory reaguje na najbardziej subtelne
zmiany. Prawidtowa obrdbka opiera sie na wielu
skorelowanych ze sobg czynnikach. Jesli podczas
wykonywania uzupetnien z tlenku cyrkonu wystgpia
niespodziewane defekty, konieczna jest szybka
reakcja. W najgorszym wypadku powstate wady moga
zmusi¢ nas do ponownego wykonania uzupetnienia

protetycznego. Dlatego przyczyny btedéw powinny
by¢ szybko identyfikowane, tak aby jak najszybciej
znalez¢ rozwigzanie. Kuraray Noritake Dental

Inc. oferuje kompleksowa pomoc, np. w postaci
specjalistycznego zespotu wsparcia wyszkolonych
ekspertow ds. materiatow. Aby zapewni¢
uzytkownikom szybka pomoc, stworzyliSmy réwniez
niniejszy Podrecznik Rozwigzywania Problemdw.



PODSTAWOWE ZALECENIA
DOTYCZACE OBROBKI

Zawsze postepuj zgodnie z zaleceniami producenta

(frezowanie, synteryzacja, charakteryzacie).

PRZECHOWYWANIE DYSKOW
e Poifabrykaty z tlenku cyrkonu nalezy
przechowywac w czystym i suchym migjscu.

WSPOMAGANE KOMPUTEROWO

PROJEKTOWANIE | WYTWARZANIE

e /wrd¢ uwage na pozycjonowanie projektu
uzupetnienia w dysku cyrkonowym typu
multi-layred (tzw. nesting).

e Podczas frezowania uzupetnienia uzywaj
oddzielnego zestawu frezéw, aby zapobiec
zanieczyszczeniu tlenku cyrkonu drobinami
metalu lub ceramiki szklanej.

Podczas pracy z presynteryzowanym tlenkiem
cyrkonu, nalezy nosic rekawice bezpudrowe.

OBROBKA RECZNA PRZED SYNTERYZACJA

Reczng obrobke podbudowy nalezy ograniczy¢
do niezbednego minimum.

Upewnij sig, ze nie zanieczyscisz uzupetnienia

z tlenku cyrkonu przed synteryzacijg (np. ttuszczem
zgromadzonym na dtoniach).

Nalezy uzywac wytgcznie narzedzi obrotowych
przeznaczonych do obrobki wysokowytrzymatych
materiatdw petnoceramicznych (np. tlenku
cyrkonu) i przestrzegac zalecen producenta
dotyczgcych predkosci obrotowe;.

Nalezy usuna¢ nagromadzony na uzupetmieniu
pyt za pomocy czystego pedzelka i/lub
Sprezonego powietrza.

Nie nalezy pracowac bezposrednio na powierzchni
wykonanej z metalu ani nie nalezy dotykac
uzupetnienia metalowg peseta/szczypcami.

Podrecznik rozwiazywania probleméw z KATANA™ Zirconia
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SYNTERYZACJA

e Nalezy regularnie kalibrowac i czyscic piec
do synteryzacji.

e Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych
przedtuzonego studzenia podczas wykanczania
uzupetien (np. metoda licowania).

e Regularnie wymieniaj peretki do synteryzacji
i uzywaj ich tylko w razie potrzeby.

e Pamietaj: KATANA™ Zirconia najchetniej przebywa
W piecu sama. Jednoczesna synteryzacja
z tlenkiem cyrkonu innych producentéw moze
powodowac gromadzenie sig obcych tlenkdw
metali, co bedzie miato negatywny wptyw na Kkolor.

e W przypadku duzych uzupetnien lub masywnych
prac nalezy zmniejszy¢ szybkos¢ nagrzewania
i studzenia.

e Jesli do synteryzacji uzywasz kuwety
z przykrywka, zdejmij ja od razu, gdy tylko
bedziesz w stanie zrobic to recznie. W przeciwnym
razie na materiat bedzie oddziatywac zbyt wysoka
temperatura.

RECZNA OBROBKA PO SYNTERYZACJI

e Upewnij sig, ze nie przegrzewasz tlenku
cyrkonu podczas opracowywania
uzupetnienia po synteryzacji.
WSKAZOWKA: Stosuj niewielki nacisk,
unikaj zuzytych wiertel, a w razie potrzeby
zapewnij chtodzenie narzedzi na prostnicy
laboratoryjne;j.

e Nalezy unikac uzywania parownicy do
czyszczenia struktury cyrkonowej. Kgpiel
w myjce ultradZzwigkowej jest dobrg alternatywna,
gwarantujgca delikatne oczyszczanie powierzchni.

e Uzywaj wytgcznie narzedzi obrotowych,
przeznaczonych do obrdbki wysokowytrzymatych
materiatow petnoceramicznych (np. tlenku
cyrkonu) i przestrzegaj zalecen producenta
dotyczacych predkosci obrotowe;.

Unikaj putapek i komplikaciji!

W tym artykule przedstawimy najczesciej
popetniane bfedy i powtarzajgce sie problemy
wystepujace podczas obrdbki tlenku cyrkonu,

a nastepnie przedstawimy najprostsze rozwigzania.

Dzigki precyzyjnie opracowanemu sktadowi, KATANA™
Zirconia jest znana z doskonatych rezultatow
estetycznych i doskonatej zgodnosci z kolornikiem.
Aby w petni wykorzysta¢ potencjat tego materiatu,
nalezy scisle przestrzegac wytycznych dotyczacych
projektowania podbudowy, frezowania, synteryzacji

i metod wykanczania. Jesli podczas wykonywania
uzupetnien z materiatu KATANA™ Zirconia wystapig
problemy, poradnik ,Rozwigzywanie problemow”
pomoze sobie z nimi poradzic.




0. PROBLEMY Z ESTETYKA

(WLASCIWOSCI OPTYCZNE)




Dzieki swojej przeziernosci tienek cyrkonu umozliwia osiggniecie naturainego efektu
optycznego. Jesli uzupetnienie nie ma pozadanej przeziernosci po synteryzacii,
przyczyng moze byc wiele czynnikow.

» /awsze sprawdzaj pozycjonowanie projektu uzupetnienia w dysku
(tzw. nesting). W przypadku wielowarstwowego tlenku cyrkonu
uzupetnienie musi by¢ prawidtowo spozycjonowane na poziomie
warstw. Prawidtowa pozycja oznacza Srodkowg czesc dysku.

« W procesie CAM preferowane jest frezowanie na sucho.
Frezowanie na mokro — jest przewaznie stosowane w przypadku
materiatow szklano-ceramicznych — i w takich sytuacjach jest
standardowg praktyka. W przypadku frezowania tlenku cyrkonu
na mokro chtodziwo moze negatywnie wptyng¢ na osiggniecie
odpowiedniego poziomu przeziernosci. Jesli podczas frezowania
uzupetnien z tlenku cyrkonu stosujesz metode na mokro, upewnij sie,
Ze uzupetnienie jest catkowicie suche przed rozpoczeciem procesu
synteryzacji.

« Unikaj piaskowania powierzchni uzupetnienia przed synteryzacja.
Piaskowanie moze negatywnie wptyng¢ na poziom przeziernosci.

Korony cyrkonowe z wyraznie widocznymi opakerowymi plamami, zlokalizowanymi zwtaszcza w obszarze
najbardziej przeziernej warstwy szkliwnej.



Prawidtowe ustawienie koron
i mostéw na peretkach w
kuwecie do synteryzacji.

SYNTERYZACJA

Sprawdz, czy zostaty zachowane wymagane parametry synteryzacji
(okreslone w instrukcjach producenta dotgczonych do produktu).
Jesli temperatura jest zbyt niska, tlenek cyrkonu nie zostanie
catkowicie zsynteryzowany. To z kolei prowadzi do zmniejszenia
przeziernosci.

Upewnij sie, ze uzupetnienie jest prawidtowo umieszczone
w piecu do synteryzacji i uzyj odpowiednich akcesoriow

(np. kuwet do synteryzacji). Podczas spiekania uzupetnienie
powinno znajdowac sig w centrum termicznym pieca.

Nalezy regularnie wymienia¢ peretki do synteryzacji,
gdy tylko pojawig sie pierwsze oznaki ich przebarwienia.

Nalezy regularnie kalibrowac piec do synteryzacji,

aby zapewni¢ odpowiednig temperature procesu, np. za pomoca
TempTAB lub pierscieni PTC (PTC = kontrola temperatury procesu).
Jesli potrzebujesz pomocy, skontaktuj sie z naszym doradcg
technicznym Kuraray Noritake Dental Inc.

Nalezy unikac zanieczyszczenia pieca do synteryzacji i zawsze
czysci¢ komore przed rozpoczeciem procesu synteryzacii,

np. poprzez usuwanie pytu, oczyszczajgc elementy grzejne migkka
szczotka. Za pomocg miekkiej szczotki mozna w kontrolowany sposob
usungc¢ zanieczyszczenia lub pozostatosci proszku nagromadzone

na elementach grzejnych.

TEGO NIE PROBUJ: Nie nalezy nadmiernie eksperymentowac

z temperaturg synteryzacji. Chociaz wzrost temperatury lub czasu
spiekania moze skutkowac wigksza przeziernoscig (wzrostem ziaren),
ma to jednoczesnie znaczacy wptyw na wtasciwosci mechaniczne.
Dlatego wazne jest przestrzeganie okreslonych parametréw procesu
synteryzacji.

Pierscien PTC umieszczony w suwmiarce cyfrowej.

-

Swiezo wymienione biate peretki do
synteryzacji (powyzej) i juz przebarwione,
z0ttawe (ponizej), kwalifikujace sie

do natychmiastowej wymiany.

Nalezy unika¢ stosowania
sprezonego powietrza do
czyszczenia pieca. Jesli
uzywamy dmuchawki,

moga wystgpic, trudnosci

w kontrolowaniu strumienia

i ciSnienia powietrza co moze
prowadzi¢ do osiagnigcia
odwrotnych rezultatow —
pozostatosci pytu moga
0sadzi¢ sie na scianach
pieca, a nie poza nim, wbrew
naszym oczekiwaniom.

Podrecznik rozwiazywania probleméw z KATANA™ Zirconia



6.2 NIEZGODNOSC KOLOROW

Jesli kolor uzupetnienia po zakonczeniu synteryzacii nie odpowiada docelowemu
odcieniowi I/lub jesli wystepuja przebarwienia (zOttawe, szarawe), wynika to zwykle
Z btedow w procesie technologicznym.

KOMPUTEROWO WSPOMAGANE PROJEKTOWANIE | PRODUKCJA
KATANA™ Zirconia wykazuje
niezwykle wysokg powtarzalnos¢

Dowiedz sig, jakg grubo$¢ maja $ciany uzupetnienia.

kolorystyczng i idealng zgodnos¢ Jesli grubosc scianek jest wigksza niz 2 mm, uzupemienie

z kolorami referencyjnymi moze mie¢ gtebszy, ciemniejszy i/lub bardziej nieprzezierny kolor.
(klasyczny kolornik VITA) nawet W takich przypadkach zalecamy wybor dysku o jeden odcier

bez potrzeby podbarwiania. jasniejszego niz kolor docelowy, a nastepnie, w razie potrzeby,

przyciemnic kolor poprzez barwienie zewnetrzne.

SYNTERYZACJA

« Nalezy sprawdzi¢, czy uzupetnienie zostato spiekane zgodnie
z okreslonymi parametrami procesu synteryzacji (specyfikacje
producenta). Odchylenia w zakresie temperatury i czasu synteryzacji
moga negatywnie wptynac na efekt kolorystyczny.

« Nalezy unika¢ zanieczyszczenia pieca. Regularnie oczyszczaé
komore, np. usuwajac kurz, omiatajac elementy grzejne
miekka szczotka.

Do czyszczenia pieca nalezy unikac stosowania sprezonego powietrza.

Kalibracja pieca za pomoca pierécienia « Nalezy regularnie kalibrowac piec, aby zapewni¢ doktadng
PTC, suwmiarki cyfrowej i tabeli kontrol@ temperatury.
temperatur.

1.300°C 1.350°C 1.400°C 1.450°C 1.500°C 1.550°C 1.600°C



Scinki niebarwionego tlenku cyrkonu o wysokiej przeziernosci
(np. KATANA™ Zirconia HT 10) umieszczone w kuwecie i na

« Niebieskawo-szary kolor i niska chromatyczno$¢ sg czesto

przypisywane obecnosci pozostatosci mineralnych w komorze

do synteryzacji. Mozna je usung¢ za pomoca cyklu dekontaminaciji.
Nalezy wybra¢ program dekontaminacji w piecu i wtozy¢ do komory

w presynteryzowane Scinki z niebarwionego tlenku cyrkonu

0 wysokiej przeziernosci. Intensywnos¢ chromatyczna pierwotnie

biatych resztek tlenku cyrkonu wskaze, czy konieczne bedzie
przeprowadzenie drugiego cyklu po zakonczeniu pierwszego
procesu dekontaminacii.

Zielonkawe lub zottawe przebarwienia moga wskazywac

na starzenie sie elementéw grzejnych wykonanych

z dwukrzemku molibdenu (MoSi,). Wewnegtrzna czesc
elementéw grzejnych wykonana jest z molibdenu (Mo),
ktory pokryty jest ochronng warstwg krzemu. Jesli warstwa
ochronna zostanie uszkodzona, to rdzen molibdenowy zostaje
odstoniety i reaguje wtedy z tlenem w komorze do synteryzacii.
Powstajacy tlenek molibdenu (MoO,), wraz z jonami i tlenkami
metali, moze powodowac zielono-zdttawe przebarwienia

na powierzchni uzupetnien. Program regeneracyjny moze
poczatkowo rozwigzac problem, ale ma to charakter
tymczasowy. Ostatecznie, wymiana elementu grzejnego

jest zazwyczaj jedyng opcja. Problemu mozna unikngc¢
stosujgc piece z elementami grzewczymi z weglika krzemu
(SiC). Piece te sg odporne na starzenie, nie powoduja
przebarwien w synteryzowanym materiale i zapewniajg

statg temperature spiekania.

peretkach do synteryzacji w celu kontroli kontaminacji pieca.

Elementy grzejne wykonane z dwukrzemku
molibdenu (powyzej) i weglika krzemu
(ponizej). Rekomendowane sg elementy
grzejne z weglika krzemu poniewaz sg
odporne na starzenie.

Podrecznik rozwiazywania probleméw z KATANA™ Zirconia
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6.3 /BYT JASNE LUB ZBYT
CIEMNE UZUPELNIENIA

KATANA™ Zirconia przy prawidtowym wykonawstwie charakteryzuje sie wysoka
dokfadnoscig odwzorowania kolorow. Polichromatyczny gradient kolorow
(wielowarstwowy dysk) zapewnia wspaniatg, bardzo naturalng estetyke.

Jesli uzupemnienie jest zbyt jasne, moze to wynikac z roznych przyczyn, takich jak:

« Zbyt jasne uzupetnienie moze wskazywac na nieprawidtowy wybor

Maty bloczek KATANA™ Zirconia rozmiaru bloczka. KATANA™ Zirconia posiada gradacje koloru,

Block 12Z moze by¢é stosowany ktorg nalezy wzig¢ pod uwage podczas pozycjonowania uzupetnienia
do prawie wszystkich uzupetnien w bloku. Dostepne s3 bloczki w rozmiarach 127 (maty) i 14Z (duzy).
pojedynczych zebdw. Aby uzyskac optymalny rezultat, uzupetnienie musi by¢ umieszczone

w $rodku bloku, co jest fatwe do wykonania pod warunkiem
zastosowania odpowiedniego rozmiaru. Jesli wybrany bloczek jest
zbyt wysoki (142), istnieje ryzyko, ze korona zostanie umieszczona
za wysoko lub za nisko. Spowoduje to czesciowe utracenie odcieni
przyszyjkowych lub szkliwnych. Uzupetnienie wydaje sie wowczas
zbyt jasne lub zbyt ciemne.

« Frezowanie na mokro: Zbyt jasne uzupetnienie moze takze
Swiadczy¢ o niedostatecznym wysuszeniu materiatu przed
synteryzacjg. Zalecamy obrobke KATANA™ Zirconia w urzadzeniu
do frezowania na sucho. Frezowanie na mokro jest mozliwe,
nalezy jednak pamietac o kilku aspektach. Frezowanie na mokro
silnie nasyca tlenek cyrkonu wodg; bez wstepnego suszenia moze
to spowodowac, ze korona stanie sie zbyt jasna i zbyt opakerowa
(biato-nieprzezierna). Dlatego w przypadku frezowania na mokro
wazne jest wstepne suszenie przed synteryzacja (okoto 10 minut
w temperaturze 200 stopni). Do frezowania na mokro moze byc¢
zalecane wybranie bloczka z tlenku cyrkonu KATANA™ o jeden
odcien ciemniejszego. Nalezy rowniez pamigtac, ze obrobka
tlenku cyrkonu na mokro powinna odbywac sie przy uzyciu
oczyszczonej/destylowanej wody. Odradzamy stosowanie
ptynéw do frezarek (np. Dentatec).

«» (zesta przyczyng odchylen koloru jest temperatura procesu
synteryzacji. Wazne jest réwniez regularne czyszczenie pieca
(cykl dekontaminacji). Powinno sig regularnie sprawdzac
i kalibrowac piec do synteryzacji. Zbyt jasna odbudowa moze
wskazywac na nieprawidtowe parametry spiekania (np. zbyt
wysoka lub niskg temperature) albo zanieczyszczenie pieca.



0.4 BIAtE PLAMKI NA POWIERZCHNI

Biatawe przebarwienia lub plamy na powierzchni tlenku cyrkonu moga wystepowac

Z roznych powodow — powstatych zarowno w trakcie, jak i przed procesem synteryzacii.
Ogolnie rzecz biorac, biate plamy najczesciej wskazuja na zanieczyszczenia proceduralne.
Dzigje sie tak na przyktad z powodu obecnosci obcego pytu, pochodzacego z frezowania
innego cyrkonu lub uzycia narzedzi frezujgeych, ktore s zbyt gruboziarniste i/lub uzywane
do innych materiatow, co moze skutkowac zanieczyszczeniem krzyzowym. Kontakt

Z ,Zanieczyszczong” woda, takg jak woda z kranu moze mie¢ rowniez kluczowe znaczenie.

SRODOWISKO PRACY

« Nalezy sprawdzic, czy w dziale CAD/CAM lub w poblizu obszaru
frezowania tlenku cyrkonu stosowany jest spray do skanowania.
Biate plamy mogg wystapic, jesli pozostatosci sprayu
skanujacego (zawierajgcego tlenek tytanu, Ti0,) osadza sie
na powierzchni tlenku cyrkonu i zostang razem zsynteryzowane.

« Nalezy sprawdzic, czy w poblizu miejsca frezowania cyrkonu uzywany
jest gips (np. do produkcji modeli). Biate plamy mogg wystapic, jesli
pyt gipsowy (zawierajacy fosforan wapnia, CaS0,) osadzi sie na
powierzchni cyrkonu i zostanie razem zsynteryzowany.

« Nalezy sprawdzic, czy w poblizu obszaru frezowania tlenku cyrkonu
stosowana jest ceramika szklana. Biate plamy mogg wystapic, jesli
pyt z materiatow ceramicznych zawierajacych krzemionke
(Si0,) osadzi si¢ na powierzchni tienku cyrkonu i zostanie razem
zsynteryzowany.

Jakos$é surowcdw,

czystos¢ mieszanki proszkow,
jak rowniez jej jednorodnosc

i gestos¢ — wiasciwosci materiatu
KATANA™ Zirconia na etapie
péifabrykatu sg zawsze idealnie
zbalansowane.

Mate, biate plamki na powierzchni korony zeba trzonowego,
Zwigzane z zanieczyszczeniem proceduralnym.

Podrecznik rozwiazywania probleméw z KATANA™ Zirconia
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KOMPUTEROWO WSPOMAGANE PROJEKTOWANIE | PRODUKCJA

« Przed przystgpieniem do frezowania tlenku cyrkonu nalezy doktadnie oczyscic frezarke,
na przyktad z chtodziwa lub z metalowych opitkow i pozostatosci innych materiatow.

- Zalecamy obrdbke tlenku cyrkonu na sucho. W przypadku frezowania tlenku cyrkonu na mokro (proces
CAD/CAM) i uzywania tej samej maszyny do obrobki ceramiki szklanej, zalecamy stosowanie systemu
z trzema zbiornikami na wode. Jeden zbiornik zawiera wode do ptukania maszyny. Drugi zbiornik
jest wypetniony woda i dodatkami do obrobki materiatow na bazie szkfa. Trzeci zbiornik zawiera
oczyszczong/destylowang wode bez zadnych dodatkow do obrébki tlenku cyrkonu.

 Plyny zanieczyszczone pozostatosciami ceramiki szklanej lub gipsu (np. woda chtodzaca do frezowania
ceramiki szklanej z dodatkiem specjalnego ptynu), potrafig przylegaj¢ do powierzchni uzupetnien z tlenku
cyrkonu przed synteryzacjg, powodujgc powstawanie biatych plam lub przebarwien.

OBROBKA RECZNA PRZED SYNTERYZACJA

- Po frezowaniu nalezy doktadnie usung¢ pozostaty pyt z powierzchni uzupetienia, np. za pomocg
migkkiego pedzelka. Nalezy uzywac wytgcznie sprezonego powietrza niezawierajgcego oleju.

- Biafe plamy moga rowniez wystapic, jesli na powierzchni cyrkonowego uzupetnienia przed synteryzacjg
pozostang np. resztki silikonu.

« Nalezy sprawdzic, czy ze sprezarki nie wydobywa sie powietrze zabrudzone olejem. Zanieczyszczenia
ze smarow (,mgfa olejowa”) osadzajgce sig na powierzchni tlenku cyrkonu przed synteryzacja moga
powodowac powstawanie biatawych plam.

SYNTERYZACJA

« Piec do synteryzacji nalezy regularnie czysci¢, konserwowac i kalibrowac. Powierzchnia elementu
grzejnego w piecu do synteryzacji nie powinna by¢ chropowata ani uszkodzona, a termiczna warstwa
ochronna nie powinna sig kruszy¢. To takze moze powodowac powstawanie biatych plam na uzupetnieniu.

- Biate plamy czesto pochodza réwniez z zanieczyszczonych peretek do synteryzacji, kiore s3
wykonane gtownie z tlenku glinu. Absorbujg one tlenki metali, odbarwiajg sig i traca gtadkoS¢ powierzchni
po wielu cyklach synteryzaciji. Powoduije to kontaktowe powstawanie jasnych obszarow, ktére stajg sie
biatawe i nieprzezroczyste, co jest szczegolnie widoczne na powierzchniach styku peretek z uzupetnieniem.

- Odbarwione akcesoria do synteryzacji rowniez moga powodowac¢ powstawanie biatych plam.
Upewnij sig, ze kuweta lub/i peretki do synteryzacji nie sg przebarwione.



6.5 CIEMNE PLAMKI
NA POWIERZCHN

Ciemne plamy, wyraznie widoczne czarne zanieczyszczenia
itp. w uzupetnieniach z tlenku cyrkonu sg zwykle
przypisywane kontaminagjl.

« Nalezy upewnic sie, ze tlenek cyrkonu nie jest opracowywany
np. w odlewni lub w bezposrednim sgsiedztwie stanowisk do
obrébki metalu.

« Nie uzywaj zadnych narzedzi rotacyjnych, ktdre wczesniej miaty
kontakt z materiatami metalowymi podczas frezowania

i przygotowywania tlenku cyrkonu.

« Regularnie czys¢ wnetrze frezarki.

Ciemne plamy na powierzchni uzupetnienia po synteryzacji, ktore moga by¢ spowodowane
zanieczyszczeniem podczas frezowania.

Podrecznik rozwiazywania probleméw z KATANA™ Zirconia
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W przypadku wielowarstwowego tlenku cyrkonu, jesli po procesie synteryzacii granice
miedzy warstwami sg widoczne i/lub nadmiernie sie odcinajg, bedzie to miato wptyw
na estetyczny efekt koncowy. Dobrg wiadomoscia jest to, ze wielowarstwowe materiaty
cyrkonowe KATANA™ Zirconia charakteryzuja sie ptynng gradacja koloru. Jesli mimo
tego wystgpig wyzej wymienione problemy, na 0got mozna je szybko rozwigzac.

« Upewnij sig, ze parametry synteryzacji sa scisle przestrzegane.

« Wybierz parametry spiekania zgodne z wymiarami konstrukcji
i postepuj zgodnie z wytycznymi dotyczacymi obrdbki.

- Jedli problem nadal wystepuije, nalezy skalibrowaé piec i sprawdzic
czy dziata on prawidfowo. Odchylenia temperatury mogg mie¢ wptyw na
powtarzalnos¢ produkcji wielowarstwowych struktur z KATANA™ Zirconia.

Nawet w przypadku pilnych zlecen nalezy przestrzegaé protokotu
synteryzacji producenta. KATANA™ Zirconia oferuje trzy rézne
programy synteryzacji — synteryzacje bardzo szybkg (54 minuty),
synteryzacje szybka (90 minut) i synteryzacje konwencjonalng

(7 godzin).

Podrecznik rozwiazywania probleméw z KATANA™ Zirconia
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8.1 USZKODZONA PODBUDOWA

W WYNIKU FREZOWANIA METODA CAM

Jesli uzupetnienie zostato uszkodzone i/lub nieprawidtowo wyfrezowane podczas procesu
CAD/CAM, jest to zazwyczaj spowodowane btedami obrobki lub wystepowaniem innych

trudnosci na etapie frezowania.

o Dyski KATANA™ Zirconia: Upewnij sig, ze pomiedzy wewnetrzng czescig
plastikowego pierscienia (okalajgcego krazek) a brzegami uzupetnienia
jest zachowany odstep min. 2 mm. Frezowanie w odlegtosci
mniejszej niz 2 mm miedzy plastikowym pierscieniem a uzupetnieniem
lub wystgpienie rzeczywistej ,kolizji” migdzy frezem a plastikowym
pierscieniem moze spowodowac oderwanie sie elementow
cyrkonowych podczas frezowania.

o Dyski KATANA™ Zirconia: Sprawdz, czy zastosowano odpowiednig
site podczas dokrecania plastikowego pierscienia. Jesli krazek
KATANA™ Zirconia zostanie dokrecony Srubg do plastikowego
pierscienia przy uzyciu zbyt duzego momentu obrotowego, krgzek
zostanie nadmiernie naprezony. Moze to spowodowac uszkodzenie
frezowanego uzupetnienia.

« Sprawdz, czy narzedzia obrotowe (narzedzia frezujgce) w jednostce
CAM s3 w wystarczajgco dobrym stanie. Jesli narzedzie frezujgce jest
uzywane dtuzej niz zalecany czas, moze to pogorszy¢ wydajnosc
frezowania. Zalecamy wymiange zestawu frezw po obrobce 10 do 15
dyskow. Do tego czasu stopien ich zuzycia bedzie wynosit okoto 50
procent. Dtuzsze uzytkowanie zwieksza ryzyko ostabienia struktury
z tlenku cyrkonu z powodu mikropekniec i bardzo drobnych odpryskdw,
ktore sg powodowane przez tepe narzedzia i mogg skutkowac
powstawaniem uszczerbkow i ziaman, szczegolnie w obszarze
granicy preparacji.

« Sprawdz, czy podczas frezowania CAM zastosowano odpowiednig
strategie frezowania. Jesli krazek cyrkonowy lub bloczek cyrkonowy
jest frezowany przy uzyciu niewtasciwie zaprogramowanej lub
nieprawidtowo wybranej strategii frezowania (np. predkosci, nacisku),
moze to znacznie pogorszy¢ wydajnosc tego procesu. W razie potrzeby
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg oprogramowania CAM.

« Sprawdz, czy dysk lub bloczek z tlenku cyrkonu zostat prawidtowo
zainstalowany w uchwyeie podczas frezowania w technologii CAM.
Jesli dysk lub bloczek zostaty nieprawidtowo zainstalowane, tlenek
cyrkonu moze wejs¢ w kontakt z narzedziem frezujgcym poza
okreslonym obszarem roboczym. W rezultacie uzupetnienie
moze zosta¢ oderwane od uchwytu. W razie potrzeby nalezy
skontaktowac sig ze sprzedawcg oprogramowania CAM.

« Upewnij sig, ze konektory miedzy uzupetnieniem, a dyskiem
s3 wystarczajgco masywne, tak aby byty w stanie wytrzymac
naprezenia powstate podczas frezowania CAM.

Uszkodzona podbudowa po wyjeciu
z frezarki.

Wysoka stabilnos¢ krawedzi

i niezawodna doktadno$¢
dopasowania w pracach

z KATANA™ Zirconia sg
wynikiem unikalnego procesu
produkcyjnego i sprawdzonej
formuty tego materiatu.

Dla uzytkownika oznacza to
doskonate odwzorowanie
krawedzi i stabilno$¢ pobrzeza.
Precyzyjnie przygotowane detale
powierzchni znaczgco utatwiaja
poZniejsza reczng obrobke.
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9. PROBLEMY TECHNICZNE

(STRUKTURY)




9.1 Zt AMANIA PODBUDOWY, PEKNIECIA
NA POWIERZCHNI LICOWEJ LUB INNE
PROBLEMY WYSTEPUJACE PODCZAS
WYPALANIA CERAMIKI NA CYRKONIE

/famania, pekniecia, odpryski oraz rysy w ceramice licujgcej lub inne problemy wystepujace
podczas wypalania/wykanczania uzupetnien z tienku cyrkonu sg nie tylko irytujgce, ale maja
rowniez wptyw na efektywnosc pracy. Wysokiej jakosci tienek cyrkonu zapewnia bezpieczenstwo
| niezawodnos¢ podczas obrobki, o ile przestrzegane sg odpowiednie zalecenia.

KOMPUTEROWO WSPOMAGANE PROJEKTOWANIE | WYTWARZANIE

» Mikropekniecia wystepujace podczas frezowania CAM mogg
prowadzi¢ do peknie¢ uzupetienia podczas jego wykonczenia
(np. na etapie wypalania ceramiki licujgcej). Jesli problem ten
powtarza sie, nalezy sprawdzi¢ narzedzia CAM i strategie frezowania.

« Upewnij sig, ze praca ma odpowiednig grubos$¢ (jakie wymiary ma
sama zredukowana struktura, czy warstwa ceramiki jest rownomierna
i jednorodna). Tlenek cyrkonu ma niskg przewodnosc cieplng, co
moze prowadzi¢ do naprezen szczatkowych podczas synteryzacii
w wysokiej temperaturze. Jesli scianki podbudowy sg zbyt cienkie,
solidna warstwa ceramiki licujgcej moze powodowac naprezenia
rozciggajace, prowadzace do odpryskow.

AUTOMATYCZNA | RECZNA OBROBKA PRZED SYNTERYZACJA

 Sprawdz, czy cyrkonowe uzupetnienie protetyczne mogto wchtongc
zbyt duzo wilgoci (prawdopodobnie podczas frezowania na mokro
lub z powodu uzycia ptyndw do podbarwien). W takim przypadku
uzupetnienie z tlenku cyrkonu mogto zostac uszkodzone jeszcze
podczas synteryzacji w piecu z powodu zbyt szybkiego odparowania
cieczy.

WYPALANIE

« Peknigcia moga wystapic, jesli podbudowa z tlenku cyrkonu
ostygnie zbyt szybko po wypaleniu z ceramikg licujgca.

Nawet pod presja czasu w codziennej pracy laboratoryjnej, nigdy
nie wyjmuj uzupetnienia z pieca, dopoki catkowicie ono nie ostygnie.

Rezultatem pracy z wysokiej
jakosci materiatem, takim jak
tlenek cyrkonu KATANA™ Zirconia
jest uzyskanie wytrzymatej
podbudowy, stanowigcej
podstawe do estetycznego
wykonczenia uzupetnienia
protetycznego.

Korona typu cut-back z peknigciem
ceramiki, ktére mogto powsta¢
jeszcze na etapie frezowania.
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KATANA™ Zirconia to materiat, ktory wspiera uzytkownikow w osigganiu wysokiej jakosci
rezultatow w ekonomiczny sposob. Tlenek cyrkonu jest jednak materiatem wrazliwym.

W zwigzku z tym nalezy przestrzega¢ wymagan dotyczacych jego obrobki, kiore sg
oparte na szeroko zakrojonych wewnetrznych badaniach i dowodach naukowych.,

Jesli nadal masz trudnosci, chetnie Ci doradzimy. Kuraray Noritake Dental Inc. oferuje
szerokg pomoc, nNp. W postaci specjalistycznego zespotu wsparcia wyszkolonych ekspertow
ds. materiatow. W celu szybkiego rozwigzywania problemow przez uzytkownika mozna
skorzystac w pierwszej kolgjnosci z niniejszego Podrecznika rozwigzywania problemow,
ktory pomoze unikngC wielu trudnosci i przeszkod lub znalez¢ konkretne rozwigzania.

* Przed uzyciem tego materiatu nalezy zapoznac sie z Instrukcjg obstugi dofgczong do produktu.
e Specyfikacje i wyglad produktu mogag ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
* Przedstawione kolory moga nieznacznie réznic sig od rzeczywistych.

,KATANA” i ,CERABIEN” s3 zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi NORITAKE CO., LIMITED
,VITA” jest znakiem towarowym VITA Zahnfabrik, Bad Sackingen, Niemcy.
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L,KATANA”" i ,CERABIEN” sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi NORITAKE CO., LIMITED
LVITA” jest znakiem towarowym VITA Zahnfabrik, Bad Sackingen, Niemcy.
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KONTAKT
Kuraray Europe G mbH * Przed uzyciem tego produktu nalezy zapoznac sig z Instrukcjag obstugi dotaczong do produktu.
Philipp-Reis-Strasse 4,

* Specyfikacje i wyglad produktu moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

65795 Hattersheim am Main, Niemcy * Przedstawione kolory wydruku moga nieznacznie rozni¢ sie od rzeczywistych.
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