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. Introduction

This IFU is for KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi Layered). KATANA
Zirconia STML is a pre-sintered zirconia disc 98.5 mm in diameter, which contains a
plastic ring. This is designed for all milling systems using this generic-type disc. (Please
refer to your milling system’s technical instructions for correct machine operation.)
KATANA Zirconia STML has 3 available thicknesses: (14 mm, 18 mm and 22 mm) and
has 14 shade variations: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW).
KATANA Zirconia STML consists of 4 gradated shade layers. KATANA Zirconia STML
is recommended for use in fabricating FCZ (Full Contour Zirconia) restorations or the
frameworks. The general clinical benefit of this product is to restore tooth function for
the following INTENDED USE/ INDICATIONS FOR USE.

. INTENDED USE/ INDICATIONS FOR USE

KATANA Zirconia is used for the fabrication of the all-ceramic restorations (frameworks,
FCZ crowns, FCZ bridges, inlays, onlays and veneers).

[Intended user]

- Dentists (chairside fabrication of restorations; clinical workflow)

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the dental laboratory)
Sintering Program

ntering program 1
Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 hrs
1550°C (2822°F) — Room Temp. -10°C/min. (-18°F/min.) —
ntering program 2
Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Room Temp. (*) | -50°C/min. (-90°F/min.) —

* The restorations may be removed at 800°C (1472°F) or less depending on the circumstances.

ntering program 3
Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 1450°C (2642°F) | 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — Room Temp. (*) |-120°C/min. (-216°F/min.) —
* The restorations may be removed at 800°C (1472°F) or less depending on the circumstances.

IV. Composition

V.

ZrO: (80-95%), Y20s (3-15%)

Units in parentheses are mass %.
Type and Class (1IS06872:2015)
Type:ll/ Class:4

VI. Physical Properties

Coefficient of Thermal Expansion (25-500°C (77-932°F)): 9.8x10%/K

VII. Directions for Use

(1) Take the disc from the packaging and confirm that the disc does not have a crack or

other damage.

(2) Place the disc into the milling machine; then begin the milling process following the

milling systems technical instructions.

(3) After milling, remove the restorations from the disc with a diamond bur, etc.

(4) The cutting waste or dust, which is attached to the restorations, can be removed with

a gentle air stream.

(5) Put the restorations into the refractory sagger tray and place them in the sintering

furnace.

(6) Depending on the performance of the sintering furnace used, review the sintering

schedule shown above (lll. Sintering Program) before sintering the restorations.

(7) After sintering, adjust the restorations with a diamond bur as needed.

(8) Confirm that the restorations have no cracks.

(9)-1 FCZ:

Glaze baking: Create a high shine surface by polishing, especially on the contact
areas, then apply the glaze on all surfaces in the usual manner.

(9)-2 Frameworks: Build-up the dental porcelain (CERABIEN ZR or CZR PRESS LF)
on the frameworks following the manufacturer’s technical instructions. Check the
coefficient of thermal expansion of the porcelain in the manufacturer’s technical
instructions to confirm compatibility.

VIIl. Remarks on Handling

Contraindications:
1. If the patient is hypersensitive to zirconia or any other components, this product must
not be used.

2. Do not use this product to make 4+ unit bridges or cantilever bridges.

Warning:

« If the patient or the dental professional demonstrates a hypersensitivity reaction, such
as rash, dermatitis etc., discontinue use of the product and seek medical attention
immediately.

14. Use the following cross-sectional areas for connectors when fabricating bridges.

Caution:

. This product should not be used when malocclusion, clenching or bruxism conditions
are present.

. When milling the disc or cutting, grinding and polishing the restorations, use an
approved dust mask and vacuum with air filter to protect your lungs from inhaling
dust.

. When milling the disc or cutting, grinding and polishing the restorations, use safety
glasses to prevent dust from getting into your eyes. If the dust gets into your eyes,
immediately rinse with copious amounts of water and consult a physician.

. Do not use for any purposes except for dental restoration. This product is for dental
application only.

. The use of this product is restricted to dental professionals.

Do not touch the items heated in the furnace with your bare hands.

. Do not take the restorations out of the sintering furnace during high temperature, as
the quenching causes the breaking. However, if an automatic opening type furnace is
used under the sintering program 2 or 3, the restorations may be removed from the
furnace at 800°C (1472°F) or less. When removed from the furnace, the restorations
must be put on a tray made of ceramic fiber (for example: Noritake Porcelain Mat) to
cool slowly.

. There may be a large difference between the setting temperature in the program and

the temperature in the real furnace when using the furnace for sintering program 2 or

3. Please use the furnace after checking with the manufacturer that the furnace and

temperature listed in sintering program 2 or 3 is compatible.

Sintering program 2 or 3 is only recommended for frameworks (up to 3 units),

FCZ crowns, FCZ bridges (up to 3 units), inlays, onlays and veneers.
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10. This product is particularly translucent; therefore, one should carefully consider its

appropriateness for use when masking the underlying surface, such as a metal
abutment, or a very dark or discolored tooth preparation.

1. The margins should be prepared with a deep chamfer and rounded shoulders, with
cutting edges and corners rounded to eliminate sharp preparation corners. The angle
of the axial surface should be within the range of 5 to 15 degrees.

12. When preparing teeth, avoid the following: deep shoulders, J-margins, knife edges,

serrated margins, non-tapered abutments, undercuts, guide grooves, the formation of
retentive holes, and sharp corners.

13. Keep the following thickness of this product for fabricating prosthetics:

Wall thickness
0.8 mm or more
0.4 mm or more*

Location & indication
Anterior crown or bridge
Veneer

1.0 mm or more
1.0 mm or more

Posterior crown or bridge
Inlay or onlay

0.4 mm or more of this product is for full zirconia veneers. Keep thickness 0.8 mm or more, if it is
used for combination with the porcelain.

Location & indication Connector cross section
Anterior 2- or 3-unit bridges

Posterior 2- or 3-unit bridges

12 mm? or more

16 mm? or more

15. Choose a shade color that is brighter than the intended color for a thick restoration,

as it may look duller depending on the thickness of the restorations.

16. When using a sintering furnace for the first time and changing a sintering condition,

colors after sintering may vary. Sinter a small piece of Zirconia beforehand and
confirm the color.

Caution in conjunction with usage:

1. Do not use the disc if there is a crack noticed after removing it from the package.

2. Dry milling is recommended. If wet milling is used, the translucency of the disc may

be reduced.

If you find a crack in the restorations, do not use.

. The above sintering recommendation is only a guideline; some adjustments may
be required depending on each individual furnace.

. When milling the disc, use caution when approaching the milling bur with the plastic
ring to prevent detachment of the disc. Mill the disc as if leaving a zirconia part
contacting the internal side of the plastic ring at 2 mm.

6. Cut and remove the plastic ring prior to sintering the whole disc.

7. Dispose of this product as a medical waste to prevent infection.

Storage:

. Store in a cool and dry place. Keep away from direct sunlight.

2. The product should be stored at 10-30°C(50-86°F).

3. Do not remove the disc from its packaging during storage.
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. The disc is fragile, and requires care when handling.

. The product must be stored in an appropriate place where only dental personnel
have access.

6. The product must be used by the expiration date indicated on the package.

[WARRANTY]

Kuraray Noritake Dental Inc. will replace any product that is proven to be defective.
Kuraray Noritake Dental Inc. does not accept liability for any loss or damage, direct,
consequential or special, arising out of the application or use of or the inability to use
these products. Before using, the user shall determine the suitability of the products for
the intended use and the user assumes all risk and liability whatsoever in connection
therewith.

[NOTE]

If a serious incident attributable to this product occurs, report it to the manufacturer’s
authorized representative shown below and the regulatory authorities of the country in
which the user/patient resides.

"KATANA" and "CERABIEN" are registered trademarks or trademarks of NORITAKE
CO., LIMITED.
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. Introduction
Ce mode d’emploi est pour KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi Layered).
KATANA Zirconia STML est un disque préfritté de zircone de 98,5 mm de diametre, qui
contient un disque en matiere plastique. Il est congu pour tous les systémes de fraisage
utilisant ce disque de type générique. (Veuillez vous référer aux instructions techniques
du systéme de fraisage pour l'utiliser correctement.) KATANA Zirconia STML posséde 3
épaisseurs différentes: (14 mm, 18 mm et 22 mm) et 14 variations de teinte: (A1, A2,
A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML est
composé d'un dégradé de 4 couches d'ombre. KATANA Zirconia STML est
recommandé pour la fabrication des restaurations ou d'armatures FCZ (Full Contour
Zirconia). Le bénéfice clinique général de ce produit est de restaurer la fonction dentaire
pour les UTILISATIONS PREVUES/ INDICATIONS D’UTILISATION suivantes.

1I. UTILISATIONS PREVUES/ INDICATIONS D’UTILISATION
KATANA Zirconia est utilisé pour la fabrication des restaurations tout céramique
(armatures, couronnes FCZ crowns, bridges FCZ, inlays, onlays et facettes).

[Utilisateur prévu]

- Dentistes (fabrication de restaurations en fauteuil, flux de travail clinique)
- Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations en laboratoire dentaire)

Ill. Programme de sintérisation

Programme de sintérisation 1

Température Taux de programmation | Temps de prise
Temp. piece — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 heures
1550°C (2822°F) — Temp. piece -10°C/min. (-18°F/min.) —

Programme de sintérisation 2

Température
Temp. piece — 1400°C (2552°F)

Taux de programmation | Temps de prise
50°C/min. (90°F/min.) .

1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —

1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Temp. piéce () | -50°C/min. (-90°F/min.) —

* Les restaurations peuvent étre retirées a 800°C (1472°F) ou moins selon les circonstances.

Programme de sintérisation 3

Température Taux de programmation | Temps de prise
Temp. piece — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Temp. piéce. (k) | -120°C/min. (-216°F/min.) —
* Les restaurations peuvent étre retirées a 800°C (1472°F) ou moins selon les circonstances.
IV. Composition
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Les unités entre parenthéses sont des % de masse.
V. Type et Classe (1S06872:2015)

Type:ll/ Classe:4
VI. Propriétés physiques

Coefficient de dilatation thermique (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10%/K
VII. Instructions

(1) Retirez le disque du paquet et vérifiez qu'il n'a aucune fissure et n'est pas
endommagé.

(2) Placez le disque dans I'appareil de fraisage; puis débutez le processus de fraisage
en suivant les instructions techniques du systéme de fraisage.

(3) Apres le fraisage, retirez les restaurations du disque avec une fraise diamantée, etc.

(4) Les déchets ou la poussiere de coupe attachés a la restauration, peuvent étre
enlevés avec un léger courant d'air.

(5) Placez les restaurations dans la nacelle de cuisson réfractaire puis dans le four de
frittage.

(6) En fonction du rendement du four de frittage utilisé, revoir le programme de frittage
indiqué ci-dessus (Ill. Programme de sintérisation) avant le frittage des
restaurations.

(7) Apres le frittage, ajustez si nécessaire les restaurations avec une fraise diamantée.

(8) Vérifiez que les restaurations ne sont pas fissurées.

(9)-1 FCZ:

Cuisson du glaze: Créez une surface de haute brillance par polissage, en
particulier sur les zones de contact puis appliquez le glaze sur toutes les surfaces
de la maniére habituelle.

(9)-2 Armatures: Assemblez la porcelaine dentaire (CERABIEN ZR ou CZR PRESS LF)
sur I'armature en suivant les instructions techniques du fabricant. Vérifiez le
coefficient de dilatation thermique de la porcelaine dans les instructions
techniques du fabricant pour vérifier la compatibilité.

VIIl. Remarques sur la manipulation

Contre-indications:

1. Si le patient est hypersensible au zircone ou a d'autres composants, ce produit ne

doit pas étre utilisé.

2. N'utilisez pas ce produit pour faire des bridges 4+ dents ou des bridges cantilever.

Avertissement:

+ Si le patient ou le professionnel des soins dentaires manifeste une réaction
d'hypersensibilité, tels qu'une éruption cutanée, une dermite, etc cessez d'utiliser le
produit et consulter un médecin immédiatement.

Attention:

. Ce produit ne doit pas étre utilisé lorsque que des problemes de malocclusion,
serrage ou bruxisme sont réunies.

2. Lors du fraisage du disque ou de la coupe, du meulage et du polissage des

restaurations, utiliser un masque anti-poussiere approuvé et aspirez avec filtre a air

pour protéger vos poumons de l'inhalation de la poussiére.

Lors du fraisage du disque ou de la coupe, du meulage et du polissage des

restaurations, utilisez des lunettes de sécurité pour empécher la poussiére de

pénétrer dans vos yeux. Si de la poussiére pénétrait dans vos yeux, lavez-les
immédiatement et abondamment avec de I'eau et consultez un médecin.

. Ne I'utilisez pas pour toute autre utilisation que la restauration dentaire. Ce produit
est destiné uniqguement & une application dentaire.

. L'utilisation de ce produit est réservée aux professionnels dentaires.

. Ne touchez pas les éléments chauffés par le four a mains nues.

Ne pas sortir les restaurations du four de sintérisation pendant les hautes

températures, la trempe entrainant une rupture. Cependant, si un four de type a

ouverture automatique est utilisé dans le Programme de sintérisation 2 ou 3, les

restaurations peuvent étre retirées du four a 800°C (1472°F) ou moins. Lorsqu'elles
son retirées du four, les restaurations doivent étre placées sur un plateau en fibre de
céramique (par exemple un Noritake Porcelain Mat) pour les faire refroidir lentement.

. Il peut y avoir une grande différence entre la température de réglage du programme
et la température réelle du four lors de I'utilisation du four pour le programme de
frittage 2 ou 3. Veuillez utiliser le four aprés avoir vérifié auprés du fabricant que le
four et la température indiqués dans le programme de frittage 2 ou 3 sont
compatibles.

. Le programme de frittage 2 ou 3 est recommandé uniquement pour les
armatures (3 unités maximum), les couronnes FCZ, les bridges FCZ (3 unités
maximum), les inlays/onlays et les facettes.

10. Ce produit est particulierement translucide; par conséquent, vérifiez s'il est pertinent
de I'utiliser lors du masquage de la surface sous-jacente, comme une butée en métal,
ou une préparation de la dent trés sombre ou décolorée.

11. Les marges doivent étre préparées avec un chanfrein profond et les coins arrondis,
avec des bords et des coins arrondis pour éliminer les coins tranchants de la
préparation. L'angle de la surface axiale doit étre compris entre 5 et 15 degrés.

12. Lors de la préparation des dents, évitez ce qui suit: les épaulement profonds, les
marges en J, les lames de couteau, les marges dentelées, les piliers coniques, les
interférences de taillage, les rainures guide, la formation de trous de rétention, et les
angles aigus.

13. Respectez I'épaisseur de produit suivante pour la fabrication de prothese:
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Epaisseur de paroi
0,8 mm ou plus

Emplacement et indication
Couronne antérieur ou bridge

Facette 0,4 mm ou plus*
Couronne postérieure ou bridge 1,0 mm ou plus
Inlay ou onlay 1,0 mm ou plus

* 0,4 mm de produit ou plus pour les facettes en zircone. Gardez une épaisseur de 0,8 mm ou plus
lors d’'une utilisation en combinaison avec de la porcelaine.

14. Utilisez les zones transversales suivantes pour les connecteurs lors de la fabrication
des bridges.

Emplacement et indication Section transversale de connexion

Bridges antérieurs 2 ou 3 dents

12 mm? ou plus

Bridges postérieurs 2 ou 3 dents 16 mm? ou plus

15. Choisissez une couleur de dégradé plus brillante que la couleur prévue pour une
restauration épaisse, car elle peut sembler plus terne en fonction de I'épaisseur des
restaurations.

16. Lors de l'utilisation d'un four de frittage pour la premiere fois et de de la modification
d’une condition de frittage, les couleurs apres frittage peuvent varier. Frittez un petit
morceau de zircone a l'avance et vérifiez la couleur.

Précautions liées a l'utilisation:

. N'utilisez pas le disque si vous trouvez une fissure apres le retrait de I'emballage.

. Un fraisage a sec est recommandé. Si un fraisage humide est utilisé, la translucidité

peut étre réduite.

Si la restauration est fissurée, ne I'utilisez pas.

. Les recommandations de frittage ci-dessus ne sont qu'indicatifs; et certains
ajustements peuvent étre nécessaires en fonction du four utilisé.

. Lors du fraisage du disque, faites attention lorsque vous approchez la barre de
fraisage avec la bague en plastique pour empécher le détachement du disque.
Fraisez le disque comme si vous laissez une partie du zircone en contact avec le
c6té interne de la bague en plastique a 2 mm.

6. Coupez et enlevez la bague en plastique avant de fritter le disque entier.

Mettre ce produit au rebut comme un déchet médical afin de prévenir toute infection.

Stockage:

1. Stockez dans un endroit frais et sec. Conservez a I'écart de la lumiére du soleil.

2. Le produit doit étre stocké dans une plage de température de 10-30°C (50-86°F).

3. Ne retirez pas le disque de son emballage pendant le stockage.
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. Le disque est fragile et demande des précautions lors de sa manipulation.

. Le produit doit étre stocké dans un endroit approprié accessible uniquement par le
personnel médical.

6. Le produit doit étre utilisé avant la date d'expiration indiquée sur I'emballage.

[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. s'engage a remplacer tout produit défectueux. Kuraray
Noritake Dental Inc. décline toute responsabilité en cas de pertes ou dommages directs
ou indirects, ou inhabituels découlant de I'utilisation du produit ou d’une utilisation
inappropriée. Avant utilisation, I'utilisateur s’engage a vérifier que les produits sont bien
appropriés a I'usage qu'’il compte en faire et I'utilisateur endosse tous risques et
responsabilités associés.



[REMARQUE]
Si un incident sérieux imputable a ce produit a lieu, le rapporter au représentant agréé
du fabricant indiqué ci-dessous ainsi qu'aux autorités régulatrices du pays dans lequel
I'utilisateur/patient réside.
«KATANA» et «<CERABIEN» sont des marques déposées ou des marques
commerciales de NORITAKE CO., LIMITED.
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012TI-012 (6) Segun el rendimiento del horno de sinterizacion utilizado, revise el esquema de

sinterizacion mostrado anteriormente (lll. Programa de sinterizacion) antes de
ESPANOL MODO DE EMPLEO @ sinterizar las restauraciones.

(7) Después de la sinterizacion ajuste las restauraciones con una punta de diamante,

seguln sea necesario.
(8) Verifique que las restauraciones no tengan grietas.
KATANA' Zi R
Irconla Cocci6n de glaseado: hacer un pulido manual hasta conseguir una superficie

brillante, especialmente en las zonas de contacto oclusal. A continuacién aplicar
la masa de glaseado en toda la superficie de manera habitual.

STML (Super Translucent Multi Layered) (9)-2 Estructuras: estratifique ceramica (CERABIEN ZR o CZR PRESS LF) sobre las
estructuras siguiendo las instrucciones técnicas del fabricante. Compruebe el
1 30"0/ coeficiente de expansion térmica de la porcelana en las instrucciones técnicas del
e 86°F fabricante para asegurar la compatibilidad.
N~ . . L.
‘ I\ 10°C, Vil Obs?rvz'aclopes sobre la manipulacion
[ Contraindicaciones:
1. Si el paciente es hipersensible a la zirconia 0 a cualquier otro componente, no se

I. Introduccion debera utilizar este producto.

Estas son las instrucciones de uso de KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi 2. No utilice este producto para hacer puentes de 4+ elementos o puentes en
Layered). KATANA Zirconia STML es un disco de zirconia presinterizado, de 98,5 mm extension.

de diametro que contiene un anillo de plastico. Esta disefiado para todos los sistemas Advertencia:

de fresado que usen este disco genérico. (Consulte en las instrucciones técnicas de su - Si el paciente o el profesional especialista mostraran una reaccion hipersensible, tal
sistema de fresado el funcionamiento correcto de la maquina). KATANA Zirconia STML como sarpullido, dermatitis, etc., deje de utilizar el producto y consulte a un médico
esta disponible en 3 espesores: (14 mm, 18 mm y 22 mm) y cuenta con 14 tonalidades: inmediatamente.

(A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML Atencion:

consta de 4 capas de tonalidades graduadas. KATANA Zirconia STML esta 1. Este producto no debe utilizarse en caso de presencia de maloclusion, apretamiento
recomendado para su uso durante la fabricacion de restauraciones de FCZ (Full mandibular o bruxismo.

Contour Zirconia) o estructuras. El beneficio clinico general de este producto es 2. Cuando frese el disco o recorte, amole y pula las restauraciones, utilice una mascara
restaurar la funcion dental para el siguiente USO PREVISTO/ las siguientes antipolvo y una aspiradora con filtro de aire homologadas para evitar que sus
INDICACIONES PARA EL USO. pulmones inhalen el polvo.

1. USO PREVISTO/ INDICACIONES PARA EL USO 3. Cuando frese el disco o recorte, amole y pula las restauraciones, utilice gafas de
KATANA Zirconia se utiliza para fabricar las restauraciones de ceramica completa seguridad para evitar que el polvo penetre en sus ojos. Si el polvo penetra en sus
(estructuras, coronas FCZ, puentes FCZ, inlays, onlays y carillas). ojos, lavelos inmediatamente con abundante agua y consulte a un médico.

[Usuario previsto] 4. No utilice el producto para ningln fin excepto para restauraciones dentales. Este
- Dentistas (fabricacion de restauraciones en la clinica, flujo de trabajo clinico) producto solo esté previsto para aplicaciones dentales.
- Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en el laboratorio dental) 5. El uso de este producto esta limitado a los profesionales dentales.

o

No toque los objetos calentados en el horno sin protecciéon adecuada en las manos.

. No retire las restauraciones del horno de sinterizacion mientras hay altas
temperaturas, ya que el enfriamiento puede provocar roturas. No obstante, si se
utiliza un horno de apertura automatica bajo el programa de sinterizacion 2 6 3, las
restauraciones se pueden retirar del horno a 800°C (1472°F) o menos. Una vez

Temperatura ambiente 10°C/min. (18°F/min.) _ retiradas, las restauraciones se deben colocar en una bandeja de fibra ceramica (por

— 1550°C (2822°F) ' : ejemplo, Noritake Porcelain Mat) para que se enfrien lentamente.
Puede haber una gran diferencia entre la temperatura de fraguado en el programa y
1550°C (2822°F) — 2h | S Y "
a temperatura en el horno real cuando se usa para el programa de sinterizacion 2 6
1550°C (2822°F) -10°C/min. (-18°F/min.) _ 3. Utilice el horno después de haber comprobado con el fabricante que es compatible
— Temperatura ambiente ’ ’ con la temperatura indicada en el programa de sinterizacion 2 6 3.

Ill. Programa de sinterizacion
Programa de sinterizacion 1

~

Tiempo de

Temperatura Tasa de programacion mantenimiento

©

. Y 9. El programa de sinterizacion 2 6 3 solo se recomienda para estructuras (hasta
Programa de sinterizacion 2 3 elementos), coronas FCZ, puentes FCZ (hasta 3 elementos), inlays, onlays y
i Tiempo de carillas.
Temperature Tasa de programacién mantenimiento 10. Este producto es especialmente transldcido; por lo tanto, se debe considerar su

idoneidad para enmascarar superficies subyacentes como un pilar de implante

50°C/min. (90°F/min.) — metalico o una preparacion del diente muy oscura o descolorida.

. Los margenes se deben preparar con un bisel profundo y hombros redondeados,
redondeando bordes cortantes y esquinas para eliminar esquinas de preparacion
afiladas. El &ngulo de la superficie axial debe ser de entre 5y 15 grados.

12. Al preparar dientes, evite lo siguiente: hombros profundos, margenes en J, filos de

Temperatura ambiente
— 1400°C (2552°F)

1400°C (2552°F)
— 1500°C (2732°F)

1500°C (2732°F)

-
-

4°C/min. (7°F/min.) —

10°C/min. (18°F/min.) - cuchillo, margenes serrados, pilares no conicos, socavaduras, ranuras guia,
— 1560°C (2840°F) ) : = : ;
formaciones de agujeros de retencion y esquinas afiladas.
1560°C (2840°F) - 16 min 13. Mantenga el siguiente grosor de producto para fabricar protesis:
o n156r0 tCr(28:$)iF21t ) -50°C/min. (-90°F/min.) _ Ubicacién e indicacién Grosor de pared
emperaiura ambiente Corona o puente de diente frontal 0,8 mm o mas
* Las restauraciones se pueden retirar a 800°C (1472°F) o menos dependiendo de las circunstancias. Carilla 0,4 mm o méas*
Programa de sinterizacién 3 Corona o puente de diente posterior 1,0 mm o méas
» Tiempo de Inlay de onlay 1,0 mm o méas
Temperature Tasa de programacion mantenimiento )

0,4 mm o mas de este producto son para carillas completas de 6xido de zirconio. Mantenga el

Temperatura ambiente o . o . _ grosor a 0,8 mm o mas si se utiliza en combinacion con porcelana.
— 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.)

14. Utilice las siguientes secciones transversales para conectores al fabricar puentes.

_1‘1128;(30(2(2‘5"2'1) 10°C/min. (18°F/min.) —_ Ubicacion e indicacién Seccion transversal del conector
Puentes de dientes frontales .
1600°C (2912°F) — 20 min de 2 6 3 elementos 12 mm? o mas
1600°C (2912°F) 190°C/min. (.04 6°F/mi _ Puentes de dientes posteriores .
— Temperatura ambiente () 120°C/min. (-216°F/min.) de 2 6 3 elementos 16 mm? 0 mas

* Las restauraciones se pueden retirar a 800°C (1472°F) o menos dependiendo de las circunstancias.
IV. Composicion
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

15. Elija un tono que sea mas brillante que el color previsto para una restauracion
gruesa, ya que puede quedar mas apagado segun el grosor de las restauraciones.

16. Al utilizar un horno de sinterizacién por primera vez y cambiar una condicion de
sinterizacion, pueden variar los colores tras el proceso. Sinterice un trozo pequefio

Las unidades entre paréntesis son % en masa. ! ] "
de zirconia de antemano y confirme el color.

V. Tipo y clase (1S06872:2015)
Tipo: ll/Clase:4
VI. Propiedades fisicas
Coeficiente de expansion térmica (25-500 °C (77-932 °F)): 9,8x109/K
VII. Instrucciones de uso
(1) Saque el disco del embalaje y verifique que el disco no presenta grietas ni otros
danos.
(2) Coloque el disco en la fresadora; después inicie el proceso de fresado siguiendo las
instrucciones técnicas del sistema de fresado.
(3) Después del fresado retire las restauraciones del disco con una punta de diamante,
etc.
(4) Los residuos o el polvo del corte adherido a las restauraciones se puede retirar con
un suave chorro de aire.
(5) Deposite las restauraciones en la bandeja refractaria y coléquelas en el horno de
sinterizacion.

Cuidado relativo al uso:

. No utilice el disco si se constata que presenta alguna grieta después de sacarlo del
embalaje.

. Se recomienda el fresado en seco. Si se utiliza el fresado en himedo, puede

reducirse la translucidez del disco.

No utilicelo si existe alguna grieta en las restauraciones.

. La recomendacion de sinterizacion mencionada arriba sélo sirve de guia; puede que

se necesiten algunos ajustes en funcion de cada horno.

Al fresar el disco, tenga sumo cuidado al acercarse a la barra de fresado con el anillo

de plastico para evitar que se desprenda el disco. Muela el disco como si dejara una

pieza de zirconia en contacto con el lado interno del anillo de plastico a 2 mm.

Corte y retire el anillo de plastico antes de sinterizar el disco entero.

Elimine este producto como residuo médico para prevenir infecciones.

-
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Almacenamiento:

. Almacene el producto en un sitio fresco y seco. Mantenga el producto alejado de la
luz solar directa.

El producto debe ser almacenado a 10-30 °C (50-86 °F).

No retire el disco de su embalaje durante el almacenamiento.

El disco es fragil y debe manejarse con cuidado.

El producto debe ser almacenado en un lugar adecuado al que sélo tenga acceso el
personal adecuado.

El producto debe ser utilizado antes de la fecha de caducidad indicada en el
embalaje.

aprpLNDd =

I

[GARANTIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sustituira cualquier producto que resulte defectuoso.
Kuraray Noritake Dental Inc. no acepta responsabilidad alguna por pérdida o dafio,
directo, indirecto, resultante o especial, derivado de la aplicacién o el uso o la
incapacidad para utilizar estos productos. Antes de la utilizacién, el usuario determinara
la idoneidad de los productos para el uso previsto y el usuario asume todo riesgo y
responsabilidad en relacion con esto.

[NOTA]
Si se produce un incidente grave atribuible a este producto, informe al representante
autorizado del fabricante indicado més abajo y a las autoridades reguladoras del pais
de residencia del usuario o paciente.
"KATANA" y "CERABIEN" son marcas registradas o marcas comerciales de
NORITAKE CO., LIMITED.
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TALIANO ISTRUZIONI PER L'USO

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
Y 3OQC/
/\.< 86°F
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. Introduzione

Le presenti istruzioni per l'uso si riferiscono al prodotto KATANA Zirconia STML (Super

Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia STML € un disco pre-sinterizzato in
ossido di zirconio di 98,5 mm di diametro, contenente un anello in plastica e progettato

per tutti i sistemi di fresatura che utilizzano questo tipo di disco generico. (Per un utilizzo

corretto della macchina, si prega di fare riferimento alle istruzioni tecniche del proprio
sistema di fresatura.) KATANA Zirconia STML & disponibile in 3 spessori: (14 mm, 18

mm e 22 mm) e in 14 varianti di tonalita: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,

D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML & costituito da 4 strati a tonalita graduale.
KATANA Zirconia STML & raccomandato per la realizzazione di restauri in FCZ (Full
Contour Zirconia) o di strutture. Il vantaggio clinico generale di questo prodotto € il
ripristino della funzionalita del dente per la DESTINAZIONE D'USO/ le INDICAZIONI
PER L'USO seguenti.
. DESTINAZIONE D'USO/ INDICAZIONI PER L'USO

KATANA Zirconia si usa per realizzare restauri in ceramica integrale (strutture, corone
FCZ, ponti FCZ, inlay, onlay e faccette).

[Utilizzatore previsto]

- Dentisti (realizzazione di restauri alla poltrona; workflow clinico)

- Odontotecnici (realizzazione di restauri nel laboratorio dentale)
lll. Programma di sinterizzazione
Programma di sinterizzazione 1

Rapporto di
programmazione

Tempo di

Temperatura mantenimento

Temperatura ambiente
— 1550°C (2822°F)

1550°C (2822°F) — 2 ore

1550°C (2822°F)
— Temperatura ambiente

10°C/min. (18°F/min.) —

-10°C/min. (-18°F/min.) -

Programma di sinterizzazione 2

Rapporto di
programmazione

Tempo di

Temperatura mantenimento

Temperatura ambiente
— 1400°C (2552°F)
1400°C (2552°F)

— 1500°C (2732°F)

1500°C (2732°F)
— 1560°C (2840°F)
1560°C (2840°F) - 16 min

1560°C (2840°F)
— Temperatura ambiente ()

50°C/min. (90°F/min.) —

4°C/min. (7°F/min.) —

10°C/min. (18°F/min.) —

-50°C/min. (-90°F/min.) -

* La rimozione del restauro & possibile a 800°C (1472°F) o a temperatura inferiore, a seconda delle
circostanze.

Programma di sinterizzazione 3

Rapporto di
programmazione

Tempo di

Temperatura mantenimento

Temperatura ambiente

— 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —

an

(7) Dopo la sinterizzazione, rifinire i restauri con una fresa diamantata secondo
necessita.

(8) Assicurarsi che i restauri non presentino crepe.

(9)-1 FCZ:
Cottura del glaze: creare una superficie altamente brillante tramite la lucidatura,
soprattutto nelle aree di contatto, poi applicare il glaze su tutte le superfici
secondo il metodo abituale.

(9)-2 Strutture: modellare la ceramica dentale (CERABIEN ZR o CZR PRESS LF) sulle
strutture seguendo le istruzioni tecniche del produttore. Controllare il coefficiente
di espansione termica della porcellana sulle istruzioni tecniche del produttore per
verificarne la compatibilita.

VIIl. Note relative alla manipolazione

Controindicazioni:

1. Se il paziente ¢ ipersensibile all'ossido di zirconio 0 a qualsiasi altro componente, il

presente prodotto non deve essere usato.

2. Non usare questo prodotto per realizzare ponti a 4+ elementi o ponti con elementi in

estensione.

Avvertenza:

« Se il paziente o il professionista del settore mostra una reazione di ipersensibilita
come eruzione cutanea, dermatite ecc., sospendere I'uso del prodotto e richiedere
immediatamente il parere di un medico.

Attenzione:

1. Questo prodotto non va usato in presenza di malocclusione, serramento dentale o
bruxismo.

. Quando si fresa il disco o si taglia, leviga e lucida i restauri, usare una mascherina
antipolvere e sottovuoto con un filtro per I'aria per proteggere i polmoni dall'inalazione
della polvere.

. Quando si fresa il disco o si taglia, leviga e lucida i restauri, usare occhiali protettivi
per impedire alla polvere di entrare negli occhi. Se gli occhi vengono a contatto con la
polvere, sciacquare immediatamente con abbondante acqua e richiedere il parere di
un medico.

. Non usare il prodotto per scopi diversi dai restauri dentali. Il prodotto &

esclusivamente destinato all’applicazione dentale.

L'uso di questo prodotto € limitato ai professionisti dentali.

Non toccare a mani nude gli oggetti riscaldati con il forno.

. Non estrarre i restauri dal forno di sinterizzazione in fase di alta temperatura, poiché il

brusco raffreddamento provoca rottura. Tuttavia, se si usa un tipo di forno ad

apertura automatica con il programma di sinterizzazione 2 o 3, sara possibile togliere

i restauri dal forno a 800°C (1472°F) o a temperatura inferiore. Quando vengono tolti

dal forno, i restauri vanno collocati su un vassoio di fibra ceramica (per esempio:

Noritake Porcelain Mat) perché si raffreddino lentamente.

Potra esserci una differenza notevole tra la temperatura di presa impostata nel

programma e la temperatura effettiva del forno quando si utilizza il forno per il

programma di sinterizzazione 2 o 3. Si prega di usare il forno scopo aver verificato

con il produttore che il forno e la temperatura elencati nel programma di

sinterizzazione 2 0 3 siano compatibili.

. Il programma di sinterizzazione 2 o 3 & consigliato soltanto per strutture (fino a
3 elementi), corone FCZ, ponti FCZ (fino a 3 elementi), inlay, onlay e faccette.

N
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10. Questo prodotto e particolarmente traslucido; si dovrebbe pertanto considerare

attentamente la sua appropriatezza di utilizzo per mascherare la superficie
sottostante, come un abutment di metallo, o una preparazione dentale molto scura o
scolorita.

. I margini dovranno essere preparati con un chamfer profondo e spalle arrotondate,
con spigoli vivi e angoli arrotondati di preparazione affilati. L’angolo della superficie
assiale dovra essere compreso in un intervallo da 5 a 15 gradi.

. Durante la preparazione del dente, evitare quanto segue: spalle profonde, margini a
J, bordi a lama di coltello, margini serrati, abutment non conici, sottosquadri,
scanalature di guida, la formazione di cavita ritentive e angoli affilati.

-
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13. Mantenere il seguente spessore per questo prodotto per la fabbricazione di protesi:

Collocazione e indicazione Spessore della parete
Corona o ponte dente frontale 0,8 mm o piu
Faccette 0,4 mm o piu*
Corona o ponte dente laterale 1,0 mm o piu
Inlay dente onlay 1,0 mm o piu

* 0,4 mm o piu di questo prodotto € lo spessore per faccette interamente in ossido di zirconio.
Mantenere uno spessore di 0,8 mm o piu se il prodotto viene usato in combinazione con la
porcellana.

14. Utilizzare le seguenti sezioni per i connettori per la realizzazione di ponti.

1450°C (2642°F)
— 1600°C (2912°F)

10°C/min. (18°F/min.)

1600°C (2912°F)

20 min

Collocazione e indicazione

Sezione per il connettore

Ponti dente frontale a 2 o 3 elementi

12 mm? o piu

Ponti dente laterale a 2 o0 3 elementi

16 mm2 o piu

1600°C (2912°F)

— Temperatura ambiente (%) -120°C/min. (-216°F/min.) -

* La rimozione del restauro & possibile a 800°C (1472°F) o a temperatura inferiore, a seconda delle
circostanze.

IV. Composizione
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Le unita tra parentesi sono % di massa.
V. Tipo e classe (1S06872:2015)
Tipo: ll/Classe:4
VI. Proprieta fisiche
Coefficiente di espansione termica (25-500 °C (77-932 °F)): 9,8x10°/K
VIL. Istruzioni per I'uso
(1) Togliere il disco dalla confezione e assicurarsi che il disco non presenti crepe o sia
in altro modo danneggiato.
(2) Collocare il disco all'interno della fresatrice; avviare quindi il processo di fresatura
seguendo le istruzioni tecniche del sistema di fresatura.
(3) Dopo la fresatura, rimuovere dal disco i restauri con una fresa diamantata ecc.

(4) Gli sfridi del taglio o la polvere che rimane attaccata ai restauri si possono rimuovere

con un getto d’aria delicato.
(5) Mettere i restauri nellincasellatore refrattario e inserirli nel forno di sinterizzazione.

(6) In base alle prestazioni del forno di sinterizzazione utilizzato, ripassare lo schema di

sinterizzazione sopra esposto (lll. Programma di sinterizzazione) prima di
sinterizzare i restauri.

o

. Scegliere una sfumatura di colore che sia piu luminosa del colore voluto per un
restauro spesso, poiché potrebbe apparire pil spenta in base allo spessore dei
restauri.

16. Quando si usa un forno di sinterizzazione per la prima volta e quando si cambia una

condizione di sinterizzazione, i colori in seguito alla sinterizzazione potranno variare.
Sinterizzare prima un pezzetto di ossido di zirconio e quindi confermare il colore.

Precauzioni legate all’utilizzo:

. Non usare il disco se é stata riscontrata una crepa dopo averlo estratto dalla sua
confezione.

. Si raccomanda la fresatura a secco. In caso di uso della fresatura a umido, &

possibile una riduzione della traslucenza del disco.

Non usare se viene riscontrata una rottura nei restauri.

Le raccomandazioni di sinterizzazione sopra esposte rappresentano unicamente una

guida orientativa; possono essere necessari aggiustamenti in base ad ogni singolo

forno.

. Quando si fresa il disco, usare prudenza nell’avvicinarsi alla barra di fresatura con

I'anello di plastica al fine di evitare il distacco del disco. Fresare il disco in modo da

lasciare una parte di ossido di zirconio a contatto con I'interno dell’anello di plastica a

2 mm.

Tagliare e rimuovere 'anello di plastica prima di sinterizzare l'intero disco.

Smaltire questo prodotto come rifiuto medico per prevenire infezioni.

N
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Conservazione:

. Conservare il prodotto in luogo fresco ed asciutto. Tenere il prodotto lontano dalla
luce diretta del sole.

Il prodotto deve essere conservato a 10-30 °C (50-86 °F).

Non rimuovere il disco dalla sua confezione durante la conservazione.

Il disco ¢ fragile e richiede di essere maneggiato con cura.

Il prodotto deve essere conservato in un luogo appropriato, al quale abbia accesso
soltanto il personale odontoiatrico.

Il prodotto deve essere utilizzato entro la data di scadenza indicata sulla confezione.

-

I

[GARANZIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sostituira qualsiasi prodotto che dovesse risultare
difettoso. Kuraray Noritake Dental Inc. non si assume alcuna responsabilita per perdita
o danni diretti, conseguenti o particolari, causati dall’applicazione, dall’utilizzo o
dall'incapacita a utilizzare questi prodotti. Prima di utilizzare i prodotti, I'operatore deve
verificare che gli stessi siano adatti all'uso che ne intende fare, assumendosi tutti i rischi
e le responsabilita che ne conseguono.

[NOTA]
Se accade un incidente grave imputabile a questo prodotto, fare rapporto al
rappresentante autorizzato del produttore mostrato in basso e alle autorita competenti
nel Paese in cui risiede I'utente/il paziente.
"KATANA" e "CERABIEN" sono marchi registrati o marchi di fabbrica di NORITAKE
CO., LIMITED.
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T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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I. Inleiding

Dit is de gebruiksaanwijzing voor KATANA Zirconia STML (Supertranslucent
meerlagenmateriaal). KATANA Zirconia STML is een voorgesinterd schijfje
zirkoniumoxide met een diameter van 98,5 mm, met daarin een plastic ring. Dit schijfje
is ontworpen voor alle freessystemen waarbij gebruik wordt gemaakt van schijfjes van
dit generieke type. (Raadplaag alstublieft de technische instructies van uw
freessysteem voor de correcte werking van de machine.) KATANA Zirconia STML is
verkrijgbaar in 3 verschillende dikten: (14 mm, 18 mm en 22 mm) en in 14
kleurvariaties: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA
Zirconia STML bestaat uit 4 lagen in verschillende kleurgradaties. KATANA Zirconia
STML wordt aangeraden voor het vervaardigen van volledige zirkoniumrestauraties of
onderstructuren. Het algemeen klinisch nut van dit product is het herstel van de
tandfunctie voor het volgende BEOOGDE GEBRUIK/ de volgende
GEBRUIKSINDICATIES.

Il. BEOOGDE GEBRUIK/ GEBRUIKSINDICATIES
KATANA Zirconia wordt aanbevolen voor de vervaardiging van volledig keramische
restauraties (frames, FCZ -kronen, FCZ -bruggen, inlays, onlays en facings).
[Beoogde gebruikers]
- Tandartsen (maken van restauraties aan de stoel, klinische workflow)
- Tandtechnici (maken van restauraties in tandtechnische laboratoria)

Ill. Sinteringprogramma

Sinteringprogramma 1

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) - 2 uur
1550°C (2822°F) — Kamertemp. -10°C/min. (-18°F/min.) —

Sinteringprogramma 2

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) | 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Kamertemp. (k) | -50°C/min. (-90°F/min.) —

* Afhankelijk van de omstandigheden kunnen de restauraties bij maximaal 800°C (1472°F) verwijderd
worden.

Sinteringprogramma 3

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Kamertemp. (k) |-120°C/min. (-216°F/min.) —

* Afhankelijk van de omstandigheden kunnen de restauraties bij maximaal 800°C (1472°F) verwijderd
worden.
IV. Samenstelling
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Eenheden tussen haakjes zijn massapercentages.
V. Type en Klasse (1S06872:2015)

Type:ll/ Klasse:4
VI. Fysische eigenschappen

Thermische expansiecoefficient (25-500 °C (77-932 °F)): 9,8x109/K
VII. Gebruiksinstructie

(1) Neem de disc uit de verpakking en verwittig uzelf ervan dat de schijf geen breuken
of andere beschadigingen heeft.

(2) Plaats de disc in de freesmachine; vang dan aan met het slijpproces volgens de
technische instructies van het freessysteem.

(3) Verwijder de restauraties, met behulp van bijvoorbeeld een diamantboor, uit de schijf
na het slijpproces.

(4) Het slijpafval of stof dat zich aan de restauraties heeft gehecht, kan met een zachte
luchtstroom worden verwijderd.

(5) Plaats de restauraties in de vuurvaste sinter bakje en zet deze in de sinteroven.

(6) Zie in overeenstemming met de specificities van de sinteroven die u gebruikt het
hierboven aangegeven sinteringsprogramma (lll. Sinteringsprogramma) alvorens de
restauraties te sinteren.

(7) Werk de restauraties, na het sinteren, naar behoefte bij met een diamantboor.

(8) Controleer of de restauraties geen haarscheuren vertonen.

(9)-1 FCZ:

Glans bak: Creeér een hoge glans door te polijsten, speciaal bij de contactpunten
en breng vervolgens de glans zoals gebruikelijk aan op alle opperviakten.

(9)-2 Substructuren: Bouw op met tandheelkundig porselein: (CERABIEN ZR of CZR
PRESS LF) op de substructuur volgens de technische instructies van de fabrikant.
Controleer de thermische-uitzettingscoéfficiént van het porselein in de technische
instructies van de fabrikant om de compatibiliteit zeker te stellen.

VIIl. Kanttekeningen bij gebruik

Contra-indicaties:

1. Wanneer de patiént overgevoelig is voor zirkoniumoxide of een van de andere

componenten, dient dit product niet gebruikt te worden.

2. Gebruik dit product niet om 4+ unitbruggen of cantileverbruggen te vervaardigen.

Waarschuwing:

+ Indien de patiént of de tandheelkundige professional een overgevoeligheidsreactie
laat zien, bijvoorbeeld huiduitslag, dermatitis enz., stop dan met gebruik van het
product en roep onmiddellijk medische hulp in.

Voorzichtig:

. Dit product mag niet worden gebruikt in geval van malocclusie, dichtklemmen of
bruxisme.

. Gebruik een goedgekeurd stofmasker en zuig af via een luchtfilter bij het afslijpen uit
de schijf of bij het afslijpen, beslijpen en polijsten van de restauraties; zo beschermt u
uw longen tegen het inademen van stof.

. Zet een veiligheidsbril op bij het afslijpen uit de schijf of bij het afslijpen, beslijpen
en polijsten van de restauraties; zo voorkomt u dat er stof in uw ogen komt. Als er
stof in uw ogen is gekomen, spoel ze dan onmiddellijk uit met veel water en
raadpleeg een arts.

. Gebruik niet voor andere doeleinden dan tandheelkundige restauraties. Dit product is
uitsluitend bestemd voor tandheelkundig gebruik.

. Het gebruik van dit product is voorbehouden aan tandheelkundige professionals.

Raak de in de oven verhitte items niet aan met blote handen.

De restauraties bij hoge temperaturen niet uit de sinteroven halen omdat het

duntrekken tot breuk leidt. Wordt er echter bij het sinterprogramma 2 of 3 een oven

met automatische opening gebruikt, dan kunnen de restauraties bij maximaal 800°C

(1472°F) uit de oven verwijderd worden. Om langzaam af te koelen, moeten de

restauraties na de verwijdering uit de oven op een uit keramische vezels bestaande

planchet (bijv. Noritake Porcelain Mat) gelegd worden.

. Eris mogelijk een groot verschil tussen de temperatuur in het programma en de
temperatuur in de werkelijke oven die voor het sinteringsprogramma 2 of 3 wordt
gebruikt. Controleer bij de fabrikant of de oven en in het sinteringsprogramma 2 of 3
aangeven temperatuur compatibel zijn.

. Het sinteringprogramma 2 of 3 wordt alleen voor frames (maximaal 3 units),
FCZ-kronen, FCZ-bruggen (maximaal 3 units), inlays, onlays en facings
aanbevolen.

. Dit product is bijzonder doorzichtig; u dient dan ook goed na te denken over de
geschiktheid bij het maskeren van een onderliggend oppervlak, bijvoorbeeld een
metalen stift of een erg donkere of sterk verkleurde tandpreparatie.

. De marges dienen te worden geprepareerd met een diepe afschuining en ronde
schouders; de snijranden en hoeken moeten worden afgerond om scherpe
preparatiehoeken te voorkomen. De hoek van het axiale oppervlak dient zich binnen
een bandbreedte van 5 tot 15 graden te bevinden.

. Bij het prepareren van element voorkom: diepe schouders, J-marges, uitsteeksels,
gekartelde marges, niet tapse stiften, undercuts, geleidegroeven, de vorming van
retentieve holtes en scherpe hoeken.

13. Houd de volgende dikte van dit product aan voor het fabriceren van protheses:

-
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Locatie & indicatie Wanddikte
Anterieure kroon of brug 0,8 mm of meer
Facing 0,4 mm of meer*
Posterieure kroon of brug 1,0 mm of meer
Inlay of onlay 1,0 mm of meer

* 0,4 mm of meer van dit product is voor volledige zirconia facings. Houd een dikte van 0,8 mm of
meer aan in geval van gebruik voor een combinatie met porselein.

14. Gebruik bij de vervaardiging van bruggen onderstaande dwarsdoorsnedevlakken
voor verbindingen.

Locatie & indicatie Dwarsdoorsnede van de verbinding
Anterieure 2- of 3-unitbruggen 12 mm? of meer
Posterieure 2- of 3-unitbruggen 16 mm? of meer

15. Kies een tint die lichter is dan de gewenste kleur voor een dikke restauratie daar de
kleur mogelijk afhankelijk van de dikte van de restauraties matter zal lijken.

16. Indien een sinteroven voor het eerst wordt gebruikt en de omstandigheden van het
sinteren veranderen, kunnen de kleuren na het sinteren mogelijk variéren. Sinter
derhalve eerst een klein stukje Zirconia en controleer de kleur.

Voorzichtigheid in verband met gebruik:

. Gebruik de disc niet indien er een scheur wordt waargenomen nadat de schijf uit de
verpakking is gehaald.

. Droog slijpen wordt aanbevolen. Indien nat wordt geslepen is er kans dat de

translucentie zal afnemen.

Gebruik de restauratie niet als deze een scheur vertoont.

. De bovenstaande sinteraanbeveling is slechts een richtlijn; enkele aanpassingen
kunnen nodig zijn afhankelijk van de individuele oven.

. Wanneer u de disc freest, moet u goed opletten dat de freesstang niet in contact
komt met de plastic ring om te voorkomen dat de disc los komt. Frees de disc alsof
een zirconia deel de interne kant van de plastic ring op 2mm raakt.

. Snijd de plastic ring uit voordat u de volledige disc sintert.

Voer dit product af als medisch afval om infecties te vermijden.

Opslag:

1. Bewaar op een koele en droge plaats. Uit direct zonlicht houden.

Het product dient opgeslagen te worden op 10-30 °C(50-86 °F).

De disc niet uit de verpakking halen gedurende de opslagtijd.

De disc is fragiel en moet voorzichtig behandeld worden.

Het product moet opgeslagen worden op een geschikte plaats waar alleen

tandheelkundige medewerkers toegang toe hebben.

Het product moet gebruikt worden voor de vervaldatum, zoals aangegeven op de

verpakking.
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[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. vervangt ieder aantoonbaar defect product. Kuraray
Noritake Dental Inc. accepteert geen aansprakelijk voor directe of indirecte schade of
eventuele vervolgschade die ontstaat door een onjuist of ondeskundig gebruik van dit
product. Voor gebruik moet de gebruiker de geschiktheid van de producten voor de
betreffende indicatie(s) controleren en de aansprakelijkheid voor alle daaruit
voortvloeiende risico’s voor zijn/haar rekening nemen.



[OPMERKING]
Rapporteer een ernstig voorval, dat aan dit product toegewezen kan worden, bij de
onderstaande gevolmachtigde van de fabrikant en de toezichthoudende autoriteiten in
het land, waar de gebruiker/patiént woont.
"KATANA" en "CERABIEN" zijn gedeponeerde handelsmerken of handelsmerken van
NORITAKE CO., LIMITED.
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012 TI-012 (6) In Abhangigkeit von der Leistung des verwendeten Sinterofens vor dem Sintern der
Restaurationen den oben aufgefiihrten Sinterplan (lll. Sinterprogramm) Gberprifen.
[DEUTSCH| GEBRAUCHSINFORMATION (7 Noch dem Sinten ngenialls mit it snes Diamartbonrers e netwenigen
Anpassungen der Restaurationen vornehmen.
(8) Sicherstellen, dass die Restaurationen keine Risse aufweisen.
(9)-1 FCZ:
KA MNA ? Glasieren: Die Oberflache auf Hochglanz bearbeiten, besonders die
Irconla Kontaktbereiche sollten hochglanzend sein, danach alle Oberflachen auf die
Ubliche Weise glasieren.
(9)-2 Geruste: Das Dentalporzellan (CERABIEN ZR oder CZR PRESS LF) auf die

STML (Super Translucent Multi Layered) GerUste driicken und dabei die technischen Anweisungen des Herstellers
befolgen. Den Warmeausdehnungskoeffizienten des Porzellans geméaB den
| 30"0/ technischen Anweisungen des Herstellers tUberprifen, um die Kompatibilitat
Se— 86°F sicherzustellen.
N~
‘ |\ 10°C VIIl. Anmerkungen zur Handhabung
[ Gegenanzeigen: )
1. Wenn bei dem Patienten eine Uberempfindlichkeit gegen Zirkonoxid oder andere

I. Einleitung Komponenten vorliegt, darf das Produkt nicht verwendet werden.

Diese GA gilt flir KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi Layered). KATANA 2. Dieses Produkt nicht zur Herstellung von 4+-gliedrigen Briicken oder Freiendbriicken
Zirconia STML ist eine vorgesinterte Zirkonoxid-Scheibe mit einem Durchmesser von verwenden.

98,5 mm und enthalt einen Kunststoffring. Sie ist fir alle Frassysteme geeignet, die mit Warnung:

diesem Durchmesser arbeiten. (Bitte befolgen Sie die Anweisungen fiir den korrekten + Wenn bei dem Patienten oder der zahntechnischen Fachkraft

Geratebetrieb in der technischen Anleitung lhres Fréssystems.) KATANA Zirconia Uberempfindlichkeitsreaktionen, wie z. B. Ausschlag, Dermatitis usw., auftreten, die
STML ist in 3 Starken (14 mm, 18 mm und 22 mm) und in 14 Farbvarianten (A1, A2, A3, Nutzung des Produkts einstellen und sofort einen Arzt konsultieren.

A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW) erhéltlich. KATANA Zirconia STML setzt Vorsicht:

sich aus 4 abgestuften Farbschichten zusammen. KATANA Zirconia STML wird fiir den 1. Dieses Produkt sollte nicht bei Fehlstellungen der Zahne, Zahnepressen oder
Einsatz bei der Herstellung von Restaurationen aus FCZ (Full Contour Zirconia) oder Bruxismus verwendet werden.

Gerusten empfohlen. Der allgemeine klinische Nutzen dieses Produkts besteht in der 2. Beim Frésen der Scheibe oder beim Schneiden, Schleifen und Polieren der
Wiederherstellung der Zahnfunktion bei folgender BESTIMMUNGSGEMASSER Restaurationen eine entsprechende Staubmaske und eine Absaugung mit Luftfilter
VERWENDUNG bzw. folgenden ANWENDUNGSINDIKATIONEN. zum Schutz der Lungen vor eingeatmetem Staub verwenden.

Il. BESTIMMUNGSGEMASSER VERWENDUNG/ ANWENDUNGSINDIKATIONEN 3. Beim Frasen der Scheibe oder beim Schneiden, Schleifen und Polieren der
KATANA Zirconia wird zur Herstellung vollkeramischer Restaurationen (Geriiste, Restaurationen eine Schutzbrille verwenden, damit kein Staub in die Augen gerét.
FCZ-Kronen, FCZ-Briicken, Inlays, Onlays und Veneers) verwendet. Sollte Staub in die Augen geraten, splilen Sie sie sofort mit reichlich Wasser aus und
[Bestimmungsgemé&Be Anwender] konsultieren Sie einen Arzt.

- Zahnarzte (Herstellung von Restaurationen am Behandlungsstuhl — ,,Chairside” ; 4. Das Produkt ausschlieBlich flr Zahnrestaurationen verwenden. Dieses Produkt ist
klinischer Arbeitsablauf) ausschlieBlich flir dentale Anwendungen vorgesehen.

- Zahntechniker (Herstellung von Restaurationen im zahntechnischen Labor — 5. Die Benutzung dieses Produkts ist ausschlieBlich dem zahnmedizinischen sowie
,Labside") zahntechnischem Fachpersonal vorbehalten.

I

Die im Ofen erwarmten Objekte nicht mit bloBen Handen berihren.
. Die Restaurationen nicht bei hohen Temperaturen aus dem Sinterofen nehmen, da
das Abschrecken zum Bruch fiihrt. Wird jedoch beim Sinterprogramm 2 oder 3 ein

Ill. Sinterprogramm
Sinterprogramm 1

~

Temperatur Programmierungsrate Haltezeit Ofen mit selbsttatiger Offnung verwendet, kénnen die Restaurationen bei maximal
Raumtemperatur 10°C/min. (18°F/min.) _ 800°C (1472°F) aus dem Ofen entnommen werden. Die Restaurationen missen
— 1550°C (2822°F) : . nach der Entnahme aus dem Ofen zum langsamen Abkiihlen auf eine Ablage aus
N S — Keramikfaser (z. B. Noritake Porcelain Mat) gelegt werden.
1550°C (2822°F) 2 Stunden 8. Bei Verwendung des Ofens fir das Sinterprogramm 2 oder 3 kénnen sich die vom
1550°C (2822°F) 10°C/min. (-18°F/min.) _ Programm angegebene Abbindetemperatur und die tatsachliche Temperatur im Ofen
— Raumtemperatur ) ) deutlich voneinander unterscheiden. Zuvor bitte mit dem Hersteller priifen, ob der

Ofen mit der in Sinterprogramm 2 oder 3 angegebenen Temperatur kompatibel ist;
erst danach den Ofen verwenden.
. Das Sinterprogramm 2 oder 3 wird nur fiir Geriiste (bis zu 3 Gliedern),
FCZ-Kronen, FCZ-Briicken (bis zu 3 Gliedern), Inlays, Onlays und Veneers
50°C/min. (90°F/min.) — empfohlen.
10. Dieses Produkt ist besonders transluzent und sollte deshalb beim Abdecken der
darunter liegenden Oberflachen, wie etwa bei einem Metall-Abutment oder einer sehr
dunklen oder verfarbten Zahnpréaparation, sorgféltig auf seine Eignung hin gepruft

Sinterprogramm 2

Temperatur Programmierungsrate Haltezeit

©

Raumtemperatur
— 1400°C (2552°F)

1400°C (2552°F)
— 1500°C (2732°F)

4°C/min. (7°F/min.) —

o o werden.
:?ggogéz(gioi::) 10°C/min. (18°F/min.) — 11. Die Rénder sollten mit einer tiefen Stufe und abgerundeten Schultern, mit
Schneidekanten und Kanten, die zur Vermeidung scharfer Praparationskanten
1560°C (2840°F) = 16 Min abgerundet sind, préapariert werden. Der Winkel der axialen Oberflache sollte
1560°C (2840°F) 5 ) o zwischen 5 und 15 Grad betragen.
— Raumtemperatur () -50°C/min. (-90°F/min.) - 12. Beim Vorbereiten von Zahnen Folgendes vermeiden: tiefe Schultern, Rander in Form

eines ,J“, Messerkanten, gezahnte Rander, unspitz zulaufende Abutments,

* Je nach den Gegebenheiten kénnen die Restaurationen bei maximal 800°C (1472°F) entnommen Hinterschnitte, Fiihrungsrillen, die Entstehung von Retentionsrillen, und scharfe

werden.

. Kanten.
Sinterprogramm 3 13. Halten Sie zur Herstellung von Prothesen die nachfolgend aufgefiihrte Wandstarke
Temperatur Programmierungsrate Haltezeit dieses Produkts ein:
Raumtemperatur . . Ort und Indikation Wandstérke
o o 120°C/min. (216°F/min. —
— 1450°C (2642°F) ( ) Frontzahn-Krone oder -Briicke mindestens 0,8 mm
1450°C (2642°F) . . Veneer mindestens 0,4 mm*
o o 10°C/min. (18°F/min. —
— 1600°C (2912°F) ( ) Seitenzahn-Krone oder -Briicke mindestens 1,0 mm
1600°C (2912°F) — 20 Min Inlay oder onlay mindestens 1,0 mm
1600°C (2912°F) 5 . o /s _ * Mindestens 0,4 mm dieses Produkts gilt fiir Voll-Zirkonoxid-Veneers. Halten Sie die Stérke von
— Raumtemperatur(*) -120°C/min. (-216°F/min.) mindestens 0,8 mm ein, wenn es zur Verwendung in Kombination mit Porzellan bestimmt ist.
* Je nach den Gegebenheiten kénnen die Restaurationen bei maximal 800°C (1472°F) entnommen 14. Verwenden Sie bei der Herstellung von Briicken die nachfolgenden
werden. Verbinderquerschnitte.
IV. Zusammensetzung
Zr02 (80-95%), Y205 (3-15%) Ort und Indikation Verbinderquerschnitt
2- oder 3-gliedrige Frontzahn-Briicken mindestens 12 mm?
Einheiten in Klammern sind Masse-%. I ] - - 5
V. Typ und Klasse (ISO6872:2015) 2- oder 3-gliedrige Seitenzahn-Briicken mindestens 16 mm
Typ: li/Klasse:4 15. Fur eine dicke Restauration eine Farbe auswéhlen, die heller als die geplante Farbe
VI. Physikalische Eigenschaften ist, da die Farbe unter Umsténden je nach Dicke der Restauration dunkler wirkt.
Warmeausdehnungskoeffizient (25-500 °C (77-932 °F)): 9,8x10°/K 16. Wenn Sie einen Sinterofen erstmalig verwenden und die Sinterbedingungen
VII. Gebrauchsanweisung verandern, kdnnen die Farben nach dem Sintern anders aussehen. Sintern Sie ein
(1) Scheibe aus der Verpackung nehmen und sicherstellen, dass die Scheibe keine kleines Stiick des Zirkonoxids und Uberzeugen Sie sich davon, dass die Farbe
Risse oder anderen Schaden aufweist. Ubereinstimmt.
(2) Scheibe in die Frasmaschine einlegen; dann mit dem Frasprozess beginnen und . . .
dabei die fiir das Frassystem geltenden technischen Anweisungen befolgen. VorsichtsmaBnahmen im Zusammenhang mit der Verwendung: .
(3) Nach dem Frasen die Restaurationen mit einem Diamantbohrer o. &. von der 1. Sollte nach der Entnahme aus der Verpackung ein Riss festgestellt werden, die
Scheibe abtrennen. Scheibe nicht verwenden.
(4) Der bei dem Schneiden entstandene Abfall oder Staub, der sich auf den 2. Trockenfrasen wird empfohlen. Im Fall von Nassfrasen kann die Transluzenz der
Restaurationen absetzt, kann mit einem sanften Luftstrom entfernt werden. Scheibe beeintréchtigt werden. . .
(5) Die Restaurationen auf die feuerfeste Ablageplatte legen und in den Sinterofen 3. Bei Feststellen eines Risses in den Restaurationen nicht verwenden.
geben. 4. Bei der oben aufgefiihrten Empfehlung fiir das Sintern handelt es sich lediglich um

eine Richtlinie; je nach Ofen sind eventuell Anpassungen erforderlich.



5. Wenn Sie die Scheibe frasen, gehen Sie beim Heranfiihren des Kunststoffrings an
die Frésstange vorsichtig vor, um ein Ablésen der Scheibe zu vermeiden. Frésen Sie
die Scheibe so, dass ein Zirkonoxidteil bleibt, das bei 2 mm Kontakt zu der Innenseite
des Kunststoffrings hat.

6. Vor dem Sintern der gesamten Scheibe den Kunststoffring abtrennen und verwerfen.

7. Entsorgen Sie dieses Produkt als medizinischen Abfall, um Infektionen zu vermeiden.

Lagerung:

1. An einem kuiihlen und trockenen Ort lagern. Von direkter Sonneneinstrahlung
fernhalten.

2. Das Produkt sollte bei 10-30 °C (50-86 °F) aufbewahrt werden.

3. Die Scheibe wahrend der Lagerung nicht aus der Verpackung nehmen.

4. Die Scheibe ist zerbrechlich und mit besonderer Vorsicht zu behandeln.

5. Das Produkt muss so gelagert werden, dass es nur dem Dental-Personal zuganglich
ist.

6. Das Produkt vor Ablauf des auf der Verpackung angegebenen Verfallsdatums
verwenden.

[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. erklart sich zum Ersatz nachweislich mangelhafter
Produkte bereit Kuraray Noritake Inc. Gbernimmt keine Haftung flir Verluste oder
Schéden, einschlieBlich Direkt- Folge- und Einzelfallschaden, die sich aus der
Anwendung oder dem Gebrauch oder der Unféhigkeit zum Gebrauch dieser Produkte
ergeben. Vor Gebrauch hat der Benutzer sich von der Eignung der Produkte flir den
vorgesehenen Gebrauch zu iberzeugen; in diesem Zusammenhang Ubernimmt der
Benutzer samtliche Risiken und Verpflichtungen.

[HINWEIS]
Melden Sie einen schwerwiegenden Vorfall, der diesem Produkt zugeordnet werden
kann, dem nachstehend genannten bevollmé&chtigten Vertreter des Herstellers und den
Aufsichtsbehdrden in dem Land, in dem der Benutzer/Patient lebt.
"KATANA" und "CERABIEN" sind eingetragene Warenzeichen oder Warenzeichen von
NORITAKE CO., LIMITED.

012 TI-012-DE 01/2025
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[SVENSKA| BRUKSANVISNING @

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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I. Inledning

Denna bruksanvisning galler for KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia STML &r en forsintrad zirkoniumdisk med en diameter pa
98,5 mm som innehaller en plastring. Den &r 1amplig for alla frassystem som anvander
denna disk av generisk typ. (Se frasningssystemets tekniska instruktioner for korrekt
drift av maskinen.) KATANA Zirconia STML har 3 tillgéngliga tjocklekar (14 mm, 18 mm
och 22 mm) och har 14 nyansvariationer (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML bestar av 4 graderade nyanslager. KATANA
Zirconia STML rekommenderas fér anvandning vid tillverkning av FCZ (Full Contour
Zirconia) restaurationer eller skelett. Den allmanna kliniska férdelen med denna produkt
&r att 4terstélla tandfunktionen for foljande AVSEDD ANVANDNING/ INDIKATIONER
FOR ANVANDNING.
. AVSEDD ANVANDNING/ INDIKATIONER FOR ANVANDNING

KATANA Zirconia anvands for tillverkning av helkeramiska restaurationer (skelett,
FCZ-kronor, FCZ-broar, inlagg, onlays och fasader).

[Avsedd anvéndare]

- Tandlakare (tillverkning av rekonstruktioner i behandlingsstolen, kliniskt arbetsflode)

- Tandtekniker (tillverkning av rekonstruktioner i det tandtekniska laboratoriet)
Ill. Sintringsprogram
Sintringsprogram 1

Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) - 2h

1550°C (2822°F) — Rumstemperatur -10°C/min. (-18°F/min.) —

Sintringsprogram 2

Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) -
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) -

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Rumstemperatur (*¢) | -50°C/min. (-90°F/min.) —
*Restaurationerna kan avlagsnas vid 800°C (1472°F) eller Iagre, beroende pa férhallandena.
intringsprogram 3
Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Rumstemperatur (<) [-120°C/min. (-216°F/min.) —

*Restaurationerna kan avlagsnas vid 800°C (1472°F) eller lagre, beroende pa forhallandena.
IV. Sammansiéttning
ZrO:> (80-95%), Y203 (3-15%)

2]

Enheter inom parentes ar massa %.
V. Typ och klass (1IS06872:2015)

Typ:Il/ Klass:4
VI. Fysikaliska egenskaper

Varmeutvidgningskoefficient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°%/K
VII. Instruktioner

(1) Ta disken ur férpackningen och kontrollera att den inte har en spricka eller annan

skada.

(2) Placera disken i frasmaskinen; pabérja sedan frasningsprocessen i enlighet med

frassystemets tekniska instruktioner.

() Efter frasning ska restaurationen avlagsnas fran disken med en diamantborr eller

liknande.

(4) Skaravfall eller damm, som sitter fast i restaurationerna, kan tas bort med en mjuk

luftstrém.

(5) Sétt restaurationerna i den eldfasta saggerbrickan och placera dem i sintringsugnen.

(6) Beroende pa den anvanda sintringsugnens utférande ska sintringsschemat ovan (111

Sintringsprogram) konsulteras innan sintring av restaurationerna.

(7) Efter sintring ska restaurationerna anpassas efter behov med en diamantborr.

(8) Kontrollera att restaurationerna inte har nagra sprickor.

(9)-1 FCZ:

Glasyrbranning: Skapa en hogblank yta genom polering, sarskilt pa kontaktytorna,
och applicera glasyr pa alla ytor pa vanligt satt.

(9)-2 Skelett: For uppbyggnad av dentalt porslin (CERABIEN ZR eller CZR PRESS LF)
péa skeletten, f6lj tillverkarens tekniska instruktioner. Kontrollera
varmeutvidgningskoefficienten av keramiken i tillverkarens tekniska instruktioner
for att sékerstalla dess kompatibilitet.

VIII. Information om hantering

Kontraindikationer:

1. Om patienten &r 6verkanslig mot zirkonium eller andra komponenter far denna

produkt inte anvandas.

2. Anvand inte den hér produkten for att framstéalla broar med fler an 4 led eller

extensions-/fridndsbroar.

Varning:

Om patienten eller tandlékaren visar en éverkanslighetsreaktion, sdsom utslag,
eksem osv., ska behandlingen med produkten omedelbart avbrytas och en lakare
konsulteras.

OBS'

. Denna produkt bér inte anvéndas nér bettavvikelser, pressning eller bruxism
féreligger.

Vid frésning av disken eller vid skérning samt slipning och polering av

restaurationerna, ska en godkand skyddsmask och vakuum med ett luftfilter

anvéndas for att skydda lungorna mot inandat damm.

. Vid frésning av disken eller vid skérning samt slipning och polering av
restaurationerna, ska skyddsglaségon anvandas for att férhindra att slipdamm
hamnar i 6gonen. Om damm hamnar i 6gat, ska det omedelbart skéljas med rikligt
med vatten och en lékare kontaktas.

. Anvand inte produkten fér andra &ndamal &n tandrestauration. Denna produkt ar
endast avsedd for anvandning inom tandvarden.

. Denna produkt far endast anvéndas av tandvardspersonal.

. Vidror inte féremal som har varmts upp i ugnen med handerna.

. Ta inte ut rekonstruktionerna ur sintringsugnen under hég temperatur, eftersom

temperaturskilinaden leder till brott. Om emellertid en ugn med automatisk 6ppning

anvéands under sintringsprogram 2 eller 3, kan rekonstruktionerna avlagsnas fran
ugnen vid 800°C (1472°F) eller mindre. N&r de har avlagsnats fran ugnen maste
rekonstruktionerna laggas pa en bricka av keramisk fiber (till exempel: Noritake

Porcelain Mat) for att svalna langsamt.

Det kan finnas en stor skillnad mellan instéllningstemperaturen i programmet och den

faktiska ugnstemperaturen nar ugnen anvéands fér sintringsprogram 2 eller 3. Anvand

ugnen forst efter att ha konsulterat tillverkaren om ugnen och temperaturen som
anges i sintringsprogram 2 eller 3 &r kompatibla. Om SpeedFire anvands som
sintringsugn, ta bort rekonstruktionerna fran SpeedFire enligt sintringsprogrammets
bruksanvisning.

. Sintringsprogram 2 eller 3 reckommenderas endast for skelett (upp till tre leder),
FCZ-kronor, FCZ-broar (upp till tre leder), inldgg, onlays och fasader.
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10. Denna produkt ar sarskilt genomskinlig; darfér bér man noga évervaga dess

lamplighet fér anvandning vid maskering av den underliggande ytan, sadsom en
metallférankring, eller en mycket mork eller missfargad férbehandlad tand.

1. Kanterna bér férberedas med en djup avfasning och rundade hérn, for att eliminera
vassa kanter pa den férbehandlade tanden. Vinkeln av den axiella ytan bér vara
mellan 5 och 15 grader.

12. Vid férbehandling av tdnderna ska féljande undvikas: djupa, J-formade, vassa,

taggade kanter, icke-avsmalnande férankringar, underskarningar, styrspar, bildandet
av underskéarningshal och vassa horn.

13. For framstalining av proteser ska féljande tjocklekar av produkten beaktas:

Situation och indikation Véggtjocklek
Framtandskrona eller -bro 0,8 mm eller mer
Fasade 0,4 mm eller mer*
Baktandskrona eller -bro 1,0 mm eller mer
Inlagg eller onlay 1,0 mm eller mer

* 0,4 mm eller mer av denna produkt anvénds fér hela zirkoniumfasader. Tjockleken ska vara 0,8 mm
eller mer vid anvéndning med porslin.

14. Anvand foljande férbindningstvarsnittsareor vid tillverkning av broar.

Situation och indikation Foérbindningstvéarsnittsarea
Anteriora 2- eller 3-ledsbroar 12 mm? eller mer
Posteriora 2- eller 3-ledsbroar 16 mm? eller mer

15. Valj en fargnyans som ér ljusare &n den avsedda fargen fér en tjock restauration,

eftersom den kan se mattare ut beroende pa restaurationernas tjocklek.

16. Néar en sintringsugn anvands for forsta gangen och ett sintringstillstand &dndras kan

fargerna variera efter sintring. Sintra en liten bit zirkonium pa férhand och verifiera
fargen.

Forsiktighet i samband med anvéndningen:

. Anvénd inte disken om en spricka syns nér den tas ut ur férpackningen.

2. Torrfrasning rekommenderas. Om vatfrasning anvéands, kan diskens genomskinlighet
minskas.

. Anvéand inte restaurationer om du hittar en spricka i dem.

. Ovanstaende sintringsrekommendation &r bara en riktlinje; vissa justeringar kan vara
nédvandiga beroende pa varje enskild ugn.

. Se upp vid frasning av disken nar frasborret narmar sig plastringen for att férhindra
att disken lossnar. Fras disken sa att du lamnar en zirkoniumdel som har kontakt med
plastringens insida vid 2 mm.

. Klipp av och ta bort plastringen innan du sintrar hela disken.

. Avfallshantera denna produkt som medicinskt avfall for att forhindra infektion.

Férvaring:

. Forvaras svalt och torrt. Produkten far inte utsattas for direkt solljus.

Produkten ska foérvaras vid 10-30°C (50-86°F).

Ta inte bort disken ur férpackningen under férvaring.

Disken &r kénslig, och krdver omsorg vid hantering.

Produkten ska forvaras pa en lamplig plats, dar den endast ar atkomlig for

tandvardpersonalen.

Produkten maste anvandas innan forfallodatumet som star pa férpackningen har gatt

ut.
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[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. ersatter en produkt som visat sig vara defekt. Kuraray
Noritake Dental Inc. ansvarar inte for direkta, efterféljande eller sarskilda forluster eller
skador som harrér fran tillampning, anvandning respektive ickeanvandning av dessa
produkter.

Anvéandaren maste avgdra fére anvandning, om produkterna ar anvandbara for det
avsedda &ndamalet och anvandaren évertar alla risker och ansvaret som relateras till
anvandningen.



[OBS]]
Om en allvarlig incident intraffar som beror pa den har produkten, méste den
rapporteras till tillverkarens representant (som &r angiven nedan) och
tillsynsmyndigheterna i det land dér anvéndaren/patienten ar bosatt.
"KATANA" och "CERABIEN" ar registrerade varumarken eller varumarken som tillhér
NORITAKE CO., LIMITED.
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012 TI-012

[NORSK] BRUKSANVISNING

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)

30°C
e -
— | ~
AN
u 50°F
I. Innledning

Denne bruksinformasjonen gjelder for KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia STML er en forhandssintret zirkoniumdioksid-disk med en
diameter pa 98,5 mm, og inneholder en plastring. De egner seg til alle fresesystemer
som arbeider med denne diameteren. (Folg anvisningene for korrekt bruk av apparatet i
den tekniske anvisningen for fresesystemet ditt.) KATANA Zirconia STML fas i 3
tykkelser (14 mm, 18 mm og 22 mm) og 14 fargevarianter (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1,
B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML bestar av 4 nyanserte
fargelag. KATANA Zirconia STML anbefales for bruk ved fremstilling av restaureringer i
FCZ (Full Contour Zirconia) eller skjeletter. Den generelle kliniske fordelen med dette
produktet er a gjenopprette tannfunksjonen for falgende TILTENKT BRUK/
INDIKASJONER FOR BRUK.
. TILTENKT BRUK/ INDIKASJONER FOR BRUK
KATANA Zirconia brukes til fremstilling av helkeramiske restaureringer (skjeletter,
FCZ-kroner, FCZ-broer, inlays, onlays og laminater).
[Tiltenkt bruker]
- Tannleger (fabrikasjon av restaureringer med pasienten i stolen, klinisk arbeidsflyt)
- Tannteknikere (fabrikasjoner av restaureringer i tannteknisk laboratorium)
Ill. Sintringsprogram
Sintringsprogram 1

Temperatur Programmeringsverdi Holdetid
Romtemperatur — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 timer

1550°C (2822°F) — Romtemperatur -10°C/min. (-18°F/min.) —

Sintringsprogram 2

Temperatur Programmeringsverdi Holdetid
Romtemperatur — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) =
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) | 10°C/min. (18°F/min.) -
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Romtemperatur (*¢)| -50°C/min. (-90°F/min.) —

*Avhengig av omstendighetene kan restaureringene tas ut ved maks. 800°C (1472°F).
Sintringsprogram 3

Temperatur Programmeringsverdi Holdetid
Romtemperatur — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Romtemperatur (> | -120°C/min. (-216°F/min.) —
*Avhengig av omstendighetene kan restaureringene tas ut ved maks. 800°C (1472°F).

IV. Sammensetning
ZrO:2 (80-95%), Y203 (3-15%)

Enheter i parentes er masse %.
V. Type og klasse (1S06872:2015)

Type:ll/ Klasse:4
VI. Fysikalske egenskaper

Varmeutvidelseskoeffisient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10%/K
VII. Anvisninger

(1) Ta disken ut av pakken og sjekk at det ikke er sprekker i den, eller at den er skadet

pa andre mater.

(2) Legg disken inn i fresemaskinen og start fresingen. Folg de tekniske anvisningene

som gjelder for fresesystemet.

(3) Etter fresing brukes et diamantbor el.l. il & skille restaureringen fra disken.

(4) Avfallet eller stavet som oppstar under skjeering, og som kan feste seg pa

restaureringen, fiernes med en svak luftstrom.

(5) Legg restaureringen pa den ildfaste platen og sett den inn i sintringsovnen.

(6) Avhengig av effekten til sintringsovnen som brukes, ma sintringsplanen ovenfor (l1I.

Sintringsprogram) sjekkes for restaureringen sintres.

(7) Etter sintringen kan eventuelle nodvendige tilpasninger av restaureringen utfores

med et diamantbor.

(8) Pase at det ikke er sprekker i restaureringen.

(9)-1 FCZ:

Glasering: Bearbeid overflaten til hoyglans. Spesielt kontaktflatene skal ha
heyglans, deretter glaseres alle overflater pa vanlig mate.

(9)-2 Skjelett: Folg produsentens tekniske anvisninger ved oppbygging av
tannporselenet (CERABIEN ZR eller CZR PRESS LF). Kontroller porselenets
varmeutvidelseskoeffisient iht. de tekniske anvisningene fra produsenten, slik at
kompatibilitet er garantert.

VIIl. Merknader for bruk

Kontraindikasjon:

1. Produktet ma ikke brukes dersom pasienten er overgmfintlig overfor zirkoniumdioksid

eller andre komponenter.

2. Ikke bruk dette produktet for & lage broer med 4+ unit bridges eller cantileverbroer.

14. Bruk folgende forbindelsestverrsnitt ved produksjon av broer.

Advarsel:

Dersom pasient eller tannmedisinske personell opplever overomfintlighetsreaksjoner
som f.eks. utslett, dermatitt osv., skal produktet ikke lenger brukes og lege
konsulteres omgéaende.

OBS:

1. Dette produktet bor ikke brukes ved tannfeilstilling, tannpressing eller bruksisme.

2. Nar disken freses eller restaureringen skjeeres, slipes og poleres skal det brukes
stovmaske og avtrekk med luftfilter for & beskytte lungene mot stov som kan
innandes.

. Nar disken freses eller restaureringen skjeeres, slipes og poleres skal det brukes
vernebriller, slik at stov ikke kan trenge inn i gynene. Skulle man fa stov i oynene,
skal gynene straks skylles med rikelige mengder vann. Oppsek lege.

. Produktet skal utelukkende brukes til tannrestaureringer. Dette produktet er

utelukkende til dental bruk.

Dette produktet skal utelukkende brukes av tannmedisinsk fagpersonale.

. Objekter som har veert varmet opp i ovnen, ma ikke bergres med bare hender.

Ikke ta restaureringene ut av sintringsovnen mens temperaturen er hay, brakjeling

forer til at de brekker. Brukes det imidlertid en ovn med automatisk apning for

sintringsprogram 2 eller 3, kan restaureringene tas ut av ovnen ved maks. 800°C

(1472°F). Nar de er tatt ut av ovnen, ma restaureringene legges pa et underlag av

keramfiber (f.eks. Noritake Porcelain Mat) for langsom avkjoling.

. Ved bruk av ovnen til sintringsprogram 2 eller 3 kan herdetemperaturen angitt av
programmet avvike tydelig fra faktisk temperatur i ovnen. Kontakt forst produsenten
for & here om ovnen er kompatibel med temperaturen som angis i sintringsprogram 2
eller 3, forst deretter skal ovnen brukes. Ved bruk av SpeedFire som sintringsovn
skal restaureringene tas ut av SpeedFire som angitt i sintringsprogrammet.

. Sintringsprogram 2 eller 3 anbefales kun for skjeletter (opptil 3 ledd),
FCZ-kroner, FCZ-broer (opptil 3 ledd), innlegg, onlays og laminater.
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10. Dette produktet er ekstra translucent. Skal overflater som ligger under produktet

tildekkes, f.eks. metalldistanser eller en sveert mork eller misfarget tannpreparering,
bor det derfor kontrolleres at produktet egner seg til dette.

1. Kantene bor prepareres med et dypt trinn og avrundede skuldre, med skjeerekanter
og kanter som er avrundet for & unnga skarpe prepareringskanter. Vinkelen pa den
aksiale overflaten bor veere mellom 5 og 15 grader.

12. Unnga folgende ved forberedelse av tenner: dype skuldre, kanter i «J»-form,

knivkanter, taggete kanter, distanser som ikke har spiss, konisk form,
underskjeeringer, foringsriller, danning av retensjonshull og skarpe kanter.

13. Ved fremstilling av proteser skal de falgende tykkelsene for produktet overholdes:

Sted og indikasjon Veggtykkelse
Fronttannkrone eller -bro minst 0,8 mm
Laminat minst 0,4 mm*
Sidetannkrone eller -bro minst 1,0 mm
Inlay eller onlay minst 1,0 mm

* Minst 0,4 mm av dette produktet gjelder for helzirkoniumdioksid-laminater. Overhold en tykkelse pa
minst 0,8 mm hvis det skal brukes i kombinasjon med porselen.

Sted og indikasjon Forbindelsestverrsnitt
Fronttann-broer med 2 eller 3 ledd minst 12 mm?
Sidetann-broer med 2 eller 3 ledd minst 16 mm?

15. Til en tykk restaurering bor det velges en farge som er lysere enn den planlagte

fargen, da fargen eventuelt kan virke markere, avhengig av tykkelsen pa
restaureringen.

16. Bruker du en sintringsovn for forste gang og forandrer sintringsbetingelsene, kan

fargen se annerledes ut etter sintring. Sintre et lite stykke av zirkoniumdioksiden og
kontroller at fargen stemmer overens.

Forsiktighetstiltak i forbindelse med bruk:

. Oppdages en sprekk etter at disken er tatt ut av forpakningen, skal det ikke brukes.
Torrfresing anbefales. Véatfresing kan pavirke diskens translucens.

Dersom det oppdages en sprekk i restaureringene, ma denne ikke brukes.
Anbefalingen for sintring nevnt ovenfor er kun veiledende, avhengig av ovn ma det
eventuelt foretas tilpasninger.

Nar du freser disken, ma du ga forsiktig frem nar plastringen feres mot fresen, slik at
du unngar at disken lgsner. Fres disken slik at det blir igjen en zirkoniumdioksid-del
som har 2 mm kontakt til innsiden av plastringen.

6. Ta av plastringen og kast den for hele disken sintres.

7. For & unnga infeksjoner skal dette produktet avfallsbehandles som medisinsk avfall.
Oppbevaring:

1. Oppbevares tort og kjolig. Produktet ma ikke utsettes for direkte sollys.

2. Produktet m& oppbevares ved 10-30°C (50-86°F).

3. Disken skal ikke tas ut av forpakningen under oppbevaring.

4. Disken er knuselig og ma behandles med stor omhu.
5
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. Produktet skal oppbevares slik at det kun er tilgjengelig for tannmedisinsk personell.
. Produktet ma brukes for utlopsdatoen som er angitt pa emballasjen.

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. vil erstatte alle produkter som er bevist defekt. Kuraray
Noritake Dental Inc. godtar ikke ansvar for tap eller skade, direkte, som konsekvens
eller spesielt, som oppstér ved pafering eller bruk av eller manglende evne til & bruke
disse produktene.

For bruk skal brukeren avgjere produktenes egnethet for tiltenkt bruk, og brukeren patar
seg all risiko og ansvar i henhold til dette.

[MERKNAD]

Alvorlige hendelser som kan tilordnes produktet, skal meldes til produsentens nedenfor
angitte autoriserte representant og tilsynsmyndighetene i landet der brukeren/pasienten
bor.

"KATANA" og "CERABIEN" er registrerte varemerker eller varemerker som tilhorer
NORITAKE CO., LIMITED.
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KAYTTOOHJEET

D

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)

30°C
4 46"F

e
A\ 10°C
u 40°F
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Si

Si

. Johdanto

Tama kayttdohje on KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi Layered) varten.
KATANA Zirconia STML on esisintrattu zirkoniumoksidikiekko, jonka halkaisija on 98,5
mm ja joka siséltdad muovirenkaan. Se on tarkoitettu kaytettavaksi kaikissa tata yleisen
tyypin kiekkoa kayttévissa jyrsintdjarjestelmissa. (Katso koneen kéyttdohjeet
jyrsinjarjestelman teknisista ohjeista.) KATANA Zirconia STML:sté on saatavana 3 eri
paksuutta (14 mm, 18 mm ja 22 mm). Savyvaihtoehtoja on 14 (A1, A2, A3, A3.5, A4,
B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML koostuu 4:sta
asteittaisesta savykerroksesta. KATANA Zirconia STML kiekkoa suositellaan
kaytettavaksi FCZ-korjausten (Full Contour Zirconia) tai runkojen valmistukseen. Taman
tuotteen yleinen kliininen hyéty on hampaiden toiminnan palauttaminen seuraaviin
KAYTTOKOHTEISIIN/ KAYTTOTARKOITUKSIIN.

KAYTTOKOHTEISIIN/ KAYTTOTARKOITUKSIIN

KATANA Zirconia -kiekkoa kaytetdan kokokeraamisten restauraatioiden luomiseen
(tukirakenteet, FCZ-kruunut, FCZ-sillat, inlay- ja onlay-taytteet ja laminaatit).
[Kayttstarkoituksen mukainen kayttajal

- Hammaslaakaérit (restauraatioiden valmistus vastaanotolla; kliininen tyénkulku)

- Hammaslaboratorioteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)

. Sintrausohjelma

ntrausohjelma 1

Lampétila Ohjelmoinnin tahti Késittelyaika
Huoneenldampd — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 tuntia
1550°C (2822°F) — Huoneenlampd -10°C/min. (-18°F/min.) —

ntrausohjelma 2

Lampaotila

Huoneenlampd — 1400°C (2552°F)

1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —

1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Huoneenlampd () -50°C/min. (-90°F/min.) —
*Restauraatiot voidaan ottaa pois tilanteesta riippuen 800°C (1472°F):n tai sitd alemassa lampétilassa.
ntrausohjelma 3

Ohjelmoinnin tahti Kasittelyaika
50°C/min. (90°F/min.) —

Lampétila Ohjelmoinnin tahti Kasittelyaika
Huoneenlampd — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Huoneenldmpd () |-120°C/min. (-216°F/min.) -

*Restauraatiot voidaan ottaa pois tilanteesta riippuen 800°C (1472°F):n tai sit4 alemassa lampétilassa.

IV. Koostumus

ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Suluissa olevat yksikot ovat massa-%-yksikaita.

V. Tyyppi ja luokka (1ISO6872:2015)

Tyyppi:ll/ Luokka:4

VI. Fysikaaliset ominaisuudet

Lampélaajenemiskerroin (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K

VII. Kéyttéohjeet

Vi

(1) Ota kiekko pakkauksesta ja tarkista, ettei siina ole saréja tai muita vaurioita.

(2) Aseta kiekko jyrsinkoneeseen ja kdynnista jyrsiminen jyrsinjarjestelmén teknisten

ohjeiden mukaisesti.

(3) Poista jyrsinnan jalkeen restauraatiot kiekosta esimerkiksi timanttilaikalla.

(4) Restauraatioon kiinni jaéneet leikkausjaamat tai pélyn voi poistaa kevyella

ilmapuhalluksella.

(5) Aseta restauraatiot tulenkestavalle polttotarjottimelle ja laita ne sintrausuuniin.

(6) Riippuen kaytettavan sintrausuunin suorituskyvysté kay lapi ylempéné oleva

sintraustaulukko (I1l. Sintrausohjelma) ennen restauraatioiden sintrausta.

(7) Viimeistele restauraatiot sintrauksen jalkeen tarpeen mukaan timanttilaikalla.

(8) Tarkista, ettei restauraatioissa ole séréja.

(9)-1 FCZ:

Lasitteen polttaminen: hio pinta erittéin kiiltavaksi, etenkin kontaktialueet, ja levita
sitten lasite tavalliseen tapaan kaikille pinnoille.

(9)-2 Tukirakenteet: Kasaa hammasposliinia (CERABIEN ZR tai CZR PRESS LF)
tukirakenteisiin seuraten valmistajan teknisia ohjeita. Varmista yhteensopivuus
tarkistamalla posliinin Iampdlaajenemiskerroin valmistajan teknisisté ohjeista.

Il. Kasittelya koskevia huomautuksia

Vasta-aihe :

1. Taté tuotetta ei tule kéyttéa, jos potilas on yliherkké zirkoniumoksidille tai tuotteen

muille komponenteille.

2. Ala kayta tata tuotetta 4+ yksikdsté koostuvien siltojen tai ulokekannatteisten siltojen

valmistukseen.

Varoitus:

Jos potilaalle ilmaantuu yliherkkyysreaktio, kuten ihottuma, ihotulehdus jne., lopeta
tuotteen kayttd ja ota vélittdmasti yhteys laékariin.

13. Sailyta prot

Huomio:

. Tata tuotetta ei tule kéyttaa, jos potilaalla on purentavika, hampaiden puristamista
yhteen tai bruksismia.

. Kiekon jyrsinnén tai restauraatioiden leikkauksen, hionnan ja kiillotuksen aikana on

kaytettava hyvaksyttyd pdlysuojainta, jossa on tyhjéilmansuodatin, keuhkojen

suojelemiseksi polyn siséanhengitykselta.

Kiekon jyrsinnan tai restauraatioiden leikkauksen, hionnan ja kiillotuksen aikana on

kéytettava suojalaseja, jotta polyé ei paése silmiin. Jos pdlya paésee silmiin, huuhtele

silmia valittdmasti runsaalla vedella ja ota yhteys laakariin.

. Kéyta vain hammasrestauraatioiden valmistukseen. Tuote on tarkoitettu vain

hammaslééketieteelliseen kayttoon.

Tuotetta saavat kayttda vain hammaslaaketieteen ammattilaiset.

Ala kosketa uunissa kuumennettuja esineita paljain kasin.

Ala ota entiséinteja ulos sintrausuunista korkeiden lampétilojen aikana, koska

akillinen sammuminen aiheuttaa rikkoutumista. Jos kuitenkin kaytetaan

automaattisesti avautuvaa uunia sintrausohjelmalla 2 tai 3, entiséinnit voidaan

poistaa uunista 800°C (1472°F) lampétilassa tai vileAmmassa. Kun entisoinnit

poistetaan uunista, ne taytyy laittaa keraamisesta kuidusta tehdylle alustalle

(esimerkiksi: Noritake Porcelain Mat) hidasta viilenemista varten.

. Kun uunia kéytetéén sintrausohjelmaan 2 tai 3, voi ilmeté suuri muutos lampétilassa

kun verrataan ohjelman asetuslampétilaa ja todellisen uunin lampétilaa. Ole hyva ja

kayta uunia vasta sen jalkeen kun olet varmistanut valmistajalta, etta

sintrausohjelmassa 2 tai 3 listattu uuni ja l&mpétila ovat yhteensopivia. Mikéli

SpeedFirea kaytetaan sintrausuunina, poista entiséinnit SpeedFiresta

sintrausohjelman ohjeiden mukaisesti.

Sintrausohjelmaa 2 tai 3 suositellaan vain tukirakenteille (enintdan3 yksikk6a),

FCZ-kruunuille, FCZ-silloille (enintdéan 3 kpl), inlay- ja onlay-taytteille seka

laminaateille.
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10. Tama tuote on erityisen lapikuultava, joten sen soveltuvuutta kayttéon on harkittava

tarkasti, jos silla on tarkoitus peittad metalliabutmentti tai hyvin tumma tai varjaytynyt
hammas.

1. Reunat on viimeisteltava erittain vinoiksi ja olkapaat pyoristettava. Reunat ja kulmat
on leikattava pyoristetyiksi, jotta tuotteeseen ei jaa teravia kulmia. Aksiaalisen pinnan
kulman tulisi olla 5—15 astetta.

12. Hampaita preparoitaessa on valtettdva seuraavia: syvat olkapéat, J-reunat,

veitsireunat, sahalaitaiset reunat, viistamattomat abutmentit, leikkaaminen liian
pieneksi, ohjausurat, retentiivisten aukkojen muodostuminen ja teravat kulmat.
1 valmistuksessa seuraava tuotepaksuus:

Paikka ja kdyttoaihe
Etualueen kruunu tai silta
Laminaatti

Seindmépaksuus
vahintaan 0,8 mm
vahintaan 0,4 mm*

Taka-alueen kruunu tai silta
Inlay- tai onlay -taytteet

vahintaan 1,0 mm
vahintaan 1,0 mm

* 0,4 mm tai enemman t&té tuotetta koskee taysia zirkoniumlaminaatteja. Valitse paksuudeksi
vahintaan 0,8 mm, jos tuotetta kaytetaan yhdessa posliinin kanssa.

14. Kayté seuraavia poikkileikkauksellisia alueita rakenteita varten, kun valmistat siltoja.

Rakenteen

Paikka ja kayttoaihe poikkileikkauksen pinta-ala

vahintdan 12 mm?
véhintdan 16 mm?

Etualueen 2 tai 3 yksikon sillat
Taka-alueen 2 tai 3 yksikon sillat

15. Valitse paksuun restauraatioon tarkoitettua varia kirkkaampi savy, sillé véri saattaa

nayttdd tummemmalta restauraation paksuuden vuoksi.

16. Kun kaytéat sintrausuunia ensimmaisen kerran ja kun muutat sintrauksen olosuhteita,

sintrauksen jalkeiset vérit saattavat vaihdella. Sintraa etukateen pieni pala Zirkoniaa
ja varmistu varista.

Kéyttéon liittyvia varotoimia:

1. Ala kéyta kiekkoa, jos pakkauksesta otetussa tuotteessa on saro.

2. Kuivajyrsinté on suositeltavaa. Markajyrsinnan kaytté saattaa heikentaa kiekon
lapikuultavuutta.

3. Jos huomaat restauraatiossa sardn, ala kayta sita.

4. Edella esitetty sintraussuositus on vain ohjeellinen. Asetuksia voi olla tarpeen
muuttaa hieman uunin yksil6llisten ominaisuuksien mukaan.

5. Kiekon jyrsinnén aikana jyrsintélaikkaa on vietévéa varovasti muovirengasta kohden,
jotta kiekko ei irtoa. Jyrsi kiekko siten, etta zirkoniumosa jaa koskemaan
muovirenkaan sisépuolta 2 mm:n verran.

6. Leikkaa muovirengas ja irrota se ennen koko kiekon sintrausta.

7. Havita tama tuote laéketieteellisena jatteena infektioiden ehkaisemiseksi.

Varastointi:

Sailyta viiledssé ja kuivassa. Suojaa tuotetta suoralta auringonvalolta.

Tuotteen sailytyslampétila on 10-30°C (50-86°F).

Ala ota kiekkoa pois pakkauksesta séilytyksen aikana.

Kiekko sarkyy herkasti ja sita on kasiteltava varoen.

Tuote on séilytettdva asianmukaisessa paikassa, johon vain hammashoidon

ammattilaisilla on paasy.

Ala kayta tuotetta viimeisen kayttopaivamaaran jalkeen. Viimeinen kayttopaivamaara

on merkitty pakkaukseen.
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[TAKUU]

Kuraray Noritake Dental Inc. vaihtaa kaikki virheelliseksi todetut tuotteet. Kuraray
Noritake Dental Inc. ei ota vastuuta vahingoista tai vaurioista, jotka ovat joko suoraan tai
epasuorasti syntyneet yrityksen tuotteiden kayton tai virheellisen kayton johdosta.
Ennen tuotteen kayttéénottoa kayttajan on varmistettava, soveltuuko tuote siihen
kayttotarkoitukseen, johon sita aiotaan kayttaa. Kayttaja kantaa kaiken tuotteen
kayttoon liittyvan riskin ja vastuun.

[HUOMAUTUS]

limoita tdmén tuotteen aiheuttamista vakavista tapahtumista jaljempana mainitulle
valmistajan toimivaltaiselle edustajalle ja kéayttdjan/potilaan asuinmaan viranomaisille.
"KATANA" ja "CERABIEN" ovat NORITAKE CO., LIMITED -yrityksen rekisterdityja
tavaramerkkeja tai tavaramerkkeja.

012 TI-012-FI 01/2025



012 TI-012

BRUGSANVISNING

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
| 30"0/
=~ 86°F

e
A\ 10°C
u 40°F

I. Introduktion
Denne brugsanvisning er for KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia STML er en forsintret zirkonia-disk, med en diameter pa
98,5 mm, som indeholder en plastikring. Den er designet til alle de fraesesystemer, der
anvender denne feellestype disk. (Med henblik pa korrekt anvendelse henvises til
fraesesystemets tekniske instruktioner.) KATANA Zirconia STML leveres i 3 tykkelser
(14 mm, 18 mm og 22 mm) og har 14 farvevariationer (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2,

B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML bestar af 4 graduerede farvelag.

KATANA Zirconia STML anbefales til fremstilling af FCZ (fuld kontur zirkonia)
restaureringer eller stel. Den generelle kliniske fordel ved dette produkt er, at det
genopretter tandfunktionen for folgende TILSIGTEDE BRUG/ INDIKATIONER FOR
BRUG.

Il. TILSIGTEDE BRUG/ INDIKATIONER FOR BRUG
KATANA Zirconia anvendes til fremstilling af fuldkeramiske restaureringer (stel,
FCZ-kroner, FCZ-broer, inlays, onlays og veneers).
[Tilsigtet bruger]
- Tandlaeger (fremstilling af restaureringer ved stolen; klinisk arbejdsgang)
- Dentallaboratorieteknikere (fremstilling af restaureringer i dentallaboratoriet)

Ill. Sintringsprogram

Sintringsprogram 1

Temperatur Programmeringshastighed | Holdetid
Stuetemperatur — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 timer

1550°C (2822°F) — Stuetemperatur -10°C/min. (-18°F/min.) —

Sintringsprogram 2

Temperatur Programmeringshastighed | Holdetid

Stuetemperatur — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —

1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —

1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Stuetemperatur (k) -50°C/min. (-90°F/min.) —

14. Anvend folgende konnektortvaersnitsflader ved fremstilling af broer.

2]

intringsprogram 3

*Restaureringerne kan fiernes ved 800°C (1472°F) eller derunder, alt afhaengigt af omsteendighederne.

Temperatur Programmeringshastighed | Holdetid

Stuetemperatur — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —

1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — Stuetemperatur (*) | -120°C/min. (-216°F/min.) —

*Restaureringerne kan fiernes ved 800°C (1472°F) eller derunder, alt afhzengigt af omsteendighederne.

IV. Komposition
ZrO:> (80-95%), Y203 (3-15%)

Enheder i parentes er masse %.
V. Type og klasse (1IS06872:2015)
Type:ll/ Klasse:4
VI. Fysiske egenskaber
Varmeudvidelseskoefficient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VII. Brugsanvisning
(1) Tag disken ud af emballagen og kontrollér, at disken ikke har revner eller andre
skader.

(2) Anbring disken i freesemaskinen og pabegynd sa freeseprocessen, idet den tekniske

vejledning til freesesystemet folges.

(3) Efter fraesningen fjernes restaureringen fra disken ved hjzelp af en diamantspids eller

lignende.

(4) Freeserester eller stov, som sidder pa restaureringerne, kan fiernes med en svag
luftstrom.

(5) Anbring restaureringerne i den ildfaste bakke og placér dem i sintringsovnen.

(6) Afhzengigt af den anvendte sintringsovns ydelse, ber ovennaevnte sintringsplan
anvendes (lll. Sintringsprogram) inden sintring af restaureringer.

(7) Efter sintringen justeres restaureringerne om nedvendigt ved hjeelp af en
diamantspids.

(8) Kontrollér, at restaureringerne ikke har revner.

(9)-1 FCZ:

Glasurbraending: Fremstil en hejglansoverflade ved polering, specielt pa

kontaktomraderne. Applicér derefter glasuren pa alle overflader pa seedvanlig vis.

(9)-2 Stel: Opbyg det dentale porceleen (CERABIEN ZR eller CZR PRESS LF) pa
stellene, idet producentens tekniske vejledning folges. Sla
varmeudvidelseskoefficienten vedrerende porcelaen op i producentens tekniske
vejledning, s& kompatibiliteten kan bekreeftes.

VIIl. Bemzerkninger vedrorende handtering

Kontraindikationer:

1. Hvis patienten er overfalsom over for zirkoniumdioxid eller andre komponenter i

produktet, méa dette produkt ikke anvendes.

2. Dette produkt ma ikke anvendes til at lave 4+ konventionelle broer eller

ekstensionsbroer.

Advarsel:

Hvis patienten eller tandlzegen udviser overfolsomhedsreaktioner, som udsleet,
dermatitis etc., skal anvendelsen af produktet ophore og en leege straks konsulteres.

Forsigtig:

. Dette produkt bor ikke anvendes i tilfeelde af malokklusion, sammenbidning eller

bruksisme.

Ved fraesning af disken eller skeering, slibning og polering af restaureringerne skal

der anvendes en godkendt stovmaske samt udsugning med luftfilter, s& lungerne

beskyttes mod inhalering af stov.

. Ved fraesning af disken eller skeering, slibning og polering af restaureringerne skal
der anvendes beskyttelsesbriller, s& gjnene beskyttes mod stev. Hvis der kommer
stov i ojnene, skal der gjeblikkeligt skylles med rigelige maengder vand og en laege
konsulteres.

. Ma ikke anvendes til andre formal end dentale restaureringer. Dette produkt er kun il

dental anvendelse.

Anvendelsen af dette produkt er udelukkende forbeholdt tandleeger.

. Beror ikke genstande, der er opvarmet i ovnen, med de bare haender.

Tag ikke restaureringerne ud af sintringsovnen under hoj temperatur, da

chokafkelingen forarsager brud. Hvis der imidlertid anvendes en type ovn med

automatisk abning under sintringsprogram 2 eller 3, kan restaureringerne fiernes fra
ovnen ved 800°C (1472°F) eller mindre. Nar restaureringerne er fiernet fra ovnen,
skal de anbringes pa en bakke, der er fremstillet af keramiske fibre (for eksempel:

Noritake Porcelain Mat) for at afkole langsomt.

. Der kan veere stor forskel mellem indstillingstemperaturen i programmet og
temperaturen i selve ovnen, hvis ovnen anvendes til sintringsprogram 2 eller 3.
Ovnen bor forst anvendes, efter at det er kontrolleret hos producenten, at ovnen og
den temperatur, der er anfort i sintringsprogram 2 eller 3, er kompatible. Hvis
SpeedFire anvendes som sintringsovn, fiernes restaureringerne fra SpeedFire som
anfort i vejledningen for sintringsprogram.

. Sintringsprogram 2 eller 3 anbefales kun til stel (op til 3 led), FCZ-kroner,
FCZ-broer (op til 3 led), inlays, onlays og veneers.
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10. Dette produkt er szerligt gennemskinneligt. Man bor derfor ngje overveje dets

egnethed til daekning af den underliggende overflade, som for eksempel
metalabutments, eller en meget mork eller misfarvet tandpraeparation.

1. Randene bor preepareres med en dyb skra kant og afrundede skuldre, med
afrundede skeerekanter og hjgrner, sa skarpe preeparationskanter elimineres. Vinklen
pa den aksiale overflade ber veere inden for et omrade pa 5 til 15 grader.

12. Ved praeparation af teender ber folgende undgas: dybe skuldre, J-formede rande,

knivkanter, savtakkede rande, ikke-tilspidsede abutments, underskeeringer,
foringsriller, dannelse af retentive huller og skarpe kanter.

13. Overhold felgende tykkelse pa produktet ved fremstilling af protetiske emner:

Sted og indikation Vagtykkelse
Fortandskrone eller -bro Mindst 0,8 mm
Facade Mindst 0,4 mm*
Kindtandskrone eller -bro Mindst 1,0 mm
Inlay eller onlay Mindst 1,0 mm

* Mindst 0,4 mm af dette produkt er til veneers af 100 % zirkoniumdioxid. Hold en tykkelse pa mindst
0,8 mm, hvis det anvendes i kombination med porcelzenet.

Konnektortveersnitsflade
Mindst 12 mm?
Mindst 16 mm?

Sted og indikation
Anterior 2- eller 3-ledsbroer

Posterior 2- eller 3-ledsbroer

15. Til en tyk restaurering skal der veelges en farve, som er lysere end den planlagte

farve, da farven eventuelt virker morkere alt efter restaureringens tykkelse.

16. Nar en sintringsovn anvendes for farste gang, og en sintringsbetingelse sendres, kan

farverne variere efter sintringen. Foretag forst en sintring af et lille stykke
zirkoniumdioxid og kontrollér farven.

Forsigtighedsadvarsler i forbindelse med anvendelsen:

. Brug ikke disken, hvis der konstateres revner, nar den tages ud af emballagen.

. Torfraesning anbefales. Hvis der anvendes vadfraesning, kan diskens

gennemskinnelighed blive reduceret.

Hvis der forekommer revner i restaureringerne, ma disse ikke anvendes.

. Ovennaevnte sintringsanbefalinger er kun retningslinjer. Visse justeringer kan vaere
pakreevet, alt afheengigt af den pageeldende ovn.

. Ved freesning af disken ber der udvises forsigtighed, nar freesespidsen kommer i
neerheden af plastikringen, sa det undgas, at disken Igsner sig. Frees disken pa en
sadan made, at en zirkoniumdioxid-del bliver tilbage og har 2 mm kontakt til
indersiden af plastikringen.

. Afskaer og fjern plastikringen inden sintring af hele disken.

7. For at undga smittefare ber dette produkt bortskaffes som medicinsk affald.

Opbevaring:

1. Opbevares pa et tart og keligt sted. Beskyt produktet mod direkte sollys.

2. Produktet skal opbevares ved 10-30°C (50-86°F).

3. Tag ikke disken ud af emballagen under opbevaringen.

4. Disken er skrobelig og skal under handteringen behandles med omhu.

5. Produktet skal opbevares pa et forsvarligt sted, som kun tandleegepersonalet har

adgang til.

6. Produktet skal anvendes inden den udlgbsdato, der fremgéar af emballagen.
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[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. erstatter ethvert produkt, der beviseligt er defekt. Kuraray
Noritake Dental Inc. patager sig intet ansvar for noget tab eller skader, det vaere sig
direkte skader, folgeskader eller specielle skader, der er opstaet ved appliceringen eller
som folge af brugerens manglende kendskab til anvendelsen af disse produkter.

Inden anvendelsen skal brugeren vurdere produktets egnethed til den pageeldende
opgave, ligesom brugeren skal patage sig alle risici og et hvilket som helst ansvar i
forbindelse hermed.



[BEMAERKNING]
Hvis en alvorlig haendelse, som kan tilskrives dette produkt, opstar, skal dette meddeles
producentens nedenstaende repraesentant samt det lands respektive myndigheder, i
hvilket brugeren/patienten bor.
"KATANA" og "CERABIEN" er registrerede varemaerker eller varemaerker tilhorende
NORITAKE CO., LIMITED.
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PORTUGUES | INSTRUCOES DE UTILIZAGAO

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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. Introducéo

As presentes Instrugdes de Utilizagdo destinam-se ao produto KATANA Zirconia STML
(Ultra Translucent Multi Layered). O produto KATANA Zirconia STML € um disco de
zirconia pré-sinterizado com 98,5 mm de didmetro, que incorpora um anel de plastico.
Fora concebido para todos os sistemas de fresagem que utilizam este tipo genérico de
disco. (Consultar as instrucdes técnicas do sistema de fresagem para operar
corretamente a maquina.) O produto KATANA Zirconia STML esta disponivel em 3
espessuras diferentes (14 mm, 18 mm e 22 mm) e tem 14 variantes de tonalidade (A1,
A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). O produto KATANA Zirconia
STML é composto por 4 camadas de tonalidades graduais. O produto KATANA
Zirconia STML é recomendado para utilizagéo no fabrico de restauragées FCZ (Full
Contour Zirconia) ou estruturas. O beneficio clinico geral deste produto é restaurar a
funcéo dentaria para a(s) UTILIZAGAO PREVISTA/ INDICACOES DE UTILIZACAO
seguinte(s).

Il. UTILIZAGAO PREVISTA/ INDICAGOES DE UTILIZAGAO

O produto KATANA Zirconia é utilizado para a confecéo de préteses dentarias de
ceramica macica (estruturas, coroas FCZ, pontes FCZ, inlays, onlays e facetas).
[Utilizador previsto]

- Dentistas (fabrico de restauragdes no consultério; fluxo de trabalho clinico)

- Técnicos de laboratério dentério (fabrico de restauragdes no laboratério dentéario)

Ill. Programa de sinterizacao
Programa de sinterizacéo 1

Temperatura Ritmo de programacéao Teer;g;: e
Temperatura ambiente — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 horas
1550°C (2822°F) — Temperatura ambiente -10°C/min. (-18°F/min.) —
Programa de sinterizacao 2
Temperatura Ritmo de programacao T(:r:;;: €
Temperatura ambiente — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Temperatura ambiente (k)| -50°C/min. (-90°F/min.) -

Programa de sinterizacéo 3

*As restauraces podem ser removidas a 800°C (1472°F) ou a uma temperatura inferior, dependendo
das circunsténcias.

Temperatura Ritmo de programacéo TZ’:;;: e
Temperatura ambiente — 1450°C (2642°F) | 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — Temperatura ambiente (¢ )|-120°C/min. (-216°F/min.) —

*As restauragdes podem ser removidas a 800°C (1472°F) ou a uma temperatura inferior, dependendo
das circunstancias.

IV. Composicao

ZrO; (80-95%), Y205 (3-15%)

As unidades entre parénteses sdo % em massa.

V. Tipo e classe (1S06872:2015)

Tipo:ll/ Classe:4

VI. Propriedades fisicas

Coeficiente de expansao térmica (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K

VII. Instrucdes de utilizacao

(1) Retirar o disco da embalagem e confirmar que o disco ndo apresenta fissuras ou
outros danos.
(2) Colocar o disco na fresadora; em seguida, iniciar o processo de fresagem seguindo
as instrugdes técnicas do sistema de fresagem.
(3) Apos a fresagem, remover as restauragdes do disco com uma broca de diamante,
etc.
(4) Os residuos ou po resultante do corte que aderiu as restauragdes pode(m) ser
removido(s) com um jato de ar suave.
(5) Colocar as restauragdes no tabuleiro refratario e coloca-las no forno de sinterizagéo.
(6) Dependendo do desempenho do forno de sinterizagao utilizado, rever os tempos de
sinterizacdo acima apresentados (lIl. Programa de sinterizacéo) antes de sinterizar
as restauracoes.
(7) Apos a sinterizagéo, ajustar as restauragdes com uma broca de diamante, conforme
necessario.
(8) Confirmar que as restauragdes ndo apresentam fissuras.
(9)-1 FCZ:
Cozedura de vidrado: criar uma superficie de alto brilho, polindo, especialmente
nas areas de contacto, e aplicar depois o vidrado a todas as superficies da forma
habitual.

(9)-2 Estruturas: efetuar a preparacao de porcelana dentaria (CERABIEN ZR ou CZR
PRESS LF) nas estruturas, seguindo as instru¢des técnicas do fabricante.
Verificar o coeficiente de expanséo térmica da porcelana nas instru¢des técnicas
do fabricante, a fim de confirmar a compatibilidade.

VIIl. Observacdes sobre manuseamento

Contra-indicacdes:

1. Este produto nédo devera ser utilizado em pacientes hipersensiveis a zirconia ou a

qualquer outro componente.

2. Nao usar este produto para fazer pontes de 4 elementos ou mais ou pontes

cantilever.

Adverténcia:

Se o paciente ou o dentista demonstrar uma reagéo de hipersensibilidade, tal como
erupgao cutanea, dermatite, etc., interromper imediatamente a utilizacédo do produto e
procurar assisténcia médica.

Atencao:

1. Este produto nédo devera ser utilizado em pacientes com oclusao deficiente,
contracao dos maxilares ou bruxismo.

. Ao fresar o disco, ou cortar, retificar e polir as restauragoes, utilizar uma mascara
antip6 aprovada e aspiragao com filtro de ar para proteger os pulmdes contra a
inalacdo de po.

. Ao fresar o disco, ou cortar, retificar e polir as restauragoes, utilizar 6culos de
protecéo para evitar que o pé entre em contacto com os olhos. Caso o pé entre para
os olhos, lavar imediatamente com &dgua abundante e consultar um médico.

. N&o utilizar para qualquer finalidade, exceto restauragao dentaria. Este produto
destina-se apenas a aplicacoes dentarias.

. A utilizagdo deste produto é autorizada apenas a dentistas.

N&o tocar nos artigos aquecidos pelo forno com as maos desprotegidas.

. N&o retirar as restauracdes do forno de sinterizacdo ainda a uma temperatura

elevada, pois o arrefecimento brusco provoca fratura. Contudo, se for utilizado um

forno do tipo elevatério com o programa de sinterizagao 2, as restauragcdes poderao
ser removidas do forno a 800°C (1472°F) ou a uma temperatura inferior. Uma vez
removidas do forno, as restauragdes devem ser colocadas num tabuleiro de fibra
ceramica (por exemplo, Noritake Porcelain Mat) para arrefecerem lentamente.

Podera existir uma grande diferenca entre a temperatura de processamento no

programa e a temperatura real no forno ao utilizar o forno para o programa de

sinterizacdo 2 ou 3. Utilizar o forno apos verificar junto do fabricante se o forno e a

temperatura referida no programa de sinterizagéo 2 ou 3 sé@o compativeis. Se como

forno de sinterizagao for utilizado o SpeedFire, remover as restauragdes do

SpeedFire de acordo com as indicagbes do programa de sinterizacéo.

. O programa de sinterizacdo 2 ou 3 é recomendado apenas para estruturas (até
3 elementos), coroas FCZ, pontes FCZ (até 3 elementos), inlays, onlays e
facetas.

w N

S

N oo

©

©

10. Este produto é particularmente translucido; por conseguinte, devera ser

cuidadosamente analisada a sua adequagéo para dissimular uma superficie
subjacente, como um pilar metélico ou uma preparagéo de dente muito escura ou
descolorada.

1. As margens deverdo ser preparadas com um chanfro profundo e rebordos
arredondados com arestas cortantes e cantos arredondados para eliminar cantos de
preparacéo afiados. O angulo da superficie axial devera estar dentro do intervalo de
valores de 5 a 15 graus.

12. Ao preparar dentes, evitar o seguinte: rebordos profundos, margens J, arestas

afiadas, margens serrilhadas, pilares ndo-conicos, rebaixos, ranhuras guia, a
formagéo de orificios retentores e cantos afiados.

13. Manter a seguinte espessura deste produto para o fabrico de préteses:

Situacao e indicacao
Coroa ou ponte de dente anterior
Faceta

Espessura de parede
0,8 mm ou mais
0,4 mm ou mais*
1,0 mm ou mais
1,0 mm ou mais

Coroa ou ponte de dente posterior
Inlay ou onlay

*Para facetas de zirconia pura é vélida uma espessura igual ou superior a 0,4 mm. Manter a
espessura de 0,8 mm ou superior, se for utilizada em associagdo com a porcelana.

14. Utilizar as seguintes areas de secgéo transversal para conectores ao fabricar pontes.

Situacao e indicacédo Seccéo transversal de conector

12 mm? ou mais

Pontes anteriores de 2 ou 3 elementos

16 mm? ou mais

Pontes posteriores de 2 ou 3 elementos

15. Para uma restauracé@o espessa escolha uma tonalidade mais viva que a cor

pretendida, pois podera ficar com um aspeto mais bago, dependendo da espessura
das restauragoes.

16. Quando um forno de sinterizagéao for utilizado pela primeira vez e forem alteradas as

condigdes de sinterizacéo, as cores poderdo variar apos a sinterizagéo. Sinterizar
previamente uma pequena peca de zirconia e confirmar a cor.

Precaucao em associacdo com a utilizagao:

1. Néo utilizar o disco se for detetada uma fissura apés remover o mesmo da
embalagem.

. E recomendada a fresagem a seco. Se for utilizada fresagem himida, a translucidez
do disco podera ficar reduzida.

. Nao utilizar se for detetada uma fissura nas restauragoes.

. As recomendacodes de sinterizacdo acima servem apenas como orientagdo; poderao
ser necessarios alguns ajustes em cada forno especifico.

. Ao fresar o disco, proceder com precaugéo ao aproximar a broca de fresagem do
anel de plastico, a fim de evitar a separagédo do disco. Fresar o disco como se fosse
deixada uma parte de zirconia em contacto com o lado interior do anel de plastico a
2 mm.

6. Cortar e remover o anel de plastico, antes de sinterizar todo o disco.

7. Eliminar este produto como residuo médico, a fim de evitar infegées.

Armazenagem:

1. Armazenar em local fresco e seco. Manter afastado de radiagao solar direta.

O produto devera ser armazenado a 10-30°C (50-86°F).

N&o remover o disco da respetiva embalagem durante o armazenamento.

O disco é fragil e requer cuidado ao ser manuseado.

O produto devera ser armazenado num local adequado e acessivel apenas a

profissionais de medicina dentaria.

6. O produto devera ser utilizado até a data de validade indicada na embalagem.
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[GARANTIA]
A Kuraray Noritake Dental Inc. providenciara a substituicdo de qualquer produto que se
encontre comprovadamente defeituoso. A Kuraray Noritake Dental Inc. ndo aceita
qualquer responsabilidade por perdas e danos, diretos, consequenciais ou especiais,
resultantes da aplicagéo ou utilizagéo, ou da incapacidade de utilizagao destes
produtos.
Antes de utilizar os produtos, o utilizador devera determinar a adequagéo dos produtos
a finalidade de utilizagao pretendida, assumindo todo e qualquer risco e
responsabilidade relacionados com a utilizagdo dos mesmos.

[NOTA]
Caso ocorra um incidente grave atribuivel a este produto, o mesmo devera ser
comunicado ao representante autorizado do fabricante abaixo referido e as autoridades
reguladoras do pais em que o utilizador/paciente reside.
"KATANA" e "CERABIEN" sdo marcas registadas ou marcas comerciais da NORITAKE
CO., LIMITED.

012 TI-012-PT 01/2025



012 TI-012

EI\I\HNIKA OAHlIEZ XPHZEQZ @

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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I. Elcaywyn

AuTég oL Odnyieg Xphoewgq eival yla To KATANA Zirconia STML (Super Translucent
Multi Layered). To mipoiév KATANA Zirconia STML eivat évag diokog and
TPO-TIUPOCUCCWHATWHEVN {ipKovia SlapéTpou 98,5 mm, o omoiog Tepléxel Evav
TAQOTIKO dakTUALO. ‘EXel oxedlaoTe( yla 6Aa Ta cuotnpata ¢pelapiolaTog mou
XpnolporotoUv autov To SioKo YEVIKAG XpRong. (MapakahoUpe avaTpéETe OTIg
TEXVIKEG 0ONYieq TOU OUOTHNATOG PpelapiopaATog yla TN CWOTH AetToupyia Tng
unxavng.) To mpoiév KATANA Zirconia STML £xel 3 diabéotpa rmaxn (14 mm, 18 mm
Kal 22 mm) kat £xet 14 mapaAlayég andoxpwong (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3,
C1, C2, C3, D2, D3, NW). To mnpoidév KATANA Zirconia STML aroteAeital amno 4
SlaBabuiopéva oTpopata andxpwong. H xpron tou KATANA Zirconia STML
ouvioTtdral yla Tnv Kataokeun anokatactdoewv FCZ (Full Contour Zirconia) 1y
OKEAETWV. TO YEVIKO KAVIKO 6PENOG auTOU TOU TPOIOVTOG €ival 1 anokataotaon
NG AelToupyiag Twv doVTIOV yia TNV akoAoudn MPOBAEMOMENH XPHZH/
ENAEIZEIZ XPHZHZ.
. NIPOBAEMOMENH XPHZH/ ENAEIZEIZ XPHZHZ

To KATANA Zirconia XpnOLUOTIOLE(TAL Yl TNV KATAOKEUN OAOKEPAUIKDV
aroKaTaoTACEWV (OKEAETMV, oTedavv FCZ, yepupwv FCZ, evBéTwy, enevOETWV
Kal 6Yewv (veneers)).

[MpoBAembuevog xpotngl

- OdovTiaTpol (KATAOKEUN AMOKATAOTACEWY OTO 0SOVTIATPEO: KALVIKN pon

epyaoiag)
- TexvoAOYOL 0BOVTOTEXVIKOV EPYACTNPIWV (KATAOKEUN AMOKATACTACEWY OTO
030VTOTEXVIKO EPYATTNPLO)

IIl. Mpéypappa MUPOCUCCWUATWONG
Mpoypappa mupocuoowpdtwong 1

o , Pubuoég Xpovikd

EpHokpacia npoypappaTiopol diGoTnpa
Oep“ﬁ’gggfg“gg‘gg?;;°” - 10°C/min. (18°F/min.) -

1550°C (2822°F) - 2 dpeg

1550°C (2822°F) —

@eploKpacia Swpatiou -10°C/min. (-18°F/min.) —

MNpéypappa MUPocuUcowHaTWONG 2

o . Pubpuog Xpovikd
€pHokpaocia NpOypPApPATIOHOU didoTnpa
espug’ggg:g"(;;gg?;;"“ - 50°C/min. (90°F/min.) -

1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) |  10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) - 16 min

1560°C (2840°F) —
Oepuokpacia dwuatiou (k)

-50°C/min. (-90°F/min.) —

*Ou arnokataotdoelg priopouv va apatpeBolv atoug 800°C (1472°F) ) AtydTepo, avdhoya HeE TIg
TEPLOTATELG.
Mpdypappa mupocucowpdtwong 3

Ospuokpasia PuBuog Xpovu«’)
pHOKp TipoypapMaTIoHoOU didoTnua
egp“ﬁ’ﬁ’g%‘tfe‘zg?;)‘°” - 120°C/min. (216°F/min.) —

1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) —
Oeppokpaocia dwpatiou (k)

-120°C/min. (-216°F/min.) -

*OL arokataotdoelg propouv va apatpebolv otoug 800°C (1472°F) 1y AtydTepo, avaoya e TIG
TEPLOTACELG.
IV. Z0veson
ZrO:2 (80-95%), Y203 (3-15%)

Ot povadeqg oe TapévBeon eival paZa %.
V. Tdnog kai karnyopia (1IS06872:2015)

Tunog:Il/ Katnyopia:4
VI. ®UOIKEG 18160TNTEG

SUVTEAEOTNG BEPULKAG BLAOTOANG (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VII. O3nyieg xpAong

(1) BydAte Tov dioko arod ) cuokeuaoia kat BeBawwbeite 6TL 0 diokog dev Exel
PWYHEG N GAAN Tnpud.

(2) ToroBeTNOTE TOV BiOKO OTN HPETA Kal, OTN OUVEXELQ, EEKIVAOTE TN dladikaoia
dpelapiopatog cupdwva Pe TIG TEXVIKEG 0dNYieg yia Ta cuoThata
dpelapiopartog.

(8) MeTd T0 Pppeldpiopa, adpalp€oTe TIG ATIOKATACTACELG and Tov dioko pe Evav
SlaNavToTPOXO K.ATL

(4) Ta anok6upata N n okdvN, Tou Bpiokovtal eMAvw OTIG ATIOKATAOTACELS,
urmopoUv va adalpedouv e éva anaid pelpa aépog.

(5) BaATe TIG AMOKATACTACELG OTO TIUPIHAXO SLOKAPLO UAIK®V Kalong Kat
TOMOBETAOTE TEG OTOV KAIBAVO MUPOCUCOWHATWONG.

(6) Avaloya pe Tnv andédoon Tou KALBAVOU MUPOCUCOWHATWAONG TOU
XPNOLLOTIOLE(TE, TPOTOTOINOTE TO AVWTEPW TPOYPAUHA TUPOCUCOWHATWONG
(1. Npdypappa MUPOCUCCWHATWONG) TIPLV TNV TUPOCUCCWHATWON TWV
ATMOKATAOTACEWV.

(7) MeTd TNV MUPOCUCOWHATWAN MPOCAPUOOTE TIG AMOKATACTACELG, AV
XPelaoTel, pe pa dppéla dapavtiol.

(8) BeBaiwbeite OTL 0l aMokATaACTACELG deV £XOUV KOBOAOU PWYHEG.

(9)-1 FCZ:

‘Ornon epudAwong: AngioupynoTe pe oTiABwon pila erupavela uPnAng
OTIAMVOTNTAG, EIBIKOTEPA OTIQ MEPLOXEG ETIAPNG, EPAPHOOTE PETA TNV
£PUANWON 0€ OAEG TIG ETUHAVELEG HE TOV TPOTIO.

(9)-2 Zkehetol: EkTEAéOTE AvAOUOTAON TNG 0JOVTIATPLKNAG MOPOEAAVNG
(CERABIEN ZR 1) CZR PRESS LF) otoug okeAeToUG aKOAOUBOVTAG TIG
TEXVIKEG 0ONYIEQ TOU KATAOKEUAOTH. EAEYETE TOV OUVTEAEDTN) BEPULIKNG
SLA0TOANG TNG TIOPOEAAVNG OTIG TEXVIKEG 08NYIEG TOU KATAOKEUAOTY), Yla va
empBeBalwoeTe ™V oupBaATOTNTA.

VIIl. NapatnpAoEgIG OXETIKA UE TOV XEIPIOPO

AvTévaeIEn:

. E4v 0 aoBevng eival urepeuaiodntog otn {ipkovia i oe omoladHToTe AAAA
OUOTATIKA, TOTE BEV ETUTPETETAL VA XPNOLLOTOLOTE AUTO TO TIPOIOV.

2. Mn xpnotporoleite auto To TPoidV yia va KaTaoKeudoeTe YEQUPES 4+ HOVAd WV

N Yédupeg TpoBoOAou.

MNpocidomnoinon:

Edv 0 acBevng o 0dovTiatpog napouctdcel avtidpaon urnepeuatodnaiag,
orwg eEAvBnua, deppatitida K.ATL, OTARATACTE TN XPHON TOU MPOoI6VTOG Kal
{nTNOTE aPéEOWG LATPLK BonBela.

Mpoooxn:

. AuTd TO TIPOidY dev Ba TPETEL va XpNOLoToLE(TAL 08 TepirTwon Unapé&ng
OuVONK®V OUYKAELOIAKNG avwuaAiag, TpRNG 1) BpuyroU 0dovTwy.

. Katd 1o ¢ppeldpiopa tou diokou 1) TNV KO, TO TPOXIONA Kal TN oTIABwon Twv
AMOKATAOTACEWY, XPNOLUOTOMOTE HIA EYKEKPLIUEVT HAOKA OKOVNG Kal
avappodnoTte pe GiIATPo aépa yla va mpooTtateloeTe Toug MVveUNOVEG 0ag and
TNV €L0TIVOY) OKOVNG.

. Katd 1o ¢ppeldplopa tou diokou 1 TNV KOTH, TO TPOXIOUA Kal TNV OTIABwon Twv
AMOKATAOTACEWY, XPNOLLOTIONOTE YUAALA aodaleiag, yla va anoTpeYPeTte TNV
€10XWPNON 0KOVNG OTA MATIa 0ag. Eav pnet okdévn ota pdtia oag, va ta
Eem\UveTe auéowg pe ApBovo vepod Kal va cupBouleuTeite évav ylatpo.

. Na unv to xpnotporoleite yia AANO OKOTIO Mapd HOVO yia 030VTIKA

anokataotaor. AuTto To Tpoidv Mpoopiletal HOVOo yia 0SoVTIATPIKN EPAPHOYT.

To mpoidv auTtd EMTPEMETAL VA XPNOLULOTIOLETAL ATIOKAELOTIKA Kal HovVo and

030VTIATPOUG.

Na pnv ayyiZete avtikeipeva nou Beppdvenkav pe Tov KABavo pe Ta yupva

oag xépla.

. Mn Bydlete TG anokataoTdoelg 5w amod Tov KABavo MupooucowHAT®woNG
oTav éxet UYNAY Beppokpaaia, S16TL N andToun WUEN Ba mpokaAéaoel Bpauon.
Qo1600, edv Xxpnotuoroleite évav KA{Bavo autOUATOU avoilypatog oTo
MPOYPANA TIUPOCUCOWHATWONG 2 ) 3, uropeite va BYAAeTe TIg
amoKATAoTACELG and Tov KAiBavo otoug 800°C (1472°F) 1 AlydTepo. ‘Otav Tig
BydAete amod Tov KA{Bavo, oL amokaTaoTAoelg TIPEMEL va ToroBeTnBouv oe éva
SLOKAPLO KATAOKEUAONEVO and Kepapikég iveg (yia mapadetypa: Noritake
Porcelain Mat), yla va guxovtat apyd.

. ‘Otav xpnolporoleite Tov KABavo yla mpdypappa mupocucowpdTwong 2 n 3,

uropel va utidpxet eyain dladopd avapeoa otnv Beppokpaciag mEng mou

avapépeTal 0To MPOYPAKHA Kal oTnV Beppokpacia oTov MpaypaTikod KAiBavo.

MapakaloUue va xpnotdoroleite Tov KAiBavo adol eAéyEeTe pe Tov

KATtaokeuaoTr 0Tl 0 KA{Bavog kal n avapepoduevn Beppokpacia oto mpdypauua

MUPOCUCOWHATWONG 2 1) 3 eival oupBatd. EAv xpnotporoleite Tov SpeedFire wg

KA{Bavo MupoouoowpaTwoNg, adalp€oTe TIG AMOKATACTACELG AMd TOV

SpeedFire cUpdpwva e TIg 0dNYiEG TOU MPOYPAUHATOG TUPOCUCCWHATWONG.

To Mpoypappa MUPOCUGOWHATWONG 2 /| 3 CUVICTATAI HOVO YIa OKEAETOUG (£wG

3 povédeg), otepdveg FCZ, yépupeg FCZ (Ewg 3 povadeg), £vOeTa, enévOeTa

Kai 6yeIg (veneers).
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10. AuTO TO TIPOIOY eival 1Blaitepa NUIBLAPAVEG, YU aUTO Ba MPEMEL KATIOLOG va

€EeTALEL IPOOEKTIKA TNV KATAAANAOTNTA TOU YA TN XPNHon 6Tav KaAlmreTtat n
urokelpevn erudavela, 6Mwg éva HETAAALKO UTIOOTAPLYHA, 1) fia TIOAU okoUpa n
AMOXPWHATIOPEVT) ATIOKATAOTAON 086VTOG.

1. To 6pta Ba mpénel va nmapackeualovrtal pe Babld AoEoToun Kat
OTPOYYUAEUpEVOUG BABPQ, e OTPOYYUAEUHEVA GKPA KAl YWVIES, yia va
eEalelpBoUv oL atxunpég Ywvieg mapaockeung. H ywvia g a&ovikng
emudavelag Ba mpémet va Kupaivetar anod 5 éwg 15 poipeg.

12. Na ano¢elyeTe KATA TNV Mapackeun odovIwy ta £§7G: Babid Babpa, dpia J,

KOOTEPEG AKPEG, TIPLOVWTA OPLA, UN KWVIKA 0Tnplypata, urnookadég,
QAUAAK®OELG-03NYOUG, TN dNUIOUPYIa OTIWV CUYKPATNONG, KAl AlXHNPES YWVIES.

13. Na mpeite Ta €€/ Mdxn autou Tou MPoidVToq yia TNV Katepyaaoia

TPOCOETIKMOV AMOKATACTACEWV:

Oéon Kal £vaeIEn Nayog Toixwpartog
MNpbdobla atepdvn n yépupa 0,8 mm 1) MeEPLOTOTEPO
‘Oyn (veneer) 0,4 mm 1 MepPLOcOTEPO*
OmioBia otedpdvn n yédpupa 1,0 mm N neplocdTEPO
‘EvOeTO N ETEVOETO 1,0 mm N MeplocdTEPO

*0,4 mm 1) TePLOCOTEPO aMd auTod TO TPOIOY eival yia oAkég 6Yelg {ipkoviag. Na tpelte
mdxog 0,8 mm 1) MePLOTOTEPO, EAV XPNOLUOTIOLE(TAL YIa OUVSUAOTUO |E TIOPTEAAVT.

14.’0tav KATAOKEUAZETE YEDUPEG, VA XPNOLUOTIOLE(TE TIG AKOAOUBEG SlaTOUEG

OUVOEOUOU YA OUVSETHPEG.

O¢on ka1 £vasIEn AlaTopég oUVBEOHWY
Mpo6obia 2 N 3 yepupwpata 12 mm? 1 MePLOcOTEPO
Omniobia 2 1) 3 yepupmpata 16 mm? N MeplocdTEPO

15. ETUAEETE pia amndxpwor Tou eival To avolXTOXPWHN ard To MPORAETIONEVO

XPOHA Yia Hia XOVTPN anokatdotaon, enetdn iowg va ¢paivetal mo Baurm,
avdAoya pe To MAxX0g TNG AMoKATaoTaAoNnG.



16. ‘Otav xpnotyoroleite £vav KA{Bavo MUpooucowudTwong yla mpaTtn popd Kat
AAAAZETE TIG OUVONKEG TIUPOCUCCWHATWONG, TA XPWHATA Uropel HETA TN
dladikacia va dlapEpouv. NMUPOCUCOWHATMOOTE TIPLV £va HIKPO KOUMUATL
Cipkoviag Kat BeBalwBeite 6TL TOo XpWHa gival To dLo.

Mpoooxn o cuvduaopo pe xpAon:

. Mn xpnoiporoteite Tov dioko, edv éxel mapatnpenOei pwypr Hetd Tnv adaipeon
Tou and TN cuokeuaaia.

. Zuviotartal Enpd dppeldpiopa. Eav xpnowporoleitat uypd ¢ppeldpioua, n

nudladdavela Tou diokou propei va pelwbel.

Edv Bpeite pdylopa OTIG AMOKATACTACELG, NV TO XPNOLUOTOLEITE.

H napandvw clotaon yia TNV MUPOCUCOWHATWOoN eival amag pia

KateuBuvTApla ypauun. EvaéxeTal va anattolvTal oplopéveg pubuioelg, Tou

eEaptaTal anod Tov Kabe ermpépoug KABavo.

Katd 1o ¢ppeldplopa Tou dioKou, va eloTe MPOoeKTIKOL 6TAV TANGCLAleETE TOV

TPoX6 Pppelapiopatoq pe TOV TAAOTIKO SAKTUALO, Y va AMOTPEYETE TNV

andoraon Tou diokou. dpelapioTte Tov diOKO e TPOTO WOTE va Tapapeivel Eva

TUNHa aro {ipkovia Kat To omoio va £pXeTal og eMadY| e TNV EOCWTEPLKY TAEUPA

TOU TAAOTIKOU BAKTUAlOU OTa 2 mm.

Koyte Kat adpalp€ote ToV TAACTIKO SAKTUALO TPLV arod TNV MUPOCUCOWHATWON

0oAOKANpou Tou diokou.

7. AroppiyTte autd To MPOIdV WG LATPIKO AMOBANTO yid MPOANYN HOAUVONG.

AnoBnkeuon:

. Na arnoBnkeuetal oe dpooepd Kat Enpd pépog. DUAGETE To MPOidV pakpld and

aueon €kBeon og nAlAKN akTivoBoAia.

To UALKO Tpérel va amobnkeuetal oe 10-30°C (50-86°F).

Mnv adaipeite Tov dioKo amnod Tn cuokeuaaoia Tou Katd Tn dlapKela TNG

anoBnkeuong.

O diokog eival e0BpauoTOg Kat anattel MPOCOYXT KATA TOV XELPLOUO.

To mpoidv mpéTel va anoBnkeleTal o KATAAANAO X®PO 6ToU HOVO 0

odovtiatpog uriopei va £xet mpdaBaon.

6. To mpoidv auTo MPETEL va Xpnotporon el pExpt TNV nuepounvia ARENG rou

avaypddetal oTnv cuokeuaaia.
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[EFTYHSH]
‘Eva mpoidv mou eival anodedelydéva eEAATTWHATIKO, avTikadioTatal and tnv
Kuraray Noritake Dental Inc. H Kuraray Noritake Dental Inc. dev avahapupavet
oudepia eubuvn yia ueoeg, eMakOAOUBEG 1) e18IKEG AMWAELEG N {NULEG, OL OTolEq
TMpoépXoVvTal arnod TNV epappoyn, Tn Xpnotporoinon 1) avtiotolxa v aduvapia
XPNOLLOTIOMNONG AUTWOV TWV TIPOIOVTWV.
Mpwv and ) xpnon, o XpHoTng mpémnet va opioel emakpB®g TNV KataAAnAdTNTa
TWV TPOIOVTWYV YIa TNV MPOOPLLOHEVN XPNON KAl 0 XPNOTNG avalapBavet Tnv
£UBUVN Kal TNV UTIOXPEWON YLa TN XPHON TWV MPOOVTIWY AUTMOV.

[EHMEIQZH]
Edv oupBei éva coBapd meptotatikd Adyw auTtol Tou mpoidvTog, va To
avadEPeTe OTOV KATWTEPW EEOUCLOBOTNHEVO AVTITIPOOWTIO TOU KATAOKEUAOTH
KOl OTIG PUBULOTIKEG APXEG TNG XWPAG, OTNV oroia Slapével 0 XpNotng/acBevig.
Ta «KATANA» kat «CERABIEN» eival onpata Katatefévta 1) eNnopLka onpata
g NORITAKE CO., LIMITED.
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TURKQE KULLANIM KILAVUZU

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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. Giris
Bu kullanim kilavuzu KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi Layered) igindir.
KATANA Zirconia STML 98,5 mm ¢apli, 6n sinterlenmis bir zirkonya disktir ve plastik bir

halka icerir. Bunlar, jenerik disk tipleri ile birlikte kullanilan tim frezeleme sistemleri i¢cin
tasarlanmistir. (Makinenin dogru ¢alistiriimasina iligkin bilgiler icin litfen frezeleme
sisteminin teknik talimatlarina basvurun.) KATANA Zirconia STML, 3 farkl kalinlikta
temin edilebilir: (14mm, 18mm ve 22mm) ve 14 renk secenegiyle sunulur: (A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML, 4
derecelendirilmis renk tabakasindan olusur. KATANA Zirconia STML'nin, FCZ (Full

Contour Zirconia) restorasyonlarinin ve altyapilarinin tretilmesinde kullaniimasi tavsiye
edilir. Bu drtiniin genel klinik faydasi, asagidaki KULLANIM AMACI/ ENDIKASYONLAR

icin dis fonksiyonunu eski haline getirmesidir.

KULLANIM AMACY/ ENDIKASYONLAR

KATANA Zirconia, tam seramik restorasyonlarin (altyapilar, FCZ kuronlar, FCZ
kopriler, inleyler, onleyler ve venerler) Uretimi igin gelistiriimistir.

[Hedef kullanici]

- Dis hekimleri (Hasta basi restorasyon yapimi; Klinik is akisi)

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon yapimi)
Sinterleme Programi

nterleme Programi 1

Sicakhk Program Hizi Tutma Siiresi
Oda sicakhigi — 1550°C (2822°F) 10°C/dk (18°F/dk) —
1550°C (2822°F) — 2 saat
1550°C (2822°F) — -10°C/dk (-18°F/dk) —

Oda sicakligi

nterleme Programi 2

Sicakhk

Oda sicakligi — 1400°C (2552°F)
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/dk (7°F/dk) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/dk (18°F/dk) —

1560°C (2840°F) — 16 dk

1560°C (2840°F) — Oda sicakligi () -50°C/dk (-90°F/dk) —
* Restorasyonlar, kosullara bagl olarak, 800°C (1472°F) veya daha disik isilarda gikarilabilir.
nterleme Programi 3

Sicaklik
Oda sicaklhigr — 1450°C (2642°F)
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F)

Program Hizi Tutma Siiresi
50°C/dk (90°F/dk) —

Program Hizi Tutma Siiresi
120°C/dk (216°F/dk) —
10°C/dk (18°F/dk) —
1600°C (2912°F) 20 dk
1600°C (2912°F) — Oda sicakhgi () | -120°C/dk (-216°F/dk) —
* Restorasyonlar, kosullara bagli olarak, 800°C (1472°F) veya daha dustik isilarda ¢ikarilabilir.

IV. Bilegim

V.

Zr0: (%80-95), Y205 (%3-15)

Parantez icindeki birimler % kutledir.
Tip ve Sinif (ISO6872:2015)
Tip: I/Sinif:4

VL. Fiziksel Ozellikler

'/l

Vi

Termal genlesme katsayisi (25-500 °C (77-932 °F)): 9,8x109/K

I. Kullanim Kilavuzu

(1) Diski ambalajindan gikartin ve lizerinde gatlak veya herhangi baska bir hasarin
bulunmadigini teyit edin.

(2) Diski frezeleme makinesine yerlestirin; ardindan, frezeleme sisteminin teknik
talimatlarina uyarak, frezeleme surecine baglayin.

(3) Frezeleme islemini tamamladiktan sonra restorasyonu bir elmas frez yardimiyla
diskten ¢ikartiniz.

(4) Restorasyonlarda bulunan olasi kesme kalintilari veya toz, hafif hava akimi
uygulayarak uzaklastirilabilir.

(5) Restorasyonlari refrakter firinlama kabi tepsisine koyunuz ve sinterleme firinina
yerlestiriniz.

(6) Kullanilan sinterleme firininin ézelliklerini g6z 6nlinde tutarak, restorasyonlarin
sinterleme islemine gegmeden 6nce yukarida yer verilen sinterleme tablosunu (lII.
Sinterleme Programi) gézden gegirin.

(7) Sinterleme islemini tamamladiktan sonra restorasyonlari bir elmas frez yardimiyla
gerekli sekilde dizeltiniz.

(8) Restorasyonlarda herhangi bir kirigin bulunmadigindan emin olunuz.

(9)-1 FCZ:

Glazir Pisimi: Polisaj ile yiiksek parlaklikta yiizey elde edin, ézellikle antagonist
dentisyona denk gelen temas ylizeyleri icin. Daha sonra restorasyonun tiim
ylizeylerine glaziri bilindik sekilde uygulayin.

(9)-2 Altyapilar: ligili dreticinin teknik talimatlarini referans alarak altyapilara, dental
porseleni (CERABIEN ZR veya CZR PRESS LF) sekillendirin. Uyumlulugu teyit
etmek icin, Ureticinin teknik talimatlarinda belirtilen porselenin termal genlesme
katsayisini kontrol ediniz.

II. Kullanima iligkin Notlar

Kontrendikasyonlar:

1.

2.

Bu urlin, hastanin zirkonyaya veya uriinun herhangi diger bir bilesenine karsi asiri
hassasiyeti bulunmasi durumunda kullaniimamalidir.
Bu Urlind, 4+ Uyeli kdpruler veya kanatl képriler hazirlamak igin kullanmayiniz.

Uyari:
+ Hastada veya dental uzmanda, kizariklik veya dermatit vs. gibi herhangi bir agiri

hassasiyet seek medical attention immediately reaksiyonu gériilmesi durumunda
Grtndin kullanimina derhal son verilip, tibbi yardim alinmalidir.

Dikkat:
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. Bu Urin malokluzyon, dis sikma veya bruksizm gibi etkenlerin s6z konusu olmasi

durumunda kullaniimamalidir.

. Diskin frezelenmesi veya restorasyonun kesilmesi, taglannmasi ve polisaj

uygulanmasi sirasinda tozun solunmasi sonucu akcigerlere ulagmasini énlemek igin,
uygun bir toz maskesi ve hava filtreli bir vakum cihaz kullaniniz.

. Diskin frezelenmesi veya restorasyonun kesilmesi, taglannmasi ve polisaj

uygulanmasi sirasinda géziinlize toz kagmasini énlemek igin, koruyucu gézlik
takiniz. Tozun gdézuniize kagmasi durumunda, gozlerinizi derhal bol su ile yikayin ve
bir hekime bagvurun.

. Dental restorasyonlar haricinde higbir amag icin kullaniimamalidir. Bu driin yalniz

dental uygulamalar igindir.

Bu rlin yalnizca dis hekimleri ve dig teknisyenleri tarafindan kullanilabilir.

Firin tarafndan isitiimig parcalara ¢iplak elle dokunmayin.

Hizli sogutma islemine tabi tutulmasi kiriimalara yol acabileceginden, sinterleme
firninin yliksek sicakliklarda caligtiriimasi sirasinda restorasyon gikarilmamalidir.
Ancak, otomatik agilan tipte bir firinin sinterleme programi 2 veya 3 altinda
kullanilmasi durumunda, restorasyonlar 800°C (1472°F) veya daha diisuk 1sida
firndan ¢ikarilabilir. Firindan ¢ikarilan restorasyonlar, yavas¢a sogumalarina izin
verebilmek i¢in, seramik lifli bir tablaya (6rnegin: Noritake Porcelain Mat)
yerlestiriimelidir.

. Firinin sinterleme programi 2 veya 3 ile ¢alistiriimasi sirasinda program ayar sicakligi

ile gercek firindaki sicaklik arasinda bulyuk farkhliklar gérilebilir. Lutfen firini
kullanmadan énce Ureticiye basvurup, firinin sinterleme programi 2 veya 3'de
belirtilen sicakliklarda ¢alistiriimaya uyumilu oldugunu teyit ettirin.

. Sinterleme programi 2 veya 3’nin yalnizca altyapilarda (3 liyeliye kadar), FCZ

kuronlarda, FCZ kopriilerde (3 liyeliye kadar), inleylerde, onleylerde ve
venerlerde kullaniimasi tavsiye olunur.

. Bu Urlin kismen translisenttir. Dolayisiyla, 6rn. metal dayanak veya koyu renkli ya da

renklenme gériilen dis preparasyonlari gibi altta yatan ylizeylerin maskelenmesi igin
kullaniimadan énce Uriintin uygun olup olmadigi dikkatlice degerlendiriimelidir.

. Kenarlarin preparasyonu, derin oluk (chamfer) tipi frezlerle yapilmalidir ve

preparasyonda keskin kenarlarin bulunmamasi igin, keskin hatlara sahip omuzlar ve
késeler yuvarlatiimalidir. Aksiyal yiizeyin agi derecesi 5 ila 15 arasinda olmalidir.

. Diglerin preparasyonu sirasinda sunlardan kaginiimalidir: derin omuzlar, “J” seklinde

kenarlar, bicak sirtlari, ¢ikintili kenarlar, konik olmayan dayanaklar, andirkatlar,
kilavuz oluklar, retantif deliklerin olusturulmasi ve keskin koseler.

. Bu U:linle hazirlanacak protetik restorasyonlarda asagidaki kalinliklara uyulmalidir:

Lokasyon ve endikasyon
Anterior kuron veya kopri
Vener

Duvar kalinlhigi
0,8 mm veya Ustu
0,4 mm veya ustu*

Posterior kuron veya kopri
inley veya Onley

1,0 mm veya Ustl
1,0 mm veya Ustl

* Urtin, tam zirkonyum oksit vener kaplamalar icin kullanilacaksa, 0,4 mm veya Ustii. Porselen ile
kombine edilerek kullanilacaksa, kalinlik 0,8 mm veya Ustii olmalidir.

. Képrii imalatinda konnektérler icin asagidaki kesit alanlarini kullaniniz.

Konnektér en kesiti
12 mm? veya Ustl
16 mm? veya Ustl

Lokasyon ve endikasyon
2 veya 3 Uyeli anterior kopruler
2 veya 3 Uyeli posterior kdpriler

. Restorasyonun kalinligina bagli olarak daha soluk bir renk elde edilmesine neden

olabileceginden, kalin restorasyonlarda hedeflenen renkten bir ton daha acik olan bir
renk secilmelidir.

. Bir sinterleme firini ilk kez kullanilacaksa veya sinterleme kosullarinin degismesi

durumunda renkler sinterleme sonrasinda degisiklik gésterebilir. Rengin
dogrulanabilmesi igin, ufak bir parga zirkonyumu énceden sinterleyin.

Birlikte kullanima iligkin uyarilar:

1

Hw

o

6.
7.

. Ambalajindan ¢ikartilan diskte ¢atlak goriilmesi halinde kullanmayin.
2.

Kuru frezeleme tavsiye olunur. Islak frezeleme uygulanmasi halinde diskin yari
saydamliginda diigme gorulebilir.

Restorasyonda kirik bulunmasi durumunda, restorasyon kullaniimamalidir.
Yukarida yer alan sinterleme tavsiyesi yalnizca kilavuz niteligindedir: kullanilan firina
bagli olarak 6zel uyarlamalar yapmak gerekebilir.

Diskin yerinden ¢ikmasini 6nlemek icin, diski frezelerken frezeleme gcubugunun
plastik halkal kismina yaklasiimasi sirasinda bilhassa dikkat edilmelidir. Diski, 2
mm'de plastik halkanin i¢ tarafi ile temas eden zirkonya pargasi birakircasina
frezeleyin.

Diskin tamamini frezelemeden énce plastik halkay! kesiniz ve uzaklastiriniz.

Bu urtin, enfeksiyonlari 6nlemek igin, tibbi atik olarak atiimalidir.

Saklama:

1.
2. Bu Urln, 10-30 °C (50-86 °F) arasi sicakliklarda saklanmalidir.
3. Disk, saklama boyunca ambalajindan ¢ikartiimamalidir.

4.
5
6

Serin ve kuru bir ortamda saklayin. Dogrudan giines 1sigindan koruyun.

Disk kirilabilir ve dikkatle kullaniimalidir.

- Bu Urdin, yalnizca dental personelin ulasabilecegdi, uygun bir yerde saklanmalidir.
. Urlin, ambalajda belirtilen son kullanim tarihinden énce kullaniimalidir.

[GARANTI]
Kuraray Noritake Dental Inc., ispatlanabilir sekilde sorunlu olan her tlrli Grindnd
yenisiyle degistirir. Kuraray Noritake Dental Inc., Grintn kullanimi, uygulanmasi veya
kullanmamasi sonucu olusan, dogrudan veya dolayli olsun, herhangi kayip veya hasar
icin, higbir sorumluluk kabul etmez. Kullanici, Griinl kullanmadan énce, Griinln kullanim
amacinin uygun olup olmadigini kontrol etmelidir. Kullanici, kullanimla ilgili her tirlu riski
ve sorumlulugu kendi Ustlenir.



[NOT]
Uriinle baglantili ciddi bir durumun yasanmasi halinde bu durum, dreticinin agagida
belirtilen yetkili temsilcisine ve kullanicinin/hastanin ikamet ettigi tlkenin diizenleyici
kurullarina bildirilmelidir.
"KATANA" ve "CERABIEN", NORITAKE CO., LIMITED.'nin tescilli ticari markalari veya
ticari markalaridir.
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[POLSKI| INSTRUKCJA UZYCIA

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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. Wprowadzenie
Niniejsza instrukcja uzycia obowigzuje dla KATANA Zirconia STML (Super Translucent
Multi Layered). KATANA Zirconia STML to wstepnie zsynteryzowany dysk z tlenku
cyrkonu, o $rednicy 98,5 mm, zawierajacy plastikowy pierscien. Jest przeznaczony do
wszystkich systemoéw do frezowania wykorzystujgcych ten ogélny rodzaj dysku. (Nalezy
zapoznac sie z instrukcjg techniczng posiadanego systemu do frezowania w celu
zapewnienia prawidtowej obstugi systemu) KATANA Zirconia STML ma 3 dostgpne
gruboéci: (14 mm, 18 mm i 22 mm) i ma 14 odcieni: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3,
C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML skfada sie z 4 cieniowanych warstw
odcieni. KATANA Zirconia STML jest zalecany do stosowania do wykonywania
uzupetnieni protetycznych FCZ (ang. Full Contour Zirconia, petnokonturowe
uzupetnienia z tlenku cyrkonu) lub podbudéw. Ogoélna korzys$¢ kliniczna ze stosowania
tego produktu polega na przywréceniu czynnosci zgba w przypadku ponizej
okreslonego PRZEZNACZENIA/ WSKAZAN DO STOSOWANIA.

1l. PRZEZNACZENIA/ WSKAZAN DO STOSOWANIA
KATANA Zirconia stosuje sie do wykonywania petnoceramicznych uzupetnien
protetycznych (podbudéw, koron FCZ, mostéw FCZ, wktadow, naktadow i licowek).
[Przewidziany uzytkownik]
- Stomatolodzy (wykonywanie uzupetnien protetycznych przy fotelu dentystycznym;

procedura kliniczna)
- Technicy dentystyczni (wykonywanie uzupetnien protetycznych w laboratorium
protetycznym)
lll. Program synteryzaciji
Program synteryzaciji 1

Temperatura Zaprogramowana Czas
P predkosé przetrzymania
Temp. pokojowa — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 godz.

1550°C (2822°F) — Temp. pokojowa -10°C/min. (-18°F/min.)
Program synteryzacji 2

Zaprogramowana Czas

Temperatura predkosé przetrzymania

Temp. pokojowa — 1400°C (2552°F) | 50°C/min. (90°F/min.) -

1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/m|n) —
1560°C (2840°F) 16 min

1560°C (2840°F) — Temp. pokojowa () | -50°C/min. (-90°F/min.) —
*Uzupetnienia protetyczne mozna wyja¢ w temperaturze 800°C (1472°F) lub mniejszej, w zalezno$ci od
okolicznosci.

Program synteryzacji 3

Zaprogramowana Czas

Temperatura predkosé przetrzymania

Temp. pokojowa — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) -

1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — Temp. pokojowa () |-120°C/min. (-216°F/min.) -

*Uzupetnienia protetyczne mozna wyja¢ w temperaturze 800°C (1472°F) lub mniejszej, w zaleznosci od
okolicznosci.
IV. Sktad
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Jednostki w nawiasach to % masowy.
V. Typ i klasa (1S06872:2015)

Typ:ll/ klasa:4
VI. Wiasciwosci fizyczne

Wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (25-500°C (77-932°F)): 9,8x109/K
VII. Instrukcja stosowania

(1) Wyja¢ dysk z opakowania i sprawdzi¢, czy nie ma peknig¢ ani innych uszkodzen.

(2) Umiescic¢ dysk we frezarce, nastepnie rozpoczaé proces frezowania, postepujac
zgodnie z instrukcjg techniczng systemu do frezowania.

(3) Po frezowaniu wyjaé uzupetnienia protetyczne z dysku wierttem diamentowym itp.

(4) Odpady po cieciu lub pyt przyczepiony do uzupetnieri protetycznych mozna usunaé
delikatnym strumieniem powietrza.

(5) Wtozy¢ uzupetnienia protetyczne do ogniotrwatej tacy do wyzarzania i umiescic je w
piecu do synteryzaciji.

(6) Przed synteryzacja uzupetnien protetycznych nalezy zapozna¢ si¢ z
przedstawionym powyzej programem synteryzacii (lll. Program synteryzacji) i
uwzgledni¢ wydajno$¢ uzywanego pieca do synteryzacii.

(7) Po synteryzacji nalezy w miare potrzeby dokona¢ korekt uzupetnien protetycznych
paskiem diamentowym.

(8) Sprawdzi¢, czy uzupetnienia protetyczne nie majg peknieé.

(9)-1 FCZ:

Wypalanie glazury: Uzyska¢ wysoki potysk powierzchni poprzez polerowanie,
szczegolnie w obszarach stycznych, nastepnie zwyczajnie nanie$¢ glazure na
wszystkie powierzchnie.

(9)-2 Podbudowy: Odbudowac¢ porcelang (CERABIEN ZR lub CZR PRESS LF) na
podbudowach zgodnie z instrukcjg techniczng dostarczong przez producenta.
Sprawdzi¢ w dostarczonej przez producenta instrukciji technicznej wspétczynnik
rozszerzalnosci cieplnej porcelany w celu potwierdzenia kompatybilno$ci.

VIIl. Uwagi dotyczace stosowania

Przeciwwskazanie:

1. Nie uzywa¢ produktu, jesli pacjent wykazuje nadwrazliwos¢ na tlenek cyrkonu lub

inne sktadniki.

2. Nie stosowac tego produktu do wykonywania mostow 4- i wigcej punktowych lub

mostoéw wspornikowych.

Ostrzezenie:

W przypadku wystgpienia u pacjenta lub personelu stomatologicznego objawow
reakcji nadwrazliwosci, takich jak wysypka, zapalenie skory itp., nalezy przerwaé
stosowanie produktu i zwréci¢ sig natychmiast o pomoc lekarska.

Ostroznie:

1. Nie stosowa¢ produktu w przypadku nieprawidtowego zgryzu, zaciskania zebow lub

bruksizmu.

Podczas frezowania dysku lub cigcia, szlifowania i polerowania uzupetnien

protetycznych nalezy stosowac zatwierdzong maske przeciwpytowsg i ssak z filtrem

powietrza w celu ochrony ptuc przed wdychaniem pytu.

. Podczas frezowania dysku lub ciecia, szlifowania i polerowania uzupetnier
protetycznych nalezy stosowac okulary ochronne, aby zapobiec przedostaniu sie pytu
do oczu. Jesli pyt dostanie sig¢ do oczu, natychmiast przeptuka¢ duzg ilo$cig wody i
skonsultowac¢ sie z lekarzem.

. Nie uzywa¢ produktu do innych celéw niz stomatologiczne uzupetnienia protetyczne.
Produkt przeznaczony jest wytgcznie do zastosowar stomatologicznych.

. Tylko stomatolodzy sg upowaznieni do uzywania tego produktu.

Nie dotyka¢ gotymi rekami elementéw podgrzewanych w piecu.

. Nie wyjmowaé uzupetnien protetycznych z pieca do synteryzacji przy wysokiej
temperaturze, poniewaz szybkie schtodzenie powoduje rozerwania. Jednak w
przypadku stosowania pieca z automatycznym otwarciem z programem synteryzacji
2 lub 3 uzupetienia protetyczne mozna wyjaé w temperaturze 800°C (1472°F) lub
mniejszej. Po wyjeciu z pieca uzupetnienia protetyczne nalezy umiesci¢ na tacy
wykonanej z wibkna ceramicznego (np.: Noritake Porcelain Mat) w celu wolnego
schtodzenia.

. Moze wystgpowa¢ duza réznica miedzy temperaturg zadang w programie a

temperaturg w rzeczywistym piecu podczas stosowania pieca do programu

synteryzacji 2 lub 3. Pieca nalezy uzywac¢ po sprawdzeniu u producenta, ze piec i

temperatura wymienione w programie synteryzacji 2 lub 3 sg kompatybilne. W

przypadku stosowania SpeedFire jako pieca do synteryzacji nalezy wyja¢

uzupetnienia protetyczne z pieca SpeedFire zgodnie z wytycznymi programu
synteryzacji.

Program synteryzacji 2 lub 3 jest zalecany tylko do podbudéw (maks.

3-punktowych), koron FCZ, mostéw FCZ (maks. 3-punktowych), wktadow,

naktadow i licowek.
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10. Produkt ten jest szczego6lnie przezierny, dlatego nalezy doktadnie rozwazy¢ jego

przydatno$¢ do stosowania w przypadku maskowania lezacej ponizej powierzchni,
takiej jak facznik metalowy, lub bardzo ciemnej badz przebarwionej preparaciji zgba.

1. Krawedzie nalezy opracowaé z gtebokim stopniem typu chamfer i zaokraglonymi
stopniami w ksztaicie schodka, z brzegami tngcymi i rogami zaokraglonymi w celu
wyeliminowania ostrych rogéw preparacji. Kat powierzchni osiowej powinien wynosi¢
od 5 do 15 stopni.

12. Podczas opracowywania zeba nalezy unikac: gtebokich stopni w ksztatcie schodka,

krawedzi J, ostrych brzegéw, zgbkowanych krawedzi, niestozkowych filaréw,
podcieni, rowkéw prowadzacych, utworzenia otworéw retencyjnych i ostrych rogow.

13. Do wykonywania uzupetnien protetycznych nalezy zachowaé nastepujacg grubosé

tego produktu:

Lokalizacja i wskazanie Grubos¢ scianki
Korona lub most w odcinku przednim 0,8 mm lub wigcej
Licowka 0,4 mm lub wiecej*

Korona lub most w odcinku bocznym 1,0 mm lub wigcej
Wkiad lub naktad 1,0 mm lub wigcej

*0,4 mm lub wigcej tego produktu jest przewidziane dla petnych licowek z tienku cyrkonu. Nalezy
zachowac grubo$¢ 0,8 mm lub wiecej w przypadku stosowania do potgczenia z porcelana.

14. Podczas wykonywania mostéw nalezy zastosowac¢ nastepujace pola przekroju

poprzecznego dla tgcznikow.

Lokalizacja i wskazanie Przekrdéj poprzeczny facznika
Mosty 2- lub 3-punktowe w odcinku przednim 12 mm? lub wigcej
Mosty 2- lub 3-punktowe w odcinku bocznym 16 mm? lub wiecej

15. Wybrac¢ kolor odcienia, ktéry jest jasniejszy od zamierzonego koloru dla grubych

uzupetnieri protetycznych, poniewaz moze wyglada¢ bardziej matowo w zalezno$ci
od gruboéci uzupetnien protetycznych.

16. W przypadku pierwszego uzycia pieca do synteryzacji i zmiany warunkow

synteryzaciji kolory po synteryzacji moga sie zmienia¢. Najpierw nalezy poddaé
synteryzacji maty kawatek tlenku cyrku i potwierdzi¢ kolor.

Srodki ostroznosci podczas stosowania:

. Nie uzywa¢ dysku w przypadku zauwazenia peknigcia po wyjeciu z opakowania.

. Zaleca sig frezowanie na sucho. W przypadku zastosowania frezowania na mokro

przezierno$¢ dysku moze ulec zmniejszeniu.

Nie uzywa¢ w przypadku zauwazenia peknigcia w odbudowie.

. Powyzsze zalecenia dotyczace synteryzacji sa wylacznie wytyczng. W zaleznosci od
konkretnego pieca moga by¢ wymagane pewne korekty.

. Podczas frezowania dysku nalezy zachowaé ostrozno$¢ przy zblizaniu sig do wiertta
frezujgcego z plastikowym pier$cieniem, aby zapobiec odtaczeniu sie dysku. Dysk
nalezy frezowac w taki sposob, aby pozostawi¢ czeé¢ z tlenku cyrkonu w kontakcie
na 2 mm z wewnetrzng strong plastikowego pierscienia.

. Przed synteryzacjg catego dysku nalezy odcig¢ i usungé plastikowy pierscien.

. Ten produkt nalezy usuwac jako odpad medyczny, aby zapobiec infekcjom.

Przechowywanie:

1. Przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu. Chroni¢ przed bezposrednim

nastonecznieniem.

2. Produkt nalezy przechowywa¢ w temperaturze 10-30°C (50-86°F).

3. Nie wyjmowac¢ dysku z opakowania podczas przechowywania.
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4. Dysk jest delikatny i wymaga zachowania ostrozno$ci podczas stosowania.

5. Produkt musi by¢ przechowywany w odpowiednim miejscu, do ktérego dostep ma
tylko personel stomatologiczny.

6. Produkt nalezy zuzy¢ przed uptywem terminu waznosci podanego na opakowaniu.

[GWARANCJA]
Firma Kuraray Noritake Dental Inc. wymieni kazdy produkt, ktéry okaze sig wadliwy.
Kuraray Noritake Dental Inc. nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek straty lub
szkody, bezposrednie, wynikowe lub szczegéine, wynikajace z zastosowania lub uzycia
lub niemoznosci uzycia tych produktow.
Przed uzyciem uzytkownik okresla przydatno$¢ produktéw do zamierzonego
zastosowania i ponosi wszelkie zwigzane z tym ryzyko i odpowiedzialno$¢.

[UWAGA]
W razie powaznego incydentu, ktéry mozna przypisa¢ temu produktowi, nalezy zgtosi¢
go upowaznionemu przedstawicielowi producenta, wskazanemu ponizej, oraz organom
regulacyjnym kraju, w ktérym mieszka uzytkownik/pacjent.
LKATANA” i ,CERABIEN” sg zastrzezonymi lub niezastrzezonymi znakami towarowymi
firmy NORITAKE CO., LIMITED.
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. Introducere

Aceste instructiuni de utilizare se refera la KATANA Zirconia STML (Super Translucent
Multi Layered). KATANA Zirconia STML este un disc din oxid de zirconiu presinterizat,
cu un diametru de 98,5 mm, care contine un inel din plastic. Acesta este destinat
utilizarii cu toate sistemele de frezare care folosesc acest tip general de disc. (Pentru
utilizarea corecta a sistemului de frezare, consultati instructiunile tehnice ale acestuia.)
KATANA Zirconia STML este disponibil in 3 variante de grosime: (14mm, 18mm si
22mm) si in 14 de nuante: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW).
KATANA Zirconia STML prezinta 4 straturi de nuante gradate. KATANA Zirconia STML
este recomandat pentru utilizare in fabricarea restauréarilor FCZ (Full Contour Zirconia)
sau a suporturilor metalice. Beneficiul clinic general al acestui produs este de a restabili
functia dentard pentru urmatoarele UTILIZARI PRECONIZATE/ INDICATII DE
UTILIZARE.

II. UTILIZARI PRECONIZATE/ INDICATII DE UTILIZARE

KATANA Zirconia se utilizeaza pentru fabricarea restaurarilor din ceramica integrala

(suporturi metalice, coroane FCZ, punti FCZ, inlay-uri, onlay-uri si fatete).

[Utilizatorul preconizat]

- Medici stomatologi (fabricarea restaurarilor la in cabinetul stomatologic; flux de lucru
clinic)

- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurarilor in laboratorul dentar)

Ill. Program de sinterizare
Program de sinterizare 1

Temperatura Rata de programare nT:r?tli)ni?e
Temp. ambianta — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 ore
1550°C (2822°F) — Temp. ambianta -10°C/min. (-18°F/min.) —
Program de sinterizare 2
Temperatura Rata de programare n;re"r:lt’i)n:?e
Temp. ambianta — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Temp. ambianta (>¢)| -50°C/min. (-90°F/min.) —
*Restaurérile pot fi scoase la 800°C (1472°F) sau mai putin, in functie de circumstante.
Program de sinterizare 3
Temperatura Rata de programare n;r;r:t’i)n:?e
Temp. ambiantd — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Temp. ambianta ()| -120°C/min. (-216°F/min.) —

*Restaurérile pot fi scoase la 800°C (1472°F) sau mai putin, in functie de circumstante.

IV. Compozitie

ZrO: (80-95%), Y205 (3-15%)

Unitatile dintre paranteze sunt procente de masa.

V. Tipul si clasa (1IS06872:2015)

Tip:ll/ Clasa:4

VL. Proprietati fizice

Coeficient de expansiune termica (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10-¢/K

VII. Instructiuni de utilizare

(1) Scoateti discul din ambalaj si asigurati-va ca discul nu prezinta vreo crapatura sau
alt defect.

(2) Introduceti discul in masina de frezare, apoi incepeti procesul de frezare respectand
instructiunile tehnice ale sistemului de frezare.

(8) Dupa frezare, separati restaurarile de disc cu o freza diamantata etc.

(4) Reziduurile sau praful provenit din taiere, rdmase pe restaurari, pot fi indepartate cu
un jet de aer usor.

(5) Asezati restaurarile in tava din portelan refractar si introduceti-le in cuptorul de
sinterizare.

(6) in functie de performanta cuptorului de sinterizare utilizat, consultati programul de
sinterizare prezentat mai sus (Ill. Program de sinterizare), inainte de sinterizarea
restaurarilor.

(7) Dupa sinterizare, ajustati restaurarile cu o freza diamantata dupa cum este necesar.

(8) Asigurati-va ca restaurarile nu prezinta crapaturi.

(9)-1 FCZ:

Arderea de glazurare: Creati o suprafatd cu grad ridicat de luciu prin lustruire, in
special in zonele de contact, apoi aplicati glazura pe toate suprafetele, prin
metoda obisnuita.

(9)-2 Suporturi metalice: Aplicati portelanul dentar (CERABIEN ZR sau CZR PRESS
LF) pe suporturile metalice, respectand instructiunile tehnice ale producatorului.
Verificati coeficientul de expansiune termica a portelanului specificat in
instructiunile tehnice ale producatorului pentru a confirma compatibilitatea.

VIIl. Observatii privind manipularea

Contraindicatie:

1. Daca pacientul este hipersensibil la zirconiu sau la orice alta componenta, nu trebuie

sa utilizati acest produs.

2. Nu folositi acest produs pentru a realiza punti cu mai mult de 4 elemente sau punti cu

extensie.

Avertisment:

Daca pacientul sau personalul stomatologic prezinta o reactie de hipersensibilitate,
cum ar fi eruptii cutanate, dermatité etc., intrerupeti utilizarea produsului si solicitati
imediat asistenta medicala.

Atentie:

. Acest produs nu trebuie utilizat in cazuri de malocluzie, inclestare sau bruxism.

2. Atunci cand efectuati frezarea discului sau taierea, slefuirea si lustruirea restaurarilor,

folositi 0 masca de praf adecvata si un aspirator cu filtru de aer, pentru a impiedica

inhalarea prafului in plamani.

Atunci cand efectuati frezarea discului sau taierea, slefuirea si lustruirea restaurarilor,

folositi ochelari de siguranta, pentru a va proteja ochii impotriva prafului. Daca praful

patrunde in ochi, clatiti imediat cu apa din abundenta si adresati-va unui medic.

. Nu utilizati produsul in alte scopuri decat pentru restaurari dentare. Produsul este

destinat exclusiv utilizarii in domeniul stomatologic.

Utilizarea acestui produs este limitata la profesionistii din domeniul stomatologiei.

Nu atingeti produsele incélzite in cuptor cu méinile neprotejate.

. Nu scoateti restaurarile din cuptorul de sinterizare la temperaturi ridicate, deoarece
racirea brusca provoaca ruperea. Cu toate acestea, daca folositi un cuptor cu
deschidere automata cu programul de sinterizare 2 sau 3, restaurarile pot fi scoase
din cuptor la 800°C (1472°F) sau mai putin. La scoaterea din cuptor, restaurarile
trebuie s fie asezate pe o tava din fibra ceramica (de exemplu: Noritake Porcelain
Mat), pentru a se raci lent.

. Atunci cand utilizati cuptorul pentru programul de sinterizare 2 sau 3, poate exista o

diferenta mare intre temperatura setata in program si temperatura efectiva din cuptor.

Utilizati cuptorul numai dupa ce producatorul va confirma ca temperatura indicata in

programul de sinterizare 2 sau 3 este compatibila cu cuptorul respectiv. Daca utilizati

cuptorul de sinterizare SpeedFire, scoateti restaurarile din SpeedFire conform
indicatiilor programului de sinterizare.

Programul de sinterizare 2 sau 3 este recomandat numai pentru suporturi

metalice (pana la 3 elemente), coroane FCZ, punti FCZ (pana la 3 elemente),

inlay-uri, onlay-uri si fatete.
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10. Acest produs are o translucenta ridicata; de aceea, trebuie sa luati in considerare cu

atentie adecvarea acestuia pentru utilizare in scopul mascarii suprafetei subiacente,
precum un bont metalic sau un dinte preparat de culoare foarte inchisa sau
decolorat.

1. Marginile trebuie preparate cu margine oblica adanca si praguri rotunjite, cu margini
de taiere si colturi rotunjite, pentru ca preparatia sa nu prezinte colturi ascutite.
Unghiul suprafetei axiale trebuie s& se situeze intre 5 si 15 grade.

12. La prepararea dintilor, evitati urmatoarele: praguri adanci, margini in J, margini in

lama de cutit, margini zimtate, bonturi neconice, retentivitati, caneluri de ghidaj,
formarea santurilor de retentie si colturi ascutite.

13. Respectati urmatoarele grosimi ale produsului pentru fabricarea protezelor:

Localizare & indicatie
Coroane sau punti anterioare
Fatete
Coroane sau punti posterioare
Inlay-uri sau onlay-uri

Grosimea peretelui
0,8 mm sau mai mult
0,4 mm sau mai mult*
1,0 mm sau mai mult
1,0 mm sau mai mult

*O grosime a produsului de 0,4 mm sau mai mult este adecvata pentru realizarea fatetelor integrale
din oxid de zirconiu. Grosimea trebuie sa fie de 0,8 mm sau mai mult daca se utilizeaza in
combinatie cu portelanul.

14. Pentru conectorii puntilor, respectati urmétoarele arii ale sectiunii transversale.

Sectiunea transversala

Localizare & indicatie a conectorului

Punti anterioare cu 2 sau 3 elemente 12 mm? sau mai mult

16 mm? sau mai mult

Punti posterioare cu 2 sau 3 elemente

15. In cazul unei restaurari de grosime mare, alegeti o nuanta care s fie mai deschisa

decat culoarea vizatd, deoarece nuanta se intuneca in functie de grosimea
restaurdrii.

16. Atunci cand utilizati pentru prima data un cuptor de sinterizare si schimbati un

parametru al sinterizarii, culorile obtinute dupa sinterizare pot varia. Sinterizati in
prealabil un esantion mic de Zirconia si confirmati culoarea.

Atentie in timpul utilizarii:

. Nu utilizati discul daca observati ca prezintd o crapatura atunci cand il scoateti din
ambalaj.

. Se recomanda frezarea uscatd. Daca folositi frezarea umeda, translucenta discului

poate fi redusa.

Daca restaurarea prezinta crapaturi, nu o folositi.

. Recomandarea de mai sus privind sinterizarea este doar orientativa; pot fi necesare
ajustari in functie de cuptorul utilizat.

. La frezarea discului, procedati cu atentie atunci cand apropiati freza de inelul din
plastic, pentru a preveni detasarea discului. Cand frezati discul, lasati pe partea
interioara a inelului din plastic un strat de oxid de zirconiu de 2 mm.

6. Taiati si indepartati inelul din plastic nainte de a sinteriza intregul disc.

7. Pentru a preveni infectia, eliminati acest produs ca deseu medical.

Depozitare:

A se pastra intr-un loc uscat si réacoros. A se pastra ferit de lumina directd a soarelui.

Produsul trebuie pastrat la temperaturi de 10-30°C (50-86°F).

Nu pastrati discul scos din ambalaj.

Discul este fragil si trebuie manipulat cu atentie.

Produsul trebuie depozitat intr-un loc adecvat, la care are acces numai personalul

stomatologic.

Produsul trebuie utilizat pana la data de expirare indicata pe ambalaj.
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[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. va inlocui orice produs care se dovedeste a fi defect.
Kuraray Noritake Dental Inc. nu isi asuma raspunderea pentru nicio pierdere sau dauna
directa, de consecinta sau speciald, care rezulta din aplicarea sau utilizarea respectiv
imposibilitatea de a utiliza aceste produse.
inainte de folosire, utilizatorul va determina adecvarea produselor pentru utilizarea
preconizata si utilizatorul isi asuma toate riscurile si raspunderea in legatura cu
acestea.

[OBSERVATIE]
Daca apare un incident grav care poate fi atribuit acestui produs, raportati-|
reprezentantului autorizat al producatorului, mentionat mai jos, si autoritatilor de
reglementare din tara de rezidenta a utilizatorului/pacientului.

LKATANA” si ,CERABIEN” sunt marci comerciale sau marci comerciale inregistrate ale
NORITAKE CO., LIMITED.
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I. UvOD

Ove Upute za upotrebu sluze za KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia STML je predsinteriran cirkonijev disk promjera 98,5 mm,
koji sadrzi plasti¢ni prsten. Namijenjen je za sve sustave glodanja uz koristenje tog
generickog diska. (Za ispravno rukovanje uredajem molimo pogledajte tehnicke upute
svog sustava za glodanje.) KATANA Zirconia STML ima na raspolaganju 3 debljine: (14
mm, 18 mm i 22 mm) i 14 varijanti boja: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML se sastoji od 4 sloja s gradacijom boja. KATANA
Zirconia STML preporucuje se za izradu cirkonijevih restauracija ili osnova punog
oblika. Opéa klini¢ka korist ovog proizvoda je restauriranje funkcije zuba za sljede¢e
NAMJENE/ INDIKACIJE ZA UPORABU.

1. NAMJENE/ INDIKACIJE ZA UPORABU
KATANA Zirconia sluzi za izradu restauracija od pune keramike (okviri, cirkonijeve
krunice i mostovi punog oblika, inleji, onleji i ljuskice).
[Predvideni korisnik]
- Stomatolozi (izrada restauracija u ordinaciji; klini¢ki tijek rada)
- Zubotehnicari (izrada restauracija u stomatoloskom laboratoriju)

Ill. Program za sinteriranje

Program za sinteriranje 1

Vrijeme
zadrzavanja
sobna temp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1550°C (2822°F) — 2 sata
1550°C (2822°F) — sobna temp. -10°C/min. (-18°F/min.) —

Temperatura Brzina

Program za sinteriranje 2

Temperatura Brzina za\é:lil:c;?\ja
sobna temp. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) -
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) -
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — sobna temp. (*¢) | -50°C/min. (-90°F/min.) —
*Restauracije se mogu ukloniti na 800°C (1472°F) ili nizoj temperaturi ovisno o okolnostima.
Program za sinteriranje 3

Vrijeme
zadrzavanja
sobna temp. — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — sobna temp. () | -120°C/min. (-216°F/min.) —
*Restauracije se mogu ukloniti na 800°C (1472°F) ili nizoj temperaturi ovisno o okolnostima.
IV. Sastav
ZrO:> (80-95%), Y203 (3-15%)

Temperatura Brzina

Jedinice u zagradama su mase u %.
V. Tip i klasa (1S06872:2015)
Tip:1l/ klasa:4
VI. Fizikalna svojstva
Koeficijent toplinske ekspanzije (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VIl. Smjernice za upotrebu
(1) lzvadite disk iz pakiranja i potvrdite da disk nema napuklinu ili drugo ostecenje.
(2) Stavite disk u glodalicu, potom zapoénite proces glodanja slijedeéi tehnicke upute
sustava za glodanje.
(3) Nakon glodanja uklonite restauracije s diska primjenom dijamantnog svrdla, itd.
(4) Ostaci rezanja ili prasina koji ostanu pri¢vrséeni na restauracijama mogu se ukloniti
njeznom strujom zraka.
(5) Polozite restauracije u vatrostalnu kazetu i stavite ih u pe¢ za sinteriranje.
(6) Ovisno o izvedbi primijenjene peci za sinteriranje pregledajte prethodno prikazan
program za sinteriranje (lll. Program za sinteriranje) prije sinteriranja restauracija.
(7) Nakon sinteriranja prilagodite restauracije dijamantnom Sipkom prema potrebi.
(8) Potvrdite da restauracije nemaju napukline.
(9)-1 Cirkonij punog oblika:
pecenje glazure: poliranjem izradite visoko sjajnu povrsinu, narocito na kontaktnim
podrugjima, potom primijenite glazuru na svim povr§inama na uobi¢ajen nagin.
(9)-2 osnove: nadogradite dentalnu keramiku (CERABIEN ZR ili CZR PRESS LF) na
osnovama slijedeci proizvodaceve tehnicke upute. Provijerite koeficijent toplinske
ekspanzije keramike u proizvoda¢evim tehni¢kim uputama radi potvrdivanja
kompatibilnosti.
VIIl. Napomene o rukovanju
Kontraindikacije:
1. Ovaj proizvod se ne smije koristiti ako je pacijent preosjetljiv na cirkonij ili bilo koje
druge komponente.
2. Nemoijte koristiti ovaj proizvod za izradu mostova s 4 ili viSe elemenata ili konzolnih
mostova.
Upozorenje:

Ako pacijent ili stomatoloski radnik pokaze reakciju preosjetljivosti, poput osipa,
dermatitisa, itd., prekinite primjenu proizvoda i odmah potrazite medicinsku pomo¢.

Oprez:

. Ovaj se proizvod NE smije koristiti ako su prisutna stanja malokluzije, Skrgutanja ili
bruksizma.

. Pri glodanju diska ili rezanju, brusenju i poliranju restauracija koristite odobrene
maske protiv prasine i vakuum sa zraénim filterom da zastitite svoja pluc¢a od
udisanja prasine.

. Pri glodanju diska ili rezanju, brusenju i poliranju restauracija koristite zastitne
naocale da sprijecite ulazak prasine u o¢i. Ako Vam prasina dospije u o¢i, odmah ih
isperite obilnom koli¢inom vode i posavjetujte se s lijeénikom.

. Nemojte koristiti proizvod u bilo koje druge svrhe osim za dentalnu restauraciju.

Proizvod sluzi samo za stomatolo$ku primjenu.

Upotreba proizvoda ograni¢ena je na licencirane stomatologe.

Nemojte golim rukama dodirivati predmete zagrijane u peci.

Nemojte vaditi restauracije iz peéi za sinteriranje tijekom visoke temperature, jer brzo

hladenje uzrokuje lomljenje. Medutim, ako se tip pe¢i s automatskim otvaranjem

koristi uz program za sinteriranje 2 ili 3, restauracije se mogu izvaditi iz pe¢i na 800°C

(1472°F) ili manje. Nakon uklanjanja iz peéi restauracije se moraju staviti na podlogu

proizvedenu od keramickih viakana (na primjer: Noritake Porcelain Mat) radi sporog

hladenja.

. MozZe se javiti velika razlika izmedu zadane temperature u programu i stvarne
temperature u peéi kada se pec¢ koristi uz program za sinteriranje 2 ili 3. Molimo
koristite pe¢ tek nakon $to ste s proizvodac¢em provijerili da su pe¢ i temperatura
navedena u programu za sinteriranje 2 ili 3 kompatibilni. Ako se SpeedFire koristi kao
pec¢ za sinteriranje, izvadite restauracije iz SpeedFire pe¢i sukladno smjernicama
programa za sinteriranje.

. Program za sinteriranje 2 ili 3 preporucuje se samo za osnove (do 3 elementa),
cirkonijeve krunice punog oblika, cirkonijeve mostove punog oblika (do 3
elementa), inleje, onleje i ljuskice.

10. Ovaj proizvod je narocito translucentan; stoga je potrebno pazljivo razmotriti njegovu
prikladnost za upotrebu kada se maskira temeljna povrsina poput metalnog
upornjaka ili vrlo tamne ili diskolorirane preparacije zuba.

11. Rubove je potrebno izraditi s dubokim Zlijebom i zaobljenim ramenima, sa zaobljenim
rezanim rubovima i kutovima kako bi se eliminirali o$tri kutovi. Kut aksijalne povrsine
treba biti unutar raspona od 5 do 15 stupnjeva.

12. Kod preparacije zubi izbjegavajte sljedece: duboka ramena, rubove u obliku slova J ili
ostrice noza, nazubljene rubove, nesuzene upornjake, podminirana mjesta, vodeée
utore, stvaranje retencijskih udubina i ostre kutove.

13. Pridrzavajte se sljiedec¢e debljine proizvoda za izradu protetika:
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Lokacija i indikacija Debljina stijenke
prednja krunica ili most 0,8 mm ili viSe
ljuskica 0,4 mm ili vise*
straznja krunica ili most
inlej ili onlej

1,0 mm ili vise
1,0 mm ili vise

*0,4 mm ili viSe ovog proizvoda sluzi za ljuskice od punog cirkonija. Neka debljina bude 0,8 mm ili
vise ako se proizvod koristi za kombinaciju s keramikom.

14. Koristite sljedece povrsine poprecnih presjeka za konektore kod izrade mostova.

Lokacija i indikacija
predniji 2-¢lani ili 3-Elani mostovi
straznji 2-¢lani ili 3-€lani mostovi

Poprecni presjek konektora
12 mm?ili vise
16 mm? ili vise

15. Za restauraciju veée debljine odaberite boju koja je svjetlija od Zeljene, jer konacna
boja moze izgledati tamnija ovisno o debljini restauracije.

16. Pri prvom koristenju peci za sinteriranje i pri promijenjenim uvjetima sinteriranja boje
nakon sinteriranja mogu varirati. Provedite prethodno sinteriranje na malom komadu
proizvoda Zirconia i potvrdite boju.

Oprez pri upotrebi:

1. Nemojte koristiti disk ako na njemu nakon vadenja iz pakiranja primijetite napuklinu.

2. Preporucuje se suho glodanje. Ako se koristi mokro glodanje, moze se smanjiti
translucencija diska.

. Ako pronadete napuklinu u restauracijama, nemoijte ih koristiti.

. Prethodno navedena preporuka za sinteriranje sluzi samo kao smjernica, mogu biti
potrebne prilagodbe ovisno o svakoj pojedinaénoj pe¢i.

. Pri glodanju diska budite oprezni kad se plasti¢nim prstenom priblizavate svrdlu za
glodanje kako biste sprijecili odvajanje diska. Izglodajte disk tako da dio cirkonija u
kontaktu s unutarnjom stranom plasti¢nog prstena ima veli¢inu od 2 mm.

6. Odrezite i uklonite plasti¢ni prsten prije sinteriranja cijelog diska.

. Zbrinite ovaj proizvod kao medicinski otpad kako biste sprijecili infekciju.

Pohrana:

1. Cuvajte na hladnom i suhom mijestu. Ne izlaZite izravnoj sunéevoj svjetlosti.

2. Proizvod se treba pohraniti na temperaturi od 10-30°C (50-86°F).

3. Nemojte vaditi disk iz pakiranja tijekom pohrane.

4. Disk je krhak i neophodno je paZljivo rukovanije.

5. Proizvod se mora ¢uvati na odgovarajuéem mjestu dostupnom samo stomatoloSkom

osoblju.

6. Proizvod se mora upotrijebiti do isteka roka valjanosti navedenog na pakiranju.
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[JAMSTVO]
Kuraray Noritake Dental Inc. zamijenit ¢e svaki proizvod za koji se dokaze da je bio
ostecen. Kuraray Noritake Dental Inc. ne prihva¢a odgovornost za bilo kakav gubitak ili
Stetu, izravne, posljedi¢ne ili specijalne naravi, proizasle iz primjene ili koristenja ili
nemogucénosti koristenja tih proizvoda.
Prije koristenja korisnik ¢e odrediti prikladnost tih proizvoda za namijenjenu primjenu i
korisnik preuzima sav rizik i odgovornost koji su na bilo koji nacin povezani s tim.

[NAPOMENA]
Ako dode do ozbiljnog incidenta koji se moze pripisati primjeni ovog proizvoda, prijavite
ga ovlastenom zastupniku proizvodac¢a navedenom u nastavku i regulatornim tijelima
drzave u kojoj prebiva korisnik/pacijent.
LKATANA" i ,CERABIEN* su registrirane robne marke ili robne marke tvrtke NORITAKE
CO., LIMITED.
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T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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|. Bevezetés

Ezek a hasznalati utasitasok a KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi
Layered) termékre vonatkoznak. A KATANA Zirconia STML egy 98,5 mm atmérdéj,
elészinterezett cirkdnium korong, amely egy mlanyag gy(rdt tartalmaz. Ez ugy lett
megtervezve, hogy minden olyan marérendszerhez megfeleld legyen, amely ezzel az
altalanos tipust koronggal mikaédik. (Kérjuk, tekintse &t a marérendszerhez mellékelt
miiszaki utasitasokat a gép megfelel6 mikddtetése érdekében.) A KATANA Zirconia
STML termék 3 kiilénbdz6 vastagsaban (14 mm, 18 mm és 22 mm), illetve 14
kilonboz6 arnyalatban (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW)
kaphat6. A KATANA Zirconia STML 4 szinatmenetes arnyalatrétegbdl all. A KATANA
Zirconia STML hasznalata full-kontar cirkonium (FCZ) restauraciok és vazak
készitéséhez ajanlott. A termék altalanos klinikai elénye a fogak funkci6janak
helyreéallitasa az alabbi RENDELTETES/ JAVALLATOK esetén.

IIl. RENDELTETES/ JAVALLATOK
A KATANA Zirconia teljes keramia restauraciok (vazak, FCZ koronak, FCZ hidak,
inlay-ek, onlay-ek és héjak) készitéséhez hasznalhato.
[Rendeltetés szerinti felhasznalo]
- Fogorvosok (restauraciok készitése a fogorvosi szék mellett; klinikai munkafolyamat)
- Fogészati laboratériumi technikusok (restauraciok készitése a fogaszati

laboratériumban)
Ill. Szinterez6 program
1. szinterezd program

Hémérséklet Programozasi sebesség | Tartasi id6
Szobahémérséklet — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 ora

1550°C (2822°F) — Szobahémérséklet -10°C/min. (-18°F/min.) —

2. szinterez6 program
Hémérséklet Programozasi sebesség | Tartasi id6
Szobahémérséklet — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Szobahémérséklet (*) | -50°C/min. (-90°F/min.) —

*A restauraciok igény szerint eltavolithatok 800°C (1472°F)-os vagy ennél alacsonyabb hémérsékleten
az adott koriilményektdl figgden.

3. szinterez6 program
Homérséklet Programozasi sebesség | Tartasi id6
Szobahdmérséklet — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — Szobah&émérséklet () | -120°C/min. (-216°F/min.) —
*A restauréaciok igény szerint eltavolithatok 800°C (1472°F)-os vagy ennél alacsonyabb hémérsékleten
az adott kértilményektd| figgéen.

IV. Osszetétel
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

A zarojelben l1évé mértékegységek tdmeg%-ok.
V. Tipus és osztaly (1IS06872:2015)

Tipus:ll/ Osztaly:4
VI. Fizikai tulajdonsagok

Hétagulasi egyutthaté (25-500°C (77-932°F)): 9,8x109/K
VII. Hasznalati utmutato

(1) Vegye ki a korongot a csomagolasabol, és ellenérizze, hogy nincs-e rajta repedés
vagy egyéb sértilés.

(2) Helyezze a korongot a marégépbe, majd kezdje el a maréasi folyamatot a
maroérendszerek miiszaki utasitasai szerint.

(8) A marast kdvetden tavolitsa el a restauraciokat a korongbdl egy gyémant faroval
vagy hasonlé eszkdzzel.

(4) A vagaskor keletkezé hulladék és por, amely hozzatapad a restauraciokhoz, enyhe
légarammal tavolithato el.

(5) Helyezze a restauréciokat a tlizall6 porcelanéget6 talcaba, és tegye be ket a
szinterez6 kalyhaba.

(6) Az adott szinterezd kalyha teljesitményétél fliggéen tekintse at a szinterezés
fentiekben ismertetett menetét (lll. szinterez6é program), mielétt elkezdené
szinterezni a restauraciokat.

(7) A szinterezést kdvetden igazitsa ki igény szerint a restauraciokat egy gyémant
faréval.

(8) Gy6z6djon meg arrél, hogy a restauraciokon nincsenek repedések.

(9)-1 FCZ:

Glazlrozas: Hozzon létre magasfényd fellletet polirozassal, kiléndsen az
érintkezd részeknél, majd vigye fel a glazart az dsszes fellletre a szokasos
maodon.

(9)-2 Vazak: Rétegezze fel a fogaszati porcelant (CERABIEN ZR vagy CZR PRESS LF)
a vazakra a gyartd miszaki utasitasai szerint. Tekintse meg a porcelan hétagulasi
egyutthatojat a gyarté mlszaki utasitasaiban, és gy6z6djén meg a
kompatibilitasrol.

VIIl. Kezeléssel kapcsolatos megjegyzések

Ellenjavallatok:

1. Ha a péciens tulérzékeny a cirkoniumra vagy barmely méas dsszetevore, akkor ne

hasznalja a terméket.

2. A terméket ne hasznélja 4-nél tobb tagbdl all6 hidak vagy tartohidak készitéséhez.

Figyelmeztetés:

Ha a paciensnél vagy a fogorvosnal tulérzékenységi reakcio, példaul kiités,
dermatitisz stb. 1ép fel, hagyja abba a termék alkalmazasat, és azonnal forduljon
orvoshoz.

Figyelem:

. Ez a termék nem hasznalhaté, amennyiben helytelen fogsorilleszkedés,
fogcsikorgatas vagy bruxizmus kérulményei allnak fenn.

. A korong marasakor, vagy a restauraciok vagasakor, csiszolasakor és polirozasakor

hasznaljon légszirdvel ellatott, jovahagyott pormaszkot és porszivot, hogy megvédje

a tudejét a portol.

A korong marésakor, vagy a restauraciok vagasakor, csiszolasakor és polirozasakor

hasznaljon védészemliveget, hogy a por ne keriljon a szemébe. Ha a por mégis a

szemébe keril, azonnal éblitse ki b6séges mennyiség vizzel, és forduljon orvoshoz.

. A fogészati helyreallitas kivételével ne hasznélja a terméket mas célokra. Ez a
termék kizarolag fogaszati alkkalmazasokhoz hasznalhaté.

. A terméket kizarolag fogorvosok hasznalhatjak.

Ne érjen hozza puszta kézzel a kalyhaban felhevitett tételekhez.

Ne vegye ki a restauraciokat a szinterkalyhabdl magas hémérsékleten, mivel a kioltas

torést okoz. Ha automatikusan nyilé kalyhat hasznal a 2. vagy 3. szinterezd

programhoz, a restauraciokat 800°C-os (1472°F-os) vagy ennél alacsonyabb

hémeérsékleten eltavolithatja a kalyhabol. A kalyhabol valé eltavolitaskor helyezze a

restauraciokat egy keramiaszalbol készilt talcara (pl. Noritake Porcelain Mat), és

varja meg, amig lehiinek.

. Amikor a kalyhat a 2. vagy 3. szinterezé programhoz hasznélja, a programhoz
beallitott hémérséklet és a kalyha tényleges hémérséklete nagyfoku eltérést
mutathat. Kérjuk, hogy a kalyha hasznalata elétt érdeklédje meg a gyarténal, hogy a
kalyha és a 2. vagy 3. szinterez programnal feltiintetett hémérséklet kompatibilis-e
egymaéssal. Ha SpeedFire készuléket hasznal szinterkalyhaként, akkor a
restauréciokat a szinterezd program Gtmutatésai szerint tavolitsa el a SpeedFire
készulékbol.

. Program za sinteriranje 2 ili 3 preporucuje se samo za osnove (do 3 elementa),
cirkonijeve krunice punog oblika, cirkonijeve mostove punog oblika (do 3
elementa), inleje, onleje i ljuskice.
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10. Ez a termék kiléndsen attetszd, ezért alaposan meg kell fontolni, hogy alkalmas-e az

alatta Iévé felllet, példaul egy fém csonk maszkolaséara, vagy egy nagyon sétét vagy
elszinez6dott fog elékészitésére.

1. A széleket mély legémbolyitett vallal és lekerekitett vallakkal kell kialakitani,
amelyhez a széleket és a sarkokat lekerekitve kell levagni, hogy ne legyenek éles
preparéacios sarkok. Az axialis fellilet szogének az 5 és 15 fok kozotti tartomanyban
kell lennie.

12. A fogak el6készitésekor keriilje el a kdvetkezbket: mély vallak, J alaku szélek, éles

peremek, csipkézett szélek, nem kipos csonkok, alamends részek, vezetd barazdak,
retencios uregek kialakitasa, valamint éles sarkok.

13. Fogpotlasok készitésekor tartsa be a termék alabbi vastagsagait:

Hely és javallat Falvastagsag
Elilsé korona vagy hid 0,8 mm vagy t6bb
Héj 0,4 mm vagy tébb*
Hatsé korona vagy hid 1,0 mm vagy tébb
Inlay vagy onlay 1,0 mm vagy tébb

*A termékbdl 0,4 mm vagy ennél tbb a teljes cirkonium héjakhoz hasznélhaté. Porcelannal valé
kombinalas esetén tgyeljen arra, hogy a vastagsag 0,8 mm vagy ennél tobb legyen.

14. Hidak készitésekor hasznélja az alabbi keresztmetszeti terileteket a konnektorokhoz.

Hely és javallat Konnektor keresztmetszete
2 vagy 3 tagbdl all6 eluilsé hidak 12 mm? vagy tébb
2 vagy 3 tagbdl &ll6 hatsé hidak 16 mm? vagy tébb

15. Ha vastag restauraciot szeretne késziteni, valasszon olyan arnyalata szint, amely

vilagosabb, mint az elérni kivant végeredmény, mivel a vastagsagtol fliggéen a
restauracio sététebb lehet.

16. Ha el6sz6r haszndl szinterezd kalyhat, és megvaltoztatja az egyik szinterezési

kortlményt, eléfordulhat, hogy a szinek a szinterezést kdvetéen eltéréek lesznek.
El6szor szinterezzen egy kis darab cirkoniumot, és ellenérizze a szint.

A hasznalattal kapcsolatos 6vintézkedések:

1. Ne hasznalja a korongot, ha a csomagolasbol valo kivétele utan repedést észlel rajta.

2. Szaraz maréas alkalmazasa ajanlott. Nedves maras alkalmazéasa esetén a korong
attetszésége csokkenhet.

. Ha a restauraciokon repedést talél, ne hasznalja 6ket.

. A fenti szinterezési ajanlasok csak iranymutatasként szolgalnak; az adott kalyhatol
fliggben szlikség lehet bizonyos modositasokra.

. A korong maréasa kézben koriltekintéen kézelitse meg a mlianyag gydrdt a furéval,
nehogy a korong levaljon. A korong marasakor hagyja meg 2 mm-en a cirkéniumnak
azt a részét, amely a miianyag gy(irl bels6 oldalaval érintkezik.

. A teljes korong szinterezése el6tt vagja le és tavolitsa el a miianyag gy(r(it.

. A fert6zés elkeriilése érdekében a terméket egészségligyi hulladékként
artalmatlanitsa.

Tarolas:

1. A terméket széraz, hlivés helyen tarolja. Tartsa tavol a kdzvetlen napfénytél.

2. A terméket 10-30°C-os (50-86°F-0s) hémérsékleten kell tarolni.

3. Tarolas kdézben a korong ne legyen kivéve a csomagolasabal.

4. A korong torékeny, ezért korlltekintéen kell kezelni.

5. A terméket olyan helyen tarolja, ahol csak fogaszati szakemberek férhetnek hozza.

6. A terméket a csomagolason feltlintetett lejarati id6 el6tt fel kell hasznalni.
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[GARANCIA]

A Kuraray Noritake Dental Inc. a bizonyitottan hibas termékeket kicseréli. A Kuraray
Noritake Dental Inc. nem véllal felel6sséget a termékek alkalmazasabol, hasznalatabdl
vagy a hasznalatukra valo képtelenségbdl eredd kdzvetlen, kdvetkezményes vagy
speciélis veszteségekért és karokeért.



A felhasznald a hasznalat el6tt koteles megallapitani a termékeknek a szandékolt
hasznélatra valé alkalmassagat, és a felhasznalé vallalja az ezzel kapcsolatos 6sszes
kockéazatot és felel6sséget.

[MEGJEGYZES]
Ha a termékkel kapcsolatosan sulyos esemény kdvetkezik be, jelentse a gyartd alabb
talalhato hivatalos képviseletének és a felhasznalo/beteg lakohelye szerinti orszag
szabalyozd hatésagainak.
A ,KATANA” és a ,CERABIEN” a NORITAKE CO., LIMITED védjegyei vagy bejegyzett

védjegyei.
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STML (Super Translucent Multi Layered)
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I. Uvod

Ta navodila za uporabo veljajo za izdelek KATANA Zirconia STML (Super Translucent
Multi Layered). KATANA Zirconia STML je disk iz predsintranega cirkonija s premerom
98,5 mm, ki vsebuje plasti¢ni obrocek. Zasnovan je za vse rezkalne sisteme, ki
uporabljajo ta generi¢ni disk. (Informacije glede pravilnega delovanja stroja najdete v
tehni¢nih navodilih za vas rezkalni sistem.) KATANA Zirconia STML je na voljo v 3
debelinah: (14mm, 18mm in 22mm) in 14 odtenkih: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3,
C1, C2, C3, D2, D3, NW). Izdelek KATANA Zirconia STML sestavljajo 4 sloji
prelivajocih odtenkov. I1zdelek KATANA Zirconia STML je priporo¢ljiv za uporabo pri
izdelovaniju restavracij ali ogrodij, ki so v celoti iz cirkonija (FCZ — Full Contour Zirconia).
Splosna klini¢na korist tega izdelka je obnovitev funkcije zoba pri nasledniji
PREDVIDENI UPORABI/ INDIKACIJAH ZA UPORABO.

1. PREDVIDENI UPORABVI/ INDIKACIJAH ZA UPORABO
KATANA Zirconia se uporablja pri izdelovanju restavracij, ki so v celoti kerami¢ne
(ogrodija, krone FCZ, mostic¢ki FCZ, inleji, onleji in zobne luske).
[Predvideni uporabnik]
- Zobozdravniki (izdelava restavracij ob stolu; kliniéni potek dela)
- Zobotehniki v zobnem laboratoriju (izdelava restavracij v zobotehni¢nem laboratoriju)

Ill. Program sintranja

Program sintranja 1

Temperatura Programska stopnja | Cas zadrzevanja
Sobna temp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2uri
1550°C (2822°F) — Sobna temp. -10°C/min. (-18°F/min.) =

Program sintranja 2

Temperatura Programska stopnja | Cas zadrzevanja
Sobna temp. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) =
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Sobna temp. (*) | -50°C/min. (-90°F/min.) —
*Restavracije lahko odstranite pri 800°C (1472°F) ali manj, odvisno od okoli$¢in.
Program sintranja 3

Temperatura Programska stopnja | Cas zadrzevanja
Sobna temp. — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Sobna temp. (*¢) | -120°C/min. (-216°F/min.) —
*Restavracije lahko odstranite pri 800°C (1472°F) ali manj, odvisno od okoli$¢in.

IV. Sestava
ZrO2 (80-95%), Y203 (3-15%)

Enote v oklepajih so masni %.
V. Vrsta in razred (1S06872:2015)

Vrsta:ll/ Razred:4
VL. Fiziéne lastnosti

Koeficient termalne ekspanzije (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VII. Navodila za uporabo

(1) Disk vzemite iz embalaze in se prepri€ajte, da ni razpokan ali kako drugace

poskodovan.

(2) Disk postavite v rezkalni stroj, nato zaénite postopek rezkanja ter pri tem upostevajte

tehni¢na navodila za rezkalni sistem.

(3) Restavracije po rezkanju vzemite iz diska z diamantnim svedrom itd.

(4) Ostanke, ki nastanejo pri rezanju, ali prah, ki se prime na restavracije, lahko

odstranite z neznim curkom zraka.

(5) Restavracije postavite na ognjevarni pladenj in jih vstavite v pe¢ za sintranje.

(6) Glede na ucinkovitost uporabljene peci za sintranje si oglejte zgoraj prikazani

program sintranja (lll. Program sintranja), preden se lotite sintranja restavracij.

(7) Po sintranju restavracije po potrebi prilagodite z diamantnim svedrom.

(8) Prepricajte se, da restavracije niso razpokane.

(9)-1 FCZ:

Glazurna peka: Na povrsini, zlasti na sti¢nih povrsinah, ustvarite visok sijaj s
poliranjem, nato na vse povrsine nanesite glazuro na obi¢ajen nacin.

(9)-2 Ogrodja: Dentalni porcelan (CERABIEN ZR ali CZR PRESS LF) na ogrodja
namestite po tehni¢nih navodilih proizvajalca. Preverite koeficient termalne
ekspanzije porcelana v tehni¢nih navodilih proizvajalca, da potrdite zdruzljivost.

VIIl. Opombe glede uporabe

Kontraindikacije:

1. Ce je pacient preobéutljiv na cirkonij ali katero koli drugo sestavino, tega izdelka ne

smete uporabiti.

2. Tega izdelka ne uporabljajte za izdelavo mosti¢kov s 4 enotami ali ve¢ ali za izdelavo

nosilnih mostickov.

Opozorilo:

Ce se pri pacientu ali zobozdravniku pojavi preobgutljivostna reakcija, kot je izpuséaj,
dermatitis ipd., prenehajte z uporabo izdelka in takoj pois¢ite zdravnisko pomo¢.

Pozor:

. Tega izdelka ne uporabljajte v primeru nepravilnega ugriza, Skrtanja z zobmi ali
bruksizma.

. Pri rezkanju diska ali rezanju, brudenju in poliranju restavracij uporabljajte odobreno
zas¢itno masko in sesalnik z zraénim filtrom, da preprecite vdihavanje prahu.

. Pri rezkanju diska ali rezanju, brusenju in poliranju restavracij uporabljajte zas¢itna
odala, da prepredite, da bi vam prah pridel v o&i. Ce vam prah zaide v 08, oi takoj
sperite z veliko vode in se posvetujte z zdravnikom.

. Uporabljajte samo za dentalne restavracije in ne za druge namene. Ta izdelek je

namenjen samo za uporabo v zobozdravstvu.

Uporaba tega izdelka je omejena na zobozdravstvene strokovnjake.

Elementov, ki so se segrevali v pe¢i, se ne dotikajte z golimi rokami.

. Restavracij ne vzemite iz peéi za sintranje, ko je temperatura visoka, saj hitra
ohladitev povzroéa zlome. Ce pa uporabljate tip pe&i s samodejnim odpiranjem v
programu sintranja 2 ali 3, lahko restavracije iz pe¢i vzamete pri temperaturi 800°C
(1472°F) ali manj. Ko restavracije vzamete iz pedi, jih je treba postaviti na pladen;j iz
keramicnih vlaken (na primer: Noritake Porcelain Mat), da se pocasi ohladijo.

. Med programsko nastavljeno temperaturo in dejansko temperaturo v pedi je lahko

velika razlika, kadar pe¢ uporabljate v programu sintranja 2 ali 3. Pe¢ uporabite

potem, ko pri proizvajalcu preverite, ali sta pe¢ in temperatura, navedena pri
programu sintranja 2 ali 3, zdruZljivi. Ce za sintranje uporabljate pe& SpeedFire,
restavracije odstranite iz pe¢i SpeedFire v skladu z navodili programa sintranja.

Program sintranja 2 ali 3 se priporoca le za ogrodja (do 3 enote), krone FCZ,

mosticke FCZ (do 3 enote), inleje, onleje in zobne luske.
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10. Ta izdelek je delno prosojen, zato je treba dobro razmisliti o primernosti njegove

uporabe, kadar je treba zakriti spodnjo povrsino, kot je kovinski nazidek, ali zelo
temno oziroma razbarvano zobno preparacijo.

1. Robove je treba pripraviti s svedrom, ki ima obliko globoke zaobljene fisure, da
odpravite ostre robove preparacije. Kot aksialne povr§ine mora biti v razponu med 5
in 15 stopinjami.

12. Pri pripravi zoba se izogibajte naslednjemu: globoke stopnice, J-robovi, ostri robovi,

nazob¢ani robovi, nezozZeni nazidki, vdolbine, utori, oblikovanje jamic in ostrih kotov.

13. Pri izdelavi protez upostevajte naslednje debeline izdelka:

Lokacija in indikacija Debelina stene
Anteriorna krona ali mosticek 0,8 mm ali ve¢
Zobna luska 0,4 mm ali ve¢*
Posteriorna krona ali mosti¢ek 1,0 mm ali ve¢
Inlej ali onlej 1,0 mm ali ve¢

*0,4 mm ali ve¢ tega izdelka, e gre za zobne luske, v celoti izdelane iz cirkonija. Uporabite debelino
0,8 mm ali ve¢, ¢e se uporablja v kombinaciji s porcelanom.

14. Pri izdelavi mosti¢kov uporabite naslednje premere spojev.

Lokacija in indikacija Premer spoja
Anteriorni mosticki z 2 ali 3 enotami 12 mm? ali veé
Posteriorni mosticki z 2 ali 3 enotami 16 mm? ali ve¢

15. Pri debeli restavraciji izberite odtenek, ki je svetlejsi od ciljne barve, saj bo lahko

videti temnejsi, kar je odvisno od debeline restavracije.

16. Ce pe¢ za sintranje uporabljate prvi¢ in spreminjate pogoje sintranja, bodo barve po

sintranju lahko drugacne. Najprej sintrajte majhen kos cirkonija in potrdite barvo.

Svarila v povezavi z uporabo:

1. Diska ne uporabite, ¢e po odstranitvi diska iz embalaze opazite razpoko.

. Priporodliivo je suho rezkanje. Ce se uporablja mokro rezkanje, je lahko prosojnost
diska zmanj$ana.

. Ce v restavraciji opazite razpoko, restavracije ne uporabite.

Zgornja priporocila glede sintranja veljajo zgolj kot smernice; pri vsaki posamezni

peci bodo morda potrebne nekatere prilagoditve.

. Pri rezkanju diska bodite previdni, ko se rezkalnemu svedru priblizate s plastiénim
obrockom, da preprecite, da bi se disk snel. Rezkajte disk, kot da bi se del iz cirkonija
dotikal notranje strani plastiénega obro¢ka na 2 mm.

. Odrezite in odstranite plasti¢ni obrocek, preden posintrate celoten disk.

. 1zdelek odstranite kot medicinski odpadek, da preprecite okuzbo.

Shranjevanje:

. Hranite na hladnem in suhem mestu. Izdelka ne izpostavljajte neposredni sonéni

svetlobi.

Izdelek shranjujte pri temperaturi 10-30°C (50-86°F).

Diska v obdobju shranjevanja ne vzemite iz embalaze.

Disk je krhek in zahteva posebno previdnost pri uporabi.

Izdelek je treba shranjevati na ustreznem mestu, do katerega ima dostop le

zobozdravstveno osebje.

Izdelek je treba porabiti do datuma izteka roka uporabnosti, navedenega na

embalazi.
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[GARANCIJA]

Kuraray Noritake Dental Inc. bo zamenjal kakren koli izdelek, za katerega se izkaze,
da je okvarjen. Kuraray Noritake Dental Inc. ne odgovarja za kakrsno koli izgubo ali
Skodo, neposredno, posledi¢no ali posebno, ki nastane zaradi uporabe ali nezmoznosti
uporabljanja teh izdelkov.

Pred uporabo mora uporabnik ugotoviti, ali so izdelki primerni za predvideno uporabo,
uporabnik tudi prevzema vsakrsna tveganja in odgovornosti v zvezi s temi izdelki.

[OPOMBA]

Ce pride do resnega zapleta, ki ga je mogoce pripisati temu izdelku, o tem obvestite
pooblaséenega predstavnika proizvajalca, ki je naveden spodaj, in regulativni organ
drzave, v kateri Zivi uporabnik/pacient.

»KATANA« in »CERABIEN« so registrirane blagovne znamke ali blagovne znamke
druzbe NORITAKE CO., LIMITED.
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1. Ovod

Tento navod k pouZziti je uréen pro produkt KATANA Zirconia STML (Super Translucent
Multi Layered). KATANA Zirconia STML je predsintrovany zirkonovy disk o priméru
98,5 mm, ktery obsahuije plastovy krouzek. Je uréen pro vSechny frézovaci systémy,
které pouzivaji tento typ disku. (Informace o spravném pouzivani stroje najdete v
technickych pokynech ke svému frézovacimu systému.) KATANA Zirconia STML je k
dispozici ve 3 moznych tloustkach: (14 mm,18 mm a 22 mm) a ma 14 variant odstind:
(A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML
se sklada ze 4 gradovanych vrstev odstini. KATANA Zirconia STML se doporucuje pro
pouziti u nahrad typu FCZ (pIné konturovany zirkon) nebo u mistki. Obecnym
klinickym pFinosem tohoto pipravku je obnoveni funkce zubu pro nasledujici URCENE
POUZITI/ INDIKACE PRO POUZITI.

1Il. URGENE POUZITi/ INDIKACE PRO POUZITI
KATANA Zirconia se pouziva ke zhotoveni celokeramickych nahrad (mustkd, korunek
typu FCZ, mistkd typu FCZ, inleji, onleji a fazet).
[Ureny uzivatel]
- Zubni lékafi (zhotovovani nahrad v ordinaci; klinicky pracovni postup)
- Zubni technici v laboratofi (zhotovovani nahrad v zubni laboratofi)

Ill. Program sintrovani

Program sintrovani 1

Naprogramovana Doba
Teplota rychlost pusobeni
Pokojova teplota — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 hodiny

1550°C (2822°F) — Pokojova teplota -10°C/min. (-18°F/min.) -

Program sintrovani 2

Pokojova teplota — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —

1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —

1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Pokojova teplota (k)| -50°C/min. (-90°F/min.) -

*Nahrady Ize odstrariovat pfi 800°C (1472°F) nebo méné, v zavislosti na okolnostech.
Program sintrovani 3

Naprogramovana Doba

Teplota rychlost pusobeni

Pokojova teplota — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —

1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — Pokojova teplota () | -120°C/min. (-216°F/min.) —

*Nahrady Ize odstrariovat pii 800°C (1472°F) nebo méné, v zavislosti na okolnostech.
IV. Slozeni
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Jednotky v zavorkach jsou hmotnostni %.
V. Typ a tfida (1IS06872:2015)

Typ:ll/ Tfida:4
VI. Fyzikalni vlastnosti

Koeficient tepelné roztaznosti (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VII. Pokyny pro pouziti

(1) Vyjméte disk z obalu a zkontrolujte, zda nevykazuje praskliny nebo jina poskozeni.

(2) Umistéte disk do frézovaciho stroje a poté spustte proces frézovani podle
technickych pokynu k frézovacimu systému.

(3) Po frézovani odstrarite nahrady z disku pomoci diamantového vrtacku apod.

(4) Prach nebo jiny odpad vznikly pfi fezani, ktery ulpi na nahradach, Ize odstranit
jemnym proudem vzduchu.

(5) Umistéte nahrady do zaruvzdorného pouzdra a vlozte je do sintrovaci pece.

(6) V zavislosti na vykonu sintrovaci pece nejprve zkontrolujte a zvazte vy$e uvedeny
plan sintrovani (lll. Program sintrovani), a teprve poté pfistupte k vlastnimu
sintrovani nahrad.

(7) Po sintrovani upravte tvar nahrad pomoci diamantového vrtacku podle potieby.

(8) Zkontrolujte, zda na nahradach nejsou praskliny.

(9)-1 FCZ:

Glazovani: Vylestéte povrch do vysokého lesku, zejména na kontaktnich
plochach, poté naneste glazuru na véechny povrchy obvyklym zptisobem.

(9)-2 Mustky: Navrstvéte dentalni porcelan (CERABIEN ZR nebo CZR PRESS LF) na
mustky podle technickych pokyn( vyrobce. Zkontrolujte koeficient tepelné
roztaznosti porcelanu podle technickych pokynud vyrobce a ujistéte se, Ze je
kompatibilni.

VIIl. Poznamky k manipulaci

Kontraindikace:

1.V pfipadé precitlivélosti pacienta na zirkon nebo jiné slozky se tento produkt nesmi

pouzivat.

2.

Nepouzivejte tento produkt k vyrobé mustkl o 4 a vice ¢lenech nebo samonosnych
mustkd.

Varovani:

Pokud se u pacientl nebo u zubniho Iékafe projevi reakce z precitlivélosti, jako
napfiklad vyrazka, dermatitida atd., pfestarite produkt pouzivat a neprodlené

vyhledejte Iékaiskou pomoc.

Upozornéni:
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. Tento produkt by se nemél pouzivat v pfipadé malokluze, zatinani zub(i nebo

bruxismu.

. Pi frézovani disku nebo fezani, brouseni a lesténi nahrad pouzivejte schvalenou

protiprachovou masku a odsavani se vzduchovym filtrem na ochranu plic pred
vdechovanim prachu.

. Pi frézovani disku nebo fezani, brouseni a lesténi nahrad pouzivejte ochranné bryle,

aby se vam prach nedostal do o¢i. Pokud se vam prach dostane do o¢i, okamzité je
vyplachnéte velkym mnozZstvim vody a poradte se s lékafem.

. Nepouzivejte k zadnym jinym tcelim nez ke zhotovovani stomatologickych nahrad.

Tento produkt je uréen pouze ke stomatologickému pouziti.

S produktem sméji pracovat vyhradné zubni Iékafri.

Nedotykejte se pfedmétl v sintrovaci peci holyma rukama.

Nevyjimejte nahrady ze sintrovaci pece pfi vysoké teploté, protoze mohou v disledku
nahlého zchlazeni prasknout. Pokud se vSak pouziva typ pece s automatickym
oteviranim v sintrovacim programu 2 nebo 3, Ize nahrady vyjmout z pece pfi teploté
800°C (1472°F) nebo nizsi. Po vyjmuti z pece je nutno nahrady vloZit do podnosu
vyrobeného z keramickych vliaken (napfiklad: Noritake Porcelain Mat) a nechat je
pozvolna vychladnout.

. Mohou se vyskytnout velké rozdily mezi teplotou vytvrzovani v programu a teplotou v

reélné peci, pokud se pouZiva pec pro sintrovaci program 2 nebo 3. Pec pouzijte
teprve poté, co se u vyrobce ujistite, Ze pec je kompatibilni s teplotou uvedenou pro
sintrovaci program 2 nebo 3. Pokud se jako sintrovaci pec pouziva SpeedFire,
vyjméte nahrady z pece SpeedFire podle pokynt uvedenych v sintrovacim programu.

. Sintrovaci program 2 nebo 3 je doporuéen pouze pro mustky (az 3élenné),

korunky typu FCZ, mustky typu FCZ (az 3¢lenné), inleje, onleje a fazety.

. Tento produkt je obzvlasté translucentni, proto je tfeba peclivé zvazit jeho vhodnost

pro pouziti, pokud je zapotfebi maskovat povrch pod nim, jako je napf. kovovy
abutment nebo velmi tmavy ¢&i barevné odli$ny preparovany zub.

. Krékové oblasti preparujte s hlubokym zkosenim nebo zaoblenym schidkem, ostré

hrany a rohy zaoblete, aby se eliminovaly ostré rohy preparace. Uhel osové roviny by
mél byt v rozmezi od 5 do 15 stuprid.

. PFi preparaci zubu se vyvarujte hlubokych schidku, krékovych oblasti ve tvaru J,

ostrych hran, zubatych hran, nezkosenych abutmentl, podsekfivin, vodicich drazek,
tvorby retenénich dulkd a ostrych roha.

. P¥i vyrobé protéz dodrZujte nasleduijici tloustky tohoto produktu:
Umisténi a indikace Tloustka stény
Anteriorni korunka nebo mustek 0,8 mm nebo vice
Fazeta 0,4 mm nebo vice*
Posteriorni korunka nebo mistek 1,0 mm nebo vice
Inlej nebo onlej 1,0 mm nebo vice

*0,4 mm nebo vice plati u tohoto produktu pro celozirkonové fazety. Pokud pouzivate produkt v
kombinaci s porcelanem, ponechte tloustku 0,8 mm nebo vice.

. Pfi vyrobé mustkl pouzijte nasledujici prafezové ¢asti spoja.
Umisténi a indikace Prafez spoje
Anteriorni 2- nebo 3¢lenné mastky 12 mm? nebo vice
Posteriorni 2- nebo 3¢lenné mastky 16 mm? nebo vice

. Vyberte takovou barvu odstinu, ktera je svétlejsi nez planovana barva celé nahrady,

protoze pfi vétsi tloustce nahrady maze piisobit matnéjsim dojmem.

. Kdyz pouzivate sintrovaci pec poprvé nebo zménite podminky sintrovani, mohou se

barvy po sintrovani zménit. Nejprve podrobte sintrovani maly kousek materialu
Zirconia a zkontrolujte jeho barvu.

Upozornéni v souvislosti s pouzivanim:

1.
. Doporucuije se frézovani nasucho. Pfi vihkém frézovani se miiZe snizit translucence
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Disk nepouzivejte, pokud po jeho vyjmuti z baleni objevite prasklinu.

disku.

Pokud objevite na nahradach prasklinu, nepouzivejte je.

Vy$e uvedené parametry sintrovani jsou pouze doporuéené; v zavislosti na kazdé
jednotlivé peci mGze byt nutné je upravit.

. Pii frézovani disku bud'te opatrni, kdyz se pFiblizujete s frézkou k plastovému

krouzku, aby nedoslo k oddéleni disku. Pfi frézovani disku ponechte asi 2 mm
zirkonové ¢asti v kontaktu s vnitfni stranou plastového krouzku.

. Pfed sintrovanim celého disku plastovy krouzek odfiznéte a odstrarite.
. Zlikvidujte tento produkt jako Iékafsky odpad, abyste pfedesli infekci.

Skladovani:

-

a s

I

. Skladujte na suchém a chladném misté. Chrarite pfed pfimym slune¢nim svétlem.

Produkt je nutno skladovat pfi teploté 10-30°C (50-86°F).

Béhem skladovani nevyjimejte disk z baleni.

Disk je kfehky a je nutno s nim manipulovat opatrné.

Produkt je nutno uchovavat na vhodném misté tak, aby k nému mél pfistup pouze
opravnény stomatologicky personal.

Pouzijte produkt pred uplynutim data expirace uvedeného na obalu.

[ZARUKA]

Pokud bude mit kterykoliv produkt prokazatelnou vadu nebo zavadu, spole¢nost
Kuraray Noritake Dental Inc. jej vyméni. Kuraray Noritake Dental Inc. nepfejima
odpovédnost za zadné pfimé, nasledné nebo speciélni ztraty &i Skody, které by byly
dusledkem aplikace nebo pouziti téchto produktt pfip. nemoznosti tyto produkty
pouzivat.

Je véci uzivatele, aby si pred pouzitim produktt ovéfil jejich vhodnost pro zamysleny
Ucel, a uzivatel nese veskera s tim spojena rizika a odpovédnost.



[POZNAMKA]
Pokud dojde k zavazné pfihodé, kdy existuje podezteni, Ze ji zplsobil tento produkt,
nahlaste tuto udalost nize uvedenému autorizovanému zastupci vyrobce a regulaénimu
organu v zemi, kde Zije uzivatel/pacient.
LKATANA* a ,CERABIEN* jsou registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky
spole¢nosti NORITAKE CO., LIMITED.
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SLOVENSKY NAVOD NA POUZITIE

2. Nepouzite tento produkt na vyrobu mostikov s viac ako 4+ jednotkami, konzolovych
mostikov alebo mostikov obsahujucich stolicky.

Upozornenie:
Ak pacient alebo zubny lekar preukaze reakciu z precitlivenosti, ako je vyrazka,

dermatitida atd'., prestarite vyrobok pouzivat a okamzite vyhl'adajte lekarsku pomoc.
Pozor:
KA ’ANA Z 1. Tento vyrobok sa nesmie pouzit, ak sa u daného pacienta vyskytne malokluzia,
Irconla zatinanie zubov alebo bruxizmus.

. Pri frézovani disku alebo rezani, briseni a lesteni nahrad pouzivajte schvalenu
protiprachovi masku a odsévanie so vzduchovym filtrom na ochranu pluc pred
vdychovanim prachu.

N

STML (Super Translucent Multi Layered)

3. Pri frézovani disku alebo rezani, brdseni a lesteni ndhrad pouZivajte ochranné
NP 30"0/ okuliare, aby ste zabranili vniknutiu prachu do oéi. Ak sa vam prach dostane do o&i,
/\.< 86°F okamzite ich vyplachnite velkym mnoZstvom vody a vyhl'adajte lekara.
‘ I\ 10°C 4. Nepouzivajte pre ziadne ucely okrem zubnej nahrady. Tento vyrobok je ureny iba
[ 40 F pre zubnu aplikaciu.
5. Poutzitie tohto vyrobku je obmedzené len na zubnych lekarov.
1. Ovod 6. Nedotykajte sa predmetov zahriatych v peci holymi rukami.
Tento navod na pouzitie sa tyka pripravkov KATANA Zirconia STML (Super Translucent 7. Vyplne nevyberajte zo spekacej pece pri vysokej teplote, pretoZe zakalenie

ochladenim spdsobuje prasknutie. Ak sa v8ak pri sintrovacom programe 2 alebo 3

pouziva pec s automatickym otvaranim, mézu sa vyplne odstranit z pece pri teplote
ktoré pouzivaju tento druhovo typicky disk. (Pozrite sa, prosim, do technickych pokynov 800°C (1472°F) alebo niz8ej. Po vybrati z pece sa musia nahrady poloZit na podnos
vasho frézovacieho systému, ako sa spravne naraba s tymto pristrojom.) KATANA vyrobeny z keramickych vlakien (napriklad: Noritake Porcelain Mat), aby sa ochladili

Zirconia STML ma 3 dostupné hrabky: (14 mm, 18 mm a 22 mm) a ma 14 obmien pomaly.

odtieriov: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA . Pri pouziti pece na spekaci program 2 alebo 3 méze byt velky rozdiel medzi

Zirconia STML pozostava zo 4 vrstiev odstupriovanych odtiefiov. KATANA Zirconia nastavenou teplotou v programe a teplotou v skuto¢nej peci. Pouzite tdto pec po

STML sa odporGéa k pouZitiu pri vyrobe nahrad alebo ramov FCZ (Full Contour vyjasneni s vyrobcom, Ci je pec a teplota uvedena v programe spekania 2 alebo 3

Zirconia). VSeobecnym klinickym prinosom tohto vyrobku je obnova funkcie zuba na kompatibilna. Ak pouZijete pec “SpeedFire” na spekanie, odstrarite vyplne zo

tieto URCENE POUZITIA/ INDIKACIE PRE POUZITIE. “SpeedFire” podla prevadzkovych pokynov pre sinterovacie programy.

1l. URCENE POUZITIA/ INDIKACIE PRE POUZITIE Spekaci program 2 alebo 3 sa odporuéa iba pre konsétrukcie (do 3 jednotiek),

KATANA Zirconia sa pouziva pri zhotoveni celokeramickych nahrad (konstrukcii, FCZ korunky FCZ, mostiky FCZ (do 3 jednotiek), inleje, onleje a fazety.

koruniek, FCZ mostikov, inlejov, onlejov a faziet). 10. Tento vyrobok je zvlast priesvitny; preto by ste mali starostlivo zvazit vhodnost

[Urgeny pouzivatel] pouzitia pri maskovani podkladového povrchu, ako je kovova podpera alebo velmi

- Zubni lekari (zhotovovanie nahrad v ordinaci; klinicky pracovny postup) tmavy alebo preparovany zub so zmenou sfarbenia.

- Zubni laboranti (zhotovovanie nahrad v zubnom laboratoriu) 11. Okraje by sa mali pripravovat s hlbokym Gkosom a zaoblenymi ramenami, pri¢om
Ill. Spekaci program rezné hrany a rohy musia byt zaoblené, aby sa vylUgili ostré rohy preparacie. Uhol
Spekaci program 1 axialnej plochy by mal byt v rozsahu 5 az 15 stupriov.

12. Pri preparécii zubov sa vyvarujte: hibokych ramien, J-okrajov, hran nozov,

Multi Layered). KATANA Zirconia STML je predsintrovany zirkénovy disk o priemere
98,5 mm, ktory obsahuije kruzok z plastu. Je uréeny pre v8etky frézovacie systémy,

©

©

Naprogramovana Doba . . . Ly P . . -
Teplota rychlost pésobenia zubkciva}nych- okrajov, lnezuzenych opor, zarezov, vodiacich drazok, vytvarania
retenénych dier a ostrych rohov.
Izbové teplota — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) — 18. Zapamatajte si nasledujicu hribku tohto vyrobku pre vyhotovenie protéz:
1550°C (2822°F) - 2 hodiny Miesto a indikacia Hrubka steny

1550°C (2822°F) — Izbova teplota -10°C/min. (-18°F/min.) - Predna korunka alebo mostik 0,8 mm alebo viac
Spekaci program 2 Fazeta 0,4 mm alebo viac*
Teolota Naprogramovana Doba Zadna korunka alebo mostik 1,0 mm alebo viac
P rychlost pdsobenia Inlej alebo onlej 1,0 mm alebo viac

Izbové teplota — 1400°C (2552°F)
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Izbova teplota (*) | -50°C/min. (-90°F/min.) -
*Nahrady sa mozu odstranit pri teplote 800°C (1472°F) alebo menej v zavislosti od okolnosti.
Spekaci program 3

50°C/min. (90°F/min.) - *0,4 mm alebo viac tohto vyrobku je pre celozirkénové fazety. Zachovaijte hrabku 0,8 mm alebo

vacsiu, ak sa pouziva v kombinécii s keramikou.

14. Pri vyrobe mostikov pouzivajte pri spojoch nasledujlice prierezové oblasti.

Miesto a indikacia Prierez spoja

12 mm? alebo viac

Predné 2- alebo 3-jednotkové mostiky

Zadné 2- alebo 3-jednotkové mostiky 16 mm? alebo viac

15. Vyberte si farebny odtien, ktory je pre hrubl vyplri jasnejsi, nez je zamyslana farba,
pretoZe v zavislosti od hrubky vypine méze vyzerat tmavsia.

16. Pri prvom pouziti spekacej pece a pri zmene podmienky spekania sa farby po
spekani mézu lisit. Najprv spekajte kusok zirkonu a overte si farbu.

Naprogramovana Doba
rychlost posobenia

Izbové teplota — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —

1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) - 20 min

1600°C (2912°F) — lIzbova teplota () | -120°C/min. (-216°F/min.) —

*Néahrady sa mozu odstranit pri teplote 800°C (1472°F) alebo menej v zavislosti od okolnosti.

IV. ZlozZenie
ZrO2 (80-95%), Y203 (3-15%)

Teplota

Pozor pri pouzivani:

1. Nepouzite tento disk, ak je na iom nejaka prasklina, ktort ste si vSimli pri vyberani z
obalu.

. Odporica sa suché frézovanie. Ak sa pouZije frézovanie za vihka, méze byt

priesvitnost disku znizena.

Ak najdete na nahrade prasklinu, nepouzivajte ju.

. Vyssie uvedené odporiéanie tykajuce sa spekania je iba usmernenim; v zavislosti od

kazdej jednotlivej pece mézu byt potrebné uréité Gpravy.

Pri frézovani disku bud'te opatrni pri priblizeni sa s frézkou k plastovému krizku, aby

ste zabranili odpojeniu disku. Disk sa frézuje tak, akoby sa zirkénova &ast dotykala

vnutornej strany plastového krazku pri 2 mm.

. Pred spekanim celého disku odrezte a odstrarite cely disk.

. Zlikvidujte tento vyrobok ako lekarsky odpad, aby ste predisli infekcii.

Uskladnenie:

. Uchovavajte na chladnom a suchom mieste. Vyrobok chrarite pred priamym

N

»ow

Jednotky v zatvorkach s v hmotnostnych %.
V. Druh a trieda (1ISO6872:2015)
Druh:ll/ trieda:4
VI. Fyzikalne vlastnosti
Koeficient terméalnej expanzie (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10/K
VII. Navod na pouzitie
(1) Vyberte disk z obalu a overte, Ze na disku nemate ziadnu trhlinu alebo iné
poskodenie.

o

~N O

—_

(2) Vlozte disk do frézovacieho stroja a potom zacnite frézovaci Gkon podla technickych

pokynov frézovacieho systému.

(3) Po frézovani odstrarite nahrady z disku pomocou diamantovej brasky, atd'.

(4) Rezny odpad alebo prach, ktory sa usadi na nahradach, sa méze odstranit jemnym

pradom vzduchu.

(5) Vlozte nahrady do ohriovzdornej napalovacej misky a vlozte ju do spekacej pece.

(6) V zavislosti od vykonu pouzitej spekacej pece zvazte vyssie uvedeny rozvrh

spekania (Ill. Spekaci program) pred spekanim nahrad.

(7) Po spekani upravte nahrady diamantovym vrtac¢ikom podla potreby.

(8) Presvedcte sa, Ze na nahradach nie su ziadne praskliny.

(9)-1 FCZ:

Glazovanie: Vylestenim, najméa na kontaktnych plochach, vytvorte vysoko leskly
povrch a potom glaziru naneste obvyklym spésobom na vSetky povrchy.

(9)-2 Konstrukcie: Navrstvite dentalnu keramiku (CERABIEN ZR alebo CZR PRESS LF)
na konstrukciach podla technickych pokynov vyrobcu. Skontrolujte koeficient
termalnej expanzie keramiky v technickych pokynoch vyrobcu, aby ste si overili
kompatibilitu.

VIIl. Poznamky o manipulacii

Kontraindikacia:

1. Ak je pacient nadmerne citlivy na zirkon alebo niektort inG zloZku, tento vyrobok sa

nesmie pouzit.

slneénym svetlom.

Vyrobok sa musi skladovat pri teplote 10-30°C (50-86°F).

Pocas skladovania nevyberajte disk z obalu.

Disk je krehky a pri manipulacii s nim je potrebna opatrnost.

Vyrobok sa musi skladovat na vhodnom mieste, kde ma pristup stomatologicky
personal.

6. Vyrobok sa musi pouzit do uplynutia datumu exspiracie uvedeného na obale.

a s

[ZARUKA]

Kuraray Noritake Dental Inc. nahradi ktorykolvek vyrobok, ktory je dokéazatelne chybny.
Kuraray Noritake Dental Inc. nepreberéa ziadnu zodpovednost za akukolvek stratu alebo
priamu, naslednt alebo $pecialnu ujmu, ku ktorej do$lo v désledku aplikacie alebo
pouzitia alebo neschopnosti pouzivat tieto vyrobky.

Pouzivatel musi este pred pouzitim urcit vhodnost vyrobku pre zamyslané pouzitie a
pouzivatel prebera vsetky rizika a zodpovednost v stvislosti s nimi.

[POZNAMKA]

Ak dojde k vaznemu incidentu spésobenému tymto vyrobkom, oznamte to nizsie
uvedenému autorizovanému zastupcovi vyrobcu a regulaénym organom krajiny, v ktorej
ma pouzivatel/pacient bydlisko.



LKATANA" a ,CERABIEN" su registrované ochranné znamky alebo ochranné znamky
spolo¢nosti NORITAKE CO., LIMITED.

012 TI-012-SK  01/2025



012 TI-012

BBJITAPCKU] MIHCTPYKLIMM 3A YNIOTPEBA @

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)

30°C
4 46"F

e
A\ 10°C
u 40°F

. BbBepeHue

HacToAwwuTe nHCTpykumm 3a ynotpeba BaxkaT 3a KATANA Zirconia STML (Super
Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia STML npeacrtasnasa npeasapuTenHo
CUHTEPOBaH LMPKOHMEB AMCK C AnameTbp 98,5 mm 1 cbabpXKa NnacTmMacoB NPbCTEH.

Toit e noaxoAALl, 3a BCUYKM CUCTEMY 3a hbpesosaHe, paﬁOTeLIJ.VI C TO31 06LL, BUA, AUCK.

(Mona HanpaBseTe crnpaBka C TEXHUYECKUTE MHCTPYKLMK Ha BawaTta cuctema 3a

hpesoBaHe c Len npaBuniHa pabota ¢ MawuHata.) KATANA Zirconia STML ce

npegnara ¢ 3 gebenvuin (14 mm, 18mm n 22 mm) n B 14 ugata (A1, A2, A3, A3.5, A4,

B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML ce cbcTou oT 4 cnoA ¢

npenusawy usetose. KATANA Zirconia STML ce npenopbysa 3a ynotpeba npu

napaboTka Ha FCZ (Full Contour Zirconia) Bb3CTaHOBABAHUA UMK CKeNeTu 3a

npoteaun. ObLaTa KNMHUYHA Non3a Ha To31 NPOAYKT € Bb3CTaHOBABAaHe Ha 3bbHaTa

yHkumna 3a cnepgroto/cnegnunte NMPEAHA3HAYEHUE/ MOKA3AHNA 3A

VMNOTPEBA.

NPEAHA3HAYEHUE/ NMOKA3AHUA 3A YNOTPEBA

KATANA Zirconia ce n3nonasa 3a n3paboTka Ha U3LAN0 KepamuyHu pectaspaummn

(pamku 3a npoTtesun, FCZ kopoHku, FCZ mocToBe, MHNEW, OHNen 1 aceTn).

[Ueneswn notpebuten]

- CtomaTono3u (u3paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHNA B CTOMATONOMMYHNA KabUHET,
KIIMHUYEH npoLec)

- 3p60TEXHNUM (M3paboTKa Ha Bb3CTAHOBABaHMA B 3bO0TEXHMYecKa nabopatopuA)

IIl. Mporpama 3a cuHTepoBaHe

n

n

n

porpama 3a cuHTepoBaHe 1

Temneparypa CkopocT 3a Bpewe Ha
nporpamupaHe npectoin
CraiiHa Temn. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 vaca
1550°C (2822°F) —CrTaiiHa Temn. -10°C/min. (-18°F/min.) —
porpama 3a cUHTepoBaHe 2
Temneparypa CkopocT 3a Bpewe Ha
nporpamupase npectoin
CrainHa Temn. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Cranna temn. () | -50°C/min. (-90°F/min.) —

*PecTtaBpaunnTe Morat aa ce U3BafAaT npy makcumym 800°C (1472°F) B 3aBUCMMOCT OT yCNOBUATA.
porpama 3a cuHTepoBaHe 3

Temneparypa . CkopocT 3a Bpeme Ha
porpamupaHe npectoin
CraitHa Temn. — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — CraitHa Temn. () | -120°C/min. (-216°F/min.) =

*PecTtaBpaunnTe Morat aa ce U3BaaAT npy Makcumym 800°C (1472°F) B 3aBUCUMOCT OT YCMOBUATA.

IV. CbeTaB

V.

ZrOz (80-95%), Y205 (3-15%)

EnvHuumTe B ckobu npenctasnaBaT MacoBu %.

. Tun u knac (1S06872:2015)

Twun:ll/ Knac:4

VI. ®u3u4HK cBolCcTBa

KoeuumeHT Ha TonnnHHO paswmpenue (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K

VII. Yka3aHuAa 3a ynotpeba

(1) NsBapeTe avcka OT onakoBkaTa v ce yBepeTe, 4e ANCKLT HAMA HanyKBaHWA uam
Apyrv noBpeau.

(2) MocTaBeTe aMcka B MalumHaTa 3a ppesoBaHe; cnepf ToBa 3anoyHeTe npoweca Ha
hpe3oBaHe CbracHO TEXHUYECKUTE MHCTPYKLIMK Ha cucTemaTa 3a (hpe3oBaHe.

(8) Cnep, dhpesoBaHeTo OTAENETE pecTaBpaLMnTe OT AMcKa NocpeaCcTBOM
AnamaHTeHo 6opye 1 T.H.

(4) OTnoxxmnu ce no pectaBpauMnTe OTNAABLLM UK Npax OT pA3aHeTo Morat fa ce
OTCTPaHAT C leka Bb3ayLuHa CTPYA.

(5) MocTaBeTe pecTaBpauMuUTe B OrHeyrnopHaTa TaBuyka v noctaBeTe B newra 3a
CUHTepoBaHe.

(6) B 3aBMCMMOCT OT MOLLHOCTTA Ha M3Mon3BaHaTa rnewy 3a CUHTepoBaHe HarnpaseTe
crnpaBka Cc ropenocoyeHnTe napameTpu 3a cuHTepoBaHre (lll. MNMporpama 3a
CUHTepoBaHe), NPeau Aa CUHTepoBaTe pecTaBpauumTe.

(7) Cnep, cuHTepoBaHETO aganTupanTe Bb3CTaHOBABaHUATapecTaBpauumnTe ¢
AvamaHTeH 6opep cnopef Heo6xoauMocTTa.

(8) YBepeTe ce, Ye pecTaBpauMnTe HAMAT HaNyKBaHWA.

(9)-1 FCZ:

rnasvpaHe: nonupaiTe noBbPXHOCTTA [0 611ACHK, 0COBEHO KOHTaKTHUTE
yyacTbLUy, Creq, ToBa rnasvpanTe BCUHKN NMOBBPXHOCTU MO 06UYaNHNA HauMH;

(9)-2 Pamku: HaHeceTe ctomaTonormyHnsa nopuenaH (CERABIEN ZR unu CZR PRESS
LF) no pamknTe CbrnacHO TEXHUYECKMNTE NHCTPYKLUMW HA NMPON3BOAUTENA.
MpoBepeTe koedunLmMeHTa Ha TOMIMHHO pasLWMpeHne Ha nopuenaHa B
TEXHWYECKWTE MHCTPYKLMW Ha NPOM3BOAMTENA, 3a Aa NOTBbPAUTE
CbBMECTMMOCTTA.

VIIl. 3a6enexxku OTHOCHO pa6oTaTa

MpoTuBonoka3saHuA:
1. AKO NauUMeHTBLT NPOABABA CBPBbXUYYBCTBUTENHOCT KbM LIMPKOHWIA N APYTn
KOMMOHEHTW, MPOAYKTBLT He TpABBa Aa ce 1U3nonaea.

2. He n3nonasaiite HacTOAMA NPOAYyKT 3a n3paboTka Ha MOCTOBE C rnoBeye oT 4

ufieHa UM KOH30JTHN MOCTOBE.

MpeaynpexaeHue:

AKO NMauMeHTbT UM CTOMATONOrbT NPOABK peakumA Ha CBPbXYYBCTBUTENHOCT,
Hanp. o6pvB, AEepPMaTUT U T.H., NPEeyCTaHOBETE N3M0N3BaHETO Ha NPOAyKTa U
HesabaBHO NOTbPCETE MeAVLIMHCKA MOMOLL,.

BHumaHwue:

. HacToAwWwMAT npoayKT He TpAGBa Aa ce U3Mnon3Ba, ako ca Hanvle ycnosua Ha
HenpasuHa OKJy3WA, CTUCKaHe UK CKbpLaHe Ha 3bou.

. Korato chpesoBate aucka unv uspassare, NUIUTE 1 nonvpaTe pectaspauumte,
n3nonasaiTte ogobpeHa NPOTUBOMPAaxoBa Macka v acnupaTtop ¢ Bb3ayLlweH ounTbp,
3a fa 3awmTnTe 6enuTe cv Apo6oBe OT UHXaNMpaHe Ha npax.

. Korato chpesoBate aucka unv uspassate, NUINTE 1 nonvpaTe pectaBpauumte,
13non3saiTe NpeanasHn ounna, 3a fa NnpefoTspaTuTe nonagaHe Ha npax B o4mTe.
AKO B 04MTe BM NonagHe npax, NPoMuinTe rv He3abaBHO C OBWITHO KONIMYECTBO
BOJA W Ce KOHCyNTupaiTe ¢ nekap.

. He n3nonsgaiite 3a Apyrv Lenv ocBeH AeHTanHa pectaspauua. HactoAwmAT

npoayKT € NpefHa3HayYeH efMHCTBEHO 3a NPUMNOXEHNE B CTOMATONOrNATA.

To3u NpoayKT e npeaHasHayeH 3a ynorpeba camo OT CTOMaToNo3u.

He pokoceaviTe 3arpeTu B newlTa U3aenuna ¢ HeaalmuTeHn pbLe.

He n3BaxpaaiTe Bb3CTaHOBABAHWATA OT MeLuTa 3a CUHTepoBaHe Npu BUCOKa

Temneparypa, Tbii KaTto 6bp30 oxnaxaaHe Boau [0 cyyneaHe. Ho ako nanonssare

neLy ¢ aBTOMaTU4YHO OTBApPAHE C Nporpama 3a CUHTepoBaHe 2 unu 3,

BBH3CTAHOBABAHMATA MOraT ja ce U3BafAT oT newra npu makcumym 800°C

(1472°F). Cnepn n3BaxkpaHe OT nelita Bb3CTaHOBABaHMATA TpAGBA Aa ce nonoxar

Ha nocTaBka OT kepamuyHu BriakHa (Hanp.: Noritake Porcelain Mat), 3a na ce

0XNaAAT NOCTENEHHO.

. Bb3mMOXHa e 3HauMTenHa pasnunka Mexzay nocoyeHara oT nporpamara
TemnepaTypa Ha BTBbpAABaHe 1 AelicTBUTeNHaTa Temneparypa B newra npu
ynotpeba Ha netiTa 3a nporpama 3a cuHTepoBaHe 2 unu 3. MNpeau fa usnonasare
newTa, MONA KOHCYNTUPaiiTe ce C NPoV3BOAWTENA AaNu NewTa e CbBMecTma ¢
TemneparypaTa, noco4eHa 3a nporpama 3a CuHTepoBaHe 2 nnu 3. AKo KaTo neuy 3a
cuHTepoBaHe 3a usnonsea SpeedFire, n3BageTe Bb3cTaHoBABaHMATA OoT SpeedFire
CbriacHo nporpamara 3a CUHTepoBaHe.

. Mporpama 3a cuHTEepoBaHe 2 unu 3 ce NpenopbYBa camo 3a pamku (Ao 3
uneHa), FCZ kopoHku, FCZ mocTtoBe (Ao 3 uneHa), uHneu, oHneun u gacetm.

-

N

w

IN

No o

o]

©

10. HacToAWmAT NpoayKT UMa ocobeHa TpaHCIYLIEHTHOCT, 3aToBa NPUroAHoOCTTa 3a

ynotpeba npu MackupaHe Ha 6a3oBaTa NoBbPXHOCT, HAMp. MeTaneH abaTMBbHT UK
MHOro TbMHa Unn obesLBeTeHa 3b6Ha npenapauua, TpAGBa aa ce obMMcn
BHUMATESHO.

1. MNpenapvpaiiTe kpauiaTa ¢ 0TKOC 1 3a06/1eHN paMeHe, ChC 3a06MeHN pexelum
pb6oBe 1 brK, 3a a ce eNMMUHMPAT OCTPU BN MO NpenapauvATa. bruabT Ha
akcuanHaTa noBbPXHOCT TpAGBa Aa e mexay 5 1 15 rpagyca.

12. MNpwn nogroToBkara Ha 3b6UTe n3bAresanTe: AbN60KN pameHe, J-obpasHu pboose,

ocTpyu pbboBe, Has3bbeHn KpaunLla, HeCKOCeHN abaTMbHTY, noamonu, 6pasan,
obpasyBaHe Ha PETEHTUBHU BATLOGHATVHN 1 OCTPU BIN.

13. 3a n3paboTka Ha NpoTe3n cnasBaiTe cnepHarta aebenvHa Ha NpoayKTa:

He6envHa Ha cTeHaTa
MuHMMyM 0,8 mm
MUHUMYM 0,4 mm*
MUHUMYM 1,0 mm
MUHMMYM 1,0 mm

MecTononoxxeHue n nokasaxHue
AHTEPUOPHU KOPOHKM UM MOCTOBE
®dacetn
MocTepropHY KOPOHKMN UM MOCTOBE
VHneun nnun oxnen

*MuHMym 0,4 mm OT HaCTOALUMA NPOAYKT BaXKW 3a U3LIANO LMPKOHMeBm haceTn. Cnaspaiite
MUHUManHaTa aebenuHa ot 0,8 mm, ako NPOAYKTLT Lie Ce N3Mon3Ba B KOMOMHALWA C nopLienaH.

14. MNpwn n3paboTkata Ha MOCTOBE U3MOM3BaNTE CNEOHUTE HaNPeYHN CeYeHnA 3a

BPB3KUTE.

HanpeuHo ceueHune

MecTononoxeHue u nokasaHue Ha Bpb3kaTa

MUHUMYM 12 mm?
MVHUMYM 16 mm?

AHTEPUOPHW ABYYNEHHN NN TPUYNIEHHN MOCTOBE
[MocTepropHN ABYHYNEHHN U TPUYIEHHN MOCTOBE

15. 3a pectaBpauua ¢ ronAama aebennHa n3bepeTe LUBAT, KONTO € NO-CBETb/ OT

nnaHvpaHnA UBAT, TbiA KaTo TOM MOXe Aa U3rnexga no-TbMeH B 3aBUCUMOCT OT
nebenvHarta Ha pectaBpauvATa.

16. KoraTto nanonseare neiy 3a CUHTEpOBaHe 3a MbpBY MbT U MPOMEHNTE YCOBUATA

Ha CMHTEpOBaHe, LBETOBETE MoraT Aa U3rnexaar no Apyr HauvH cnen
CcuHTepoBaHeTo. CuHTepoBaliTe npeaBapuUTenHO ManbK KbC LMPKOHWI 1
npoBepeTe fanu UBETbT CbBnaga.

MpeanasHu mepku BbB Bpb3Ka C ynoTpe6ara:
1. He nanonasaiiTe aucka, ako yCTaHOBUTE MyKHATWUHA Creq, n3BaxaaHe ot
onakoBkaTa.

2. MpenopbunTenHo e cyxo chpesoBaHe. AKO ce U3nonasa Mokpo pesoBaHe,

TPaHCNYLEHTHOCTTA Ha Aucka MoXe Aa 6bae HapyLlueHa.

He n3nonsgaiiTe, ako yCTaHOBUTE HanykBaHe Ha pecTaBpauuATa.

. FopenocoyeHnTe Npenopbky 3a CUHTEPOBAHETO Ca CaMo OPUEHTUPOBBYHM;
€eBEeHTyasHO ca Heo6XoAMMM afanTaumm B 3aBUCMMOCT OT newyra.

. Korato chpesoBate aucka, BHUMaBaiiTe npu npubnmkasaHe Ha NnacTMacoBuA

npbCTeH A0 hPe3oBMA UHCTPYMEHT, 3a Aa NpeaoTBpaTuTe OTAENAHe Ha aucka.

®dpe3soBaiiTe 1cka Taka, Ye 4a 0CTaHe LMPKOHMEBA YacT, KOATO MMa KOHTaKT C

BbTpeLHaTa cTpaHa Ha NIacTMacoByA MPBbCTEH NPY 2 mm.

Mpeau cvHTepoBaHe Ha Lenua OUCK U3pexeTe 1 oTCTpaHeTe nnacTMacoBua

NPBCTEH.

. VI3xBbpreTe HaCTOALLMA NPOAYKT KaTo MeAVLMHCKN OTNaabK, 3a Aa
npefoTBpaTUTe NHEKLUUA.
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CbxpaHeHue:

1. CbxpaHABanTe Ha xnafgHo 1 cyxo MACTO. NaseTe oT npAka cnbHYeBa cBeTvHA.2.
MponykTbT TpAGBa fa ce cbxpaHAsa npy Temnepatypa 10-30°C (50-86°F).

3. He nsBaxpgaiite aucka oT onakosKaTa rno BpeMe Ha CbXpaHeHue.

4. IcKbT e 4ynnme 1 ¢ Hero TpAbea fa ce paboTn BHUMATENHO.

5. MpoayKTbT TpAGBa Ja ce CbxpaHABa Ha NoAXoAALLO MACTO, AOCTBMHO caMo 3a
[eHTaneH nepcoHan.

6. MpodyKTbT TpAGBA [a ce M3non3sa Npeau N3TuyaHe Ha cpoka Ha roaHoCT,
MOCOYEH Ha OnakoBKaTa.

[TAPAHLINA]
Kuraray Noritake Dental Inc. we 3ameHn Bcekn NpoayKT ¢ fokasaH aedekT. Kuraray
Noritake Dental Inc. He noema OTrOBOPHOCT 3a 3arybu nnu LWeTn — Npeku,
nocneaBaLun Uu B crieumantn cryyav — B pesynTtaT Ha NPUIOXKEeHNeTo nunm
ynotpebaTa Ha U1 HecnocobHoCTTa 3a ynotpeba Ha Te3u NPoAyKTU.
Mpepwn ynotpe6a noTpebutenaT TpAGBa Aa NpoBepu NPUrofHOCTTa Ha NPOAyKTUTE 3a
nnaHupaHara ynorpeba; notpebuTenAT noema BCUYKN PUCKOBE 1 OTFOBOPHOCTMN BbB
Bpb3Ka C ToBa.

[BABEJIEXKA]
B cnyyaii Ha cepro3eH MHLUMAEHT, CBbp3aH C TO3M NPoAyKT, yBeaoMeTe
YMb/IHOMOLLEHNA NpeCTaBuUTeN Ha NPOV3BOANTENA, NOCOYEH No-aony, v
KOMMETEHTHWTE OpraHun B cTpaHaTa no npebvsaBaHe Ha noTpebutena/naumeHTa.
LKATANA” n ,CERABIEN” ca pernctpupaHu TbproBCku MapKu Uin TbProBCKW Mapku
Ha NORITAKE CO., LIMITED.
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YKPAIHCbKA | IHCTPYKLIA A1A 3ACTOCYBAHHA

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)

30°C
4 46"F

e
A\ 10°C
u 40°F

. Betyn

Lle iHcTpykuia ana 3actocyBaHHA KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia STML — ue a1cK 3 nonepeaHbo CreYeHoro agiokenay
LIMPKOHito 3 aiameTpoM 98,5 MM Ta NNacTMKOBUM KifbLeM. BiH npuaHayeHunin ona Beix
hpe3epHNX CUCTEM, Y AKUX MOXHA BUKOPUCTOBYBATY Ll CTaHAAPTHUIA AUCK.
(3BepHiTbcA [0 IHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTauii cBoei hpesepHoi cuctemu ana

3abe3neyeHHA HanexHoi MawmHHoi 06pobkn.) KATANA Zirconia STML nponoHyeTbcA

3 ToBLWwMHOW 3 TuniB (14mm, 18mm Ta 22mm) i mae 14 BapiaHTiB BiaTiHKIB: (A1, A2,
A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML
CcKnapgaeTbeA 3 4 NpoLapkis, BiATIHKM AKX NOCTYNOBO NEPeXoiATb OANH B OAHOrO.
KATANA Zirconia STML pekomeHAoBaHi AnA 3aCTOCYBaHHA 3 METOK BUTOTOBNEHHA
LinbHOKepaMiyHMX pecTaBpaLiin abo KapkaciB Ha OCHOBI AiOKCMAY LIMPKOHItO.
3BaranbHa KniHiYHa nepesara Lboro B1upoby nonArae y BidHOBNEHHI (hyHKLUi 3yba 3a
HacTynHum NMPU3HAYEHHAM/ MOKA3SAHHAMW 0O 3ACTOCYBAHHA.

Il. IPUBHAYEHHAM/ NTOKA3AHHAMM O 3ACTOCYBAHHA

KATANA Zirconia 3acTOCOBY€ETLCA /1A BUrOTOBIEHHA LIiNbHOKEpaMi4HMX pecTaBpaLlii

(kapkaciB, LiilbHOKepami4HNX KOPOHOK Ha OCHOBI [iOKCUAY LIMPKOHItO,

LinbHOKepaMi4HMX MOCTIB Ha OCHOBI AlioKcKAY LIMPKOHIt0, BKNaAOK, HaKnaaok i

BiHipiB).

[Uinbosi koprcTyBaui]

- CTomaTonoru (BUroToBNEeHHA pecTaBpaLiii y CTOMaTonoriYyHoMy KabiHeTi; KNiHiYHUiA
npouec)

- 3y6Hi TexHikv (BUroTOBMIEHHA pecTaBpauiil y 3y6HUx nabopaTopifx)

1Il. Mporpama cnikaHHA
Mporpama cnikaHHA 1

LiBnAakicTb Yac

Temnepatypa nporpamyBaHHs BUTPUMKM

KimHaTHa Temn. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1550°C (2822°F) — 2rop

1550°C (2822°F) —KimHaTHa Temn. -10°C/min. (-18°F/min.) —
Mporpama cnikaHHA 2
Temneparypa . LWeunpakictb Yac
porpamyBaHHA BUTPUMKMU

KimHaTHa Temn. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) -
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min

Mporpama cnikaHHA 3

1560°C (2840°F) — KimHaTHa Temn. (k) | -50°C/min. (-90°F/min.) —

*PecTaspaLlii MOXxHa BunyyaTu npu TemnepaTtypi 800°C (1472°F) abo Hudkue, 3anexHo Bif cutyadlii.

LBuAakicTe Yac

Temnepatypa nporpamyBaHHA BUTPUMKHU

KimHaTHa Temn. — 1450°C (2642°F) | 120°C/min. (216°F/min.) —

1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — KimHaTHa Temn. (%) | -120°C/min. (-216°F/min.) —

*PecTaBpaLlii MOXHa BunyyaTun npu TemnepaTtypi 800°C (1472°F) abo Huk4e, 3anexHo Bif cutyallii.

IV. Cknap

ZrO: (80-95%), Y204 (3-15%)

OpunHnLi B gyxKax — % m/m.

V. Tun Ta knac (1S06872:2015)

Twun:ll/ knac:4

VI. ®i3nyHi xapakTepucTukmu

KoedilieHT TepmidHoro poslumperHa (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°9/K

VIl. BKasiBKU CTOCOBHO 3aCTOCYBaHHA

(1) BunyunTy onck 3 ynakoBKY Ta NEPEKOHATUCA, L0 HA HbOMY HeMae TPILLmH abo
MOLUKOAXKEHb.

(2) BcTaHoBUTU AMCK Yy (hpe3epHUii BepcTarT; NicnA LbOoro po3noyaTu npolec
hpesepyBaHH#A, LOTPMMYIOHUCH MPU LibOMY IHCTPYKLIi 3 ekcninyaTauii hpesepHoi
cucTemu.

(3) Micna tpesepyBaHHA BUNY4NTM pecTaBpaLlii 3 aucka 3a AornoMorow anMasHoro
6opa ToLo.

(4) O6pi3kun abo nun, Hanuni Ha pecTaspadii, MOXXHa BUAATUTU NErKNUM CTPYMEHEM
noBiTpA.

(5) PoamicTuTun pecTtaBpadii B TOTOK Kancynum Ans Bunany Ta BCTAaHOBUTU B NiY AnA
cnikaHHA.

(6) 3anexHo Big, xapakTepUCTUK NneYi ANnA CnikaHHA nepernAHbTe HaBeAeHUI BULLE
npodinb cnikanHA (l1l. «Mporpama cnikaHHA») Nepep No4aTkoM crikaHHA
pecTaBspadlii.

(7) Micna cnikaHHA cKOpUrynTe pecTaspaLii 3a AONOMOro anmasHoro 6pycka 3a
notpeboto.

(8) MepekoHarTeca, WO Ha pecTaBpauifx HemMae TPILLMH.

(9)-1 LinbHokepamiyHa pecTaBpauiA 3 AiOKCUAY LIMPKOHItO:

rnasypyBaHHA: NonipyBaTu O BUCOKOro 65IMCKY NOBEPXHi, 0COBIMBO KOHTaKTH
LOiNAHKK, NicNA LbOro HaHeCTW rnasyp Ha BCi NOBEPXHi CTaHAAPTHUM METOAOM;
(9)-2 Kapkacu: HapbynysaTu ctomatonoriyHy kepamiky (CERABIEN ZR a6o CZR
PRESS LF) Ha kapkaci 3rigHo 3 iHCTpyKLi€lo AnA 3acTocyBaHHA BUPOOHMKA.
MepeBipnTN KOEILEHT TEPMIYHOTO PO3LUMPEHHA KepaMiku B IHCTPYKLIi AnA
3aCTOCOBYBaHHA BMPOOHMKA 3 METOIO NiATBEPAXKEHHA CYMICHOCTI.

VIIl. MpuMiTKN CTOCOBHO 3aCTOCYyBaHHA

MpoTunokasaHHA

1. AKWo y nauieHTa € anepria 4o AiOKCMAY LMPKOHIO ab0 iHLWOro KOMMOHEHTY, Lien
BUPI6 3acTOCOBYBaTW HE MOXHA.

2. He 3acTocoyBat Uit BUPIG AN1A BUrOTOBIEHHA MOCTIB 3 NMoHap, 4 cekuiamm abo
KOHCOMNbHUX MOCTONOAIGHMX NPOTEe3iB.

3acTepe)xeHHA
Akwo y nauieHTa abo cTomaTonora 3’ABNAIOTLCA PeakLii rinepyYyTInBOCTI, Taki AK
BUCUM, AEPMaTUT TOLLO, NMPUMUHUTY BUKOPVCTaHHA BUPOBOY Ta HeraiHo 3BepHyTUCA
3a MEANYHOIO 0MOMOrOH0.

YBara!
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13.

. He cnip 3acTocoByBaTy BMpi6 y BUNaaKy HaABHOCTI HEBIPHOI OKNHO3ii, CTUCHEHHA

3y6iB abo 6pyKcnamy.

. OpAratu BunpobyBaHy NUI03axncHy Macky Ta 3acTOCOBYBaTH acnipadiio 3

noBiTPAHUM (DINLTPOM Nif Yac pesepyBaHHA ancka abo pizaHHA, WniysaHHA Ta
nonipyBaHHA pecTaBpaLliii 3 METOIO 3aXMCTY fIereHb Bif, BAWXaHHA Nuy.

. OpAraTti 3axvcHi OKynApK nig, Yac hpeaepyBaHHA Aucka abo pisaHHA, WwnicyBaHHA

Ta nonipyBaHHA pecTaspaLiii 3 MeTOl0 3aX1CTy OYel Bif NoTpaniAHHA nuny. AKLWO
nun NOTpanue B OYi, HeraHO NPOMUTI OYi BENMKOIO KiNbKICTIO BOAN Ta 3BEPHYTUCA
[0 nikaps.

. He MoxHa 3acTocoByBaT He 3a Npu3HayeHHAM. [J03BONIEHe 3aCTOCYBaHHA TiNbKu

ON1A CTOMaTONorivHMX pectaBpadiii. Liei Bupi6 npusHayeHnii BUKNIOYHO AnA
CTOMATOMOr4YHOr0 3aCTOCYBaHHA.

. BukopucToByBaTy Lelh BUpi6 A03BONEHO BUK/IOYHO (haxiBLAM y ranysi

cTomaronorii.
He poTtopkartuca ronuMmn pykamm fo npeameTis, AKi Harpinuca B nedi.

. He BuiimaTu pectaspadii 3 neyi ana cnikaHHA 3a BUCOKOI TemMnepaTypu, OCKinbKu

OXONOAXKEHHA MOXKe 06yMOBUTU po3namyBaHHA. [poTe, AKLLO BU 3aCTOCOBYETE
aBTOMaTWYHY MY BIAKPUTOro TUMY 3 NPOrpamolo cnikaHHA 2 abo 3, pectaspadio
MOXHa Bunyyatu npu Temnepatypi 800°C (1472°F) abo Huxkye. lMicnA BUnyYeHHs 3
neuyi pectaepadii cnig, po3miCTUTK B TIOTOK 3 KEpamiyHOro BOSTOKHA (Hanpuknag,
Noritake Porcelain Mat) Ana nocTynoBoro oXonoaxXeHHs.

. BctaHoBneHa Temnepatypa B nporpami MoXKe CUSIbHO BiAPI3HATUCA Bif, peanbHoi

Temnepartypi B neyi npu nporpami crikaHHA 2 abo 3. 3acTocoByBaTy Miy TiNbKK
nicnA Toro, AK BX Nepesipuan y BUpobHUKa, WO My Ta TemnepaTtypa, 3asHadveHa B
nporpami cnikaHHA 2 abo 3, cymicHi. AKLo BY BUKopucToByeTe niv «SpeedFire» ana
cnikaHHA, BUNy4anTe pectaspadii 3 «SpeedFire» 3rigHo 3 BKasiBkamu nporpamu
cnikaHHA.

. Mporpama cnikaHHA 2 a6o 3 pekoMeHA0BaHa BUKJTIOYHO ANA KapKacis (Ao 3

ceKLjii), uinbHOKepamMiYHUX KOPOHOK, LiibHOKepaMi4YHMX MOCTONOAIGHUX
npotesiB (Ao 3 ceKLii), BKNaaokK, HaKnaaok Ta BiHipiB.

. Llein BMpi6 4acTKOBO NPO30pWiA; TOMY CNif, PETENbHO 3BaXKUTU AOUINBHICTb A0ro

3aCTOCYBaHHA y BUMAAKY MacKyBaHHA NMOBEPXOHb Nif, HAM, HanpuKnag, MeTaneBnx
abaTMeHTiB abo ayxe TeMHUX abo 3HebapBieHnx pectaspadii 3y6is.

. Kpai cnig npenapysatu 3 rmmbokmm ycTynom abo 3aoKpyrieHmMn nnevmma, npu

LibOMY Cnif, 3aKpYrAMTW rOCTpi Pixkydi Kpai Ta KyTu, LWo6 YHUKHYTU FOCTPUX KyTiB Ha
npenaposaHili AinAHui. KyT TopLesoi noBepxHi noBuHeH cknapgatn 5-15 rpagycis.

. Mip yac npenapyBaHHA 3y6iB yHUKaTE HACTYMNHOro: rMMBOKNX nneyein, J-noaibHux

KpaiB, pbXy4nx Kpais, 3y6LiB Ha KpaAx, HEKTMHOBUAHUX abaTMEHTIB, NiAHYTPEHb,
HanpasNAYMX >K0106iB, YTBOPEHHA PETEHUINHNX 3arnnbneHb Ta rocTpux KyTis.
[oTpumyiTeca HMxXYe3asHayeHx BUMOr A0 TOBLUMHM BUPOBY AJ1A BUrOTOBMIEHHA
NPOTE3HMX KOHCTPYKLIiA.

Jlokanisaujina Ta nokasaHHA ToBLMHA CTIHKMN

®poHTanbHa KopoHka abo MOCTONOAIGHMI NpoTe3 0,8 Mmm ab6o 6inbLue

Binip 0,4 mm abo binbLue*

KopoHka a6o MocTonoAibHuii NpoTes Ha >yBasbHi 3y6u 1,0 mm abo 6inbLie

Bknapka a6o Haknagka 1,0 mm abo 6inblue

*0,4 MM a60 6inbLue Lboro BUpoBy ANA LiNbHOKEPaMiYHOro BiHIPY Ha OCHOBI [IOKCUY LIMPKOHItO.
BabesneyTe ToBLWMHY 0,8 MM ab6o 6inblue, AKLLIO BUPI6 3aCTOCOBYETLCA B MOEAHAHHI 3 KEPamikoto.

. 3acTocoBy#Te HACTYMNHi NAOLi NonepeyHoro nepepisy AnA 3'ed4HyBadviB nig vyac

BWIrOTOBJIEHHA MOCTOMOABHMX NpOTEe3iB.

MonepeyHuii

Jlokanisauia Ta nokasaHHA nepepis 3'e.qHyBaqa

PpoHTanbHi 2- a6o 3-ceKUinHi MocTonoAibHi NpoTesn 12 mm? abo 6Ginblue

3apgHi 2- abo 3-cekLiliHi MOCTONOAIGHI NpoTesn 16 Mm2 abo Ginblue

. O6epiTb BIATIHOK CBITNiLIE 3a NepeabdadeHnii Konip ANA TOBCTUX pecTaBpaLii,

OCKiNbKY BiH MOXe 3aaBaTucA Binbll TbMAHUM B 3a/1€XKHOCTI Bif, TOBLUMHU
pecTaBpaldlii.

. Konu niy ana cnikaHHA BUKOPUCTOBYIOTL BrepLue abo 3MiHIOKTL NapameTpu

crnikaHHA, KoNbopw MNicnA cnikaHHA MOXYTb BiApi3HATMCA. CnoyaTky cnig cnekTun
HEeBENUKUIA LUIMATOK AioKCUAY LIMPKOHIIO Ta NiATBEPANTU [OCATHEHHA HEeobXiAHOro
KONbOpY.

0O6epeXxHO nipa yac 3acTocyBaHHA!
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. He 3actocoByBaTu AUCK, AKLUO MICNA BAMYYEHHA 3 YNIAKOBKMN BY NMOMITUN TPILUUHY.
. PekomeHpoBaHo NpoBOAWTM Cyxe ppe3epyBaHHA. Y BUNaAKy BOSOroro

chpe3epyBaHHA MOXe 3HUXYBATUCA NPO30OPICTb AMCKA.

. AKLLIO BM No6a4nnm Ha pectaspauiax TPILMHN, He BUKOPUCTOBYITE iX.
. HapaHi BuLe pekoMeHpauii CTOCOBHO cnikaHHA ABMAIOTbL COB60I0 BUKIIOYHO

nobakaHHA; 3a1eXHO Bif, 3aCTOCOBHOI Neyi Moxe 6yTu HeobXiAHUM iX
npunacyBaHHA.

Min yac pesepyBaHHA Ancka byabTe 06epexxHUMK Npu HabnvXXeHHi hpesn o
NnacTUKOBOrO KinbLA, Wob 3anobirt BiookpemneHHio aucka. dpesepysaT ANCK,
3aMWwarymn 2 MM KOHTaKTHOI YacTUHW AiOKCUAY LMPKOHIO 3 BHYTPILLHIM 6OKOM
NNacTUKOBOrO KiNbLA.

Pospisatu Ta BuaanuT1 nnacTnkose KinbLe nepep cnikaHHAM BCbOro AMUCKa.

. YTunisysaTu BMpI6 AK MeaunyHi Biaxoau, Wwob 3anobirtv 3apaxeHHio.



YmoBu 36epiraHHA

. 36epiraTi y NPOXONogHOMYy Ta Cyxomy Micui. 36epiratu Big NPAMOro COHAYHOrO
ceiTna.

36epiratu BMpi6 npu TemnepaTypi 10-30°C (50-86°F).

He BuiiMaTi ancK 3 ynakoBKu nif, yac 36epiraHHsa.

[IMCK KpUXKWiA, TOMyY cnif, 6yTV 3 HUM Ay>XKe 06epexxHVM nif, 4ac 3aCTOCYBaHHA.
36epiratit BUPIO Y HanexHoMy MicLi, 4OCTYN A0 AKOro Mae BUKOYHO
CTOMAaTOOriYHMIA NepcoHarn.

Buipi6 Heob6XxiAHO BUKOPUCTaTK [0 3aKiHYEHHA CTPOKY NPUAATHOCTI, 3a3Ha4eHOro
Ha ynakoBLi.

aprpLO =

I

[TAPAHTIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. 3amiHuTb 6yap-AKWIA BUPIO, AKWIA 0BrPYHTOBaHO
BMABNTLCA BpakoBaHuM. Kuraray Noritake Dental Inc. He Hece BignoBiganbHocCTi 3a
6yab-AKi NpAMI, HenpaAmi a6o ocobnusi 36UTKK abo BTPaTK, AKi BUHUKAIOTb B
pes3ynbTaTi BUKOPUCTaHHA ab0 HEMOX/IMBOCTI 3aCTOCYBaHHA LinX BUpPOGiB.
Mepen BUKOPUCTAHHAM KOPUCTYBaY MOBMHEH NEPeBipuTN NpUaaTHICTL BUPoby A0
3aCTOCyBaHHA BiAMNOBIAHO [0 NOCTaBMEHMX 3aBAaHb Ta 6epe Ha cebe BCi NOB'A3aHi i3
LM pU3MKK Ta BiANOBifanbHICTb.

[MPUMITKA]
V pasi BUHMKHEHHA Ceprio3HOro iHUMAEHTY BHACIAOK 3aCTOCYBaHHA 4aHOro BUpoby
HeobXiAHO NOBIAOMUTY YNOBHOBaXKEHOTO NPeACTaBHYKA BUPOGHUKA, 3a3HaYEeHOro
HWKYe, Ta KOHTPOJbHO-HArIAA0BWIA OpraH KpaiHu, B AKIi Npoxveae kopuctysad /
nauieHT.
«KATANA» Ta «CERABIEN» € 3apeecTpoBaHvM/ TOProBesibHMM Mapkamu abo
ToproeesibHMK Mapkamu komnanii NORITAKE CO., LIMITED.
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EEST KASUTUSJUHEND

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
Y 3OQC/
/\.< 86°F
| oo
ANy
. Sissejuhatus

See on toote KATANA Zirconia STML (Super Translucent Multi Layered)
kasutusjuhend. KATANA Zirconia STML on 98,5 mm labim&dduga eelkuumutatud

tsirkooniumketas, mis sisaldab plastrongast. Toode on ette nahtud freesimissiisteemide

jaoks, mis kasutavad seda uldist ttlpi ketast. (Seadme 6Gige to6tamise tagamiseks
lugege oma freesimissiisteemi tehnilist juhendit.) Tootel KATANA Zirconia STML on 3

ED

Kui patsiendil voi hambaarstil ilmneb dlitundlikkusreaktsioon, nagu l66ve, nahapdletik
jmt, I6petage selle toote kasutamine ja pddrduge arsti poole.

Ettevaatust!

1. Seda toodet ei tohi kasutada hambumushéirete, kokkusurutud hammaste voi
bruksismi esinemise korral.

. Ketta freesimisel voi restauratsiooni I6ikamisel, lihvimisel ja poleerimisel kasutage
kopsude kaitsmiseks sissehingatava tolmu eest heakskiidetud tolmumaski ja
ohufiltriga imurit.

. Ketta freesimisel voi restauratsiooni I6ikamisel, lihvimisel ja poleerimisel kasutage

kaitseprille, et tolm silma ei satuks. Kui tolm silma satub, loputage silima kohe rohke

veega ja pidage ndu arstiga.

Kasutage ainult hambarestauratsioonide korral. See toode on ette nahtud

kasutamiseks ainult hambaravis.

Seda toodet tohivad kasutada Uksnes hambaravispetsialistid.

Arge puudutage ahjus kuumutatud esemeid palja kaega.

Arge vétke restauratsioone vélja kérge temperatuuriga paagutusahjust, kuna

jahtumine pohjustada purunemise. Kui paagutusprogrammi 2 voi 3 korral kasutatakse

automaatselt avanevat tliupi ahju, vaib siiski restauratsioonid ahjust eemaldada
temperatuuril 800°C (1472°F) v6i madalamal temperatuuril. Ahjust eemaldamisel
tuleb restauratsioonid aeglaseks jahtumiseks panna keraamilistest kiududest alusele

(nt Noritake Porcelain Mat).

. Paagutusprogrammi 2 voi 3 kasutamisel voib seadistusteperatuuri ja ahju tegeliku
temperatuuri vahel olla suur erinevus. Kasutage ahju parast seda, kui olete tootjaga

w N

»

No o

o]

konsulteerinud, et paagutusprogrammis 2 v6i 3 nimetatud ahi ja temperatuurid
Uhilduvad. Kui kasutate paagutusahjuna toodet SpeedFire, eemaldage
restauratsioonid ahjust SpeedFire vastavalt paagutusprogrammi juhistele.

. Paagutusprogrammi 2 v6i 3 on soovitatav kasutada karkasside (kuni 3ihikut),

saadaolevat paksust: (14 mm, 18 mm ja 22 mm) ning 14 erinevat tooni: (A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia STML sisaldab 4
astmelist toonikihti. Toodet KATANA Zirconia STML soovitatakse kasutada FCZ (Full
Contour Zirconia (taiskontuursest tsirkooniumist)) restauratsioonide voi karkasside
valmistamiseks. Selle toote (ldine kliiniline eelis on hamba funktsionaalsuse taastamine FCZ-kroonide, FCZ-sildade (kuni 3 Gihikut), sisekihtide, pealiskihtide ja
jargmiste KASUTUSEESMARKIDE/ NAIDUSTUSTE korral. laminaatide korral.
. KASUTUSEESMARKIDE/ NAIDUSTUSTE 10. See toode on eriti Idbikumav ja seetdttu tuleb selle sobivust hoolega kaaluda
Toodet KATANA Zirconia kasutatakse taiskeraamiliste restauratsioonide (karkassid, aluspinna (nt metallabutment v6i vaga tume v&i véarvimuutusega

FCZ-kroonid, FCZ-sillad, sisekihid, pealiskihid ja laminaadid) valmistamiseks. hambapreparatsioon) katmisel.

[Ettenéhtud kasutaja] 11. Servad tuleb ette valmistada siigava soone ja immarguste 6lgadega ja teravate

- Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine toolidel; kliiniline t66voog) prepareerimisnurkade korvaldamiseks tuleb IGikeservad ja nurgad imaraks muuta.
- Hambalaborid (restauratsioonide valmistamine hambalaboris) Aksiaalse pinna nurk peab jddma vahemikku 5-15 kraadi.
Ill. Paagutamisprogramm 12. Hammaste ettevalmistamisel véltige jargmist: sligavad 6lad, J-servad, noaservad,
Paagutamisprogramm 1 rihveldatud servad, mittekoonusjad abutmendid, sisseldiked, juhtsooned, pusivate
aukude moodustamine ja teravad nurgad.

©

Temperatuur Programfneerimisk.iirus Hoidmisaeg 13. Proteeside valmistamisel hoidke selle toote jargmist paksust.
Toatemp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) — Asukoht ja naidustus Seina paksus
1550°C (2822°F) — 2t

Esihamba kroon voi esihammaste sild
Laminaat 0,4 mm voi rohkem
Tagahamba kroon v6i tagahammaste sild

0,8 mm vdi rohkem

*

1550°C (2822°F) — Toatemp. -10°C/min. (-18°F/min.) —

Paagutamisprogramm 2 1,0 mm vai rohkem

Temperatuur Programmeerimiskiirus Hoidmisaeg Sise- voi pealiskiht 1,0 mm v6i rohkem
Toatemp. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) - *0,4 mm vai rohkem on ette néhtud tsirkooniumlaminaadile. 0,8 mm v&i rohkem kasutamisel koos
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) - portselaniga.
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) - 14. Sildade valmistamisel kasutage ihenduskohtade jaoks jargmisi ristidikelisi pindalasid.

1560°C (2840°F) - 16 min
1560°C (2840°F) — Toatemp. () | -50°C/min. (-90°F/min.) —

*Restauratsioonid voib olukorrast olenevalt eemaldada temperatuuril 800°C (1472°F) voi madalamal
temperatuuril.

Uhenduskonha ristldige
12 mm? v&i rohkem

Asukoht ja ndidustus
Esihammaste 2 v6i 3 tugihambaga sillad
Tagahammaste 2 v6i 3 tugihambaga sillad

16 mm? v&i rohkem

Paagutamisprogramm 3 15. Valige toon, mis on eredam kui paksu restauratsiooni jaoks ette nahtud toon, kuna
Temperatuur Programmeerimiskiirus | Hoidmisaeg see Vvoib restauratsiooni paksusest olenevalt tuhmim vélja naha.
Toatemp. — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) — 16. P?agutu"sahju esmakordsel Kasutam|se| ja paagutust|ng|mEste rpuutmsel V?IVa.d
- - varvid parast paagutamist erineda. Paagutage eelnevalt vaike tiikk tsirkooniumi
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) |  10°C/min. (18°F/min.) —

varvitoonis veendumiseks.
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Toatemp. (*¢) | -120°C/min. (-216°F/min.) —

*Restauratsioonid voib olukorrast olenevalt eemaldada temperatuuril 800°C (1472°F) voi madalamal
temperatuuril.

IV. Koostis
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Ettevaatusabindud kasutamisel

. Arge kasutage ketast, kui parast pakendist eemaldamist on tootel margata pragusid.

. Soovitatav on kuivfreesimine. Margfreesimise kasutamisel voib ketta labipaistvus
vaheneda.

. Arge kasutage, kui mérkate pragu restauratsioonis.

Eespool toodud paagutamissoovitus on ainult juhis. Igast tksikjuhust olenevalt véivad

olla vajalikud mdned kohandused.

Ketta eraldumise valtimiseks olge ketta freesimisel freesimispuurile plastrongaga

lahenedes ettevaatlik. Freesige ketast nii, et tsirkooniumosa, mis puutub kokku

plastronga siseosaga, jadks 2 mm kaugusele.

. Enne kogu ketta paagutamist 16igake ja eemaldage plastrongas.

Infektsioonide véltimiseks korvaldage toode meditsiiniliste jadtmete kaitlemise

pohimbtete kohaselt.

Ladustamine

1. Hoida jahedas ja kuivas kohas. Hoida eemal otsesest paikesevalgusest.

2. Toodet tuleb hoida temperatuuril 10-30°C (50-86°F).

3. Ladustamise ajal ketast pakendist mitte valja votta.

4
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Sulgudes toodud thikud on massi-%.
V. Tiiiip ja klass (1IS06872:2015)

Taup:1l/ klass:4
VI. Fuisikalised omadused

Soojuspaisumistegur (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VII. Kasutusjuhend

(1) Eemaldage ketas pakendist ja veenduge, et kettal poleks pragusid ega muid

kahjustusi.

(2) Asetage ketas freesimisseadmesse, alustage freesimist vastavalt freesimissisteemi

tehnilisele juhendile.

(3) Pérast freesimist eemaldage kettalt restauratsioonid teemantpuuriga jne.

(4) Restauratsioonide kilge jaénud I6ikamisjaatmed ja tolmu saab eemaldada norga

o6hujoaga.

(5) Asetage restauratsioonid tulekindlale Samottalusele ja seejarel paagutussahju.

(6) Kasutatavast paagutusahjust olenevalt vaadake enne restauratsioonide paagutamist

allolevat paagutustabelit (Ill. Paagutusprogramm).

(7) Parast paagutamist korrigeerige vajadusel restauratsioone teemantpuuriga.

(8) Veenduge, et restauratsioonil pole pragusid.

(9)-1 FCZ:

Glasuuri kuivatamine: looge korglaikega pind, poleerides eriti kokkupuutealasid,
seejarel pange glasuuri kdikidele pindadele tavalisel viisil.

(9)-2 Karkassid: ehitage hambaportselan (CERABIEN ZR v6i CZR PRESS LF)
karkassidele iiles tootja tehnilist juhendit jargides. Uhilduvuses veendumiseks
kontrollige tootja tehnilisest juhendist portselani soojuspaisumistegurit.

VIII. Kéasitsemismarkused

Vastundidustus

1. Seda toodet ei tohi kasutada, kui patsiendil on litundlikkus tsirkooniumi voi méne

muu komponendi suhtes.

2. Arge kasutage seda toodet (ile 4 tugihambaga silla véi konsoolsilla tegemiseks.

Hoiatus! oo

o

N o

. Ketas on kergesti purunev ja seda tuleb ettevaatlikult kasitseda.
. Toodet tuleb ladustada sobivas kohas, kuhu on juurdepéés ainult
hambaravispetsialistidel.
6. Tarvitage toode ara enne pakendile margitud aegumistéhtaja méédumist.

[GARANTII]
Kuraray Noritake Dental Inc. asendab koik tdestatud defektidega tooted. Kuraray
Noritake Dental Inc. ei vastuta mis tahes otseste, pdhjuslike voi spetsiifiliste kulude voi
kahjude eest, mis tekivad seoses nende toodete kasutamisega voi voimetusega neid
tooteid kasutada.
Enne kasutamist peab kasutaja m&arama toodete sobivuse kavandatud otstarbeks ning
kasutaja vastutab toodetega seotud mis tahes riskide ja kohustuste eest.

[MARKUS]
Kui tekib tootega seostatav raske tusistus, teatage sellest tootja allpool naidatud
volitatud esindajale ja kasutaja/patsiendi elukohariigi regulatiivasutusele.
LKATANA" ja ,CERABIEN® on ettevotte NORITAKE CO., LIMITED registreeritud
kaubamargid v&i kaubamargid.
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LATVIESU LIETOSANAS INSTRUKCIJA

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)

30°C
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L 50°F
I. IEVADS

ST lietoanas instrukcija ir paredzéta produktam KATANA Zirconia STML (Super
Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia STML ir iepriek$ sakepinats, plastmasa
gredzenu satuross cirkonija dioksTda disks, kura diametrs ir 98,5 mm. Tas ir izstradats
visam apstrades sistémam, kuras izmanto genériska tipa disku. (Pareizai ierices
izmantoSanai skatit savas frézésanas sistémas tehniskas instrukcijas.) KATANA
Zirconia STML ir pieejami 3 biezumi: (14 mm, 18 mm un 22 mm) un tam ir 14 tonu
variacijas: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA

Zirconia STML veido 4 gradéti tonu slani. KATANA Zirconia STML ir ieteicams izmantot

FCZ (Full Contour Zirconia) restauraciju vai karkasu izgatavo$anai. ST produkta

visparéjs klTniskais ieguvums ir atjaunot zobu funkcijas pec PAREDZETA LIETOJUMA/

LIETOSANAS INDIKACIJAM.
Il. PAREDZETA LIETOJUMA/ LIETOSANAS INDIKACIJAM
KATANA Zirconia tiek izmantots visu pilntba no keramikas izgatavojamo restauraciju
(karkasu, FCZ kronu, FCZ tiltu, inleju, onleju un veniru) izgatavo$anai.
[Paredzatais lietotajs]
- Zobarsti (zobu restauraciju izgatavo$ana uz vietas; kliniska darbplisma)
- Zobu laboratorijas tehniki (zobu restauraciju izgatavo$ana zobarstniecibas
laboratorija)
lll. Sakepinas$anas programma
Sakepinasanas programma 1

@

Programmeésanas Noturésanas

Temperatura raditajs laiks

Istabas temp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1550°C (2822°F) — 2 stundas

1550°C (2822°F) — Istabas temp. -10°C/min. (-18°F/min.) —

Sakepinasanas programma 2

Temperatiira Prog :gr;lir;'lé?zanas Nott: ;?késanas
Istabas temp. — 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) 16 min

1560°C (2840°F) — Istabas temp. (%) | -50°C/min. (-90°F/min.) —

* Restauracijas var iznemt, kad temperatira ir 800°C (1472°F) vai zemaka, atkarba no apstakliem.
Sakepinasanas programma 3

Programmeésanas Noturésanas

Temperatura raditajs laiks

Istabas temp. — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —

1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1600°C (2912°F) — 20 min

1600°C (2912°F) — Istabas temp. (*) | -120°C/min. (-216°F/min.) —

* Restauracijas var iznemt, kad temperatira ir 800°C (1472°F) vai zemaka, atkariba no apstakliem.
IV. Sastavs
ZrO2 (80-95%), Y205 (3-15%)

Mérvienibas iekavas ir masas %.
V. Tips un klase (1ISO 6872:2015)
Tips:ll/ Klase:4
VI. Fizikalas 1pasibas
Termiskas izpleSanas koeficients (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VII. LietoSanas noradijumi
(1) Iznemiet disku no iepakojuma un parliecinieties, vai disks nav ieplaisajis vai citadi
bojats.
(2) levietojiet disku frézéSanas iericé un saciet frézéSanas procesu, ieverojot
frézé8anas sistémas tehniskajas instrukcijas sniegtos noradijumus.
(3) Péec frezésanas atdaliet restauracijas no diska ar dimanta urbi vai [Tdzigu
instrumentu.
(4) Pie restauracijam pielipuSos frézéSanas atlikumus vai puteklus var nonemt ar
saudzigu gaisa struklu.
(5) Novietojiet restauracijas uz ugunsizturiga paliktna un ievietojiet sakepinasanas
krasnt.
(6) AtkarTba no izmantotas sakepinasanas krasns jaudas parskatiet iepriek$ noradTto
sakepinasanas planu (lll. Sakepina$anas programma) pirms restauraciju
sakepinasanas.

(7) Péc sakepinasanas nepiecie$amaja apméra korigéjiet restauracijas ar dimanta urbi.

(8) Parliecinieties, vai restauracijas nav ieplaisajusas.

(9)-1. FCZ:
glazdras apdedzinasana: pul€jot izveidojiet izteikti spTdigi virsmu, jo Tpasi
saskares zonas, péc tam parastaja veida uzklajiet glaztru uz visam virsmam;

(9)-2. Karkasi: izveidojiet zobu porcelanu (CERABIEN ZR vai CZR PRESS LF) uz
karkasiem, ievérojot razotaja tehniskajas instrukcijas sniegtos noradijumus. Lai
apstiprinatu savietojamibu, iepazistieties ar razotaja tehniskajas instrukcijas
sniegtajiem noradTjumiem par porcelana termiskas izple$anas koeficientu.

VIIl. Piezimes par apstradi

Kontrindikacijas:

1. ja pacientam ir paaugstinats jutigums pret cirkonija dioksTdu vai kadu citu sastavdalu,

8T produkta lietoSana nav pielaujama.

2. Neizmantojiet §o produktu 4+ vienTbu tiltu vai tiltu ar piekari veidoSanai.

Bridinajums:

ja pacientam vai zobarstniecibas specialistam rodas paaugstinatas jutibas reakcijas,
piem., izsitumi, dermatits u.c., nekavéjoties partrauciet produkta lietoSanu un
Versieties péc medicTniskas paltidzibas.

Uzmanibu:

1. So produktu nav paredzéts lietot maloklazijas, zobu grie$anas un Zoklu sako$anas

jeb bruksisma gadijuma.

2. Diska freze$anas vai restauraciju grie$anas, slipé$anas un puléSanas laika
izmantojiet apstiprinatu pretputeklu masku un puteklusticéju ar gaisa filtru, lai
pasargatu plau$as no putek|u ieelpoSanas.

. Diska apstrades vai restauraciju grieSanas, slipéSanas un pulédanas laika izmantojiet
aizsargpbrilles, lai novérstu puteklu ieklo$anu acTs. Ja putekli ieklust acTs,
nekaveéjoties izskalojiet tas ar lielu daudzumu tdens un konsultgjieties ar arstu.

. Neizmantojiet produktu nekam citam ka tikai zobu restauracijam. Sis produkts ir

paredzéts tikai izmanto$anai zobarstniecba.

So produktu drikst izmantot tikai sertificéti zobarstniecibas specialisti.

KrasnT uzkarsétiem priekSmetiem nepieskarieties ar kailam rokam.

. Neiznemiet restauracijas no sakepinasanas krasns, kamér taja vél pastav augsta
temperatira, jo strauja atdzeséSana izraisa plisumus. Tomér ja ar automatiskas
atvérsanas funkciju aprikota tipa krasnij izmanto programmu 2 vai 3, restauracijas
var iznemt no krasns, kad tas temperatara ir 800°C (1472°F) vai zemaka. Péc
iznem$anas no krasns restauracijas ir janovieto uz keramikas $kiedru palikina
(pieméram, Noritake Porcelain Mat), lai nodroSinatu Iénu atdzianu.

. Izmantojot krasni sakepinasanas programmai 2 vai 3, starp programma iestattto
temperataru un faktisko temperattra krasnT var pastavet liela atSkirtba. Ladzu
izmantojiet krasni péc tam, kad, sazinoties ar razotaju ir noskaidrots, ka krasns ir
savietojama ar sakepinasanas programma 2 vai 3 noradito temperataru. Ja ka
sakepinasanas krasni izmanto SpeedFire, restauracijas no SpeedFire iznemot
sakepinasanas programmas lieto$anas noradTjumiem.

. Sakepinasanas programmu 2 vai 3 ir ieteicams izmantot tikai karkasiem (lidz 3
vientbam), FCZ kroniem, FCZ tiltiem (lidz 3 vienibam), inlejam, onlejam un
veniriem.
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10. Sis produkts ir Tpasi gaismcaurlaidigs, tade| ir rapTgi jaapsver, vai tas ir piemeérots

apaks$a novietotas virsmas, pieméram, metala abatmenta vai |oti atkrasota zoba
sagataves, maskésanai.

1. Malas vajadzétu sagatavot ar dzilu parkari un noapalotiem pleciem, sagataves
Skautnes un stari janoapalo, lai tie nebdtu asi. Aksialas virsmas lenkim jabat no 5 ITdz
15 gradu robezas.

12. Sagatavojot zobus, novérsiet turomak minéto: dzilus plecus, J veida malas, asas

Skautnes, zagveida malas, abatmentus, kas nav koniski, iegriezumus, rievas,
paliekoSu caurumu veido$anos un asus starus.

13. ProtéZu izgatavos$anai uzturiet turpmak noradrto 1 produkta biezumu.

Vieta un indikacija Sienas biezums
Priekszobu kronis vai tilts 0,8 mm vai vairak
Venirs 0,4 mm vai vairak*

Sanu zobu kronis vai tilts
Inleja vai onleja

1,0 mm vai vairak
1,0 mm vai vairak

* 0,4 mm vai biezaks $T produkta slanis ir paredzéts tikai no cirkonija dioksTda izgatavotiem
venTtriem. Izmantojot to kombinacija ar porcelanu, lietojiet 0,8 mm vai biezaku slani.

14. Izgatavojot tiltus, konektoriem izmantojiet turpmak noraditos Skérsgriezuma

laukumus.

Konektora

Vieta un indikacija $kérsgriezuma laukums

Anteriori 2 vai 3 vienTbu tilti 12 mm? vai vairak

Posteriori 2 vai 3 vientbu tilti 16 mm? vai vairak

15. Izvelieties tona krasu, kas ir gaiSaka par biezai restauracijai paredzéto krasu, jo ta,

atkarTba no restauraciju biezuma, var izskatities blavaka.

16. Izmantojot sakepinasanas krasni pirmo reizi un nomainot sakepinasanas apstaklus,

krasa péc sakepinasanas var mainities. Vispirms sakepiniet nelielu cirkonija diokstda
gabalinu un parliecinieties, vai tiek ieguta vajadziga krasa.

Ar lietoSanu saistita piesardziba:

. Neizmantojiet disku, ja péc iznems$anas no iepakojuma pamanat, ka taja ir plaisa.

. leteicama sausa frézésana. IzmantOJot slapjo frézéSanu, diska caurspidiba var

samazinaties.

Ja restauracijas konstatéjat plaisu, nelietojiet tas.

. leprieks sniegtais ieteikums par sakepinasanu ir tikai informativs, atkariba no katras

atseviskas krasns Tpa$ibam var bat nepiecieSamas noteiktas korekcijas.

Diska atdali8anas novérsanai diska frézésanas laika, pietuvinot plastmasas

gredzenu frézé$anas urbim, ievérojiet piesardzibu. Diska frézé$anu veiciet, atstajot

cirkonija dioksTda dalu 2 mm kontakta ar plastmasas gredzena iekSpusi.

. Pirms visa diska sakepina$anas plastmasas gredzenu nogrieziet un nonemiet.

. Atbrivojieties no ST produkta ka no medicTniskajiem atkritumiem, lai noverstu
inficé8anos.

Glabasana:

. Glabajiet produktu vésa un sausa vieta. Nepaklaujiet produktu tieSas saules gaismas
iedarbTbai.

2. Sis produkts jaglaba 10-30°C (50-86°F) temperatira.

3. Glabasanas laika neiznemiet disku no iepakojuma.
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. Disks ir trausls, apejieties ar to uzmanigi.
. Produkts ir jaglaba piemérota vieta, kur tam var piek|at tikai zobarstniecibas
personals.
6. Produkts ir jaizmanto 1Tdz derTfguma terminam, kas noradTts uz iepakojuma.

[GARANTIJA]

Kuraray Noritake Dental Inc. nomainTs jebkuru pieraditi defektivu produktu. Kuraray
Noritake Dental Inc. neuznemas atbildTbu ne par kadiem tieSiem, izrietoSiem vai
Tpasiem zaudéjumiem vai bojajumiem, ko ir izraisTjusi $o produktu lietoSana vai
izmantoSana vai nespéja $os produktus izmantot.



Pirms produktu izmanto$anas to lietotajam ir janosaka produktu piemérotiba
paredzéetajam lietojumam, un lietotajs uznemas visus ar produkta izmanto$anu saistitos
riskus un atbildTbu.

[PIEZIME]
Ja notiek nopietns ar §o produktu saistams incidents, zinojiet par to turpmak
noradTtajam razotaja pilnvarotajam parstavim un lietotaja/pacienta dzivesvietas valsts
uzraudzibas iestadem.
JKATANA” un ,CERABIEN” ir registrétas precu zimes vai uznémuma NORITAKE CO.,
LIMITED pre€u zimes.
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LIETUVISKA NAUDOJIMO INSTRUKCIJA @

T xarana: Zirconis

STML (Super Translucent Multi Layered)
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I. Jvadas

Si naudojimo instrukcija skirta ,KATANA Zirconia STML® (angl. Super Translucent Multi
Layered) medziagai. ,KATANA Zirconia STML" yra 98,5 mm skersmens pakepintas
cirkonio diskas su plastikiniu Ziedu. Jie skirtas visoms frezavimo sistemoms, kuriose
naudojamas tokio bendrojo tipo diskas. (Informacijos, kaip teisingai valdyti aparata,
ieskokite Jusy naudojamos frezavimo sistemos techninégje instrukcijoje.) ,KATANA
Zirconia STML" galima jsigyti 3 skirtingy storiy: (14 mm, 18 mm ir 22 mm) bei 14 jvairiy
atspalviy: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). ,KATANA
Zirconia STML" sudaro 4 pakopiniy atspalviy sluoksniai. ,KATANA Zirconia STML"
rekomenduojama FCZ (angl. Full Contour Zirconia) restauracijoms ir karkasams
gaminti. Bendroji §io gaminio klinikiné nauda yra atkurti danties funkcija laikantis tokiy
NAUDOJIMO PASKIRTIES/ NAUDOJIMO INDIKACIJY.

NAUDOJIMO PASKIRTIES/ NAUDOJIMO INDIKACIJU

+,KATANA Zirconia“ naudojama bemetalés keramikos restauracijoms (karkasams, FCZ
vainikéliams, FCZ tilteliams, jklotams, uzklotams ir laminatéms) gaminti.

[Numatytasis naudotojas]

- Odontologai (restauracijy gamyba prie paciento; klinikiné darbo eiga)

- Odontologijos laboratorijos technikai (restauracijy gamyba odontologijos laboratorijoje)

Ill. Kepinimo programa

1

2

3

kepinimo programa

Temperatura Programuotas keitimas | Laikymo laikas
Patalpy temp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 val.

1550°C (2822°F) — Patalpy temp. -10°C/min. (-18°F/min.) —

kepinimo programa

Temperatira
Patalpy temp. — 1400°C (2552°F)

Programuotas keitimas | Laikymo laikas
50°C/min. (90°F/min.) —
1400°C (2552°F) — 1500°C (2732°F) 4°C/min. (7°F/min.) =
1500°C (2732°F) — 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Patalpy temp. (k) | -50°C/min. (-90°F/min.) —

*Priklausomai nuo aplinkybiy, restauracijas galima isimti esant 800°C (1472°F) arba zemesnei
temperatarai.
kepinimo programa

Temperatura Programuotas keitimas | Laikymo laikas
Patalpy temp. — 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) —
1450°C (2642°F) — 1600°C (2912°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1600°C (2912°F) — 20 min
1600°C (2912°F) — Patalpy temp. () | -120°C/min. (-216°F/min.) =
*Priklausomai nuo aplinkybiy, restauracijas galima isimti esant 800°C (1472°F) arba zemesnei
temperatarai.

IV. Sudétis

ZrOz (80-95%), Y205 (3-15%)

Vienetai skliaustuose yra % masés.

V. Tipas ir klasé (1ISO06872:2015)

Il tipas/ 4 klase

VI. Fizikinés savybés

Siluminio pletimosi koeficientas (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K

VII. Naudojimo instrukcijos

(1) 18imkite diska i$ pakuoteés ir jsitikinkite, kad jame nebaty jtrakiy ar kitokiy pazeidimy.

(2) |statykite diska j frezavimo aparata; tada pradékite frezuoti, vadovaudamiesi
techninémis frezavimo sistemos instrukcijomis.

(3) Baige frezuoti deimantine freza ar pan., iSpjaukite restauracijas i$ disko.

(4) Prie restauracijy prikibusius frezavimo neSvarumus arba dulkes galima nupusti
Svelnia oro srove.

(5) Sudékite restauracijas j ugniai atspary deginimo déklg ir jdékite jas j kepinimo krosnj.

(6) Priklausomai nuo naudojamos kepinimo krosnies parametry, prie$ kepindami
restauracijas pagal pirmiau pateiktg kepinimo grafikg (Ill. Kepinimo programa)
parinkite tinkama.

(7) Po kepinimo, jei reikia, restauracijas priderinkite deimantine dilde.

(8) |sitikinkite, kad restauracijose néra jtrakiy.

(9)-1 FCZ:

Glazaravimas: pavirsius, ypa¢ kontaktines sritis, nupoliruokite iki stipraus
blizgesio, tada jprastu badu visus pavir§ius padenkite glazara;

(9)-2 Karkasai: dékite ant karkasy odontologinj porceliang (CERABIEN ZR arba CZR
PRESS LF), vadovaudamiesi techninémis gamintojo instrukcijomis. Patikrinkite
techninése gamintojo instrukcijose nurodytg porceliano Siluminio plétimosi
koeficienta, kad jsitikintuméte suderinamumu.

VIIl. Pastabos dél elgesio su medziaga

Kontraindikacijos:

1. jeigu pacientas alergiSkas cirkonio oksidui arba kuriam nors kitam komponentui, io
produkto naudoti negalima.

2. Nenaudokite Sio produkto 4+ elementy tilteliams ir gembiniams tilteliams gaminti.

Ispéjimas:

jei pacientui arba odontologui atsirasty per didelio jautrumo reakcijos, pvz., bérimas,
dermatitas ir pan., nebenaudokite produkto ir nedelsdami pasikonsultuokite su
gydytoju.

Démesio

1. Sio produkto naudoti negalima, jeigu diagnozuotas netaisyklingas sakandis,

zandikaulio spaudimas arba bruksizmas.

Kad apsaugotuméte plaucius nuo jkvépiamy dulkiy, frezuodami diskg arba

pjaustydami, Slifuodami ir poliruodami restauracijas dévékite sertifikuotg dulkiy kauke

ir naudokite nusiurbimg su oro filtru.

. Kad dulkiy nepatekty j akis, frezuodami diskg arba pjaustydami, Slifuodami ir
poliruodami restauracijas dévekite saugos akinius. Jei j akis patekty dulkiy, jas tuoj
pat praskalaukite dideliu kiekiu vandens ir pasikonsultuokite su gydytoju.

. Nenaudokite jokiems kitiems tikslams, tik odontologinéms restauracijoms. Sis

produktas skirtas tik odontologinéms taikmenoms.

§j produkta gali naudoti tik odontologijos specialistai.

Nelieskite krosnyje jkaitinty daikty plikomis rankomis.

. Netraukite restauracijy i$ labai karstos kepinimo krosnies, nes staigus atvésimas
sukelia skilimus. Taciau jei pagal 2 arba 3 kepinimo programa naudojama
automatiskai atsidarancio tipo krosnis, restauracijg galima iSimti i$ krosnies esant
800°C (1472°F) arba Zemesnei temperaturai. ISémus i$ krosnies, restauracijas reikia
padéti ant padéklo i$ keraminio pluosto (pavyzdziui, ,Noritake Porcelain Mat*), kad
jos galéty létai atvesti.

. Naudojant krosnj 2 arba 3 kepinimo programa, tarp temperatiros nuostatos
programoje ir tikrosios temperaturos krosnyje gali bti didelis skirtumas. Krosnj
naudokite tik patikring su gamintoju, ar krosnis yra suderinama su temperattra,
nurodyta 2 arba 3 kepinimo programoje. Jeigu kaip kepinimo krosnis naudojama
,SpeedFire", restauracijg i$ ,SpeedFire" iSimkite, kaip nurodo kepinimo programa.

. 2 arba 3 kepinimo programa rekomenduojama tik karkasams (iki 3 elementy),
FCZ vainikéliams, FCZ tilteli (iki 3 elementy), jklotams, uzklotams ir
laminatéms.
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10. Sis produktas yra i$ dalies pusskaidris, todél reikia atidiai apsvarstyti jo tinkamuma

naudoti maskuojant apatinj paviriy, pvz., metaling atrama arba labai tamsius ar
pakitusios spalvos dantis.

1. Krastus reikia paruosti su gilia nuosklemba ir apvalintais peciais, nufrezuojant
briaunas ir uzapvalinant kampus, kad baty iSvengta astriy paruosimo kampy. Asiniy
pavirsiy kampas turéty bati nuo 5 iki 15 laipsniy.

12. Paruo$dami dantj venkite tokiy dalyky: giliy peciy, J formos krasty, astriy ketery,

dantyty krasty, nektginiy atramy, apatiniy jkarty, kreipiamujy grioveliy, retenciniy
skyliy susidarymo ir astriy kampy.

13. Protezams gaminti i$laikykite tokj Sio produkto storj.

Sienelés storis
0,8 mm arba daugiau
0,4 mm arba daugiau*®
1,0 mm arba daugiau
1,0 mm arba daugiau

Vieta ir indikacija
Priekinis vainikelis arba tiltelis
Laminate
UZpakalinis vainikélis arba tiltelis
|klotas arba uzklotas

*0,4 mm arba daugiau Siam produktui taikoma gryno cirkonio laminatéms. Jei jis naudojamas
derinant su porcelianu, storis turi bati 0,8 mm arba daugiau.

14. Gamindami tiltelius, jungtims naudokite tokius skerspjavius.

Vieta ir indikacija Jungties skerspjuvis

Priekiniai 2 arba 3 elementuy tilteliai
UZpakaliniai 2 arba 3 elementy tilteliai

12 mm? arba daugiau
16 mm? arba daugiau

15. Storoms restauracijoms rinkités Sviesesnio atspalvio spalvg, nei numatyta spalva,

nes, priklausomai nuo restauracijos storio, ji gali atrodyti tamsesné.

16. Pirmg kartg naudojant kepinimo krosnj ir kei¢iant kepinimo salygas, spalvos po

kepinimo gali skirtis. Sukepinkite mazg cirkonio gabalélj ir patikrinkite spalva.

Perspéjimai dél naudojimo

1. Nenaudokite disko, jei iSéme jj i§ pakuotés pastebite jtrukiy.

2. Rekomenduojama frezuoti sausai. Naudojant $Slapiajj frezavima gali sumazéti disko

translucencija.

Nenaudokite restauracijos, jei pastebite joje jtrukj.

. Pirmiau pateiktos kepinimo rekomendacijos yra tik gairés; jas gali prireikti priderinti
kiekvienai konkreciai krosniai.

. Frezuodami diska, artédami su freza prie plastikinio Ziedo bukite atsargus, kad disko
neatskirtuméte. Frezuokite diska taip, kad i$ vidinés plastikinio Ziedo pusés likty 2
mm cirkonio.

. Prie$§ kepindami visg diska, plastikinj ziedg perpjaukite ir nuimkite.

. I8Smeskite §j produkta kaip medicinine atliekg, kad uzkirstuméte kelig infekcijai.

Laikymas

1. Laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Saugokite nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

2. Produktg reikia laikyti 10-30°C (50-86°F) temperataroje.

3. Produktg laikykite neiSéme i$ pakuotés.

4. Diskas yra trapus ir su juo reikia elgtis atsargiai.

5. Produktas turi bati laikomas saugioje vietoje, prieinamoje tik odontologams.

6. Sunaudokite produktg iki nurodytos ant pakuotés tinkamumo naudoti datos.
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[GARANTIJA]

4Kuraray Noritake Dental Inc.“ pakeis bet kokj produkta, kuris tikrai yra sugedes.
,Kuraray Noritake Dental Inc.” neprisiima atsakomybés uz jokius tiesioginius,
pasekminius ar specialius nuostolius ar Zalg, atsiradusius dél $iy produkty naudojimo ar
taikymo ar negaléjimo juos naudoti.

Prie$ naudojimg naudotojas privalo jsitikinti, kad produktas yra tinkamas numatytam
naudojimo badui ir prisiima visg su tuo susijusig rizikg ir atsakomybe.

[PASTABA]

Ivykus rimtam incidentui, kurio priezastis yra Sis produktas, praneskite apie tai toliau
nurodytam jgaliotam gamintojo atstovui ir $alies, kurioje gyvena naudotojas/pacientas,
priezidros institucijomis.

LKATANA" ir ,CERABIEN“ yra ,NORITAKE CO., LIMITED" registruotieji prekés Zenklai
arba prekés Zenklai.
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