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1./

Zirconiul modern are un potential crescut: proprietatile
materialului indeplinesc practic orice asteptare in
ceea ce priveste estetica si functionalitatea. Fie ca
este utilizat pentru structuri, micro-stratificare sau
restaurdri monolitice, toate aplicatiile pot fi realizate
acum cu zirconiu. Cu toate acestea, zirconiul este

un material sensibil, care necesitd un nivel ridicat

de atentie in timpul prelucrérii. Expresia "diavolul

se ascunde in detalii” se potriveste foarte bine aici.

La urma urmei, adesea lucrurile mérunte sunt cele

care au cel mai mare impact: atat in bine, cat si in rau.

Tn acest pliant, am sintetizat regulile fundamentale,
problemele "ascunse” si sursele frecvente de eroare
in procesarea zirconiului. Facem acest lucru pentru
cé ne dorim s& obtineti rezultatul dorit simplu, rapid
si in siguranta - cu restaurdri din zirconiu de calitate
superioara de la KATANA™ Zirconia.

Dacd ne uitdm un pic in trecut, putem vedea cat
de repede s-a impus zirconiul ca material pentru
restaurarile fixe in stomatologie.

_ GRADIENTUL CULORII
S| TRANSLUCIDITATE EXCELENTA ...

RCONIUL MODERN UN
MATERIAL DE CALITATE
SUPERIOARA

La Tnceputul anilor 2000, zirconiul era un material
opac, alb-cretos, care, din cauza proprietatilor estetice
limitate, era utilizat doar pentru realizarea structurilor.
Mai ales la inceput, apdreau frecvent esecuri (de

ex. ciobirea ceramicii), in special din cauza erorilor

de prelucrare.

Aceste probleme au fost cercetate temeinic

si discutate critic. Fracturile ceramicii erau cauzate

in mare parte de un design incorect al structurii,

de récirea prea rapida si de o coordonare insuficienta,
a coeficientului de dilatare termicd, intre structura

Si ceramicd.

In prezent, exista criterii clare de prelucrare, bazate
pe studii extinse si cercetari bine realizate in domeniul
ingineriei materialelor. La mai bine de doudzeci

de ani de la introducerea sa in stomatologie, zirconiul
a evoluat intr-un material cu proprietdti estetice
superioare, care asigura succesul in numeroase
situatii — cu sau fard fatetare (monolitic). In prim-plan
se afla KATANA™ Zirconia de la Kuraray Noritake
Dental Inc.

... SIASPECTUL NATURAL AL CULORII CU
RESTAURARILE REALIZATE CU KATANA™ Zirconia.
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2. IMPORTANTA

A\

SELECTARII MATERIALULU

KATANA™ Zirconia CA BAZA PENTRU
ESTETICA, EFICIENTA SI SIMPLITATE

Utilizatorii au la dispozitie o gama larga de zirconiu. Exista multi furnizori de zirconiu si cel putin tot atatea
produse din zirconiu. Dar trebuie avut Tn vedere ca nu toate tipurile de zirconiu sunt la fel. Mai degraba, exista
diferente majore de calitate in functie de materiile prime selectate si de tehnicile industriale de prelucrare.

Zirconiul difera, printre altele, prin proprietatile sale optice. Acest lucru poate fi 0 problema in practica
zilnica din laborator, de ex. daca restaurarea din zirconiu in nuanta A2 deviaza considerabil de la culoarea
de referinta. Acest lucru duce la erori evidente, generand munca suplimentara si nemultumire.

Odata cu cresterea potentialului estetic al zirconiului si scaderea grosimii ceramicii de fatetare, acest
aspect este mai relevant ca niciodata. Utilizatorii trebuie sa se poatd baza pe potentialul estetic
al zirconiului, Tn special pentru realizarea restaurarilor monolitice.

Pretul de achizitie nu este singurul factor care determina eficienta unui material in practica zilnica;
calitatea prelucrarii si fiabilitatea rezultatelor sunt deosebit de importante.

“ Calitatea zirconiului si, prin urmare, cea a lucrarii protetice
depinde de calitatea materiei prime. Aceasta are un impact major,
de ex. asupra proprietétilor optice, calitétii suprafetei, stabilitafii
marginilor si preciziei adaptérii. Spre deosebire de multi alfi
producatori, Kuraray Noritake Dental Inc. produce exclusiv zirconiu.
De la tehnologia brevetata a pulberii pana la presarea discului

Si pre-sinterizare, toate aspectele sunt coordonate meticulos.

™

Calitatea superioara a KATANA™ Zirconia Se bazeaza pe decenii

de competentd in domeniul ceramicii.”

Mathias Fernandez Y Lombardi
(Manager stiintific UE pentru ceramica dentara si materiale CAD/CAM la Kuraray Noritake Dental)
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Recomandam folosirea
structurilor si fatetelor de la un
singur producdtor, daca este
posibil, care sa fie compatibile

intre ele (ex. KATANA™ Zirconia

si CERABIEN™ ZR de la Kuraray
Noritake Dental Inc.).
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L GRID DE DEPANARE

PENTRU REALIZAREA RESTAURARILOR

DIN KATANA™ Zirconia

Chiar si atunci cand se lucreaza cu cel mai bun
zirconiu, pot aparea erori. Zirconiul este un material

sensibil care reactioneaza la cele mai fine schimbari.

Prelucrarea corecta se bazeaza pe multi factori
care se coreleaza intre ei. Daca apar defecte la
realizarea restaurdrilor din zirconiu, este nevoie
de un ajutor rapid. in cel mai riu caz, rezultatele
necorespunzatoare inseamna cd trebuie efectuata

0 noud restaurare. De aceea, cauzele erorilor trebuie
identificate rapid, iar solutiile trebuie gasite cat mai
curand posibil. Kuraray Noritake Dental Inc. oferd
asistenta extinsd, de ex. cu o echipa de suport
specializatd formata din experti instruiti in materiale.
Am creat Manualul de depanare pentru a oferi

un ajutor rapid utilizatorilor.




0.OFATURI
-UNDAMENTALE
Dt PRELUCRARE

Respectati intotdeauna specificatile producatorului (frezare, sinterizare, glazurare)

GESTIONAREA DISCULUI
e Depozitati discurile din zirconiu intr-un loc
curat si uscat.

PROIECTARE SI REALIZARE

ASISTATE DE CALCULATOR

e (ClLuati in considerare pozitionarea corecta
a restaurarii in interiorul discului (nesting)
pentru zirconiu multistrat.

e Folositi instrumente de frezare diferite
la frezarea restaurdrii pentru a preveni
contaminarea zirconiului cu aschii
metalice reziduale sau vitroceramice.

Cand lucrati cu zirconiu pre-sinterizat,
purtati manusi fara pudra.

PRELUCRARE MANUALA
iNAINTE DE SINTERIZARE

Reduceti la minimum prelucrarea manuala

a structurii.

Asigurati-va ca nu contaminati restaurarea din
zirconiu Tnainte de sinterizare (de ex. din cauza
grasimilor de pe maini).

Utilizati numai instrumente rotative concepute
pentru prelucrarea ceramicii integrale cu
rezistentd superioara (de ex. zirconiu)

si respectati specificatiile producdtorului
privind viteza de rotatie.

Indepértati depunerile de praf de pe restaurare
folosind o perie curata si/sau aer comprimat
fara ulei.

Nu lucrati pe suprafete metalice si nu atingeti
restaurarea cu pense/clesti metalici.
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SINTERIZAREA

e (alibrati si curatati cuptorul de sinterizare

in mod regulat.

e Respectati informatiile privind racirea
pe termen lung atunci cand finalizati
0 restaurare (de ex. fatetare).

e Schimbati perlele de sinterizare in mod
regulat si utilizati-le doar daca este necesar.

e Retineti: KATANA™ Zirconia este ideal sd fie
singurd in cuptor. Sinterizarea simultana cu
zirconiu de la alti producatori poate provoca
depuneri de oxizi metalici, avand un impact
negativ asupra efectului de culoare.

e Reduceti ratele de incdlzire si racire pentru
restaurari mari sau obiecte voluminoase.

e Dacd ati folosit un capac pentru vasul de
sinterizare, indepartati-l manual cat mai curand
posibil. In caz contrar, asupra materialului
va fi proiectata prea multd racire.

PROCESARE MANUALA DUPA SINTERIZARE

e Asigurati-va ca nu supraincélziti zirconiul atunci
cand realizati sinterizarea restaurarii.
SFAT: Presiune de contact redusa, fara
instrumente de frezare uzate, daca este
cazul, racire cu apa/turbina de laborator.

e FEvitati utilizarea jetului de abur pentru curdtarea
structurii. Baia cu ultrasunete ofera o alternativa
pentru o curatare delicata.

e Utilizati doar instrumente rotative concepute
pentru procesarea ceramicii integrale cu
rezistentd superioara (de ex. zirconiu) si respectati
specificatiile producatorului privind viteza de rotatie.

Evitati capcanele si obstacolele!

Vom prezenta sursele tipice de eroare si problemele
recurente in prelucrarea zirconiului, precum

si solutiile adesea foarte simple.

Cu formula sa optim adaptata, KATANA™ Zirconia
este cunoscutd pentru rezultatele sale estetice
remarcabile care se potrivesc cu precizie culorilor
de referinta. Pentru a utiliza intregul potential

al materialului, instructiunile de prelucrare trebuie
respectate pentru proiectarea structurii, frezare,
sinterizare si finalizare. Dacd apar probleme

la realizarea restaurarilor cu KATANA™ Zirconia,
instructiunile pentru Depanare va vor oferi solutii.




0.PROBLEME ESTETICE

(PROPRIETATI OPTICE)




6.1 IPSA TRANSLUCIDITATII

Proprietatile de transluciditate ale zirconiului stau la baza proprietatilor optice cu aspect
natural. Daca restaurarea nu are transluciditatea doritd dupa sinterizare, acest lucru se
poate intdmpla din mai multe motive.

Familia KATANA™ Zirconia
integreaza materiale care difera,

printre altele, prin transluciditate.

in functie de indicatie, se poate
selecta zirconiul dorit, de ex.
KATANA™ Zirconia UTML

= cea mai mare transluciditate.

PROIECTARE SI REALIZARE ASISTATE DE CALCULATOR

« \Verificati pozitionarea restaurarii in interiorul discului (nesting).
Pentru zirconia multistrat, restaurarea trebuie sa fie corect pozitionata
in cadrul straturilor. Pozitionarea corecta este in mijlocul blocului.

- Frezarea uscata este preferabila pentru procesul CAM. Frezarea
umeda — indicata in general pentru materialele vitroceramice — este
posibild. Cu toate acestea, la frezarea umeda a zirconiului, apa
de rdcire poate afecta atingerea valorii specificate a transluciditatii.
Daca se utilizeaza frezarea umeda pentru realizarea restaurarilor
din zirconiu, asigurati-va cd restaurarea este complet uscata inainte
de sinterizare.

PRELUCRARE MANUALA INAINTE DE SINTERIZARE

- FEvitati sablarea suprafetei restaurarii. Sablarea poate afecta
intensificarea transluciditatii.

Coroane din zirconiu cu opacitdti remarcabile, in special in zona smaltului, tipic translucida.



0.001mm

0-

25mm

Pozitionarea corecta

a unei coroane Si a unei
punti in perlele de sinterizare,
in creuzetul de sinterizare.

SINTERIZARE

- \Verificati parametrii sinterizarii (parte a manualului cu "Instructiuni
de utilizare” oferit de producator). Daca temperatura este prea mica,
zirconiul nu va fi sinterizat complet. In consecintd transluciditatea
va fi redusa.

« Asigurati-va ca restaurarea este corect pozitionata in cuptorul '
de sinterizare si sunt folosite corect accesoriile (ex. bolurile ~
de sinterizare). Restaurarea ar trebui pozitionata in mijlocul
caldurii cuptorului, in timpul sinterizarii.

« Inlocuiti perlele de sinterizare regulat, cel mai tarziu cand
primele semne de colorare incep sa apara.

« (Calibrati cuptorul de sinterizare regulat pentru a asigura o temperatura S : ks
exacta de ardere, ex. cu ajutorul TempTABs sau inelului PTC (PTC y
= controlul temperaturii de procesare). Daca aveti nevoie de ajutor, '
contactati reprezentantul Dumneavoastra Kuraray Noritake Dental Inc.

Perle de sinterizare inlocuite de curand

- Evitati contaminarea cuptorului de sinterizare si curatati camera (deasupra) si perle galbene (dedesubt)
de sinterizare inainte de procesul de sinterizare, ex. indepartati CeieaATopuige it Imeglat.
praful, curatati elementele de incalzire cu o perie moale. Cu ajutorul

unei perii moi, impuritatile sau rezidurile de pulbere acumulate
pe elementele de incalzire pot fi indepartate controlat.

« INTERZIS: Nu experimentati cu temperatura de sinterizare. Desi
0 crestere a temperaturii de sinterizare sau a timpului poate duce
la o transluciditate crescuta , acest lucru are un efect semnificativ Folosirea aerului comprimat
asupra proprietatilor mecanice in acelasi timp. Este deci important ar trebui evitata. Daca aerul
sa urmariti parametrii de sinterizare specificati. comprimat este folosit in acest

scop, dificultatea in a controla
fluxul de aer si presiunea poate
duce la rezultate de curatare
contraproductive - rezidurile
Inel PTCR montat pe un micrometru digital. pulberii pot ajunge pe peretii
cuptorului si nu in afara, asa
cum ar fi de dorit.
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6.2 MODIFICARI DE CULOARE

Daca dupa ardere culoarea restaurdrii nu corespunde cu nuanta de referinta si/sau
daca exista o colorare (galbuie, gri) care afecteaza rezultatul final, acest lucru este
cauzat, in general, de erorile de procesare.

PROIECTARE S| REALIZARE ASISTATE DE CALCULATOR
KATANA™ Zirconia si-a demonstrat

acuratetea extrem de ridicata - Verificali grosimea peretilor restaurarii. Daca grosimea peretelui
a culorii si se armonizeaza este mai mare de 2 mm, restaurarea poate parea mai profunda,
exact cu nuantele de referinta mai inchisa la culoare si/sau mai opacé. In astfel de cazuri,
(ghidul de culori VITA clasic) va recomandam sd alegeti un disc de zirconiu cu 0 nuanta mai

fara a fi nevoie de reprelucrare. deschisa decat nuanta de referinta si apoi, daca este necesar,

Sa adaptati culoarea cu ajutorul machiajului.

SINTERIZARE

« \Verificati daca restaurarea a fost arsa conform parametrilor
de sinterizare si ardere specificati (Specificatiile producatorului).
Abaterile de la temperatura si timpul de ardere pot afecta
nuanta finala.

« Evitati contaminarea cuptorului. Curatati camera de sinterizare
in mod regulat, de ex. prin indepartarea prafului i curdtarea
elementelor de Tncalzire cu o perie moale.

Trebuie evitata utilizarea aerului comprimat.

Calibrarea cuptorului cu ajutorul unui inel « Calibrati cuptorul in mod regulat pentru a asigura un control
PTC, a unui subler digital si a unui tabel exact al temperaturii.
de temperatura.

1.300°C 1.350°C 1.400°C 1.450°C 1.500°C 1.650°C 1.600°C

Probe sub forma de patrat din acelasi zirconiu multistratificat, sinterizat la temperaturi diferite. Probele au o culoare diferitd, iar in unele
dintre ele sunt vizibile linii intre diferite straturi. Respectarea stricta a protocoalelor de sinterizare recomandate si verificdrile regulate
ale temperaturilor reale de sinterizare sunt necesare pentru a evita aceste efecte nedorite.



Bucati reziduale de zirconiu, fard nuantd, transluciditate
crescutd, plasate intr-un creuzet de sinterizare pe perle
de sinterizare pentru decontaminarea cuptorului.

« 0 culoare gri-albastruie si 0 croma scdzuta sunt adesea atribuite
reziduurilor minerale din camera de sinterizare. Acestea pot fi
indepartate cu un ciclu de decontaminare. Selectati programul
de decontaminare al cuptorului si echipati camera de sinterizare cu
bucati reziduale de zirconiu foarte translucide. De indata ce primul
ciclu de decontaminare este finalizat, intensitatea cromatica
a pieselor reziduale de zirconiu, initial albe, indicd daca

este necesar un al doilea ciclu.

- Colorarea in verde sau galben poate indica imbatranirea elementelor
de incalzire din disilicat de molibden (MoSi,). Partea interioara
a elementelor de incalzire este din molibden (Mo), care este acoperit
cu un strat protector de silice. Daca stratul protector este deteriorat,
miezul de molibden este expus si reactioneaza cu oxigenul din camera
de sinterizare. Oxidul de molibden rezultat (MoQ,), impreuna cu ionii si
oxizii metalici, poate genera o colorare verzuie-galbena pe suprafata
restaurdrilor. Arderea regenerativa poate rezolva initial problema, dar
numai temporar. In cele din urma, fnlocuirea elementului de incalzire
este, in general, singura optiune. Problema poate fi evitata prin
folosirea unui cuptor cu elemente de incalzire din carbura de siliciu
(SiC). Aceste cuptoare sunt rezistente la imbdtranire, nu provoaca nicio
colorare a materialelor arse si asigura temperaturi de ardere constante.

Elementele de incalzire din disilicat

de molibden si carbura de siliciu.
Elementele de incalzire din carbura

de siliciu sunt rezistente la imbdatranire
si, prin urmare, sunt de preferat.
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6.3 RESTAURARE PREA DESCHISA
SAU PREA INCHISA

Atunci cand este utilizata corect, KATANA™ Zirconia are 0 acuratete ridicata a culorilor.
Gradientul policromatic de culoare (multistrat) produce o estetica naturald minunata.
Daca o restaurare este prea deschisa, acest lucru poate avea diverse cauze, de ex.

In general, blocul mic 12Z poate
fi utilizat pentru aproape toate
restaurarile dentare individuale.

« 0 restaurare prea deschisa la culoare ar putea indica o dimensiune

incorectd a blocului. KATANA™ Zirconia are un gradient de culoare
care trebuie luat in considerare la pozitionarea restaurarii in bloc.
Sunt disponibile blocul 12Z (mic) si blocul 14Z (mare). Pentru un
rezultat optim restaurarea trebuie pozitionata in mijlocul blocului,
ceea ce este usor de implementat cu dimensiunea corecta a blocului.
Daca blocul ales este prea mare (142), exista riscul ca pozitionarea
coroanei sa fie prea sus sau prea jos. Acest lucru face ca parti din
nuanta corpului (body) sau pérti din nuanta smaltului sa se piarda.
Restaurarea apare apoi prea deschisd sau prea inchisa la culoare.

Frezare umeda: O restaurare prea deschisa la culoare ar putea
indica o useare insuficientd inainte de sinterizare. Recomandam
prelucrarea KATANA™ Zirconia in masina de frezare uscata.
Frezarea umeda este posibild. Cu toate acestea, trebuie s fiti
constienti de mai multe aspecte. Frezarea umeda satureaza puternic
zirconiul; Fara pre-uscare, acest lucru poate duce la o coroana prea
deschisa si prea opaca (aproape albicioasa). Acesta este motivul
pentru care pre-uscarea inainte de sinterizare (aproximativ 10 minute
la 200 de grade) este importanta in cazul frezarii umede. Se poate
recomanda selectarea unui bloc de KATANA™ Zirconia cu o nuanta
mai inchisa pentru frezarea umeda. De asemenea, retineti ca
prelucrarea umeda a zirconiului se efectueaza cu apa purificata/
distilata. Sfatuim impotriva utilizarii aditivilor de frezare

(de ex. Dentatec).

Cauza frecventa a modificarilor de culoare este temperatura

de sinterizare. Curdtarea regulatd a cuptorului (ciclul

de decontaminare) este, de asemenea, importantd. Verificati

si calibrati cuptorul de sinterizare in mod regulat. O restaurare prea
deschisa la culoare ar putea indica parametrii de ardere incorecti
(de ex. temperaturi prea ridicate sau prea scazute) sau contaminare
in interiorul cuptorului.



6.4 PETE ALBE PE SUPRAFATA

Colorarea albicioasa sau petele pe suprafata zirconiului pot aparea din diverse motive

in timpul si Tnainte de procesul de sinterizare. In general, petele albe indica contaminarea
procedurald. Acest lucru se intampla, de exemplu, din cauza prafului rezultat dupa frezare
sau a utilizarii unor instrumente de frezare care sunt fie prea grosiere si/sau sunt utilizate
pentru alte materiale, ceea ce poate duce la contaminare incrucisatd.Contactul cu apa
(apa ,contaminatd”, cum ar fi apa de la robinet) este, de asemenea, critic.

MEDIUL DE LUCRU
Starea materiilor prime, puritatea
- \Verificati daca se foloseste spray de scanare in departamentul CAD/ amestecului de pulberi, precum
CAM sau in apropierea zonei de frezare a zirconiului. Pot apdrea pete  si omogenitatea si densitatea
albe daca reziduuri de la spray-ul de scanare (care contine oxid discurilor — proprietatile
de titan, Ti0,) se depun pe suprafata zirconiului si se ard. materialului KATANA™
Zirconia sunt optime.

- Verificati daca se utilizeaza gips (de ex. pentru realizarea modelelor)
in apropierea zonei de frezare a zirconiului. Pot aparea pete albe daca
praful de gips (care contine fosfat de calciu, CaS0O,) se depune
pe suprafata zirconiului si se arde.

- \Verificati dacd se utilizeaza vitroceramicd in apropierea zonei
de frezare a zirconiului. Pot apdrea pete albe daca praf din
materiale ceramice cu silice (Si0,) se depune pe suprafata
zirconiului si se arde.

Mici pete albe pe suprafata unei coroane de molar, atribuite contamindrii procedurale.
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PROIECTARE SI REALIZARE ASISTATE DE CALCULATOR

. Inainte de frezarea zirconiului, curétati masina de frezat, de ex.
de lichidul de racire sau, daca este cazul, chiar si
de aschii metalice.

« Recomandam prelucrarea uscata a zirconiului. Daca frezati zirconiu
utilizand frezarea umeda (proces CAD/CAM) si utilizati aceeasi
masina pentru prelucrarea vitroceramicii, va recomandam sa utilizati
un sistem cu trei rezervoare de apa. Un rezervor contine apa
de spalare. Al doilea rezervor este umplut cu apa si aditivi pentru
prelucrarea materialelor pe baza de sticla. Al treilea rezervor contine
apa purificatd/distilata fara aditivi pentru prelucrarea zirconiului.

« Lichidele contaminate cu reziduuri vitroceramice sau reziduuri de
gips (de ex. apa de racire pentru frezarea vitroceramicii), care adera
la suprafata restaurarilor din zirconiu fnainte de sinterizare, provoaca
pete albe sau colorari.

PRELUCRARE MANUALA iNAINTE DE SINTERIZARE

« Dupa frezare, indepartati temeinic praful de frezare de pe suprafata
restaurdrii, de ex. cu o perie moale. Folositi doar aer comprimat, fara ulei.

« Pot apdrea pete albe si daca pe suprafata restaurarii din zirconiu
raman reziduuri de silicon inainte de ardere.

« \Verificati daca din compresor ies substante patate cu ulei.
Contaminarea cu lubrifianti scursi (,vapori de ulei”) depusi pe
suprafata zirconiului inainte de ardere poate duce la pete albicioase.

SINTERIZARE

« Curatati, intretineti si calibrati cuptorul de sinterizare in mod regulat.
Suprafata elementului de incalzire din cuptorul de sinterizare
nu trebuie sa fie rugoasa sau deteriorata si nu trebuie sa se desprinda
niciun strat de oxid. Acest lucru poate cauza, de asemenea, pete albe
pe restaurare.

» Petele albe provin frecvent si din perle de sinterizare
contaminate, care sunt fabricate in principal din alumina. Acestea
absorb oxizi metalici, se decoloreaza, iar netezimea suprafetei se
pierde in urma mai multor cicluri de ardere. Acest lucru provoaca
zone de transfer albe care apar opac-albicioase, in special
pe suprafetele de contact cu restaurarea.

« Accesoriile de sinterizare decolorate pot provoca, de asemenea,
pete albe. Asigurati-va ca placa de sinterizare si/sau perlele
de sinterizare nu sunt colorate.



6.5 PETE INCHISE u
LA CULOARE PE SUPRAFATA

Petele inchise la culoare, incluziunile negre, clar vizibile
etc. din restaurarea de zirconiu sunt in general atribuite
contaminarii.

« Asigurati-va ca zirconiul nu este procesat direct in camera
de turnare sau in imediata vecinatate a statiilor de prelucrare
a metalelor.

e Nu utilizati instrumente de frezare care au intrat anterior in contact
cu materiale metalice atunci cand frezati si preparati zirconiu.

e Curatati interiorul masinii de frezat in mod regula

Pete inchise la culoare pe suprafata unei restaurari dupa frezare, atribuite tot contaminarii.
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/.PROBLEME ESTETICE

(GRADIENT DE CULOARE)




/.

GRADIENTUL DE CULOARE

Dacd limitele dintre straturi sunt vizibile si/sau excesiv definite cu zirconiu multistrat dupa
sinterizare, acest lucru va influenta rezultatul, Vestea buna este ca materialele multistrat
KATANA™ Zirconia au un gradient de culoare perfect care se potriveste cu modelul natural
atunci cand sunt procesate corect. Dacd apar totusi probleme, acestea pot fi, in general,
rezolvate rapid.

- Asigurati-va ca parametrii de ardere sunt respectati exact.

« Selectati parametrii de ardere in functie de dimensiunea structurii
si urmati instructiunile de procesare.

« Dacd problema persistd, calibrati cuptorul si verificati
functionalitatea acestuia. Abaterile de la controlul temperaturii pot
afecta reproducerea structurii multistratificate a KATANA™ Zirconia.

Chiar si in cazul lucrarilor urgente, ar trebui sa respectati protocolul
de sinterizare al producatorului. KATANA™ Zirconia ofera posibilitatea
de a alege intre trei timpi de sinterizare diferiti - sinterizare de mare
viteza (54 de minute), sinterizare rapida (90 de minute), sinterizare
conventionala (7 ore).

Manual depanare pentru KATANA™ Zirconia
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PROBLEME IN TIMPUL
"ROCESULUI DE

-REZARE CAM

(DE EXEMPLU: CIOBIRE, FRACTURARE)
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3.1

RESTAURARE DETERIORATA

DUPA FREZAREA CAM

Dacé restaurarea a fost deteriorata si/sau frezata incorect in timpul CAD/CAM, acest lucru

este cauzat, in general, de erorile de prelucrare sau de dificultdtile aparute in timpul frezarii,

« KATANA™ Zirconia disc: Asigurati-va ca existd o distanta de 2 mm
intre interiorul inelului de plastic (care sustine discul) si marginile
restaurdrii. Frezarea cu o distanta mai mica de 2 mm intre inelul
de plastic si restaurare sau o ,coliziune” reald intre instrumentul
de frezare si inelul de plastic poate cauza desprinderea discului
de zirconiu in timpul frezarii.

« KATANA™ Zirconia disc: Verificati cuplul de strangere al inelului
de plastic. Daca KATANA™ Zirconia este strans la suruburile inelului
de plastic folosind un cuplu prea puternic, discul va fi suprasolicitat.
Acest lucru poate deteriora restaurarea care urmeaza s fie frezata.

- Verificati dacd instrumentele rotative (instrumentele de frezare)
din unitatea CAM au o durata de viata suficienta. Dacd un instrument
de frezare este utilizat dincolo de valoarea recomandata (unitati/
instrumente de frezare), acest lucru poate afecta rezultatul frezarii.
Recomandam inlocuirea setului de frezare dupa procesarea a 10
pana la 15 unitati. Pand atunci, gradul de uzura va fi de aproximativ
50%. Utilizarea mai lunga creste riscul ca microstructura zirconiului
sa se sldbeasca din cauza microfisurilor si a ciobirilor foarte fine,
care sunt cauzate de instrumente tocite si pot duce la ciobiri
si fracturi in special in zona corpurilor de punte.

- \Verificati dacd frezarea CAM a utilizat o traiectorie de frezare
adecvata. Dacd discul sau blocul de zirconiu este frezat cu
0 traiectorie a instrumentului care are o strategie de frezare
programata incorect sau selectata incorect (de ex. viteza, avansuri),
acest lucru poate afecta considerabil rezultatul frezérii. Daca este
necesar, contactati distribuitorul de software CAM.

- Verificati daca discul sau blocul de zirconiu a fost instalat corect in
suport in timpul frezarii CAM. Daca discul sau blocul este introdus
incorect, zirconiul poate intra in contact cu instrumentul de frezare in
afara zonei de lucru specificate. Drept urmare, restaurarea s-ar putea
desprinde de suport. Daca este necesar, contactati distribuitorul
de software CAM.

« Conectorii restaurarii trebuie sa fie suficient de solizi pentru a rezista
solicitarilor aparute in timpul frezarii CAM.

Restaurare deterioratd la indepartarea
din masina de frezat.

Stabilitatea ridicata a muchiilor
si precizia fiabila a adaptarii
KATANA™ Zirconia sunt rezultatul
unui proces unic de fabricatie
si al unei formule dovedite.
Pentru dumneavoastra, aceasta
inseamna o calitate excelenta

a marginilor si stabilitate

a muchiilor. Detaliile suprafetei,
preparate cu precizie, simplifica
prelucrarea manuala.
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9.PROBLEME TEHNICE

(STRUCTURA)
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9.1

-RACTURI ALE STRUCTURII, FISURI

IN FATETA SAU ALTE PROBLEME
N PROCESUL DE ARDERE

AL RESTAURARILOR

Fracturile, ciobiturile sau fisurile din ceramica de fatetare sau alte probleme in timpul
procesului de ardere/finalizare a restaurarilor din zirconiu nu sunt doar deranjante,

ci au Si un impact asupra eficientei fluxului de lucru. Zirconiul de calitate superioara
este, in general, sigur si fiabil in timpul prelucrarii, atata timp cat se respecta cerintele
corespunzatoare.

PROIECTARE S| REALIZARE ASISTATE DE CALCULATOR
Rezultatul utilizarii unui material

« Microfisurile care apar in timpul frezarii CAM pot duce la fracturi de calitate superioara, cum
ale restaurarii in timpul procesului de ardere (de ex. ceramica de ar fi KATANA™ Zirconia, este
fatetare). Dacé aceasta problema apare in mod repetat, va rugam o structura stabila ca baza
sa verificati instrumentele de frezare CAM si strategia de frezare. optima pentru obtinerea

unei restaurari
« Asigurati-va ca aveti dimensiunile corecte ale structurii (designul
structurii redus anatomic, strat uniform de ceramica de fatetare).
Zirconiul are o conductivitate termicd scazuta, ceea ce poate duce
la tensiuni reziduale in timpul sinterizarii la temperatura inalta. Daca
peretii structurii sunt prea subtiri, un strat gros de fatetare poate
provoca tensiune de tractiune, ducand la ciobire.

PRELUCRARE AUTOMATA SI MANUALA iNAINTE DE SINTERIZARE

- \Verificati dacd restaurarea din zirconiu (arsd) a absorbit prea multa
umiditate (posibil in timpul frezarii umede sau din cauza utilizarii unui
produs de nuantare). Daca acesta este cazul, restaurarea din zirconiu
ar fi putut fi deterioratd in timpul arderii in cuptor din cauza evapordrii
rapide a lichidului.

Coroand anterioara cu o fisura care
SINTERIZARE ar fi putut sa apara in timpul frezarii.

« Pot aparea fisuri daca restaurarea din zirconiu se raceste prea
repede dupa ardere.

Chiar si atunci cand sunteti presati de timp, nu indepartati niciodata
restaurarea din cuptor pana cand nu s-a racit complet.
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KATANA™ Zirconia este un material care ajuta utilizatorii sa obtind rezultate de calitate
superioara intr-un mod rentabil. Acestea fiind spuse, zirconiul este un material sensibil.
Prin urmare, va rugam sa respectati cerintele de prelucrare care se bazeaza pe teste
interne extinse si dovezi stiintifice. Daca intdmpinati in continuare dificultdti, va vom oferi
cu placere sfaturi. Kuraray Noritake Dental Inc. oferd asistenta extinsa, de ex. cu o echipa
de asistenta specializatd formata din experti instruiti in materiale. Pentru o depanare rapida
a problemelor, de catre utilizatori, puteti utiliza acest manual de depanare pentru a evita
multe obstacole sau pentru a gasi solutii specifice la problema dumneavoastra.

« Tnainte de a utiliza acest produs, asigurati-vé ci ati citit instructiunile de utilizare
furnizate impreuna cu produsul.

e Specificatiile si aspectul produsului pot fi modificate fara notificare prealabila.

e Culoarea imprimata poate fi usor diferita de culoarea reala.

,KATANA” si ,CERABIEN” sunt marci comerciale Tnregistrate ale NORITAKE CO., LIMITED.
,VITA” este 0 marca comerciala a VITA Zahnfabrik, Bad Sackingen, Germania.
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,KATANA” si ,CERABIEN” sunt marci comerciale inregistrate ale NORITAKE CO., LIMITED.
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Importator UE L » ) o » o
¢ Inainte de a utiliza acest produs, asigurati-va ca ati citit instructiunile

Kuraray Europe GmbH de utilizare furnizate impreuna cu produsul.

Philipp-Reis-Strasse 4,  Specificatiile si aspectul produsului pot fi modificate fara notificare prealabila.

¢ Culoarea imprimata poate fi usor diferita de culoarea reala.

o Cititi Instructiunile de utilizare nainte de procedura.
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