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KATANA™ ZIRCONIA

WYSOKOESTETYCZNE CYRKONOWE
ODBUDOWY PROTETYCZNE™

ODWZOROWANIE NATURALNEGO SZKLIWA
| DOSKONALE PARAMETRY MECHANICZNE

Dyski wielowarstwowe Ultra Translucent UTML i Super Translucent STML,
idealne do estetycznych odbudow zebdw przednich. Dyski wielowarstwowe
High Translucent HTML odpowiednie do mostéw o duzej rozpigtosci.
Instrukcja objasnia zagadnienia istotne, aby uzyskac najlepsze rezultaty,
korzystajac z tlenku cyrkonu KATANA™,
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* W poréwnaniu do standardowych produktéw.
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Obraz stopniowej zmiany barwy.

WYKONANIE ODBUDOWY

N N
m Glazura m Glazura i farbki
N N

Wykonczenie

STRUKTURA
CZTERECH WARSTW

Enamel — szkliwo (35%)
Warstwa przejsciowa (15%)
Warstwa przejsciowa 2 (15%)

Body — dentyna (35%)

Wielko$ci w nawiasach podaja
czg$¢ gruboscei dysku w %.



n WYBOR RODZAJU DYSKU

Rodzaje krazkow rdznig sie przeziernoscig i wiasciwosciami mechanicznymi. Wybor wiasciwego tlenku
cyrkonu pozwala zaprojektowac¢ odpowiednig odbudowe w zakresie szerokiego spektrum uzupetnien
protetycznych — od estetycznych rekonstrukciji przednich, mostéw w odcinku bocznym, do petnego tuku.

UTML Ultra Translucent Multi-Layered — idealny do koron przednich i licowek, wktadéw/naktaddw i pojedynczych
koron w odcinku bocznym. Zapewnia najwyzszg przezierno$¢ w poréwnaniu z dostepnymi na rynku
materiatami na bazie tlenku cyrkonu i jest poréwnywalny w tym aspekcie do ceramiki szklane;.

STML Super Translucent Multi-Layered — idealny do odbuddw 3-punktowych mostéw w odcinku bocznym
dzieki dobremu potgczeniu zmiennego nasycenia barwy i rosngcej stopniowo przeziernosci,

ktora oddaje estetyke szkliwa i zgbiny.

HTML High Translucent Multi-Layered — odpowiedni do pracy w odcinkach przednim i bocznym, wymagajacych
duzej wytrzymatosci oraz w przypadkach, gdy istnieje potrzeba maksymalnej redukcji koloru przykrywanego
kikuta. Moze by¢ stosowany zaréwno do pojedynczych koron, jak i do mostéw o duzej rozpigtosci.

Jest ponadto doskonatym materiatem do podbudowy w potgczeniu z porcelang Cerabien ZR.

Translucencja
Warunki pomiaru
UTML Okreslone dla surowego materiatu (biaty kolor).
Dtugosc fali $wietinej: 700 nm.
STML Grubosc probki: 0.5 mm.
HTML
0 10 20 30 40 50 60  Stopien przepuszczania $wiatta (%)

Zrédto: Kuraray Noritake Dental Inc. Wartogci moga sig réznié zaleznie od warunkéw pomiaru.

Wiasnosci mechaniczne

Warunki pomiaru

UTML 557 Okreslone dla surowego materiatu (kolor biaty)
Zgodnie z normg ISO 6872:2015 (proba zginania
STML

tréjpunktowego). Odstep: 30 mm, wymiary probki:
HTML 1125

3 x 4 x 40 mm.
200 400 600 800 1000 1200 Wytrzymato$¢ na zginanie (MPa)

Zrédto: Kuraray Noritake Dental Inc. Wartogci moga sig réznié zaleznie od warunkéw pomiaru.
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ZALECENIA DLA KAZDEJ GRUPY

Rekomendowane zastosowania*

Licowka Inlay/Onlay Korona przednia Korona boczna  3-punktowy most Most duzej rozpigtosci

LTS
o
i

* KATANA™ Zirconia HTML jest zalecana zaréwno dla jednolitych odbudéw o duzej rozpigtosci, np. w potaczeniu z FC Paste Stain, jak i dla podbudow pokrywanych porcelang warstwowana.




E WYBOR KOLORU

BARWY UTML
Dostepne sg dwie grupy barw: Standard i Enamel (szkliwne). Grupa Enamel (szkliwna) ma zredukowane nasycenie

barwy w gdrnej warstwie (1), co pozwala na podkre$lenie przeziernego wygladu brzegu siecznego, tak jak jest to
wymagane, poprzez zastosowanie charakteryzacji zewnetrzng farbka.

Standard Enamel
(A1~D4) Warstwalzkiiwne) w (ENW, EA1, EA2, & EA3)
Translucencja i e 0) Translucencja
Wysoka przeziernos¢ wszystkich Wysoka przeziernos¢ wszystkich
warstw dysku. ‘ T warstw dysku.
Kolor — Kolor
Kolor jak w kolorniku.* zebinowa Zmiennos¢ nasycenia koloru od strony
siecznej do warstwy przejsciowej (cze$é().
* Wg kolornika VITA Classic. Kolor i przezierno$¢ warstw po synteryzacji
(rysunek schematyczny).
BARWY STML

Dzieki dobremu dopasowaniu zréznicowanego nasycenia koloru i rosngcej stopniowo
przeziernosci nasladuje estetyke szkliwa i zebiny.

Standard
(NW.A1~A3.5)

\Warstwalszkliwnal

Translucencja
Przeziernosc jest stopniowo obnizana od brzegu
siecznego do szyjki, aby zwiekszy¢ maskowanie
w obszarze przyszyjkowym.

Warstwalprzejsciowall]

2

\Warstwalprzejsciowal

Warstwa
zebinowa

Kolor
Kolor jak w kolorniku.*

* NW NORITAKE Shade Guide A1~A3.5: VITA Classical Shade Guide. Kolor i przezierno$¢ warstw po synteryzacji
(rysunek schematyczny).

BARWY HTML
HTML ma dobre wtasciwosci maskujgce dzigki odpowiednim proporcjom
przezierno$ci i wzrastajgcego nasycenia koloru.

Standard
(NW, A1~A3.5)

\Warstwalszkliwnal

Translucencja

Przeziernosc jest stopniowo obnizana od brzegu
siecznego do szyjki, aby zwiekszy¢ maskowanie
w obszarze przyszyjkowym.

Warstwalprzejsciowali]

2

\Warstwalprzejsciowal

Warstwa
zebinowa

Kolor
Kolor jak w kolorniku.*

* NW NORITAKE Shade Guide A1~A3.5: VITA Classical Shade Guide. Kolor i przeziernos¢ warstw po synteryzacji
(rysunek schematyczny).



E WYBOR KOLORU

WYBOR KOLORU
UTML Standard Al A2 A3 A3,5 A4 B1
C1 c2 3 c4 D2 D3
Enamel ENW* EA1 EA2 EA3

STML Standard NW* Al A2 A3 A3,5 A4
C1 C2 C3 D2 D3

HTML Standard NW* Al A2 A3 A3,5 A4
C1 C2 C3 D2 D3

*NW: Kolornik NORITAKE.

ZALECENIA ODNOSNIE DO WYBORU BARWY

1. Zakres pokrytych barw kikuta zmienia sie zaleznie od przeziernosci wybranego rodzaju tlenku cyrkonu.

Kolor kikuta n n

UTML

STML

HTML

Wybierz odcieri tlenku cyrkonu odpowiadajacy docelowej barwie.

Wybierz odcieri o jeden numer jasniejszy niz barwa docelowa (z dobarwieniem zewngtrznym).

2. Tlenek cyrkonu ze wzgledu na duze odbicie Swiatta wyglada jasniej w bocznych obszarach.
Do odbudéw bocznych, korzystajac z UTML lub STML, wybierz odcien o jeden stopien ciemniejszy
niz barwa docelowa tak, aby uzyskac naturalny wyglad, korespondujacy z sgsiadujgcym uzebieniem.

3. Nawet jesli korzysta sie z tej samej barwy tlenku cyrkonu, rezultat po glazurowaniu i polerowaniu jest
inny. Do wszystkich rodzajow cyrkonu poddawanych glazurowaniu wybierz kolor docelowej barwy.
Cyrkon polerowany jest ciemniejszy, dlatego uzyj odcienia jasniejszego niz docelowa barwa.

B2
D4

B1

B1

B3 B4
B2 B3
B2 B3

Inne: Kolornik VITA Classic.



WYBOR GRUBOSCI DYSKU
GRUBOSC PO SYNTERYZACJI

Dostepne sa dyski wielowarstwowe UTML, STML i HTML o grubosci: 14, 18 i 22 mm.
Przy synteryzacji grubo$¢ zostanie zredukowana o okoto 20%. Nalezy zatem wybra¢ grubosc¢
dysku dajaca odpowiednig gradacje i proporcje diugosci korony do wysokosci dentyny.

Rzeczywisty rozmiar.

Przyktad

Wykonujac przednig korong o wysokosci 11 mm, nalezy uzy¢ dysku 18 mm (14,4 mm
po synteryzacji), obejmujgc warstwe szkliwa i warstwe zebiny. W celu wykonania
korony bocznej 7 mm zalecany jest dysk 14 mm (11,2 mm po synteryzacji)

z ustawieniem korony miedzy warstwami dentyny i szkliwa.

35% Enamel

Warstwa przejsciowa 1

Warstwa przejsciowa 2

Dentyna

Schemat zmiany barw.




n PROJEKT PODBUDOWY | PROCES FREZOWANIA
KORONA W ODCINKU PRZEDNIM, LICOWKA, KORONA W ODCINKU BOCZNYM, INLAY, ONLAY

Bardzo wazne jest zachowanie minimalnej grubosci Scianki* tak, aby odbudowa byta satysfakcjonujaca.
* Bez grubosci doktadanej warstwy porcelanowej.

Minimalna grubos$¢ $cianki tlenku cyrkonu

\
w0,8mm
\

f..O,B mm

¥ 0.8mm

Korona w odcinku Licowka* Korona w odcinku Inlay Onlay
przednim bocznym

5 0.4mm

Korona w odcinku Licowka* Korona w odcinku Inlay Onlay
przednim bocznym

Przeciwwskazania

Krawedz  Szeroki stopiern Ostrze noza  Podcigcie Nieréwna Bruzda Rownolegte osie Ostry Roznica
preparacii krawedz wierzchotek  wysokosci
zawinieta ,,J” preparacji brzegu (przdd)
siecznego

MOST/PRZEKROJ KONEKTOROW

UTML, STML, HTML to produkty o duzej wytrzymatosci. Dlatego, opierajgc sie na duzej
trwatosci konektoréw, mozna tatwo projektowac uzupetnienia.

Wskazania odnos$nie do stosowanych grubosci $cianek

1. Nie korzystaj z tarczy diamentowej do obrobki konektora, poniewaz tarcza pozostawia
ostre naciecia powodujace pekniecia i w rezultacie zniszczenie mostu.

2. UTML i STML nie nadajg sie do mostow z dowieszka.

3. HTML pozwala na 2 punkty w przesle. Konektor taczacy te korony powinien mie¢
przynajmniej 12 mm2, Mozna zaprojektowac¢ najwyzej 1 dowieszony punkt,
z konektorem co najmniej 12 mm2,



Minimalny przekroéj konektora

UTML STML HTML

Odcinek przednl 2-3 punkty 12 mm? lub wigcej 12 mm? lub wiecej 7 mm? lub wiecej
Odcinek boczny 2—3 punkty 16 mm? lub wigcej 16 mm? lub wiecej 9 mm? lub wiecej

(tylko trzonowce)

DUZE ZNACZENIE KSZTALTU | ROZMIARU KONEKTOROW

Aby zapewni¢ trwaty most, wazne jest zaprojektowanie konektoréw
0 wiasciwym ksztatcie i rozmiarze. Najwigksze sity oddziatywuja na

konektor pionowo, od wierzchotka do dotu. Schemat przedstawia b 5

najlepszy i najbezpieczniejszy ksztatt do uzycia w projekcie tak, b
aby unikng¢ pekniec i odpryskow. Wytrzymatos¢ uzyskuje sie

dzigki wysoko$ci konektora. F—“ F—ﬁa F—ﬁa

B SYNTERYZACJA | OBROBKA

Synteryzacje nalezy wykonywacé zgodnie z przedstawionym schematem.

Po synteryzacji nalezy dopasowac wnetrze czapeczki i krawedz.

1. Upewnij sie, ze materiat jest w petni wystudzony, aby unikng¢ pekniec.

2. Wytrzymato$¢ tlenku cyrkonu UTML i STML nie jest tak duza jak HTML, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegoing uwage,
aby przy dopasowaniu uzupetnienia i jego krawedzi nie stosowac nadmiernej sity i pracowac w strumieniu wody.

3. Po obrobce, w celu sprawdzenia, ze nie powstaty zadne peknigcia, nalezy zastosowac ,crack finder”.

Standardowy program synteryzacji

UTML STML HTML

Temperatura synteryzacji 1550°C/2822°F 1500°C/2732°F
Wzrost temperatury 10°C/18°F 10°C/18°F
na minute na minute

Program szybkiej synteryzacji*

UTML STML HTML

Temperatura synteryzacji 1560°C/2840°F 1515°C/2759°F
Wzrost temperatury 35°C/95°F 35°C/95°F
na minute na minute

* Dla pojedyriczych koron i 3-punktowych mostow.




B WYKONCZENIE — METODY POSTEPOWANIA v
PRODUKTY DO ZASTOSOWANIA

CERABIEN™ ZR CZR Press LF '-‘

FC Paste Stain, FL Glaze, VC Glaze, LF External Stain, LF Internal Stain, 2 _ ih"-— po—
External Stain, Internal Stain, Luster, etc. LF Luster, etc. j ™ Ch

Uwaga! Nie miesza¢ proszkéw CZR i CZR Press LF przy naktadaniu porcelany.
Nie stosowaé CZR Press (H-Ingot, L-Ingot, Esthetic White Ingot) dla UTML i STML.

WYKONCZENIE — WAZNE WSKAZOWK]

1. Wypolerowa¢ punkty kontaktu i umy¢ odbudowe w myjce ultradzwigkowe;.
2. Po synteryzacji i dopasowaniu uzupetnienie doktadnie umyé.
3. Przy glazurowaniu, naktadaniu podbarwiaczy i porcelany zawsze uktada¢ uzupetnienie
na tragerach. Programy wypalania rdznig sie dla poszczegoinych materiatow,
nalezy postepowac zgodnie z instrukcja.
4. Nie wykonywac kolejnych krokow dopaty, dopoki tlenek cyrkonu catkowicie
nie ostygnie tak, aby unikng¢ potencjalnych pekniec.
5. Dopasowac barwe, uwzgledniajgc kolor filaru i odpowiedniego rodzaju tlenku cyrkonu KATANA™,




m GLAZUROWANIE

Efekt estetyczny odbudowy wykonanej z wielowarstwowego tlenku cyrkonu mozna uzyskac przez koricowe glazurowanie.

GLAZUROWANIE — PROCEDURA POSTEPOWANIA
o

Nadac fakture powierzchni Wypolerowa¢ punkty Wypiaskowa¢ korong tlenkiem Oczysci¢ korone w myjce Natozy¢ glazure, wypalic,

przy zapewnieniu chtodzenia  kontaktu. Jezeli nie bedziemy aluminium (50~70 pm, ultradzwigkowej (alkohol, wykonczyé.*

woda. glazurowaé odbudowy, 30 psi, 0,2 MPa). aceton) — mozna uzy¢ ‘ )
wykonaé polerowanie catego parownicy. %’;I“éz;"c’%?;ﬂ?z BExth‘mDmms?;ﬂné
uzupetnienia. a nastepnie wypalic.

Parametry wypalania glazury

Np. | Produkt Czas Temperatura | Poczatek | Wzrost Poziom Koniec Czas

suszenia poczatkowa | prozni temeratury | prozni prozni przetrzymania
min. °C/°F °C/°F °C/°F/min. | kPa °C/°F bez prozni min.

Temperatura | Czas
wypalania chiodzenia

A CERABIEN" ZR © 600/1112 600/1112 65/117 96 850/1562 1
FC Paste Stain
Clear Glaze, Glaze

B CZR Press b 600/1112 600/1112 65/117 96 850/1562 1
Glaze

C  CERABIEN" ZR © 600/1112 600/1112 65/117 96 850/1562 1
FL Glaze, VC Glaze

D  CZRPress LF © 600/1112 600/1112 45/81 96 800/1472 1

Glaze
Metoda barwienia zewnetrznymi podbarwiaczami zmieszanymi z glazura
— wybierz program A, B, C, D, zaleznie od zastosowanego materiatu:

CERABIEN™ ZR + CERABIEN™ ZR FC Paste Stain Grayish Blue, A+ ,etc. ~ Program wypalania A
FC Paste Stain, Clear Glaze, Glaze

CZR Press + CERABIEN™ ZR External Stain Blue, Gray, A+, etc. Program wypalania B
Glaze
CERABIEN™ ZR + CERABIEN™ ZR External Stain Blue, Gray, A+, etc. Program wypalania C

FL Glaze, VC Glaze

CZR Press LF + CZR Press LF External Stain Blue, Gray, A+, etc. Program wypalania D
Glaze

POLEROWANIE PRZY POMOCY KATANA™ TWIST DIA

KATANA™ Zirconia Twist Dia ma innowacyjny ksztaft z elastycznymi spiralami polerujgcymi,
ktdre pozwalajg uzyskac bardzo szybko wysmienity potysk.

b«
W

©® ZGRUBNY © SREDNI DROBNY

Wstepne polerowanie Polerowanie wiasciwe Polerowanie do wysokiego potysku

°C/°F min.
850/1562 4
850/1562 4
850/1562 4
840/1544 4



Po glazurowaniu nafozone podbarwiacze podkreslaja translucentny wyglad.

1. Potozenie pionowo zorientowanych podbarwiaczy, w potgczeniu z pozioma gradacjg barwy
wielowarstwowego tlenku cyrkonu, tworzy efekt tréjwymiarowosci.

2. Natozenie podbarwiaczy Gray, Blue na brzegu siecznym i A+, B+, C+, D+ na mamelonach podkresla
strukture wewnetrznag i translucencie.

Przyktad rozmieszczenia External Stain

BLUE : GRAY = 1:1
e Stworzenie cienia charakteryzacji mamelondw.

A+, B+, C+, D+, etc.
e Dopasowanie nasycenia przez natozenie poziome.
e Pionowa charakteryzacja podkresla wewnetrzng strukture.

Glazurowanie
Wykonac¢ glazurowanie wedtug wskazowek ze strony 11.

Natoz stainy na poglazurowang powierzchnie. Wypal (zgodnie z programem E, F lub G).

Tabela parametrow wypalania External Stain i FC Paste Stain*

E Cerabien™ ZR 5 500/932 600/1112 45/81
External Stain
Grayish Blue, A+, etc.

©

6 750/1382 1 750/1382 4

F  Cerabien™ ZR 5 600/1112 - 50/90 - - - 850/1562 4
External Stain
Blue, Gray, A+, etc.

G  CZR Press 5 600/1112 - 45/81 - - 1 840/1544 4
LF External Stain
Blue, Gray, A+, etc.

* Przy zastosowaniu FC Paste Stain Grayish Blue itd. na glazurze FC Paste Stain Glaze lub Clear Glaze




m METODA NAKtADANIA PORCELANY

Natozenie ceramiki Luster na tlenek cyrkonu jest warunkiem lepszego finalnego efektu estetycznego.

WSKAZOWKI TECHNICZNE NAKEADANIA

1. Niezmiernie wazne jest zachowanie minimalnej grubosci $ciany, zgodnie z zaleceniami
na stronie 8, w czesci ,,Projekt podbudowy i proces frezowania”.
2. Aby nadac potysk po stronie jezykowej, zalecane jest jej wypolerowanie.

Luster

Tlenek cyrkonu

Schemat naktadania na koronie UTML/STML

PROCEDURA POSTEPOWANIA

Wybrac porcelane do odbudowy: CZR lub CZR Press LF.

Opracowac ksztatt mamelonow Okreslic grubos¢ podbudowy i warstwy
(zapewniajgc chtodzenie woda). naktadanej ceramiki.

?

Wypolerowac punkty kontaktu. Piaskowac niewypolerowang Oczyscic uzupetnienie w myjce NatozyC pierwsza warstwe (wash)
powierzchnig tienkiem aluminium ultradzwigkowej (alkohol) i wypali¢' (program H).
(50~70 pm, 2 bary). lub przy pomocy parownicy.

o

7 I

Natozy¢ Internal Stain, Nafozy¢ ceramike, Dokonac korekty ksztattu Natozy¢ glazure, wypali¢,
wypali¢ (program ). wypali¢ (program L). i wygtadzi¢ powierzchnie. wykonczyc?.

Jedli nie ma wystarczajacej przestrzeni na porcelang, mozna wykorzystac Internal Stains do pierwszego palenia (wash — program H),
upewniajac sig, ze pokryta jest cata powierzchnia, na ktorej naktada sie ceramike.

2 Zalecane jest wypolerowanie powierzchni, na ktérej porcelana nie jest naktadana (np. jezykowej)

Przy glazurowaniu, charakteryzacji External Stains i wypalaniu dla powierzchni bez naktadanej porcelany koniecznie nalezy

stosowac zasady podane na str. 11 ,,Glazurowanie” w pkt. 5, oraz na str. 12 ,Metoda glazurowania i barwienia” pkt. 12




m METODA NAKtADANIA PORCELANY

Parametry wypalania CERABIEN" ZR

Temperatura | Poczatek Tempo wzrostu | Poziom Koniec Czas
suszenia | poczatkowa | prézni temperatury prozni prozni przetrzymania
°C/°F °C/°F °C/°Fnamin. | kPa °C/°F bez prézni min.
H  Wash Baking 5 600/1112 600/1112 45/81 96 930/1706 1
Wash Baking during
Internal Stain
| Internal Stain* 5 600/1112 - 50/90 - - -
J  Translucent Luster etc. 7 600/1112 600/1112 45/81 96 930/1706 1
K  External Stain 5 600/1112 - 45/81 - - -

Glaze, Blue, Gray, A+, etc.

FC Paste Stain 5 600/1112 - 45/81 - - -
Glaze, Grayish Blue, A+, etc.

* Mozna pominac, jesli wykonano pierwsze palenie z uzyciem Internal Stains

Parametry wypalania CZR Press LF

Temperartura

wypalania
°C/°F

930/1706

900/1652
930/1706

930/1706

910/1670

Temperartura

wypalania
°C/°F

Czas
chiodzenia
min.

Czas
chtodzenia
min.

Temperatura | Poczatek Tempo wzrostu | Poziom Koniec Czas
suszenia | poczatkowa | prézni temperatury prozni prozni przetrzymania
°C/°F °C/°F °C/°Fnamin. | kPa °C/°F bez prézni min.
H  Wash Baking 5 600/1112 600/1112 45/81 96 840/1544 1
Wash Baking during
LF Internal Stain
| LF Internal Stain’ 5 600/1112 - 45/81 - - -
J  LF Translucent 7 600/1112 600/1112 45/81 96 840/1544 1
LF Luster etc.
K  LF External Stain 6 600/1112 - 45/81 - - 0.5

Glaze, Blue, Gray, A+, etc.
CERABIEN™ ZR? 5 600/1112 - 45/81 96 - -
Glaze, Grayish Blue, A+, etc.

Mozna pomingé, jedli Internal Stain wash zostat wykonany.
2 Temperatura wypalania zmienia si¢ dla réznych rodzajow podbudowy.

840/1544

840/1544

840/1544

840/1544

840/1544







KONTAKT

Kuraray Europe GmbH

BU Medical Products Phone +49 (0)69 305 35 835
Philipp-Reis-Strasse 4 E-Mail centralmarketing@kuraray.com
65795 Hattersheim am Main

[CELERY

Website www.kuraraynoritake.eu

M Kuraray Noritake Dental Inc.
1621 Sakazu, Kurashiki, Okayama 710-0801, Japan
Website www.kuraraynoritake.com

® Przed uzyciem produktu nalezy zapozna¢ sie z Instrukcja Uzycia.
¢ Parametry i wyglad materiatu moga zosta¢ zmienione bez uprzedzenia.

e Kolory na wydruku moga sie nieznacznie rézni¢ od barw w rzeczywistosci.

LKATANA” i ,CERABIEN” sa znakami towarowymi Noritake Co., Ltd.
~PANAVIA” i ,CLEARFIL” sa znakami towarowymi Kuraray Co., Ltd.

PC CL MA 1.0 09/19 MKAQ00121



