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/ADAWANE PYTANIA

KATANA™ Zirconia YML

Czym roznig sie wiasciwosci fizyczne i mechaniczne obecnej serii KATANA™ Zirconia
od nowego produktu KATANA™ Zirconia YML?

Obecne na rynku wielowarstwowe materiaty KATANA™ Zirconia (KATANA™ Zirconia UTML / STML / HTML) posiadaja gradacje
kolordw, natomiast materiat bazowy danego typu dysku jest taki sam dla wszystkich jego warstw. Podobnie wytrzymatos¢
oraz przezierno$¢ w krazkach wybranego typu beda takie same dla kazdej warstwy niezaleznie od jej koloru.

Pod tym wzgledem KATANA™ Zirconia YML wyroznia sie sposrod innych dyskéw. Jest to nowoczesny wielowarstwowy dysk
KATANA™ o wywazonej kombinacji zawierajacej gradacje koloru, przeziernosci i wytrzymatosci na zginanie. Zapoznaj sie

Z ponizszq tabelg, aby odczyta¢ stopien wiasciwosci mechanicznych oraz przeziernosci dla kazdego typu dyskéw KATANA™.

Gradacj?mpr‘zezie.rnoéci i wiasciwosci fizycznych w dysku Warstwa Odpornosé na | Translucencja?
KATANA™ Zirconia YML W zginanie' | (przeziernosc)

Wysoka przeziernosc

Enamel 750 49%
(35%) MPa
Body 1
(15%) 1000 47%
Body 2 MPa

(15%)

Schemat rozktadu warstw w dysku
1100

| 45%
MPa /
trzymatosé

Grubo$¢ poszczegolnych warstw dysku podana w %.

Metodologia pomiaru: ocena na podstawie materiatu bazowego (kolor biaty).
' Zgodnie z ISO 6872:2015, wielko$¢ probki: 3 x 4 x 40 mm
2 Przepuszczalnos¢ $wiatta, zrodio Swiatta: D65, grubosé probki: 1,0 mm

Zrédto: Kuraray Noritake Dental Inc. Warto¢ liczbowa zmienia sig w zaleznosci od réznych warunkow.

Zestawienie wtasciwosci fizycznych dyskoéw cyrkonowych z serii KATANA™

Warstwa Odporno$¢ na zginanie' Translucencja? (przeziernosc)
Wszystkie warstwy 550 MPa 50%
Wszystkie warstwy 750 MPa 49%
Wszystkie warstwy 1100 MPa 45%
Enamel 750 MPa 49%
Body 1 1000 MPa 47%

Body 2, 3 1100 MPa 45%



Co doktadnie oznacza ,,All-In-One”?

LAll-In-One” (wszystko w jednym) oznacza petny zakres wskazan i zastosowan w jednym dysku cyrkonowym. KATANA™ Zirconia YML
charakteryzuje sie wyjatkowym potaczeniem surowca w postaci wysoce przeziernego tlenku cyrkonu oraz maksymalnej wytrzymatosci
materiatu, ktore sg zintegrowane w jednym dysku dzigki zaawansowanej technologii produkcji. Jako rozwigzanie ,wszystko w jednym”,
KATANA™ Zirconia YML oferuje mozliwo$¢ ogromnej elastycznosci projektowania prac, od monolitycznych mostow o duzej rozpietosci
do petokonturowych, estetycznych koron w odcinku przednim.

Rekomendacje oraz wskazania dla obszaru zastosowan KATANA™ Zirconia YML

Wyjatkowa elastycznos¢ projektowania jest tutaj dostepna w kazdym przypadku klinicznym. Od skomplikowanej odbudowy petnego tuku,
po wymagajace wysokiej estetyki uzupetnienia jednopunktowe w odcinku przednim. W kazdym z tych przypadkdéw mozesz wybraé projekt
petnokonturowy, tzw. ,.cut-back” lub podbudowe do licowania ceramika, w zaleznosci od konkretnych potrzeb oraz proceséw wykonywania prac.

Vv Podbudowy do licowania ceramika
Vv Petnokonturowe odbudowy fukow
Vv Mosty o matej i duzej rozpigtosci
Vv Korony w odcinku przednim

i bocznym
V' Licowki oraz wktady Inlay/Onlay

Dlaczego mozliwa jest synteryzacja KATANA™ Zirconia w tak krotkim czasie
oraz czy dzieje sie to bez uszczerbku dla wtasciwosci optycznych i mechanicznych materiatu?

KATANA™ Zirconia charakteryzuje sie produkcja unikalnych surowcow cyrkonowych. Uzywajgc materiatéw, ktdre Kuraray Noritake
opracowata specjalnie dla serii KATANA™ Zirconia, catkowicie odmiennej jakosci od produktow konkurencyjnych marek na rynku,
mozna przeprowadzi¢ synteryzacje w krétkim czasie i bez jakiegokolwiek uszczerbku dla wtasciwosci estetycznych

czy mechanicznych wykonywanych prac.

Jaki jest dostepny wybor kolorow dla KATANA™ Zirconia YML
oraz jakie mozna wybierac¢ grubosci i rozmiary dyskow?

KATANA™ Zirconia YML jest dostepna w 14 odcieniach, ktdre sg zgodne z popularnym kolornikiem VITA-classical A1-D4™.
Wigcej informaciji na temat kolorystyki, rozmiaru i grubosci dyskéw mozna znalez¢ w ponizszej tabeli.

DOBOR ODCIENI / GRUBOSCI

Al A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3

YML 98,5 mm /14,18, 22 mm

C1 C2 C3 D2 D3 NW
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0 czym nalezy pamigtac podczas projektowania uzupetnienn z KATANA™ Zirconia YML?

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wytycznych dotyczacych minimalnej grubosci scianek dla poszczegdlnych prac:

Korony w odcinku przednim  Korony w odcinku bocznym Licowki* Wktady Onlay Wktady Inlay

,{\0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm
N A 1,0mm b

y :
0,4 mm -/ LM . L 2 mm
]
]

Podane grubosci dotyczg uzupetnien petnokonturowych z tlenku cyrkonu. Nie uwzgledniono tutaj grubosci naniesionej porcelany.
Minimalne grubosci Scianek dotycza petnokonturowej odbudowy z tlenku cyrkonu lub podbudowy do licowania ceramikg.

W takich przypadkach wartosci 0,4 mm (dla przednich partii) lub 0,5 mm (dla tylnych partii koron) powinny zawierac sig

w dolnej (nizszej) czesci dysku. W przypadku wykonywania petnej licwki cyrkonowej, tgczonej z ceramikg nalezy

zachowac 0,8 mm lub wigcej odstepu od sklepienia gornej czesci dysku.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych wytycznych dotyczacych powierzchni przekroju poprzecznego konektorow:

[ X X)) o000+
3 PUNKTY LUB MNIEJ |4 PUNKTY LUB WIECEJ
Warstwa Enamel 35% Odcinek przedni 12 mm? > B/D

- 2
Warstwa Body 1 15% [ Odcinek boczny 16 mm? >

Warstwa Body 2 15% [
Warstwa Body 3 35% [

B Odcinek przedni 7 mm? > Odcinek przedni 7 mm? >
Odcinek boczny 9 mm? > QOdcinek boczny 9 mm? >

3 punkty lub mniej - pole przekroju konektora moze znajdowac sie w dowolnej warstwie.

Maksymalna liczba przeset wynosi jeden. Schemat nie odnosi sie do mostow z dowieszkg.
4 punkty lub wigcej — co najmniej 50% przekroju konektora powinno znajdowac sie w dolnej czesci dysku.

B Maksymaina liczba przeset miedzy dwoma filarami (zgbami) nie powinna przekracza¢ dwdch punktow. W przypadku mostéw z dowieszkg
nalezy zachowac liczbe przeset (punktow) réwng jeden. W takim przypadku przekréj ztgcza musi wynosi¢ co najmniej 12 mm?.

Jaki jest harmonogram synteryzacji KATANA™ Zirconia YML?

Nalezy przestrzegac ponizszego harmonogramu synteryzacji:

Szybkos¢ Szybkos¢ Szybko$¢ Czas Szybkos¢
Temp.1  przyrostutemp.  Temp.2  przyrostutemp.  Temp.3  przyrostutemp.  Temp.4  utrzymywania przyrostutemp.  Temp. 5
°C/°F na min °C/°F na min °C/°F na min temp. °C/°F na min
54-minuty Tep’gﬁ;m‘;ra 120°C/216°F  1450°C/2642°F  10°C/18°F  1600°C/2912°F = = 20min.  -120°C/216°F  800°C/1472°F
: Temperatura o0/ . . 0o . . r/qas . . - oC/00e . .

g-minut | SR SO°C0F  1400°C256°F  4°C/F 1S00°C/2732°F  10°CASF  1560°C/2840°F 16 min -50°C/90°F  800°C/1472°F
Z-godzin | '°MPOAURA g non/ger  1550°C/2820°F - - - - 2 godz. 10°C/18°F RT.

pokojowa

Powyzsze zalecenia dotyczace synteryzaciji stanowig jedynie wskazowke; w zaleznosci od rodzaju pieca oraz jego stanu,
moga by¢ konieczne pewne korekty ustawien. Jesli w danym piecu nie mozna zaprogramowac 54- lub 90-minutowego
programu synteryzacii to realizacja powyzszych harmonogramdéw bedzie niemozliwa.
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Czy mozna przyspieszy¢
synteryzacje KATANA™ Zirconia YML
dla mostow o dtugich przestach?

Jaki jest rozkiad krysztatow
w strukturze KATANA™ Zirconia YML?

Jakie sg rekomendowane metody
wykonczenia prac wykonanych
z KATANA™ Zirconia YML?

Czy uzupetnienia z KATANA™
Zirconia YML mozna réwniez
wykanczaé poprzez proste

polerowanie po synteryzacji?

Czy KATANA™ Zirconia YML
mozna frezowac z zastosowaniem
chtodzenia wodnego?

Po synteryzaciji pracy z cyrkonu
KATANA™ na powierzchni odbudowy
pojawity sie biate plamy.

Co jest przyczyna tego zjawiska?

Czy do podbarwiania KATANA™
Zirconia YML mozna uzy¢
past/ptynéw innego producenta?

Czy harmonogramy synteryzaciji
KATANA™ Zirconia sg takie same
jak do innych istniejacych na rynku
produktow z tlenku cyrkonu?

Nbrilate

Niestety nie. 54- lub 90-minutowe cykle synteryzacji sg dostepne tylko dla
maksymalnie 3 punktowych mostow.

Warstwa Body ma wyzszg zawartos¢ krysztatow tetragonalnych, natomiast zawarto$¢
krysztatow heksagonalnych stopniowo rosnie w kierunku warstwy Enamel.

Wszelkie prace z KATANA™ Zirconia YML mozna wykorczy¢ poprzez glazurowanie,
podbarwianie lub licowanie ceramikg. Dzigki zintegrowanemu gradientowi przeziernosci,
koloru i wytrzymatosci, dyski KATANA™ Zirconia YML sg zaprojektowane tak, aby uzyskac
wysoko estetyczne rezultaty koricowe jedynie dzigki prostej technice glazurowania.

W przypadku koniecznosci dodatkowej korekty kolorystycznej, charakteryzacii lub
indywidualizacji prac zaleca sig zastosowanie unikalnej, ptynnej ceramiki w postaci past
CERABIEN™ ZR (CZR) FC, aby zawsze osiggac efekty estetyczne zgodne z preferencjami.

Oczywiscie — jest to mozliwe. W takim przypadku, pozadane wykorczenie na tzw.
,Wysoki potysk” mozna fatwo uzyskac stosujgc rekomendowang paste polerska
PEARL SURFACE™ Z. Nalezy jednak pamigtac, ze kolor KATANA™ Zirconia YML
jest wstepnie ustalony dla prac glazurowanych. Ze wzgledu na fakt, ze tlenek
cyrkonu podczas procesu polerowania ma tendencje do ciemnienia, nalezy
wczesniej dobrac kolor o jeden odcien jasniejszy niz ten docelowy.

Zasadniczo nie zaleca sig frezowania dyskow cyrkonowych KATANA™ z zastosowaniem
chtodzenia wodnego, poniewaz istnieje wtedy mozliwos¢ zanieczyszczenia materiatu,
co moze dalej skutkowac zmniejszeniem jego przeziernosci i nie osiggnigciem
pozadanego efekiu estetycznego.

Jesli wykonywane uzupetnienie zostanie zanieczyszczone przed procesem
synteryzacji, moze to powodowac wystepowanie biatych plam na powierzchni
odbudowy. Przyczynami tego zjawiska moga by¢ np: dotykanie niezsynteryzowanej
pracy ttustymi palcami, nadmierne przedmuchiwanie pracy podczas frezowania
powietrzem o wysokim cisnieniu, pozostatosci drobnych czastek krzemu, ktory
magt znalez¢ sie na powierzchni pracy po procedurze jej dopasowania i korekty,
resztki sprayu do skanowania lub niewystarczajace usuwanie proszku cyrkonowego,
powstatego podczas frezowania / usuwania holderdw. Nalezy zwrdcic wyjgtkowa
uwage, aby nie zanieczysci¢ pracy przed procesem jej synteryzacii.

Nie jest to zalecane ze wzgledu na niedopasowanie do poziomu przeziernosci dyskow
lub do gradacji koloru uzupetnien.

Parametry synteryzacji KATANA™ Zirconia roznia sie od tych, ktdre sg przewidziane
dla produktdw z tlenku cyrkonu innych producentow.

Maksymalna temperatura synteryzaciji dla programu 54-minutowego to 1600°C
(2912°F), dla programu 90-minutowego 1560°C (2840°F) i dla programu
7-godzinnego 1550°C (2822°F).

Uwaga: materiat wyjmuje sie z pieca w temperaturze 800°C. Synteryzacja w krotkich
czasach jest mozliwa tylko dla uzupetnien do trzech punktow.
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Jakiego rodzaju pieca nalezy Niezaleznie od producenta, mozna stosowacé dowolny piec do synteryzacji, kiéry ma
uzywac do synteryzacji? mozliwo$é ustawienia programow synteryzacji dla KATANA™ Zirconia YML zgodnie
Czy jest mozliwe, aby uzy¢ pieca ze specyfikacjg techniczng produktu. Jesli parametry programow synteryzacii

do synteryzacji, ktory nie jest KATANA™ Zirconia YML nie sg osiagalne dla danego pieca, niestety nie bedzie

w stanie osiagna¢ odpowiednich mozliwo$ci ustawienia go zgodnie z wiagciwym harmonogramem.

dla KATANA™ Zirconia parametrow
jak przyrosty temperatury
i czasy pracy?

Czy mozna ustawic Tak, jest to mozliwe jesli dany CAD/CAM jest wyposazony w odpowiednie opcje
wielowarstwowy dysk KATANA™ oprogramowania. Opcje te powinny pozwala¢ operatorowi urzadzenia na zmiang
Zirconia w pozycji pionowe;j tak, pozycji wykonywanej odbudowy w profilu dysku tak, aby uzyskac najlepsza mape
aby wykorzysta¢ gradacje materiatu  gradacji dla danej pracy. Zapoznaj si¢ z naszym ,schematem rozktadu warstw
w danym przypadku klinicznym w dysku”, ktéry pomoze dostarczy¢ wytycznych w tym zakresie.

bardziej efektywnie?

Jak wtasciwie zidentyfikowac Strona, na ktorej zostat wyttoczony szkic ,powierzchni okluzyjnej”, wskazuje gérng
odpowiednig strong dysku KATANA™  warstwe dysku (warstwe Enamel).

Zirconia podczas mocowania go

w uchwycie jednostki frezujgcej?
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