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Wytrzymatosc
Naturalny wyglad
Szybka synteryzacja
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SUPER PRZEZIERNY, WIELOWARSTWOWY
TLENEK CYRKONU, DO WYKONYWANIA
UZUPELNIEN W GABINECIE
STOMATOLOGICZNYM

SYNTERYZACJA W PIECU SPEEDFIRE W CIAGU 18 MINUT

™ 4

Innowacyjne wielowarstwowe bloczki z tlenku cyrkonu KATANA™ ' moga by¢ stosowane z systemem CEREC
firmy Dentsply Sirona?. Opracowano nowy, 18-minutowy program synteryzacji®, wymaga tylko tego by go zainstalowac.
Nowa technologia umozliwia wykonanie catego uzupetnienia z tlenku cyrkonu w ciggu okoto 35 minut.

BLOCZEK KATANA™
FREZARKI ZTLENKU
CEREC AC CEREC CYRKONU CEREC SPEEDFIRE

—————

Synteryzacja
18 minut®

» sl
Skanowanie wewnatrzustne Ny Frezowanie
Projektowanie 15 minut34°

DOSTOSOWANE TAKZE DO INNYCH PIECOW DO SYNTERYZACJI

Nowy program synteryzacji bloczkéw z tlenku cyrkonu KATANA™ jest rowniez dostepny dla piecow
innych niz CEREC SpeedFire, na przyktad takich jak Programat CS4°. Optymalng przezierno$¢
mozna uzyskac przez synteryzacje bloczka przez okoto 50 minut.®

Utrzymanie temperatury przez 16 min.

1560°C (2840°F) o
1500°C (2732°F) /
900°C (1652°F)
———— 800°C (1472°F)
Temp.

9 ® o o,

Szybkos¢ nagrzewania
130°C/min. (234°F/min.) 70°C/min. (-126°F/min.)
50°C/min. (90°F/min.)
15°C/min. (27°F/min.)

" Bloczek w odcieniu CL nie jest bloczkiem wielowarstwowym. 2 Uzywajac tego produktu, postepuj zgodnie z nastepujacymi zaleceniami: Wymagane jest oprogramowanie CEREC w wersji 4.5.2

lub nowsze. Dla synteryzacji 18-minutowej wymagane jest oprogramowanie CEREC w wers;ji 4.6.1 lub nowsze. W Stanach Zjednoczonych wymagane jest oprogramowanie CEREC w wersji 4.6

lub nowsze. * Jezeli grubo$¢ $cianki jest mniejsza niz 6 mm, frezowanie na sucho. ¢ Zalecane jest frezowanie na sucho. Jesli frezowanie/szlifowanie na mokro wykonuje sie przy uzyciu wody
chtodzacej zanieczyszczonej ceramika szklana na bazie krzemionki (szklo z dwukrzemianu litu itp.), przezierno$¢ tienku cyrkonu moze sig zmniejszy¢ po synteryzacji. Przed frezowaniem/szlifowaniem
na mokro nalezy wyczysci¢ komore frezowania/szlifowania, zbiornik wody chtodzacej i wktad filtra. Woda chiodzaca musi by¢ wymieniana, aby zapewni¢ optymalne wyniki. ° Nie jest znakiem towarowym
firmy Kuraray Co., Ltd. ® W przypadku frezowania na sucho. ” W przypadku frezowania na mokro nalezy wysuszy¢ uzupetnienie w temperaturze 200°C (392°F), przez 10 minut w piecu do synteryzacji,
przed wykonaniem 1. etapu procesu. ¢ W przypadku uzycia pieca do synteryzacji Programat CS4 nalezy zaprogramowac otwarcie pieca na 800°C (1472°F). Wyjmij uzupetnienie dwie minuty

po rozpoczeciu otwierania. ° Dla uzupetnier odbudowujacych pojedyncze zeby.



WYTRZYMALOSC, NATURALNY
SZYBKA SYNTERYZACJA

BLOCZEK Z TLENKU CYRKONU KATANA™
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WYTRZYMALOSC

GRADIENT KOLORU Zapewnia lepsze wiasciwoséci mechaniczne
niz ceramika szklana z dwukrzemianu litu

™

Wielowarstwowy bloczek z tlenku cyrkonu KATANA™ sktada sie

z czterech warstw tlenku cyrkonu o stopniowanych odcieniach.

Produkt umozliwia Wykqnywanie uzupetnien w ngtulrallnym NATURALNY WYGLAD

kolorze zg¢ba w gabinecie dentystycznym oraz eliminuje trudny

proces barwienia uzupetnien. Dzieki zwigkszonej przeziernosci poziom estetyki
doskonale nasladujacy naturalne zgby

SZYBKOSC

Warstwa szkliwa Wykonanie uzupetnienia podczas
jednej wizyty w gabinecie.

Warstwa przejSciowa 1 Frezowanie 15 min. + synteryzacja 18 min.?

Warstwa przejsciowa 2

Dzigki doskonatym wtasciwosciom mechanicznym

i walorom estetycznym nasladujgcym naturalne zeby,
bloczek z tlenku cyrkonu KATANA™ zapewnia to,

co jest najbardziej oczekiwane — wspaniatg,
przezierno$¢ i duzg wytrzymato$¢ na zginanie.

W efekcie, oferuje on lepsze wiasciwosci mechaniczne
niz ceramika szklana z dwukrzemianu litu.

Warstwa zrebu zebiny

NOWE ROZWIAZANIE GRADIENTU KOLORU DLA GABINETOW DENTYSTYCZNYCH

W warunkach klinicznych, czesto pojawia sie dylemat, co jest wazniejsze — wtasciwosci mechaniczne czy estetyka
uzupetnienia. Dzigki doskonatym wtasciwo$ciom mechanicznym i walorom estetycznym, nasladujacym naturaine zeby,
bloczek z tlenku cyrkonu KATANA™ rozwigzuje ten dylemat. Zapewnia on nowe rozwigzania wielu problemow klinicznych,
ktore nie byly osiagalne przy uzyciu szkta z dwukrzemianu litu (LS), czy tez konwencjonalnego tlenku cyrkonu.

Przeziernos¢ Wytrzymatos$¢ na zginanie
(aL(W-B)) (MPa) | (préba zginania trzypunktowego)
25 1600
21,1
2 1200
15 763
800
10
5 v .:
| | | |
T T T T
Konwencjonalny' Bloczek z tlenku Szkio LS Konwencjonalny' Bloczek z tlenku Szklo LS
tlenek cyrkonu cyrkonu KATANA™2 (LT A1) tlenek cyrkonu cyrkonu KATANA™? (LT A1)
Grubos¢ probki: 0,5 mm Zgodnie z norma ISO 6872: 2015 Rozmiary probki: 4 x 1,5 x 18 mm

! Tlenek cyrkonu stabilizowany tlenkiem itru 3 mol% 2 Ocena na podstawie materiatu podstawowego (kolor bialy) * Jezeli grubos¢ $cianki jest mniejsza niz 6 mm, frezowanie na sucho.
Zrodto danych: Kuraray Noritake Dental Inc.



MINIMALNIE INWAZYJNA PREPARACJA ZEBOW

Jako rozwigzanie petnoceramiczne, tlenek cyrkonu ma doskonate wasciwosci mechaniczne. Wysoce przezierne bloczki
z tlenku cyrkonu KATANA™ maja lepsze wiasciwosci mechaniczne niz szkto LS. Oznacza to, ze przy uzyciu bloczkow

z tlenku cyrkonu KATANA™ mozna projektowa¢ ciensze uzupetnienia niz z zastosowaniem szkta z dwukrzemianu litu.
W efekcie uzyskuje sie zaréwno idealne wiasciwosci mechaniczne jak i piekne i estetyczne uzupetnienia protetyczne,

a przygotowanie tkanek twardych zeba jest znacznie mniej inwazyjne — bez trudnych wyboréw!

KORONY NA ZEBACH BOCZNYCH

KORONY NA ZEBACH PRZEDNICH

o N
¥ 0.8mm F0.4mm

WKLADY TYPU INLAY WKLADY TYPU ONLAY MOSTY
11.0mm 1.0mm : :1.0mm /\/_\} \_‘_

1.0mm
"""""" s F \1 Przekroj tacznika

' A : Uzupelnienia 2-3 elementowe w odcinku
przednim: 12 mm? lub wigcej
Uzupetienia 2-3 elementowe w odcinku
bocznym: 16 mm? lub wigcej

Minimalne wymiary preparacji

SZCZELNOSC BRZEZNA

Aby poréwnac jako$¢ krawedzi brzeznych réznych uzupetnien petnoceramicznych, wyfrezowano korony:
z bloczkéw KATANA™oraz z dwukrzemianu litu (odpowiednio frezowanie na mokro i na sucho).
Ponizsza ilustracja przedstawia gtadkie pobrzeze bloczka KATANA™, podczas gdy na ceramice
szklanej LS widoczne byly nieregularne i nierdwne brzegi.
Zrodto ilustracj:

I Kuraray Noritake Dental Inc.

Ryc. 1: Bloczek z tlenku cyrkonu KATANA™ (A) wykazuje gtadkie krawedzie. Ceramlka ze szkfa LS (B) wykazuje nieregularne brzegi.

Szczelnos¢ brzezna jest kluczowa dla zapewnienia dtugoterminowej trwatosci klinicznej uzupetnien
stomatologicznych. Bloczki z tlenku cyrkonu KATANA™ maja gtadsze krawedzie brzezne i wykazuja mniej
odpryskow niz ceramika szklana z dwukrzemianu litu, dzigki czemu zapewniaja lepsze dopasowanie brzezne.

SZEROKI WYBOR ODCIENI

STML ST
Super Translucent Multi Layered (super przezierne wielowarstwowe) Super Translucent* (superprzezierny)
NW A1 A2 A3 A3.5 Ad B1 CL

*Dostepne tylko w rozmiarach 12Z i 142

B2 B3 C1 C2 C3 D2 D3



ROZMIAR BLOCZKA INNE INFORMACJE

a (wysokosc) b (szerokosc) ¢ (dtugosc) Skiad: Zr02, Y203
12Z  Przed synteryzacjg 15,3 mm 19,2 mm 20,2 mm Wspdtczynnik rozszerzalnosci
Po synteryzaji 12,2 mm 154 mm 16,2mm cieplnej: 9,8(+0,2)x109/K
14Z  Przed synteryzacjg 17,8 mm 19,2 mm 20,2 mm
Posynteryzacji 14,2 mm 15,4 mm 16,2 mm _— uchwyt
14ZL Przed synteryzacjg 17,8 mm 19,2 mm 40,0 mm D } ‘%{]ﬂ
Po synteryzacji 14,2 mm 15,4 mm 32,0mm — FT:

NIEZAWODNA ADHEZJA DO BLOCZKOW KATANA™

Nasz oryginalny monomer MDP wykazuje szczegdlnie dobrg adhezje do tlenku cyrkonu.
Niezawodne wigzanie bloczkéw z tlenku cyrkonu KATANA™ do tkanek zeba mozna uzyskac
za pomoca cementéw PANAVIA™ SA Cement Universal lub PANAVIA™ V5 — oba te cementy
wykorzystujg technologie oparta na monomerze MDP.

PANAVIA™ V5 PANAVIA™ SA Cement Universal

PANAVIA™ V5 to podwdjnie wigzacy cement PANAVIA™ SA Cement Universal to przetom w cementowaniu
kompozytowy wykorzystujacy dwa primery — jeden z uzyciem samoadhezyjnych cementéw kompozytowych.

dla tkanki zgba, drugi dla odbudowy protetycznej. Zawierajacy zarowno monomer MDP, jak i unikalny silanowy
Ze wzgledu na duza site wigzania cement PANAVIA™ V5 $rodek sprzegajacy — monomer LCSi — cement PANAVIA™
mozna wykorzystywa¢ w szerokim zakresie zastosowan. SA Universal zapewnia mocna, trwatg adhezje chemiczng do

praktycznie wszystkich materiatéw: porcelany, dwukrzemianu
litu, Zywic kompozytowych, a nawet do ceramiki szklane;
bez potrzeby stosowania oddzielnego

primera.

OPRACOWANIE Z UZYCIEM CERABIEN™ ZR FC PASTE STAIN

Wykona¢ zréznicowang ~ Polerowa¢ miejsca Wypiaskowaé Wyczy$¢ uzupetnienie Natozy¢ glazure
fakture powierzchni kontaktu z antagonistq®  wewnetrzng alkoholem lub acetonem i wypali¢ G ""j
na catej koronie. powierzchnie korony w myjce ultradzwigkowej Mu‘.:,,,m=|| /
(50-70 pm, 0,2 MPa / —
2 bary)

POLEROWANIE GUMKAMI KATANA™ ZIRCONIA TWIST DIA

Gumki KATANA™ Zirconia TWIST DIA majg innowacyjny ksztatt, z elastycznymi spiralami polerujacymi,
co oferuje wiele korzysci przy pracy i zapewnia doskonate rezultaty polerowania.

W

b o

y

©® GRUBOZIARNISTE © SREDNIE DROBNOZIARNISTE
POLEROWANIE POLEROWANIE POLEROWANIE NA
WSTEPNE WYSOKI POLYSK

* W przypadku opracowywania uzupetnienia tylko przez polerowanie, nalezy wypolerowac catg powierzchnie. Wybierz odcien bloczka KATANA™ o jeden ton jasniejszy od odcienia docelowego.



DOSTEPNE ROWNIEZ
DLA SYSTEMOW CEREC

Bloczek KATANA™ AVENCIA™

INNOWACYJNA PRECYZJA, WYTRZYMALOSC | POLEROWALNOSC, KTORYM MOZESZ ZAUFAC

Bloczki KATANA™ AVENCIA™ to nowy typ ceramiki hybrydowej, taczacy technologe organiczna i nieorganiczng oraz
dos$wiadczenie, ktore zdobylismy przez dtugie lata opracowujac i wykorzystujac materiaty do uzupetnien protetycznych.

Bloczek KATANA™ AVENCIA™ jest wytwarzany z wykorzystaniem naszej unikatowej metody produkgji. Nanoczastki wypetniacza,
gesto sprasowane w bloczki, s nastepnie rownomiernie impregnowane zywica monomerowa. Potem zywica jest poddawana
polimeryzacji termicznej. Dzieki temu nasz nowy typ ceramiki hybrydowej ma doskonatg wytrzymato$¢ mechaniczna,

a takze wykazuje wspaniatg trwato$¢ potysku.

ROZMIAR | WYBOR ODCIENI

Rozmiar bloczka Odcienie

a (wysokosct) b (szerokos¢) c (dtugosc)

4L 145mm 14,5 mm 18 mm A2LT A3LT A35LT
uchwyt dla systeméw Cerec uchwyt UNIWERSALNY
([ [ ]
a C a [+
B
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KONTAKT

Kuraray Europe GmbH

BU Medical Products Tel. +49 (0)69 305 35 835
Philipp-Reis-Strasse 4 E-mail  centralmarketing@kuraray.com
65795 Hattersheim am Main

Niemcy

Strona WWW www.kuraraynoritake.eu

M Kuraray Noritake Dental Inc.
1621 Sakazu, Kurashiki, Okayama 710-0801, Japonia
Strona WWW www.kuraraynoritake.com

+ Przed uzyciem tego produktu nalezy przeczyta¢ dostarczong z nim instrukcje uzycia.
+ Specyfikacje i wyglad produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia.
+ Kolory na wydruku moga nieznacznie rézni¢ sie od koloréw rzeczywistych.

L,KATANA" jest znakiem towarowym firmy NORITAKE CO., LIMITED.
LAVENCIA” i ,PANAVIA” s3 znakami towarowymi firmy Kuraray Co., Ltd
LCEREC" i ,SpeedFire” sa znakami towarowymi firmy Densply Sirona Inc.

17 C€ o120
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