CZR PRE C €1oao

EN ENGLISH English Dental Ceramic

FR FRANCAIS French Céramique Dentaire

ES ESPANOL Spanish Ceramica Dental

IT ITALIANO Italian Ceramica Dentale

NL NEDERLANDS Dutch DENTAAL PORSELEIN

DE DEUTSCH German Dentalkeramik

SV SVENSKA Swedish Dentalkeramik

NO NORSK Norwegian Dentalkeramikk

Fl sSuoMmI Finnish Hammaskeramiikka

DA DANSK Danish Dental Keramik

PT PORTUGUES Portuguese Ceramica Dentéria

EL EAAHNIKA Greek OdovTiko Kepauiko YAIKO

TR TURKGE Turkish Dental Seramik

PL POLSKI Polish Dentystyczny materiat ceramiczny

RO ROMANA Romanian Ceramica dentara

HR HRVATSKI Croatian Dentalna keramika

HU MAGYAR Hungarian Fogaszati keramia

SL SLOVENSCINA Slovenian Dentalna keramika

CS CESKY Czech Dentalni keramika

SK SLOVENSKY Slovak Dentalna keramika

BG BEbITTAPCKN Bulgarian CTtomaTtonormyHa kepamuka

UK YKPAIHCbHKA Ukrainian CTtomartororiyHa kepamika

ET EESTI Estonian Dentaalkeraamika

LV LATVIESU Latvian Zobarstniecibas keramika

LT LIETUVISKAI Lithuanian Odontologiné keramika
EN | Medical Device DA | Medicinsk udstyr CS | zdravotnicky prostfedek
FR | Dispositif médical PT | Dispositivo médico SK | zdravotnicka pomécka
ES | Producto sanitario EL | latpotexvoloyiké Trpoidy BG | Meanumncko nspenve
IT Dispositivo medico TR | Tibbicihaz UK | Bupi6 meanuHoro npuaHadeHHs

M D NL | Medisch hulpmiddel PL | Wyréb medyczny ET | Meditsiiniseade

DE | Medizinprodukt Dispozitiv medical LV | Mediciniska ierice
SV Medicinteknisk produkt Medicinski proizvod LT Medicinos priemone
NO | Medisinsk utstyr Orvostechnikai eszkdz
FI Laakinnéllinen laite Medicinski pripomo&ek

Se § o fE
E

Kuraray Noritake Dental Inc.

300 Higashiyama, Miyoshi-cho, Miyoshi, Aichi 470-0293, Japan

TEL +81-561-32-8953 FAX +81-561-32-8976

EMERGO EUROPE

Prinsessegracht 20

2514 AP The Hague, The Netherlands

Kuraray Europe GmbH

Philipp-Reis-Str. 4,

65795 Hattersheim am Main, Germany
Phone:+49 (0)69 305 35835 Fax:+49 (0)69 305 98 35835
URL:https://www.kuraraynoritake.eu

TI-033




002 TI-033

ENGLISH| INSTRUCTIONS FOR USE

ED

CZR PRESS
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. Introduction

CZR PRESS is a specific type of porcelain for dental restorations. The system consists
of glass ingots to be applied utilizing the pressing technique onto a zirconia (ZrO.)
ceramic frame.

Il. Indications for Use

For use in prosthetic dentistry to create an all-ceramic prosthesis.
- Ceramic for coverage of a zirconia substructure

lll. Components

For the components (including shades and accessories) of this product, see Table 1.

IV. Composition

Potassium-aluminosilicate glass, inorganic pigment, etc.

V. Type and Class (1IS06872: 2015)

Type:ll / Class:1

VI. Physical Properties

See Table 2.

VII. Directions for Use

See "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" for detailed information about
this product’s use, materials available, and color variations.
1. Preparation of zirconia framework

+ Adjust the thickness of the zirconia framework in the usual manner, assuring that all
areas for use on the anterior teeth to the canines are at least 0.4 mm thick, and
those for use on premolars and molars are at least 0.5 mm thick.

+ The margins should be finished with a perfectly smooth edge, maintaining a
minimum depth of 0.8 mm so that press ingot material can be applied.

2. Checking for cracks and cleaning

+ Check the zirconia framework for cracks.

+ After making sure the framework does not have any cracks, sandblast the surface
with aluminum oxide (50um) at a pressure of 0.2MPa or less, followed by about 10
minutes of ultrasonic cleaning.

« If any cracks are found, do not use that zirconia framework.

3. 1st application and baking of Shade Base Stain

+ Mix the desired shade of CZR PRESS LF Shade Base Stain with IS LIQUID only.

» The viscosity of the mixture should have a consistency like "Maple Syrup". Apply a
thin and even layer of the mixture, covering the zirconia framework to a thickness of
0.15 mm.

+ Bake it according to the Instructions for Use supplied with CZR PRESS LF.

4. 2nd application and baking of Shade Base Stain

« As in the case of the 1st application and baking, apply the desired shade of CZR

PRESS LF Shade Base Stain as necessary before baking.
5. Wax-up

« Place the zirconia framework in position on the abutment model and begin wax up of
the restoration to the framework, starting at the margins.

+ Avoid sharp angles or deep undercuts to prevent poor pressing. After waxing up,
remove any excess wax from the inside of the framework. Make sure that there is no
clearance or gaps between wax and framework.

[Stain method]

Wax-up the framework to full-contour form of the restoration needed.

[Layering method]

Wax-up the framework to form the complete shape of the dentin. (The mamelon
structures will be defined after pressing ingot material)
6. Preparing for investment

+ Cut a 3.3 mm diameter wax wire sprue to a length of 2 to 3 mm and attach it to the
ring former.

« Attach the waxed restoration to the other end of the wax wire sprue utilizing the
outer incline of the nonfunctional cusps of the wax pattern form, or to the marginal
ridges if the wax pattern form is a molar.

+ The angle for attaching the sprue wax line should be within the range of 30 to 60°

+ The distance from the wax pattern to the inner wall of the ring must be not less than
8 mm and the distance to the top leveling cap of the ring must be not less than 10
mm. If multiple wax patterns are attached to the ring former, they must be spaced
not less than 5 mm apart from each other, with their marginal lines perpendicular to
the sprue line and all at the same height.

« It is advisable to apply petrolatum (petroleum jelly) in advance of investment to the
ring, ring former, and ring gauge (leveling cap).

7. Investment and burn-out
Using one of the investments recommended in "Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions", invest and burn-out the wax pattern in the specified manner.
8. Selecting of the press ingot

+ Select H-ingot when using the stain method.

+ Select L-ingot when using the layering method

- Select EW-ingot when matching the bleach EW shades. (Esthetic White)

9. Pressing

+ Insert ingots and a plunger vertically into the investment ring. Place the investment
ring in position inside the press furnace.

« Perform the pressing as directed in "Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions".

« After pressing, remove the investment ring from the press furnace and let it slowly
cool down to room temperature.

10. Divesting

+ Locate and mark the position of the plunger in the investment ring. Using a cutting
disc, cut a circumferential notch into the investment at the height at which the bottom

of the plunger is located. Separate the investment ring using plaster nippers.

» Then, remove the bulk of the investment material from the restoration(s) by
sandblasting with aluminum oxide (50um) at a pressure of 0.4 to 0.6MPa.

« Once the pressed restoration is exposed to view, sandblast it using glass beads at a

pressure of 0.2MPa along the long axis of the crown.
11. Cutting off the sprue

Cut off the sprue at a distance of more than 2 mm from the pressed restoration by

using a diamond disc. Then, use a diamond point to remove the remainder of the

sprue from the pressed restoration.
12. Adjust for morphological corrections

Put the pressed restoration on the working model and check the fit at the margins.

[Stain method]

Shape the pressed restoration to the contours you want to achieve checking
contacts and occlusion.

[Layering method]

Form and define the mamelon structure using a diamond disc and point, taking care
to ensure that the final thickness of the pressed restoration remains at least 0.8 mm.
Sandblast the pressed restoration with aluminum oxide (50um) at a pressure of
0.2MPa, followed by about 10 minutes of ultrasonic cleaning.

13. Finishing using the stain method

« Characterize by applying CZR PRESS LF External Stain to the surface of the crown
restoration, followed by baking at the specified parameters.

« Perform the 1st glazing application. Mix CZR PRESS LF External Stain Glaze with
IS LIQUID. The viscosity of the mixture should have a consistency like "Maple
Syrup".

« Apply the mixture in a thin and even coat, covering the entire surface of the crown
restoration to a thickness of 0.2 mm. Bake it according to the Instructions for Use
supplied with CZR PRESS LF.

« After baking, adjust the contact area and shape of the restoration again, if
necessary.

+ Clean the crown restoration for about 10 minutes, using an ultrasonic cleaner.

* Mix CZR PRESS LF External Stain Glaze with IS LIQUID, using a slightly lower
viscosity than that for the 1st glazing step. Apply the mixture to the entire surface of
the crown restoration, followed by baking at the specified parameters. If there is
insufficient gloss after baking, apply an additional layer of the mixture, followed by
re-baking.

14. Finishing using the layering method

+ Apply CZR PRESS LF onto the surface of the restoration and bake it according to
the Instructions for Use supplied with CZR PRESS LF.

« If an internal stain is needed to add characterization, use CZR PRESS LF Internal
Stain.

« ltis difficult to develop a sufficient level of gloss by self-glazing if the restoration is
made from an ingot. Apply CZR PRESS LF Translucent, covering the entire surface
of the restoration or apply CZR PRESS LF External Stain Glaze.

+ Correct the morphological shape in the usual manner.

- If surface stain characterization is needed, apply CZR PRESS LF External Stain as
instructed in "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions".

VIIl. Remarks on Handling

Contraindications:
If the patient is hypersensitive to potassium-aluminosilicate glass or any other
components, this product must not be used.

Caution and Warning:

1. If the patient or the dental professional demonstrates a hypersensitivity reaction,
such as rash, dermatitis, etc., discontinue use of the product and seek medical
attention immediately.

2. When mixing materials, or grinding a restoration being fabricated, use an approved
dust mask and vacuum with an air filter to protect your lungs from inhaling either
dust or liquid.

3. When mixing materials or grinding a restoration being fabricated, use safety
glasses to prevent dust or liquid from getting into your eyes. If dust or liquid gets
into your eyes, immediately rinse with copious amounts of water and seek medical
attention.

4. Do not use for any purposes except for fabricating dental restorations. This product
is for dental application only.

5. The restoration is very hot immediately after baking. Do not touch it with your bare
hands for a considerable amount of time after removing it from the furnace.

6. Stains and plaque can accumulate on a restoration, once it has been put in position
in the patient’s oral cavity depending on the patient's eating habits or food choices.
Instruct patients about the importance of cleaning their restorations.

7. Never use a cracked zirconia framework.

Precautions in use:

1. This product should only be used on frameworks made of zirconia (3YTZP type) in
which a small amount of yttria formulation is utilized.

2. This product's coefficient of thermal expansion is different from that of the porcelain
materials used for dental metal ceramic restorations and aluminum oxide porcelain
materials (including Stain). Do not mix this product with any other dental porcelain
materials or use it in unauthorized combinations.

3. The correct press temperature for this product varies with different press furnaces.
Perform a test baking trial in advance to identify the appropriate press temperature
for this product.

4. Use frameworks with the specified thicknesses. The margins of the frameworks
should be finished with a perfectly smooth edge.

5. Do not use dental porcelain materials other than those specified.

6. Ingots must not be reused.

7. The wax used for investment must be kept clean.

8. Dispose of this product as a medical waste to prevent infection.

Storage:

1. The product must be stored in a cool and dry place. Keep away from direct
sunlight.

2. The product should be stored at 1-30°C (33.8-86°F).

3. The product must be stored in an appropriate place where only dental personnel
have access.

4. The product must be used by the expiration date indicated on the package.

[WARRANTY]
Kuraray Noritake Dental Inc. will replace any product that is proven to be defective.
Kuraray Noritake Dental Inc. does not accept liability for any loss or damage, direct,
consequential or special, arising out of the application or use of or the inability to use
these products. Before using, the user shall determine the suitability of the products for
the intended use and the user assumes all risk and liability whatsoever in connection
therewith.



[NOTE]

1. If a serious accident attributable to this product occurs, report it to the manufacturer’s
authorized representative shown below and the regulatory authorities of the country in
which the user/patient resides.

2. Refill does not include instructions for use (IFU). We provide the IFU in electronic
format on the dedicated elFU website.
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CZR PRESS
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I. Introduction
CZR PRESS est un type spécifique de porcelaine pour prothése dentaire. Le systéme
se compose de lingots de verre a appliquer en utilisant la technique de pressage sur un
cadre en céramique de zircone (ZrO,).

Il. Indications d’utilisation
Pour une utilisation en dentisterie prothétique pour créer une prothése tout en
céramique.

-Céramique pour la couverture d'une sous-structure en zircone

Ill. Composants
Pour les composants (y compris les nuances et les accessoires) de ce produit,
reportez-vous a tableau 1.

IV. Composition
Verre aluminosilicate de potassium, pigments inorganiques, etc.

V. Type et Classe (1S06872:2015)
Type:ll / Classe:1

VI. Propriétés physiques
Voir tableau 2.

VII. Instructions
Reportez-vous a "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" pour les
informations détaillées sur I'utilisation du produit, les matériaux disponibles et les
variations de couleur.
1. Préparation de I'armature en zircone

+ Ajustez I'épaisseur de I'armature en zircone de la maniére habituelle, en vous
assurant que toutes les zones a utiliser sur les dents antérieures aux canines ont au
moins 0,4 mm d'épaisseur et celles a utiliser sur les prémolaires et les molaires ont
au moins 0,5 mm d'épaisseur.

+ Les marges doivent étre finies avec un bord parfaitement lisse, en maintenant une
profondeur minimale de 0,8 mm pour pouvoir appliquer le lingot a presser.

2. Recherche de fissures et nettoyage

« Vérifiez s'il n'y a pas de fissures sur I'armature en zircone.

« Aprés vous étre assuré que |'armature ne présente pas de fissures, sabler la surface
avec de l'oxyde d'aluminium (50 um) a une pression de 0,2 MPa ou moins, suivi
d'environ 10 minutes de nettoyage & ultrason.

« Si vous trouvez des fissures, n'utilisez pas cette armature en zircone.

3. 1e application et cuisson du Shade Base Stain

+ Mélangez la nuance souhaitée de CZR PRESS LF Shade Base Stain avec du IS
LIQUID uniquement.

- La viscosité du mélange doit avoir une consistance équivalente a du "Sirop
d'érable". Appliquer une couche mince et uniforme du mélange, en recouvrant
I'armature en zircone sur une épaisseur de 0,15 mm.

- Faites-la cuire en respectant les instructions d'utilisation fournies avec CZR PRESS
LF.

4. 2e application et cuisson du Shade Base Stain

+ Comme dans le cas de la 1e application et cuisson, appliquez si nécessaire la teinte

souhaité de CZR PRESS LF Shade Base Stain avant la cuisson.
5. Technique de cire ajoutée

« Placer I'armature en zircone en position sur le modéle de pilier et commencer
I'application de la cire de la prothése sur I'armature, en commengant par les marges.

- Evitez les angles vifs ou les entailles profondes pour éviter un mauvais pressage.
Aprés l'application de la cire, retirez tout excés de cire de l'intérieur de I'armature.
Assurez-vous qu'il n'y a ni jeu ni espace entre la cire et I'armature.

[Méthode d'application par stain]

Appliquez de la cire sur I'armature pour former le contour complet de la prothése
souhaitée.

[Méthode d'application en couches]

Appliquez de la cire et formez la forme compléte de la dentine. (Les structures en
mamelon sont définies apres avoir pressé le matériau en lingot)
6. Préparation du revétement

+ Coupez un fil de cire de 3,3 mm de diametre sur une longueur de 2 a 3 mm et
fixez-le a la forme pour anneau.

- Fixez la restauration recouverte de cire a l'autre extrémité du fil de cire en utilisant
I'inclinaison extérieure des cuspides non fonctionnels du modéle en cire, ou les
arétes extérieures si le modéle en cire est une molaire.

+ L'angle de fixation du fil de coulée de la cire doit étre compris entre 30 et 60°

- La distance entre le modeéle en cire et la paroi intérieure de I'anneau ne doit pas étre
inférieure a 8 mm et la distance jusqu'au capuchon de nivellement supérieur de
I'anneau ne doit pas étre inférieure a 10 mm. Si plusieurs modeles cire sont attachés
a la forme pour anneau, ils doivent étre espacés d'au moins 5 mm les uns des
autres, avec leurs lignes marginales perpendiculaires a la ligne de coulée et toutes a
la méme hauteur.

- Il est conseillé d'appliquer du pétrolatum (gelée de pétrole) avant le revétement de
I'anneau, la forme pour anneau et I'anneau de vérification (capuchon de
nivellement).

7. Revétement et brllage

En utilisant un des revétements recommandés dans "Comprehensive Instructions for

Zirconia Solutions", faites le revétement et le brilage du modele en cire de la fagon

expliquée.

8. Sélection du lingot a presser

+ Sélectionnez des H-ingot lors de I'utilisation de la méthode par stain

+ Sélectionnez des L-ingot lors de I'utilisation de la méthode d'application en couches

« Sélectionnez les EW-ingot lors de |'adaptation des nuances EW de blanchiment.
(Blanc esthétique)

9. Pressage

« Insérez les lingots et un piston verticalement dans le cylindre de revétement. Placer

le cylindre de revétement en position & l'intérieur du four a presser.

- Réalisez le pressage de la fagon indiquée dans "Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions".

« Aprés le pressage, retirez le cylindre de revétement du four a presser et laissez-le
refroidir lentement & température ambiante.

10. Dépouillement

+ Localisez et marquez la position du piston dans le cylindre. A I'aide d'un disque &
couper, faites une encoche circonférentielle dans le cylindre a la hauteur a laquelle
le fond du piston est situé. Séparez le cylindre a I'aide de pinces a pléatre.

« Ensuite, retirez la majeure partie du matériau du cylindre des restaurations par
sablage a l'oxyde d'aluminium (50 pm) & une pression de 0,4 a 0,6 MPa.

- Une fois la restauration pressée exposée, sablez-la a I'aide de billes de verre a une
pression de 0,2 MPa sur |'axe long de la couronne.

11. Coupe du fil de coulée

Coupez le file de coulée a une distance de plus de 2 mm de la restauration pressée a

l'aide d'un disque en diamant. Ensuite, utilisez une pointe de diamant pour retirer le

reste du fil de coulée de la restauration pressée.
12. Corrections morphologiques

Placez la restauration pressée sur le modéle de travail et vérifiez I'ajustement aux

marges.

[Méthode d'application par stain]

Faconnez la restauration pressée aux contours que vous souhaitez obtenir en
vérifiant les contacts et l'occlusion.

[Méthode d'application en couches]

Formez et définissez la structure du mamelon a I'aide d'un disque et d'une pointe en
diamant, en veillant a ce que I'épaisseur finale de la restauration pressée reste d'au
moins 0,8 mm. Sabler la restauration pressée avec de I'oxyde d'aluminium (50 pum)
a une pression de 0,2 MPa, suivie d'environ 10 minutes de nettoyage a ultrason.

13. Finition en utilisant la méthode par stain

« Caractérisez en appliquant CZR PRESS LF External Stain sur la surface de la
restauration de la couronne, puis cuisez selon les parametres spécifiés.

« Effectuez la 1ére application de glagage. Mélangez CZR PRESS LF External Stain
Glaze avec IS LIQUID. La viscosité du mélange doit avoir une consistance
équivalente a du "Sirop d'érable".

+ Appliquer le mélange en couche mince et uniforme, en recouvrant toute la surface
de la restauration de la couronne a une épaisseur de 0,2 mm. Faites-la cuire en
respectant les instructions d'utilisation fournies avec CZR PRESS LF.

+ Apres la cuisson, ajustez a nouveau la zone de contact et la forme de la restaura-
tion, si nécessaire.

+ Nettoyez la restauration de la couronne pendant environ 10 minutes a l'aide d'un
nettoyeur & ultrasons.

+ Mélangez CZR PRESS LF External Stain Glaze avec IS LIQUID, en utilisant une
viscosité légérement inférieure a celle de la premiere étape de glagage. Appliquez le
mélange sur toute la surface de la restauration de la couronne, suivi d'une cuisson
avec les parametres spécifiés. Si la brillance est insuffisante apres la cuisson,
appliquez une couche supplémentaire du mélange, puis cuisez de nouveau.

14. Finition en utilisant la méthode d'application en couches

+ Appliqguez CZR PRESS LF sur la surface de la restauration et cuisez en fonction des
instructions d'utilisation fournies avec CZR PRESS LF.

- Si un stain interne est nécessaire pour ajouter une caractérisation, utilisez CZR
PRESS LF Internal Stain.

- |l est difficile d'obtenir un niveau de brillance suffisant par I'auto-glacage si la
restauration est réalisée a partir d'un lingot. Appliquez CZR PRESS LF Translucent,
en recouvrant toute la surface de la restauration ou appliquez CZR PRESS LF
External Stain Glaze.

- Corrigez la forme morphologique de la maniére habituelle.

« Si un stain caractéristique de surface est nécessaire, appliguez CZR PRESS LF
External Stain comme expliqué dans "Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions".

VIIl. Remarques sur la manipulation

Contre-indications:
Si le patient est hypersensible au verre aluminosilicate de potassium ou a d'autres
composants, ce produit ne doit pas étre utilisé.

Précautions et avertissements:

1. Si le patient ou le professionnel de soins dentaires affiche une réaction d'hypersen-
sibilité, tels qu'une éruption cutanée, eczéma, etc, cessez d'utiliser le produit et
consultez un médecin immédiatement.

2. Lors du mélange de matériaux ou de meulage d'une restauration en cours de
fabrication, utilisez un masque anti-poussiére approuvé et aspirez avec filtre a air
pour protéger vos poumons de l'inhalation de poussiéres ou de liquides.

3. Lors du mélange de matériaux ou de meulage d'une restauration en cours de
fabrication, utilisez des lunettes de sécurité pour empécher la poussiéere ou le
liquide de pénétrer dans vos yeux. Si de la poussiére ou du liquide pénétre dans
vos yeux, lavez-les immédiatement et abondamment avec de I'eau et consultez un
médecin.

4. N'utilisez pas ce produit pour tout autre but que la fabrication de protheses
dentaires. Ce produit est uniquement destiné a une application dentaire.

5. Aprés la cuisson, la restauration est trés chaude. Ne la touchez pas a mains nues
avant une longue période de temps aprés I'avoir retiré du four.

6. Des taches et une accumulation de plaque peuvent s’accumuler sur une
restauration, une fois qu'elle a été mis en place dans la cavité buccale du patient,
en fonction des habitudes alimentaires du patient ou de ses choix alimentaires.
Veuillez prévenir les patients sur I'importance de nettoyer leurs restaurations.

7. N'utilisez jamais une armature en zircone fendue.

Précautions d’utilisation:

1. Ce produit ne doit étre utilisé que sur des armatures en zircone (type 3YTZP) dans
lesquels une petite quantité d'yttria est utilisée.

2. Le coefficient de dilatation thermique de ce produit est différent de celui des
matériaux en porcelaine utilisés pour les restaurations céramiques dentaires
métalliques et les matériaux en porcelaine d'oxyde d'aluminium (y compris le Stain).
Ne mélangez pas ce produit avec un autre matériau en porcelaine et ne I'utilisez
pas dans des combinaisons non autorisées.

3. La température de presse correcte pour ce produit varie selon les différents fours a
presser. Effectuez un essai de cuisson a I'avance pour identifier la température de
presse appropriée pour ce produit.

4. Utilisez des armatures avec I'épaisseur spécifiée. Les marges des armatures
doivent étre finies avec un bord parfaitement lisse.

5. N'utilisez pas de porcelaine dentaire autre que celle spécifiée.

6. Les lingots ne doivent pas étre réutilisés.



7. La cire utilisée pour le revétement doit étre gardée propre.

8. Mettre ce produit au rebut comme un déchet médical afin de prévenir toute
infection.

Stockage:

1. Le produit doit étre stocké dans un endroit frais et sec. Gardez-le éloigné de la
lumiére directe du soleil.

2. Le produit doit étre conservé a 1-30°C (33,8-86°F).

3. Le produit doit étre stocké dans un endroit approprié ou seul le personnel dentaire
a acces.

4. Le produit doit étre utilisé avant la date de péremption indiquée sur I'emballage.

[GARANTIE]

Kuraray Noritake Dental Inc. s'engage a remplacer tout produit défectueux. Kuraray
Noritake Dental Inc. décline toute responsabilité en cas de pertes ou dommages directs
ou indirects, ou inhabituels, découlant de I'utilisation du produit ou d’une utilisation
inappropriée. Avant utilisation, I'utilisateur s’engage a vérifier que les produits sont bien
appropriés a I'usage qu’il compte en faire et I'utilisateur endosse tous risques et
responsabilités associés.

[REMARQUE]

1. Si un accident sérieux imputable a ce produit a lieu, le rapporter au représentant

agréé du fabricant indiqué ci-dessous ainsi qu'aux autorités régulatrices du pays dans
lequel I'utilisateur/patient réside.

2. La recharge ne comprend pas les instructions d'utilisation (IFU). Nous fournissons
I'IFU sous forme électronique sur le site Web elFU dédié.
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1. Introduccion
CZR PRESS es un tipo especifico de porcelana para restauraciones dentales. El
sistema consta de lingotes de vidrio que se aplican utilizando la técnica de inyeccion en
una estructura de ceramica de circonio (ZrO,).

Il. Indicaciones de uso
Para su uso en odontologia protésica para crear una proétesis de ceramica sin metal.

- Ceramica para recubrimiento de una subestructura de circonio

lll. Componentes
Consulte los componentes de este producto (incluidos los accesorios y las tonalidades)
entabla 1.

IV. Composicion
Vidrio de silicato de potasio y aluminio, pigmento inorgénico, etc.

V. Tipo y clase (ISO06872:2015)
Tipo:li/clase:1

VL. Propiedades fisicas
Véase la tabla 2.

VIL. Instrucciones de uso
Para obtener informacién detallada sobre como utilizar este producto, sus materiales y
su variedad de colores, consulte "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions".
1. Preparacion de la estructura de circonio

« Ajuste el espesor de la estructura de circonio de la forma habitual, asegurandose de
que todas las areas de uso de los dientes anteriores hasta los caninos tienen un
espesor de al menos 0,4 mmy de al menos 0,5 mm en los molares y premolares.

+ Los margenes deben acabarse con un borde perfectamente suave, manteniendo
una profundidad minima de 0,8 mm para poder aplicar el material de lingote
inyectado.

2. Comprobacion de grietas y limpieza

+ Compruebe si la estructura de circonio tiene grietas.

+ Una vez haya comprobado que la estructura no contenga ninguna grieta, chorree la
superficie con 6xido de aluminio (50 um) a una presion de 0,2 MPa o inferiory a
continuacion realice una limpieza ultrasénica de unos 10 minutos.

+ Si la estructura de circonio tiene grietas, no la utilice.

3. Primera aplicacién y coccion de Shade Base Stain

» Mezcle una tonalidad de CZR PRESS LF Shade Base Stain solo con IS LIQUID.

« La viscosidad de la mezcla debe tener una consistencia similar al jarabe. Aplique
una capa fina y homogénea de la mezcla, cubriendo la estructura de circonio hasta
un espesor de 0,15 mm.

+ Cuézala siguiendo las instrucciones de CZR PRESS LF.

4. Segunda aplicacion y coccién de Shade Base Stain

+ Como sucede en el caso de la primera aplicacion y coccién, aplique la tonalidad que

elija de CZR PRESS LF Shade Base Stain antes de cocer.
5. Encerado

+ Coloque la estructura de circonio sobre el modelo del pilar y comience el encerado
de la restauracion en la estructura, empezando por los margenes.

« Evite los &ngulos afilados o las socavaduras profundas para evitar que el inyectado
sea inadecuado. Después del encerado, retire el exceso de cera del interior de la
estructura. Aseglrese de que no quedan separaciones ni espacios en blanco entre
la ceray la estructura.

[Método de tincion]

Encere la estructura hasta dar el contorno completo a la restauracion.

[Método de estratificacion]

Encere la estructura para dar la forma completa de la dentina. (La estructura de los
mamelones se definira tras inyectar el material del lingote).
6. Preparacion para enmuflado

+ Corte un bebedero de hilo de cera de 3,3 mm de didmetro con una longitud de 2 a 3
mm y Unalo a la formadora de anillos.

+ Una la restauracion encerada al otro extremo del bebedero de hilo de cera usando
la inclinacion exterior de las cuspides no funcionales del molde del patrén de cera o
a las crestas marginales si el molde del patrén de cera es un molar.

« El angulo para acoplar la linea de cera del bebedero debe ser de entre 30 y 60°

+ La distancia entre el patron de cera y la pared interna del anillo no debe ser inferior
a 8 mm y la distancia a la tapa superior de nivelado del anillo no debe ser inferior a
10 mm. Si se adjuntan multiples patrones de cera a la formadora de anillos, no
deberan estar a una distancia inferior a 5 mm entre si y sus lineas marginales
deberan estar en perpendicular a la linea del bebedero y todo a la misma altura.

+ Es recomendable aplicar vaselina (gelatina de petréleo) antes del enmuflado en el
anillo, la formadora de anillos y el calibre del anillo (tapa de nivelado).

7. Enmuflado y calcinado
Use uno de los enmuflados recomendados en "Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions", para investir y calcinar el patrén de cera de la forma indicada.
8. Seleccion del lingote de inyeccion

+ Seleccione H-ingot cuando use el método de tincién.

« Seleccione L-ingot cuando use el método de estratificacion.

+ Seleccione EW-ingot cuando reproduzca las tonalidades de blanqueado EW
(Esthetic White).

9. Inyeccioén

- Inserte lingotes y un émbolo en vertical en el anillo de enmuflado. Coloque el anillo
de enmuflado dentro del horno de inyeccion.

« Realice el proceso de inyeccion de la forma explicada en "Comprehensive

Instructions for Zirconia Solutions".

+ A continuacion, saque el anillo de enmuflado del horno de inyeccion y deje que se

enfrie lentamente a temperatura ambiente.

10. Desenmuflado

« Ubique y marque la posicion del émbolo en el anillo de enmuflado. Con un disco de
corte, haga una muesca en forma de circunferencia en la mufla a la altura a la que
se encuentra la parte inferior del émbolo. Separe el anillo de enmuflado con pinzas
para yeso.

« A continuacion, retire el material de enmuflado de la restauraciéon chorreando con
6xido de aluminio (50 pm) con una presion de 0,4 a 0,6 MPa.

- Cuando la restauracion inyectada esté expuesta a la vista, chorréela usando perlas
de vidrio con una presién de 0,2 MPa a lo largo del eje de la corona.

11. Corte del bebedero

Corte el bebedero a una distancia de mas de 2 mm de la restauracion inyectada
usando un disco de diamante. A continuacion, quite el resto del bebedero de la
restauracion inyectada con una punta de diamante.

12. Ajuste de correcciones morfolégicas

Ponga la restauracion inyectada en el modelo de trabajo y compruebe que se ajuste

en los margenes.

[Método de tinciéon]
Dé forma a la restauracion inyectada para lograr una oclusién y unos contactos
correctos.

[Método de estratificacion]
Dé forma y defina la estructura del mamelén con un disco y una punta de diamante,
asegurandose de que el espesor final de la restauracion inyectada sigue siendo de
al menos 0,8 mm. Chorree la restauracion inyectada con 6xido de aluminio (50 pm)
a una presion de 0,2 MPa y a continuacion realice una limpieza ultrasénica de unos
10 minutos.

13. Acabado con el método de tincion

« Caracterice aplicando CZR PRESS LF External Stain a la superficie de la
restauracion de la corona y a continuacion cueza con los parametros especificados.

+ Realice la primera aplicacion de glaseado. Mezcle CZR PRESS LF External Stain
Glaze con IS LIQUID. La viscosidad de la mezcla debe tener una consistencia
similar al jarabe.

« Aplique una capa fina y homogénea de la mezcla, cubriendo toda la estructura de la
restauracion de la corona hasta un espesor de 0,2 mm. Cuézala siguiendo las
instrucciones de CZR PRESS LF.

» Después de la coccion, ajuste la zona de contacto y dé forma a la restauracion de
nuevo en caso necesario.

+ Limpie la restauracion de la corona durante unos 10 minutos con un limpiador
ultrasénico.

» Mezcle CZR PRESS LF External Stain Glaze con IS LIQUID, usando una
viscosidad ligeramente menor que en el primer glaseado. Aplique la mezcla a toda
la superficie de la restauracion de la corona y a continuacién cueza con los
parametros especificados. Si el brillo es insuficiente después de la coccion, aplique
otra capa de la mezcla y repita la coccion.

. Acabado con el método de estratificacion

+ Aplique CZR PRESS LF en la superficie de la restauracion y cuézala siguiendo las
instrucciones de CZR PRESS LF.

« Si necesita una tincion interna para caracterizar, utilice CZR PRESS LF Internal
Stain.

- Es dificil crear suficiente brillo con el autoglaseado si la restauracion estéa hecha con
un lingote. Aplique CZR PRESS LF Translucent cubriendo toda la superficie de la
restauracion o aplique CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- Corrija la forma morfolégica de la manera habitual.

« Si necesita caracterizar con tinte la superficie, aplique CZR PRESS LF External
Stain siguiendo las indicaciones de "Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions".

VIIl. Observaciones sobre la manipulaciéon

-
N

Contraindicaciones:
Si el paciente es hipersensible al vidrio de silicato de potasio y aluminio o a cualquier
otro componente, no se debe utilizar este producto.

Precauciones:

1. Si el paciente o el profesional especialista mostraran una reaccion hipersensible,
tal como sarpullido, dermatitis, etc., deje de utilizar el producto y consulte a un
médico inmediatamente.

2. Al mezclar los materiales o fresar una restauracion que se esta preparando, utilice
una mascarilla contra el polvo y un aspirador con filtro de aire homologados para
proteger sus pulmones de la inhalacién de polvo o liquido.

3. Al mezclar los materiales o fresar una restauracion que se esta preparando, utilice
gafas de seguridad para impedir que le entre polvo o liquido en los ojos. Si le entra
polvo o liquido en los ojos, lavelos inmediatamente con abundante agua y consulte
a un médico.

4. No utilice el producto para ningan otro fin que no sea para fabricar restauraciones
dentales. Este producto solo esté previsto para aplicaciones dentales.

5. La restauracion esta muy caliente al terminar la coccién. No la toque sin proteccion
adecuada en las manos durante un tiempo considerable después de sacarla del
horno.

6. En la restauracion pueden acumularse manchas y placa una vez que se haya
colocado en la cavidad oral del paciente dependiendo de sus habitos de comida o
sus elecciones alimentarias. Dé instrucciones a los pacientes sobre la importancia
de limpiar sus restauraciones.

7. Nunca use una estructura de circonio agrietada.

Precauciones de empleo:

1. Este producto solo debe usarse en estructuras hechas circonio ( de tipo 3YTZP) en
las que se utiliza una pequefia cantidad de férmula de itria.

2. El coeficiente de expansion térmica de este producto es distinto del de los
materiales de porcelana utilizados para las restauraciones metaloceramicas y los
materiales de porcelana de 6xido de aluminio (incluido Stain). No mezcle este
producto con ningln otro material de porcelana dental ni lo use en combinaciones
no autorizadas.

3. La temperatura correcta de inyeccion de este producto varia segun el horno.
Realice una coccién de prueba para identificar la temperatura de inyeccion
adecuada para este producto.

4. Utilice estructuras con el espesor especificado. Los margenes de las estructuras
deben acabarse con un borde perfectamente suave.

5. No utilice materiales de porcelana dental distintos de los especificados.

6. Los lingotes no deben reutilizarse.

7. La cera usada para el enmuflado debe conservarse limpia.

8. Elimine este producto como residuo médico para prevenir infecciones.



Almacenamiento:

1. El producto debe almacenarse en un lugar fresco y seco. Debe mantenerse
alejado de la luz solar directa.

2. El producto debe conservarse a 1-30 °C (33,8-86 °F).

3. El producto debe ser almacenado en un lugar adecuado al que solo tenga acceso
el personal del laboratorio dental.

4. El producto debe ser utilizado antes de la fecha de caducidad indicada en el
envase.

[GARANTIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sustituird cualquier producto que resulte defectuoso.
Kuraray Noritake Dental Inc. no acepta responsabilidad alguna por pérdida o dafio,
directo, resultante o especial, derivado de la aplicacién o el uso o la incapacidad para
utilizar estos productos. Antes de la utilizacion, el usuario determinaré la idoneidad de
los productos para el uso previsto y el usuario asume todo riesgo y responsabilidad en
relacion con esto.

[NOTA]

1. Si se produce un accidente grave atribuible a este producto, informe al representante
autorizado del fabricante indicado méas abajo y a las autoridades reguladoras del pais
de residencia del usuario o paciente.

2. La recarga no incluye instrucciones de uso (IFU). Proporcionamos la IFU en formato
electrénico en el sitio web dedicado de elFU.
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ITALIANO | ISTRUZIONI PER L'USO

CZR PRESS
C €639

I. Introduzione
CZR PRESS & un particolare tipo di ceramica per restauri dentali. Questo sistema e
formato da lingotti in vetro da applicare utilizzando la tecnica di pressatura su un telaio
ceramico a base di ossido di zirconio (ZrO,).
Il. Indicazioni per I'uso
Per l'uso in odontoiatria protesica, per la realizzazione di protesi in ceramica integrale.
-Ceramica per la copertura di una sottostruttura in ossido di zirconio
IIl. Componenti
Per i componenti (inclusi tonalita e accessori) di questo prodotto, vedere tabella 1.
IV. Composizione
Vetroceramica a base di alluminosilicato di potassio, pigmenti inorganici, ecc.
V. Tipo e classe (1S06872:2015)
Tipo:ll / Classe: 1
VI. Proprieta fisiche
Vedere la tabella 2.
VII. Istruzioni per I'uso
Per informazioni dettagliate sull'uso di questo prodotto, sui materiali disponibili e sulle
varianti di colore, vedere "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions".
1. Preparazione della struttura in ossido di zirconio

+ Regolare lo spessore della struttura in ossido di zirconio come di consueto,
verificando che tutte le aree da utilizzare sui denti anteriori fino ai canini presentino
uno spessore di almeno 0,4 mm e quelle da utilizzare su premolari e molari
presentino uno spessore di almeno 0,5 mm.

+ I margini devono essere rifiniti con bordo perfettamente liscio, mantenendo una
profondita minima di 0,8 mm in modo da potere applicare il materiale dei lingotti
pressabili.

2. Controllo di eventuali incrinature e pulizia

« Controllare che la struttura in ossido di zirconio non presenti incrinature.

- Dopo avere verificato che la struttura non presenta incrinature, eseguire la
sabbiatura della superficie con ossido di alluminio (50 um) ad una pressione non
superiore a 0,2 MPa, seguita da 10 minuti di detersione ad ultrasuoni.

+ In presenza di incrinature, non utilizzare la struttura in ossido di zirconio.

3. 1° applicazione e cottura di Shade Base Stain

+ Miscelare la tonalita desiderata di CZR PRESS LF Shade Base Stain soltanto con
IS LIQUID.

» La viscosita della miscela deve avere una consistenza simile a quella del miele.
Applicare uno strato sottile e uniforme della miscela, coprendo la struttura in ossido
di zirconio fino a raggiungere uno spessore di 0,15 mm.

+» Cuocere come indicato nelle Istruzioni per l'uso fornite con CZR PRESS LF.

4. 2° applicazione e cottura di Shade Base Stain

- Come per la 1° applicazione e cottura, applicare la tonalita desiderata di CZR

PRESS LF Shade Base Stain secondo necessita prima della cottura.
5. Ceratura

« Collocare la struttura in ossido di zirconio in posizione sul modello del pilastro e
iniziare la ceratura del restauro verso la struttura, partendo dai margini.

+ Evitare di creare angoli appuntiti o sottosquadri profondi che potrebbero
compromettere la pressatura. Dopo la ceratura, rimuovere eventuali residui di cera
all'interno della struttura. Controllare anche che non vi siano spazi vuoti fra la
struttura e la cera.

[Metodo Stain]

Applicare la cera alla struttura fino a delineare la forma anatomica del restauro
desiderato.

[Metodo di stratificazione]

Applicare la cera alla struttura fino a ottenere la forma completa della dentina. (Le
strutture dei mammelloni saranno definite dopo la pressatura dei lingotti)
6. Preparazione della messa in rivestimento

« Tagliare un canale di pressatura del filo di cera di 3,3 mm di diametro e 2 - 3 mm di
lunghezza, quindi collegarlo al ring former.

« Collegare il restauro modellato in cera all'altra estremita del canale utilizzando
l'inclinazione esterna delle cuspidi non funzionali del modello in cera oppure, se il
modello in cera & un molare, ai margini incisali.

+ L'angolo per il collegamento della linea in cera del canale deve essere compreso tra
30 e 60°

+ La distanza tra il modello in cera e la parete interna del cilindro non deve essere
inferiore a 8 mm, mentre la distanza dal tappo di livellamento del cilindro non deve
essere inferiore a 10 mm. Nel caso in cui al ring former siano collegati piu modelli in
cera, questi devono trovarsi a una distanza non inferiore a 5 mm |'uno dall'altro, con
le rispettive linee marginali perpendicolari alla linea del canale di pressatura e tutti
alla stessa altezza.

- Si consiglia di applicare petrolato (vaselina) al cilindro, al ring former e allo
spessimetro (tappo di livellamento) prima di eseguire la messa in rivestimento.

7. Messa in rivestimento e cottura
Utilizzando i rivestimenti raccomandati nelle "Istruzioni complete per soluzioni in
ossido di zirconio", rivestire e cuocere il modello in cera nel modo specificato.
8. Selezione del lingotto pressabile

« Selezionare H-ingot (lingotti ad alta traslucenza) quando si utilizza il metodo Stain.

+ Selezionare L-ingot (lingotti a bassa traslucenza) quando si utilizza il metodo di
stratificazione.

« Selezionare EW-ingot (lingotti a quattro gradazioni sbiancanti) quando si combinano
le tonalita EW sbiancanti. (Esthetic White)

9. Pressatura

+ Inserire i lingotti e uno stantuffo verticalmente nel cilindro di rivestimento.
Posizionare il cilindro all'interno del forno per la pressatura.

« Eseguire la pressatura come indicato in "Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions".

« Dopo la pressatura, rimuovere il cilindro di rivestimento dal forno e lasciarlo

raffreddare lentamente e completamente a temperatura ambiente.
10. Rimozione del cilindro di rivestimento

+ Individuare e contrassegnare la posizione dello stantuffo nel cilindro di rivestimento.
Utilizzando un disco separatore, praticare una tacca lungo la circonferenza del
rivestimento, all'altezza della parte inferiore dello stantuffo. Separare il cilindro
servendosi di pinze per gesso.

« Quindi rimuovere la maggior parte del materiale di rivestimento dal o dai restauri
sabbiando con ossido di alluminio (50 pm) ad una pressione compresa tra 0,4 e 0,6
MPa.

» Dopo avere esposto il restauro pressato in modo da renderlo visibile, sabbiarlo con
microsfere di vetro alla pressione di 0,2 MPa lungo l'asse longitudinale della corona.

11. Taglio del canale di pressatura

Utilizzando un disco diamantato, tagliare il canale di pressatura ad una distanza

superiore a 2 mm dal restauro pressato. Quindi rimuovere i residui del canale dal

restauro pressato con una punta diamantata.
12. Correzioni morfologiche

Collocare il restauro pressato sul modello di lavoro e controllare che combaci in

corrispondenza dei margini.

[Metodo Stain]

Sagomare il restauro pressato delineando i contorni che si vogliono raggiungere,
controllando i contatti e l'occlusione.

[Metodo di stratificazione]

Sagomare e definire la struttura del mammellone con l'ausilio di un disco e di una
punta diamantati, prestando particolare attenzione a mantenere uno spessore finale
del restauro pressato non inferiore a 0,8 mm. Eseguire la sabbiatura del restauro
pressato con ossido di alluminio (50 um) ad una pressione non superiore a 0,2 MPa,
seguita da 10 minuti di detersione ad ultrasuoni.

13. Finitura con il metodo Stain

« Caratterizzare applicando CZR PRESS LF External Stain alla superficie della
corona, quindi procedere alla cottura rispettando i parametri specificati.

« Eseguire I'applicazione della 1° glasura. Miscelare CZR PRESS LF External Stain
Glaze con IS LIQUID. La viscosita della miscela deve avere una consistenza simile
a quella del miele.

« Applicare uno strato sottile e uniforme della miscela, coprendo l'intera superficie
della corona fino a raggiungere uno spessore di 0,2 mm. Cuocere come indicato
nelle Istruzioni per l'uso fornite con CZR PRESS LF.

+ Dopo la cottura, rifinire I'area di contatto e, se necessario, correggere di nuovo la
forma del restauro.

« Pulire la corona per circa 10 minuti utilizzando uno strumento per la pulizia ad
ultrasuoni.

« Miscelare CZR PRESS LF External Stain Glaze con IS LIQUID ottenendo una
viscosita leggermente inferiore a quella della 1° fase di glasura. Applicare la miscela
all'intera superficie della corona, quindi procedere alla cottura rispettando i parametri
specificati. In presenza di insufficiente brillantezza dopo la cottura, applicare un
ulteriore strato della miscela, quindi ripetere la cottura.

14. Finitura con il metodo di stratificazione

+ Applicare CZR PRESS LF sulla superficie del restauro e cuocerlo come indicato
nelle Istruzioni per l'uso fornite con CZR PRESS LF.

+ Nel caso sia necessaria una colorazione interna per aggiungere caratterizzazione,
utilizzare CZR PRESS LF Internal Stain.

- Risulta difficile ottenere un livello di brillantezza sufficiente con l'auto-glasura se il
restauro & creato da un lingotto. Applicare CZR PRESS LF Translucent, coprendo
l'intera superficie del restauro, oppure applicare CZR PRESS LF External Stain
Glaze.

+ Eseguire le correzioni morfologiche come di consueto.

+ Nel caso fosse necessaria la caratterizzazione del colore, applicare CZR PRESS LF
External Stain come indicato in "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions".

VIIl. Note relative alla manipolazione

Controindicazioni:
Non utilizzare questo prodotto se il paziente € ipersensibile al vetro a base di
alluminosilicato di potassio o a qualsiasi altro componente.

Precauzioni e avvertenze:

1. Nel caso in cui il paziente o il professionista del settore mostri una reazione di
ipersensibilita, come ad es. eruzione cutanea, dermatite ecc., sospendere I'uso del
prodotto e consultare immediatamente un medico.

2. Quando si miscelano i materiali o si lima il restauro in corso di realizzazione, usare
una mascherina antipolvere omologata e un aspiratore dotato di filtro dell'aria per
proteggere i polmoni dall'inalazione di polveri o liquidi.

3. Quando si miscelano i materiali o si lima il restauro in corso di realizzazione, usare
occhiali di sicurezza per proteggere gli occhi dall'infiltrazione di polveri o liquidi. In
caso di contatto con la polvere o il liquido, sciacquare immediatamente gli occhi con
abbondante acqua e consultare un medico.

4. Non usare il prodotto per scopi diversi dalla realizzazione di restauri dentali.
Questo prodotto € destinato al solo uso dentale.

5. Il restauro & molto caldo subito dopo la cottura. Non toccarlo a mani nude per un
lasso di tempo prolungato dopo averlo prelevato dal forno.

6. Macchie e placca si possono accumulare su un restauro, una volta inserito nella
cavita orale del paziente, in base alle abitudini o alle scelte alimentari da parte del
paziente stesso. Istruire i pazienti sullimportanza di mantenere puliti i loro restauri.

7. Non utilizzare mai una struttura in ossido di zirconio incrinata.

Precauzioni durante I'uso:

1. Questo prodotto deve essere utilizzato soltanto su strutture realizzate in ossido di
zirconio (del tipo 3YTZP) nelle quali € impiegata una piccola quantita di ittrio.

2. |l coefficiente di espansione termica di questo prodotto € diverso da quello dei
materiali in porcellana utilizzati per restauri dentali in metalloceramica e dei
materiali in porcellana a base di ossido di alluminio (incluso Stain). Non miscelare
questo prodotto con altri materiali dentali in porcellana, né utilizzarlo in
combinazioni non autorizzate.

3. La corretta temperatura di pressatura per questo prodotto varia a seconda dei
diversi forni. Eseguire una prova di cottura per determinare la temperatura di
pressatura adeguata per questo prodotto.

4. Utilizzare strutture con lo spessore specificato. | margini delle strutture devono
essere rifiniti con bordo perfettamente liscio.

5. Non usare materiali dentali in porcellana diversi da quelli specificati.

6. | lingotti non devono essere riutilizzati.

7. La cera usata per il rivestimento deve essere mantenuta pulita.

8. Smaltire questo prodotto come rifiuto medico per prevenire infezioni.



Conservazione:

1. Conservare il prodotto in luogo fresco e asciutto. Tenere il prodotto al riparo dalla
luce diretta del sole.

2. Il prodotto deve essere conservato alla temperatura di 1-30°C (33,8-86°F).

3. Il prodotto deve essere conservato in un luogo adeguato, al quale abbia accesso
soltanto il personale odontoiatrico.

4. |l prodotto deve essere utilizzato entro la data di scadenza indicata sulla
confezione.

[GARANZIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sostituira qualsiasi prodotto che dovesse risultare
difettoso. Kuraray Noritake Dental Inc. non si assume alcuna responsabilita per perdita
o danni diretti, conseguenti o particolari, causati dall’applicazione, dall’'utilizzo o
dall'incapacita di utilizzare questi prodotti. Prima di utilizzare i prodotti, I'operatore deve
verificare che gli stessi siano adatti all'uso previsto, assumendosi tutti i rischi e le
responsabilita che ne conseguono.

[NOTA]

1. Se accade un incidente grave imputabile a questo prodotto, fare rapporto al
rappresentante autorizzato del produttore mostrato in basso e alle autorita competenti
nel Paese in cui risiede I'utente/il paziente.

2. Laricarica non include le istruzioni per l'uso (IFU). Forniamo le IFU in formato
elettronico sul sito Web elFU dedicato.
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CZR PRESS
C €639

I. Inleiding
CZR PRESS is een bepaald type keramiek voor tandheelkundige restauraties. Het
systeem bestaat uit glasblokjes die met behulp van de perstechniek op een
onderstructuur van zirkoniumdioxidekeramiek (ZrO-) worden aangebracht.

Il. Indicaties
Voor gebruik binnen de prothetische tandheelkunde, ten behoeve van volledig
keramische protheses.

-keramiek om aan te brengen op een onderstructuur van zirkoniumdioxide

1ll. Onderdelen van het syst
Kijk voor de onderdelen van dit product (inclusief informatie over kleurtinten en
accessoires) onder tabel 1.

IV. Samenstelling
Kalium-aluminium-silicaatglas, anorganisch pigment, etc.

V. Type en klasse (1IS06872:2015)
Type:ll / Klasse: 1

VI. Fysieke eigenschappen
Zie tabel 2.

VII. Gebruiksaanwijzing
Kijk onder "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" (volledige instructies
voor zirkoniumdioxideoplossingen) voor meer informatie over het gebruik van dit
product, de beschikbare materialen en de kleurvarianten.
1. Voorbereiding van een onderstructuur van zirkoniumdioxide

+ Pas de dikte van de onderstructuur van zirkoniumdioxide op de gebruikelijke manier
aan en zorg er daarbij voor dat alle gebieden voor toepassing op de frontelementen
en de hoektanden minimaal 0,4 mm dik zijn en de gebieden voor de premolaren en
molaren minimaal 0,5 mm dik.

+ De randen moeten perfect glad worden afgewerkt, met een minimale diepte van 0,8
mm voor het aanbrengen van materiaal met behulp van een persblokje.

2. Controleren op barstjes en reiniging

« Controleer de onderstructuur van zirkoniumdioxide op barstjes.

« Als het oppervlak geen barstjes vertoont, straal het dan af met aluminiumoxide (50
m), met een druk van 0,2 MPa of minder. Pas daarna gedurende ongeveer 10
minuten ultrasone reiniging toe.

« Als er wel barstjes voorkomen, gebruik de onderstructuur van zirkoniumdioxide dan
niet.

3. 1¢ laag en opbakken van Shade Base Stain

+ Meng CZR PRESS LF Shade Base Stain aan in de gewenste kleurtint. Gebruik
hiervoor uitsluitend IS LIQUID.

+ De viscositeit van het mengsel moet stroperig zijn. Breng een dunne, gelijkmatige
laag van ongeveer 0,15 mm van het mengsel aan op de onderstructuur van
zirkoniumdioxide.

- Bak deze laag op volgens de gebruiksaanwijzing die wordt meegeleverd met CZR
PRESS LF.

4. 2° laag en opbakken van Shade Base Stain

+ Breng net als bij de 1° laag CZR PRESS LF Shade Base Stain aan in de gewenste

kleurtint voor het opbakken.
5. Wasmodel

+ Plaats de onderstructuur van zirkoniumdioxide op de juiste plaats op het
abutmentmodel en bouw op de onderstructuur het wasmodel van de restauratie op,
te beginnen bij de randen.

+ Vermijd scherpe hoeken en diepe ondersnijdingen, voor een zo goed mogelijk
persresultaat. Verwijder na de wasopbouw de eventuele overtollige was aan de
binnenkant van de onderstructuur. Zorg dat er geen ruimte ontstaat of openingen
zijn tussen de was en de onderstructuur.

[Inkleuringsmethode]

Maak een wasopbouw op de onderstructuur voor de volledige vorm van de
gewenste restauratie.

[Laagopbouwmethode]

Maak een wasopbouw op de onderstructuur van de volledige vorm van het dentine.
(De mamelonstructuren worden bepaald na het persen van het materiaal van het
blokje)

6. Voorbereiden van het inbedden

+ Snij een wasdraad voor gietkanalen van 3,3 mm diameter op een lengte van 2 a 3
mm en bevestig die aan de ringvormer.

+ Bevestig de wasrestauratie aan het andere uiteinde van de wasdraad voor het
gietkanaal. Gebruik daarbij het buitenste, hellende gedeelte van de niet-functionele
knobbels van de wasmodellatie of de marginale randen als de wasmodellatie een
molaar is.

+ De hoek voor het aanbrengen van de wasdraad voor het gietkanaal moet tussen de
30 a 60°liggen.

+ De afstand tussen de wasmodellatie en de inwendige wand van de ring mag niet
minder bedragen dan 8 mm en de afstand tot de bovenste nivelleringsdop van de
ring mag niet minder bedragen dan 10 mm. Bij meerdere wasmodellaties per
ringvormer moeten ze met een afstand van minimaal 5 mm van elkaar worden
aangebracht, waarbij de randlijn steeds haaks op de lijn van het gietkanaal staat en
allen zich op dezelfde hoogte bevinden.

+ Het is te adviseren om de ring, de ringvormer en de ringkaliber (nivelleerdop) vooraf
in te smeren met vaseline.

7. Inbedden en uitspatten

Pas een van de inbedmethoden toe die in "Comprehensive Instructions for Zirconia

Solutions" (volledige instructies voor zirkoniumdioxideoplossingen) wordt aanbevolen

en spat de wasmodellatie daarna op de gekozen manier uit.

8. Persblokje selecteren
+ Kies bij de inkleuringsmethode voor H-ingot.
+ Kies bij de laagopbouwmethode voor L-ingot.

Qo

« Selecteer EW-ingot als aanpassing aan de EW-bleekbehandelingskleurtinten nodig
is. (Esthetic White) (esthetisch wit)

9. Persen

« Breng de blokjes en een plunjer verticaal in de inbedring in. Plaats de inbedring in
de juiste positie in de persoven.

- Voer het persen uit conform de "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions"
(volledige instructies voor zirkoniumdioxideoplossingen).

» Neem na het persen de inbedring uit de persoven en laat hem langzaam afkoelen
tot kamertemperatuur.

10. Uitbedden

- Bepaal en markeer de positie van de plunjer in de inbedring. Snij met een
slijpschijfie een cirkelvormige groef in de inbedding, ter hoogte van de plek waar
zich de onderkant van de plunjer bevindt. Open de inbedring met behulp van
gipstangen.

« Verwijder vervolgens de grootste hoeveelheid van het inbedmateriaal van de
restauratie(s) door afstralen met behulp van aluminumoxide (50um), bij een druk
van 0,4 a 0,6 MPa.

« Als de geperste restauratie zichtbaar wordt, straal hem dan af met glasparels, bij
een druk van 0,2 MPa. Werk hierbij langs de lengteas van de kroon.

11. Afsnijden van het gietkanaal

Snij met behulp van een diamantschijfie het gietkanaal af op een afstand van meer

dan 2 mm van de geperste restauratie. Verwijder het restant van het gietkanaal van

de geperste restauratie vervolgens met een puntig diamantinstrument.

12. Aanpassingen ten behoeve van morfologische correcties

Plaats de geperste restauratie op het werkmodel en controleer de pasvorm ervan aan

de randen.

[Inkleuringsmethode]

Geef de geperste restauratie vorm volgens de contouren die u wilt bereiken en
controleer daarbij de contacten en de occlusie.

[Laagopbouwmethode]

Vorm en definieer de mamelonstructuur met behulp van een diamantschijfie en een
puntig diamantinstrument. Let er daarbij op dat de definitieve dikte van de geperste
restauratie minimaal 0,8 mm blijft. Straal de geperste restauratie daarna af met
aluminiumoxide (50um), met een druk van 0,2 MPa of minder. Pas daarna
gedurende ongeveer 10 minuten ultrasone reiniging toe.

13. Afwerking bij de inkleuringsmethode

+ Karakteriseer de kroonrestauratie door op het oppervliak CZR PRESS LF External
Stain aan te brengen en de restauratie vervolgens volgens de gespecificeerde
parameters te bakken.

+ Breng de 1¢ laag glazuur aan. Meng CZR PRESS LF External Stain Glaze met IS
LIQUID. De viscositeit van het mengsel moet stroperig zijn.

« Breng het mengsel over de hele kroonrestauratie aan in een dunne, gelijkmatige
laag van ongeveer 0,2 mm. Bak deze laag op volgens de gebruiksaanwijzing die
wordt meegeleverd met CZR PRESS LF.

+ Pas na het bakken het contactvlak aan en geef de restauratie waar nodig verder
vorm.

« Reinig de kroonrestauratie gedurende ongeveer 10 minuten met behulp van een
ultrasoon reinigingsapparaat.

* Meng CZR PRESS LF External Stain Glaze met IS LIQUID en kies voor een iets
lagere viscositeit dan bij de eerste glazuurstap. Breng het mengsel op het hele
oppervlak van de kroonrestauratie aan en bak de restauratie dan volgens de
gespecificeerde parameters. Als de glans na het bakken te wensen overlaat, breng
dan nog een laag van het mengsel aan en bak de restauratie opnieuw.

. Afwerking bij de laagopbouwmethode

+ Breng CZR PRESS LF op het oppervlak van de restauratie aan en bak hem volgens
de gebruiksaanwijzing die wordt meegeleverd met CZR PRESS LF.

+ Als interne inkleuring nodig is voor het karakteriseren, gebruik dan CZR PRESS LF
Internal Stain.

« Het is lastig om voldoende glans te creéren door middel van een zelfstandig
glazuureffect als de restauratie is gemaakt met een blokje. Breng op het hele
oppervlak van de restauratie CZR PRESS LF Translucent aan, of kies voor volledige
afdekking met behulp van CZR PRESS LF External Stain Glaze.

+ Corrigeer de morfologische vorm op de gebruikelijke manier.

« Als oppervlakkige kleurkarakterisering nodig is, breng dan CZR PRESS LF External
Stain aan, zoals beschreven staat in "Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions" (volledige instructies voor zirkoniumdioxideoplossingen).

VIIl. Opmerking over de hantering

-
N

Contra-indicaties:
Gebruik dit product niet als de patiént overgevoelig is voor
kalium-aluminium-silicaatglas of een van de andere bestanddelen.
Opmerkingen en waarschuwingen:

1. Als de patiént of de tandarts tekenen vertonen van een overgevoeligheidsreactie,
zoals uitslag, dermatitis, etc., gebruik het product dan niet meer en raadpleeg
onmiddellijk een arts.

2. Gebruik bij het mengen van de materialen of bij het beslijpen van een restauratie
die vervaardigd wordt altijd een goedgekeurd stofmasker en afzuiging met behulp
van een luchtfilter, om inademing van stof of vloeistoffen te voorkomen.

3. Gebruik bij het mengen van de materialen of bij het beslijpen van een restauratie
die vervaardigd wordt altijd een veiligheidsbril, om te voorkomen dat er stof of
vloeistoffen in uw ogen komen. Als er stof of vloeistoffen in uw ogen komen, spoel
dan direct met grote hoeveelheden water en raadpleeg een arts.

4. Gebruik het materiaal niet voor andere toepassingen dan het maken van
tandheelkundige restauraties. Dit product is uitsluitend bedoeld voor
tandheelkundig gebruik.

5. De restauratie is na het bakken heel heet. Raak hem daarom gedurende een lange
tijd nadat u hem uit de oven heeft gehaald niet aan met blote handen.

6. Na plaatsing in de mondholte van de patiént kunnen zich op de restauratie
verkleuringen en plaque vormen, al naar gelang de eetgewoonten of keuze aan
voedingsmiddelen en dranken van de patiént. Geef patiénten de nodige voorlichting
over het belang van het reinigen van hun restauraties.

7. Gebruik geen onderstructuren van zirkoniumdioxide die barsten vertonen.

Voorzorgsmaatregelen tijdens het gebruik:

1. Gebruik dit product niet bij onderstructuren gemaakt van zirkoniumdioxide waaraan

een kleine hoeveelheid yttriumoxide is toegevoegd (type 3YTZP).



2. De thermische uitzettingscoéfficiént van dit product wijkt af van die van de
gebruikte keramiekmaterialen voor tandheelkundige restauraties van
metaalkeramiek en keramiekmaterialen op aluminumoxidebasis (waaronder de
inkleuringsmaterialen). Meng dit product niet met andere tandheelkundige
keramiekmaterialen en gebruik het niet in niet toegestane combinaties.

3. De juiste perstemperatuur van dit product varieert al naar gelang de verschillende
persovens die er beschikbaar zijn. Voer eerst een testbakcyclus uit om de juiste
perstemperatuur voor dit product te kunnen vaststellen.

4. Gebruik altijd onderstructuren van de opgegeven dikte. De randen van de
onderstructuren moeten perfect glad worden afgewerkt.

5. Gebruik alleen de hier beschreven tandheelkundige keramiekmaterialen en geen
andere materialen.

6. Blokjes mogen niet worden hergebruikt.

7. Zorg dat de was die voor het inbedden wordt gebruikt schoon blijft.

8. Voer dit product af als medisch afval om infecties te vermijden.

Bewaren:

1. Bewaar het product op een koele en droge plaats. Niet blootstellen aan direct
zonlicht.

2. Bewaar het product bij een temperatuur van 1-30°C (33,8-86°F).

3. Zorg dat het product op een geschikte plaats wordt bewaard, waar alleen
tandheelkundig personeel er toegang toe heeft.

4. Gebruik het product uiterlijk voor de vervaldatum die staat afgedrukt op de
verpakking.

[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. vervangt ieder product waarvan is aangetoond dat het niet
voldoet. Kuraray Noritake Dental Inc. kan niet aansprakelijk worden gesteld voor verlies
of schade, zoals directe schade, gevolgschade of speciale schade, die het gevolg is van
de toepassing of het gebruik van of het onjuist toepassen van deze producten. De
gebruiker moet voor gebruik bepalen of de producten geschikt zijn voor het beoogde
doel en de gebruiker aanvaardt alle risico’s en verantwoordelijkheden die daarmee op
welke manier dan ook samenhangen.

[OPMERKING]

1. Rapporteer een ernstig voorval, dat aan dit product toegewezen kan worden, bij de
onderstaande gevolmachtigde van de fabrikant en de toezichthoudende autoriteiten in
het land, waar de gebruiker/patiént woont.

2. Bijvullen bevat geen gebruiksinstructies (IFU). We bieden de IFU in elektronisch
formaat op de speciale elFU-website.
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CZR PRESS
C €639

I. Einleitung
Bei CZR PRESS handelt es sich um eine besondere Art von Dentalkeramik. Das

System besteht aus Glaskeramik-Rohlingen, die mithilfe der Presstechnik auf ein
GerUst aus Zirkonoxid (ZrO,) aufgebracht werden.

Il. Anwendungsgebiete
Fur den Einsatz in der prothetischen Zahnversorgung zur Herstellung einer
vollkeramischen Prothese.

- Keramik zur Abdeckung einer Zirkonoxid-Unterstruktur

lll. Komponenten
Informationen zu den Komponenten (einschlieBlich Farben und Zubehor) dieses
Produkts entnehmen Sie bitte den Tabelle 1.

IV. Zusammensetzung
Kalium-Aluminium-Silikat-Glas, anorganische Pigmente usw.

V. Typ und Klasse (1S06872:2015)
Typ: ll/Klasse: 1

VI. Physikalische Eigenschaften
Siehe Tabelle 2.

VII. Gebrauchsanweisung
Detaillierte Informationen zur Anwendung dieses Produkts und zu den verfligbaren
Materialien und Farbvarianten entnehmen Sie bitte den ,Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions".
1. Vorbereitung des Zirkonoxid-GerUlsts

+ Passen Sie die Dicke des Zirkonoxid-Gerlsts auf die (ibliche Weise an. Stellen Sie
dabei sicher, dass alle Bereiche, die anterior zu den Eckzéhnen liegen werden, eine
Dicke von mindestens 0,4 mm aufweisen. Im Bereich der Pramolaren und der
Molaren muss das Gerlist mindestens 0,5 mm dick sein.

+ Die Kanten der Rander sollten sorgféltig geglattet werden und eine Tiefe von
mindestens 0,8 mm aufweisen, um die Pressrohlinge einsetzen zu kénnen.

2. Kontrollieren auf Risse und Reinigung

+ Kontrollieren Sie das Zirkonoxid-GerUst auf Risse.

» Nachdem Sie sichergestellt haben, dass das GerUst keine Risse aufweist,
sandstrahlen Sie die Oberflache mit Aluminiumoxid (50 pm) bei einem Druck von
maximal 0,2 MPa. Fihren Sie anschlieBend eine etwa 10-minltige
Ultraschallreinigung durch.

« Falls Sie Risse entdecken, dirfen Sie dieses Zirkonoxid-Gertst nicht verwenden.

3. Erstes Auftragen und Brennen von Shade Base Stain

+ Mischen Sie die gewiinschte Farbe CZR PRESS LF Shade Base Stain nur mit IS
LIQUID an.

+ Die Viskositét der Mischung sollte etwa der Konsistenz von Ahornsirup entsprechen.
Tragen Sie die Mischung diinn und gleichméaBig auf, sodass das Zirkonoxid-Gerust
mit einer 0,15 mm dicken Schicht bedeckt ist.

+ GeméB der mit CZR PRESS LF gelieferten Gebrauchsanweisung brennen.

4. Zweites Auftragen und Brennen von Shade Base Stain

- Tragen Sie die gewlinschte Farbe CZR PRESS LF Shade Base Stain je nach
Bedarf vor dem Brennen auf. Gehen Sie dabei genauso vor wie im vorhergehenden
Schritt.

5. Wax-up

« Platzieren Sie das Zirkonoxid-Gerust auf dem Abutment-Modell und beginnen Sie -
ausgehend von den Randern - mit dem Wax-up der Restauration auf dem Geriist.

+ Vermeiden Sie spitze Winkel oder tiefe Unterschnitte, um Probleme beim Pressen
zu vermeiden. Entfernen Sie nach dem Modellieren tiberschiissiges Wachs aus dem
Inneren des Gerlists. Stellen Sie sicher, dass es zwischen Wachs und Gerlst keine
Absténde oder Licken gibt.

[Einfarbemethode]

Modellieren Sie die benétigte Restauration als Vollkontur auf dem Geriist.

[Schichtmethode]

Modellieren Sie die komplette Dentinform auf dem Gerust. (Die Mamelonstrukturen
werden nach dem Pressen des Rohlingmaterials definiert.)
6. Vorbereitung fir das Einbetten

» Schneiden Sie einen Gusskanal aus Wachsdraht mit einem Durchmesser von 3,3
mm auf eine Lé&nge von 2 bis 3 mm zurecht und befestigen Sie ihn an der
Muffelbasis.

+ Befestigen Sie das Wax-up der Restauration am anderen Ende des Gusskanals aus
Wachs. Verwenden Sie dafiir entweder die duBere Schrége der nicht-funktionalen
Hécker der Wachsmodellation oder - wenn es sich bei der Wachsmodellation um
einen Molaren handelt - die Randleisten.

+ Der Wachsdraht sollte in einem Winkel zwischen 30 und 60° befestigt werden.

+ Der Abstand von der Wachsmodellation zur Innenseite des Muffelrings muss
mindestens 8 mm betragen, der Abstand zur Muffellehre mindestens 10 mm. Wenn
mehrere Wachsmodellationen an der Muffelbasis befestigt werden, miissen sie
jeweils mindestens 5 mm voneinander getrennt, mit den Randleisten senkrecht zum
Gusskanal und auf derselben Hohe platziert werden.

+ Es wird empfohlen, den Muffelring, die Muffelbasis und die Muffellehre
(Muffeldeckel) vor dem Einbetten mit Vaseline einzufetten.

7. Einbetten und Ausbrennen

Nutzen Sie eine der in den ,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions"

empfohlenen Einbettmassen, um die Wachsmodellation einzubetten. AnschlieBend

wie vorgegeben ausbrennen.
8. Auswahl des Pressrohlings

+ Wéhlen Sie H-ingot fur die Einfarbemethode.

+ Wéhlen Sie L-ingot fir die Schichtmethode.

+ Wahlen Sie EW-ingot, wenn Sie die Restauration an die EW-Bleachfarben (Esthetic
White) anpassen.

9. Pressen

- Setzen Sie die Rohlinge und einen Kolben vertikal in die Muffel. Stellen Sie die

Muffel in den Pressofen.

+ Den Pressvorgang gemaB den ,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions"
durchfiihren.

» Entnehmen Sie die Muffel nach Abschluss des Pressvorgangs aus dem Pressofen
und lassen Sie sie bei Raumtemperatur langsam auskihlen.

10. Ausbetten

+ Finden und markieren Sie die Position des Kolbens innerhalb der Muffel. Schneiden
Sie mit einer Trennscheibe auf Hohe der Unterseite des Kolbens eine umlaufende
Kerbe in die Muffel. Zerteilen Sie die Muffel mithilfe einer Gipszange.

« Entfernen Sie anschlieBend durch Sandstrahlen mit Aluminiumoxid (50 um) bei
einem Druck von 0,4 bis 0,6 MPa den GroBteil der Einbettmasse von der (bzw. den)
Restauration(en).

+ Sobald die gepresste Restauration sichtbar ist, sandstrahlen Sie sie mit Glasperlen
bei einem Druck von 0,2 MPa entlang der Langsachse.

. Entfernen des Gusskanals

Schneiden Sie den Gusskanal mit einer Diamantscheibe ab. Achten Sie dabei auf

einen Abstand von mindestens 2 mm zur gepressten Restauration. Nutzen Sie

anschlieBend eine Diamantspitze, um die Reste des Gusskanals von der gepressten

Restauration zu entfernen.

12. Morphologische Korrekturen

Setzen Sie die gepresste Restauration auf das Arbeitsmodell und tiberpriifen Sie die

Passung an den Réandern.

[Einfarbemethode]

Passen Sie die Konturen der gepressten Restauration wie gewiinscht an. Priifen Sie
dabei die Kontakte und die Okklusion.

[Schichtmethode]

Formen und definieren Sie die Mamelonstruktur mithilfe einer Diamantscheibe und
einer Diamantspitze. Achten Sie darauf, dass die endglltige Dicke der gepressten
Restauration mindestens 0,8 mm betragt. Sandstrahlen Sie die gepresste
Restauration mit Aluminiumoxid (50 pm) bei einem Druck von 0,2 MPa. Fiihren Sie
anschlieBend eine etwa 10-minutige Ultraschallreinigung durch.

. Fertigstellung mit der Einfarbemethode

« Tragen Sie zur Charakterisierung CZR PRESS LF External Stain auf die Oberflache
der Restauration auf. AnschlieBend unter Beriicksichtigung der vorgegebenen
Parameter brennen.

« Tragen Sie die erste Glasur auf. Mischen Sie CZR PRESS LF External Stain Glaze
mit IS LIQUID. Die Viskositat der Mischung sollte etwa der Konsistenz von
Ahornsirup entsprechen.

« Tragen Sie die Mischung diinn und gleichméaBig auf, sodass die gesamte
Oberflache der Restauration mit einer 0,2 mm dicken Schicht bedeckt ist. GemaB
der mit CZR PRESS LF gelieferten Gebrauchsanweisung brennen.

» Nach dem Brennen bei Bedarf den Kontaktbereich und die Form der Restauration
erneut anpassen.

+ Reinigen Sie die Restauration etwa 10 Minuten lang in einem
Ultraschallreinigungsgerat.

+ Mischen Sie CZR PRESS LF External Stain Glaze mit IS LIQUID. Achten Sie dabei
auf eine etwas geringere Viskositat als bei der ersten Glasur. Tragen Sie die
Mischung auf die Oberflache der Restauration auf. AnschlieBend unter
Berticksichtigung der vorgegebenen Parameter brennen. Falls der Glanz nach dem
Brennvorgang nicht zufriedenstellend ist, eine weitere Schicht der Mischung
auftragen und die Restauration erneut brennen.

14. Fertigstellung mit der Schichtmethode

+ CZR PRESS LF auf die Oberflache der Restauration auftragen. Geméan der mit CZR
PRESS LF gelieferten Gebrauchsanweisung brennen.

« Falls interne Verfarbungen benétigt werden, um die Charakterisierung zu
verstarken, verwenden Sie dafiir CZR PRESS LF Internal Stain.

« Es ist schwierig, Uber einen ,Selbstglasur-Brand ein ausreichendes MaB an Glanz
zu erzielen, wenn die Restauration aus einem Rohling gefertigt wird. Tragen Sie
dazu entweder CZR PRESS LF Translucent oder CZR PRESS LF External Stain
Glaze auf die gesamte Oberflache der Restauration auf.

« Korrigieren Sie die morphologische Form auf die iibliche Weise.

» Falls eine Charakterisierung durch oberflachliche Verfarbungen erforderlich ist, CZR
PRESS LF External Stain geméaB den ,Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions" auftragen.

-
-

-
[

VIIl. Anmerkungen zur Handhabung

Gegenanzeigen:
Wenn der Patient Giberempfindlich auf Kalium-Aluminium-Silikat-Glas oder einen der
anderen Bestandteile reagiert, darf das Produkt nicht verwendet werden.
VorsichtsmaBnahmen und Warnhinweise:

1. Wenn bei dem Patienten oder der zahnmedizinischen Fachkraft
Uberempfindlichkeitsreaktionen wie z. B. Ausschlag, Dermatitis usw. auftreten, die
Verwendung des Produkts einstellen und sofort arztlichen Rat einholen.

2. Verwenden Sie beim Mischen der Materialien bzw. beim Schleifen einer
Restauration wéhrend der Herstellung eine zugelassene Staubmaske und eine
Absaugung mit Luftfilter, um die Lungen vor dem Einatmen von Staub oder
Flussigkeiten zu schitzen.

3. Verwenden Sie beim Mischen der Materialien bzw. beim Schleifen einer
Restauration wéhrend der Herstellung eine Schutzbrille, damit kein Staub und keine
Flussigkeit in die Augen geraten. Sollte Staub oder Flissigkeit in die Augen
geraten, sofort mit reichlich Wasser ausspiilen und &rztlichen Rat einholen.

4. Verwenden Sie das Produkt nur fiir die Herstellung von Zahnrestaurationen.
Dieses Produkt ist ausschlieBlich fur dentale Anwendungen vorgesehen.

5. Unmittelbar nach dem Brennen ist die Restauration sehr heiB. Beriihren Sie sie
nach der Entnahme aus dem Ofen fir einen langeren Zeitraum nicht mit bloBen
Handen.

6. Nach dem Einsetzen im Mund des Patienten kdnnen sich je nach den
Essgewohnheiten des Patienten Flecken und Plaqueablagerungen auf der
Restauration bilden. Klaren Sie die Patienten darilber auf, wie wichtig die Reinigung
der Restaurationen ist.

7. Verwenden Sie niemals ein Zirkonoxid-Gerust, das Risse aufweist.

VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung:

1. Dieses Produkt sollte nur auf Gerlsten aus Yttrium-stabilisiertem Zirkonoxid
(3Y-TZP) verwendet werden.

2. Der Warmeausdehnungskoeffizient dieses Produkts unterscheidet sich von dem
von Keramikmaterialien, die flr zahnmedizinische Metallkeramik-Restaurationen
verwendet werden, und auch von dem von Aluminiumoxidkeramik-Materialien
(einschlieBlich Farben). Mischen Sie das Produkt nicht mit anderen
Dentalkeramikmaterialien und verwenden Sie es nicht in unautorisierten
Kombinationen.
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SVENS

CZR PRESS

C € 1639

1. Inledning
CZR PRESS ar en specifik typ av porslin avsedd for tandersattningar.

Systemet bestar av glaspuckar som appliceras med pressteknik pa en
underkonstruktion av keramen zirkonia (ZrO,).

Al BRUKSANVISNING

II. Avsedd anvandning

For anvandning inom oral protetik for att att skapa helkeramiska
protetiska konstruktioner

- keram for téackning av underkonstruktion i zirkonia.

Ill. Komponenter
Se tabell 1 fér komponenter (inklusive farger och tillbehér) som tillhér

den har produkten.

IV. Sammansittning
Kalium-aluminiumsilikatglas, oorganiskt pigment etc.

V. Typ och klass (ISO 6872:2015)
Typ: I /klass: 1

V1. Fysikaliska egenskaper
Se tabell 2.

VI. Bruksanvisning

Se "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” for detaljerad
information om hur produkten ska anvandas, tillgangliga material och
fargvarianter.

1. Férberedelse av zirkonia-underkonstruktionen

+ Anpassa tjockleken pa zirkonia-underkonstruktionen pa sedvanligt
satt. Sakerstall att materialet har en tjocklek pa minst 0,4 mm pa
incisiver till hérntander, och att det pa premolarer och molarer har en
tjocklek pa minst 0,5 mm.

+ Granserna bor avslutas med en perfekt jamn kant och ha ett minsta
djup pa 0,8 mm sa att presspuckmaterial kan appliceras.

2. Kontroll avseende sprickor samt rengdring

- Kontrollera zirkonia-underkonstruktionen avseende sprickor.

+ Nar du sakerstallt att det inte finns nagra sprickor i
underkonstruktionen sandblastras ytan med aluminiumoxid (50pm) vid
ett tryck pa hogst 0,2 MPa, atfoljt av ultraljudsrengéring i cirka
10 minuter.

+ Om det finns sprickor i zirkonia-underkonstruktionen ska den inte
anvandas.

3. 1:a applicering och branning av Shade Base Stain

- Blanda den 6nskade fargnyansen av CZR PRESS LF Shade Base
Stain enbart med IS LIQUID.

- Blandningens viskositet bér ha en konsistens som paminner
om "Iénnsirap”. Applicera ett tunt och jamnt skikt av blandningen som
tacker zirkonia-underkonstruktionen upp till en tjocklek pa 0,15 mm.

+ Utfér branning enligt bruksanvisningen som medféljer CZR PRESS
LF.

4. 2:a applicering och branning av Shade Base Stain

+ Som vid den 1:a appliceringen och branningen: applicera den
onskade fargnyansen av CZR PRESS LF Shade Base Stain efter
behov fore branning.

5. Uppvaxning

+ Placera zirkonia-underkonstruktionen pa stansen och bdérja vaxa upp
tandersattningen pa underkonstruktionen. Borja vid granserna.

+ Undvik skarpa vinklar och djupa underskar for att férebygga dalig
pressning. Efter uppvaxningen avlagsnas allt eventuellt dverskottsvax
fran underkonstruktionens insida. Sakerstall att det inte finns nagot fritt
utrymme eller springor mellan vaxet och underkonstruktionen.
[Malningsteknik]

Vaxa upp underkonstruktionen till helanatomisk form for
tandersattningen som behdvs.

[Skiktningsteknik]

Vaxa upp underkonstruktionen sa den bildar hela formen pa dentinet.
(Mamellon-strukturerna definieras efter pressning av puckmaterialet)
6. Forbereda inbaddning

- Skar till en gjutkanal av vaxtrad med 3,3 mm diameter till en langd pa
2 till 3 mm och fast den till muffelbasen.

+ Vaxgjutkanalens andra ande fastes till den uppvaxade
tandersattningen, antingen pa vaxobjektets icke-barande kuspars yttre
lutningsplan, eller pa randvulsterna om vaxobjektet ar en molar.

- Vinkeln for att fasta vaxgjutkanalen ska befinna sig inom 30 till 60°.

- Avstandet fran vaxobjektet till muffelns innervagg maste vara minst
8 mm och avstandet till muffellocket maste vara minst 10 mm. Om flera
vaxobjekt fasts till muffelbasen méaste de placeras pa minst 5 mm
avstand fran varandra med de marginala granserna vinkelrat mot
gjutkanalslinjen och alla pa samma hojd.

+ Vi rekommenderar att vaselin (petrolatum) appliceras i muffeln,
muffelbasen och ringmattet (muffellocket) fére inbaddningen.

7. Inbaddning och urbranning

Anvand en av inbaddningarna som rekommenderas i "Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions”. Badda in och brann ur vaxobjektet
pa det specificerade sattet.

8. Valja presspuck

+ Valj H-puckar vid anvandning av malningstekniken.

+ Valj L-puckar vid anvandning av skiktningstekniken.

- Valj EW-puckar vid matchning av bleach EW-farger. (Esthetic White)
9. Pressning

- For in puckar och en presskolv vertikalt i kyvetten. Placera kyvetten i
lage inuti pressugnen.

+ Utfor pressningen enligt anvisningarna i "Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions”.

- Efter pressningen avlagsnas kyvetten fran pressugnen och far
langsamt svalna till rumstemperatur.

10. Urb&ddning

- Lokalisera och markera presskolvens lage i kyvetten. Anvand en
separeringsdisk for att skara ett spar langs kyvettens omkrets i hdjd
med botten pa presskolven. Dela pa kyvetten med hjalp av en
gipstang.

- Avlagsna darefter huvuddelen av inbaddningsmaterialet fran
tandersattningen/-ersattningarna genom att sandblastra med
aluminiumoxid (50um) vid ett tryck pa 0,4 till 0,6 MPa.

+ Nar den pressade tandersattningen kan skdénjas ska den
sandblastras med glasparlor vid ett tryck pa 0,2 MPa langs med
kronans langsaxel.

11. Kapa gjutkanalerna

Kapa gjutkanalerna pa ett avstand av mer an 2 mm fran den pressade
tandersattningen med hjalp av en diamanttrissa. Anvand sedan en
diamantspets for att avlagsna resterna av gjutkanalerna fran den
pressade tandersattningen.

12. Justera for morfologiska andringar

Placera den pressade tandersattningen pa arbetsmodellen och
kontrollera passningen vid granserna.

[Malningsteknik]

Forma den pressade tandersattningen till den anatomiska form du vill
uppna samtidigt som du kontrollerar kontakt- och
ocklusionsférhallanden.

[Skiktningsteknik]

Forma och definiera mamellonstrukturen med hjalp av en diamanttrissa
och -spets. Var noga med att sakerstalla att den slutliga tjockleken pa
den pressade tanderséattningen bibehalls vid minst 0,8 mm.
Sandblastra den pressade tandersattningen med aluminiumoxid (50um)
vid ett tryck pa 0,2 MPa, atfoljt av ultraljudsrengoring i cirka 10 minuter.

13. Finishering vid anvandning av malningstekniken

- Karaktarisera genom att applicera CZR PRESS LF External Stain pa
kronersattningens yta, atfoljt av branning vid de specificerade
parametrarna.

- Utfor 1:a glasyrappliceringen. Blanda CZR PRESS LF External Stain
Glaze med IS LIQUID. - Blandningens viskositet bor ha en konsistens
som paminner om "lénnsirap”

. Applicera blandningen i ett tunt och jamnt skikt som tacker hela
kronersattningens yta upp till en tjocklek pa 0,2 mm. Utfér branning
enligt bruksanvisningen som medféljer CZR PRESS LF.

- Efter branningen justeras vid behov tanderséattningens
kontaktomraden och form pa nytt.

- Rengor kronersattningen i ultraljudsbad i ungefér 10 minuter.

- Blanda CZR PRESS LF External Stain Glaze med IS LIQUID till en
nagot lagre viskositet an den som anvandes for 1:a glasyrsteget.
Applicera blandningen pa hela kronersattningens yta, atfoljt av
branning vid de specificerade parametrarna. Om det fortfarande inte ar
tillracklig glans efter branningen appliceras ett ytterligare skikt av
blandningen, atfdljt av ny branning.

14. Finishering vid anvandning av skiktningstekniken

- Applicera CZR PRESS LF pa tandersattningens yta och utfor
branning enligt bruksanvisningen som medféljer CZR PRESS LF.

+ Om intern malning behdvs for mer karaktérisering, kan CZR PRESS
LF Internal Stain anvandas.

- Det ar svart att uppna en tillracklig glansniva med sjalvglasering ifall
tandersattningen ar tillverkad fran en puck. Applicera CZR PRESS LF
Translucent och tack hela tandersattningens yta, alternativt applicera
CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- Andra den morfologiska formen pa sedvanligt sétt.

- Om ytan behdver malas for karaktarisering appliceras CZR PRESS
LF External Stain enligt anvisningarna i "Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions”.



3. Die korrekte Presstemperatur fir dieses Produkt ist vom jeweiligen Pressofen
abhangig. Fuhren Sie im Vorfeld einen Brenntest durch, um die richtige
Presstemperatur flr dieses Produkt zu ermitteln.

4. Verwenden Sie Gerlste in der genannten Dicke. Die Rénder der Geriste sollten
sorgfaltig geglattet werden.

5. Verwenden Sie keine anderen als die angegebenen Dentalkeramikmaterialien.

6. Rohlinge durfen nicht wiederverwendet werden.

7. Das firr die Einbettung verwendete Wachs muss sauber gehalten werden.

8. Entsorgen Sie dieses Produkt als medizinischen Abfall, um Infektionen zu
vermeiden.

Lagerung:

1. Das Produkt an einem kihlen und trockenen Ort lagern. Von direkter
Sonneneinstrahlung schiitzen.

2. Das Produkt bei 1-30 °C (33,8-86 °F) lagern.

3. Das Produkt muss so gelagert werden, dass nur zahnmedizinische Fachkréfte
Zugriff darauf haben.

4. Das Produkt vor Ablauf des auf der Verpackung angegebenen Verfallsdatums
verwenden.

[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. ersetzt nachweislich mangelhafte Produkte. Kuraray
Noritake Inc. ibernimmt keine Haftung fiir Verluste oder Schaden, einschlieBlich
Direkt-, Folge- und Einzelfallschaden, die sich aus der Anwendung oder Nutzung oder
der Unmdglichkeit der Nutzung dieser Produkte ergeben. Vor der Nutzung ist
sicherzustellen, dass sich die Produkte fiir die vorgesehene Nutzung eignen; in diesem
Zusammenhang tbernimmt der Anwender sdmtliche Risiken und Verpflichtungen.

[HINWEIS]

1. Melden Sie einen schwerwiegenden Vorfall, der diesem Produkt zugeordnet werden
kann, dem nachstehend genannten bevollmé&chtigten Vertreter des Herstellers und
den Aufsichtsbehérden in dem Land, in dem der Benutzer/Patient lebt.

2. Nachfillung enthélt keine Gebrauchsanweisung. Wir stellen die
Gebrauchsanweisung in elektronischer Form auf der speziellen elFU-Website zur
Verfligung.
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VI. Hantering
Kontraindikationer:

Denna produkt far ej anvandas om patienten ar éverkanslig mot
kalium-aluminiumsilikatglas eller ndgon annan komponent.
Forsiktighetsatgarder och varningsinformation:

1. Om patienten eller tandlakaren far en dverkanslighetsreaktion,
sasom utslag, dermatit etc., ska produktanvandningen avbrytas. Sék
omedelbart lakarhjalp.

2. Vid blandning av material eller slipning av en tanderséattning under
tillverkningen, ska ett godkant andningsskydd och ett utsug med
luftfilter anvandas for att skydda lungorna fran inandning av damm eller
angor fran vatskorna.

3. Vid blandning av material eller slipning av en tanderséattning under
tillverkningen, ska skyddsglasdgon anvandas for att skydda 6gonen
mot damm och vatskor. Om det kommer in damm eller vatska i dgonen,
skolj 6gonen omedelbart med rikligt med vatten och sok lakarhjalp.

4. Anvand inte for nagot annat syfte an tillverkning av tandersattningar.
Denna produkt ar enbart avsedd for dentala tillampningar.

5. Tandersattningen ar mycket varm omedelbart efter branningen.
Vidror den inte med bara handerna pa en bra stund efter att den har
tagits ut ur ugnen.

6. Missfargningar och plack kan bildas pa en tandersattning sa snart
den har forts pa plats i patientens mun, beroende pa patientens val av
livsmedel och atvanor. Informera patienten om vikten av att rengoéra sin
tandersattning.

7. Anvand aldrig en skadad eller sprucken zirkonia-underkonstruktion.
Forsiktighetsatgarder i samband med anvandning:

1. Den har produkten bér enbart anvandas pa underkonstruktioner
(broskelett/kronkarnor) som ar framstallda av zirkonia (av typ 3Y-TZP) i
vilka det ingér en liten mangd yttria.

2. Den har produktens termiska expansionskoefficient skiljer sig at fran
den som porslinsmaterial som anvands for dentala metallkeramiska
tandersattningar respektive aluminiumoxid-porslinsmaterial har
(inklusive Stain). Blanda inte den har produkten med nagot annat
dentalt porslinsmaterial, och anvand den inte i kombinationer som inte
ar godkanda.

3. Ratt presstemperatur for den har produkten varierar beroende pa
vilken pressugn som anvands. Utfor ett testbranningsforsok i forvag for
att faststalla den lampliga presstemperaturen for den har produkten.

4. Anvand underkonstruktioner med de specificerade tjocklekarna.
Underkonstruktionernas granser bor avslutas med en perfekt jamn
kant.

5. Anvand inga andra dentala porslinsmaterial an de specificerade.

6. Puckarna far inte ateranvandas.

7. Vaxet som anvands for inbaddning maste hallas rent.

8. Denna produkt ska kasseras som sjukvardsavfall for att forhindra
smittspridning.

Forvaring:

1. Produkten ska forvaras svalt och torrt. Férvaras skyddad fran solljus.
2. Produkten bor forvaras vid 1-30 °C (33,8-86 ).

3. Produkten maste forvaras pa en lamplig plats som endast
tandvardspersonal har tillgang till.

4. Produkten far inte anvandas efter utgangsdatumet som anges pa
férpackningen.

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. ersatter eventuella produkter som
bevisats vara defekta. Kuraray Noritake Dental Inc. accepterar inte
nagon ansvarsskyldighet for eventuella forluster eller skador som
asamkas sarskilt, direkt eller till foljd av appliceringen eller
anvandningen eller av oférmaga att anvanda dessa produkter. Innan
produkten anvands ska anvandaren bedéma produktens lamplighet for
avsedd anvandning och anvandaren atar sig allt ansvar och svarar for
alla risker i samband med detta.

[OBS!]

1. Om ett allvarligt tillbud intréffat som kan anses ha samband med den
har produkten ska det rapporteras till tillverkarens behériga
representant vars namn anges nedan, samt till tillsynsmyndigheten i
det land som anvandaren/patienten ar bosatt i.

2. Refiller innehaller inga bruksanvisningar (IFU). Vi tillhandahaller
bruksanvisningen i elektroniskt format pa den avsedda
elFU-webbplatsen.

002 TI-033-SV 11/2021
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BRUKSANVISNING

CZR PRESS

C € 1639

I . Innfering
CZR PRESS er en spesiell type porselen til dentale restaureringer.

Systemet bestar av glassingoter som appliseres ved hjelp av
pressteknikk pa et keramikkskjelett av zirkonia (ZrO2).

II. Indikasjoner
Til bruk i dental protetikk for & opprette helkeramiske proteser.
- Keramikk for & dekke understrukturen av zirkonia

IIT. Komponenter
Du finner komponentene (inkl. farger og tilbeher) i dette produktet under
tabell 1.

IV. Sammensetning
Glass av kaliumaluminiumsilikat, uorganisk pigment, osv.

V. Type og klasse (ISO 6872:2015)
Type: 1l /Klasse: 1

VI. Fysiske egenskaper
Se tabell 2.

VII. Bruksanvisning

Du finner mer informasjon om bruken av produktet, tilgjengelige
materialer og fargevariasjoner i “Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions”.

1. Preparering av zirkonia-skjelettet

- Juster tykkelsen pa zirkonia-skjelettet pa vanlig mate; kontroller at alle
omradene som skal brukes pa de anteriore tennene og hjernetennene
er minst 0,4 mm tykke, og at de som skal brukes pa premolarer og
molarer er minst 0,5 mm tykke.

+ Marginene skal pusses og poleres med en perfekt glatt kant, og en
minimum dybde pa 0,8 mm skal opprettholdes, slik at ingotmaterialet
kan appliseres.

2. Kontroll av ev. sprekker og rengjaring

- Kontroller om det finnes sprekker i zirkonia-skjelettet.

+ Nar du har kontrollert at det ikke finnes sprekker i skjelettet, kan du
sandblase overflaten med aluminumoksid (50 1 m) med et trykk pa
maks. 0,2 MPa, etterfulgt av ultralydrengjering i ca. 10 minutter.

- Hvis det foreligger sprekker, ma du ikke bruke det zirkonia-skjelettet.
3. 1. applisering og brenning av Shade Base Stain

- @nsket farge av CZR PRESS LF Shade Base Stain skal kun blandes
med IS LIQUID.

Blandingens viskositet skal ha en konsistens tilsvarende

“lgnnesirup” . Appliser et tynt og jevnt sjikt med blandingen, slik at
zirkonia-skjelettet dekkes med en tykkelse pa 0,15 mm.

- Brenn i samsvar med bruksanvisningen som fulgte med CZR PRESS
LF.

4. 2. applisering og brenning av Shade Base Stain

- Som ved 1. applisering og brenning ma ensket farge fra CZR PRESS
LF Shade Base Stain appliseres etter behov far brenning.
5. Voksmodell

- Plasser zirkonia-skjelettet i posisjon pa distansemodellen og start
voksmodelleringen av restaureringen pa skjelettet; begynn ved
marginene.

- Unnga skarpe vinkler eller dype underskjeeringer for & hindre darlig
pressing. Nar voksmodellen er ferdig, ma overfladig voks fiernes fra
innsiden av rammen. Kontroller at det ikke finnes klaring eller
mellomrom mellom voks og skjelett.

[Innfargingsmetode]

Legg voks pa skjelettet til den helkontur-formen av restaureringen som
behgves.

[Sjiktleggingsmetode]

Legg voks pa skjelettet for & forme fullstendig form pa dentinet.
(Mamelonstrukturene vil bli definert etter pressing av ingotmaterialet.)
6. Klargjering for stgping

- Kapp av en 3,3 mm diameter vokstrad til en lengde pa 2 til 3 mm og
fest den til ringformeren.

- Fest den voksede restaureringen til den andre enden av vokstraden
ved hjelp av den ytre vinkelen pa voksmgnsterformens ikke-funksjonelle
tyggeknuter, eller pa de marginale kantene hvis voksmensterformen er
en molar.

- Vokstraden skal festes med en vinkel fra 30 til 60° .

- Avstanden fra voksmegnsteret til ringens innvendige vegg ma ikke
vaere mindre enn 8 mm, og avstanden til gverste nivelleringskappe pa
ringen ma ikke vaere mindre enn 10 mm. Hvis flere voksmgnstre festes
til ringformeren, ma de ha en avstand til hverandre pa minst 5 mm, med
de marginale linjene vinkelrett i forhold til vokstraden og alle i samme
hgyde.

Det anbefales & applisere petrolatum (vaselin) pa ringen,
ringformeren og ringmaleren (nivelleringskappe) far stgpingen.
7. Staping og utbrenning
Ved hjelp av en av stgpningene som er anbefalt i “Comprehensive

Instructions for Zirconia Solutions” stgpes og brennes voksmgnstrene
ut pa spesifisert mate.

8. Valg av ingot til pressing

+ Velg H-ingoter ved bruk av innfargingsmetode.

- Velg L-ingoter ved bruk av sjiktleggingsmetode.

+ Velg EW-ingoter ved tilpasning til EW-blekefarger. (Esthetic White)
9. Pressing

- Sett ingoter og et stempel vertikalt inn i stgperingen. Plasser
stgperingen i posisjon inne i pressovnen.

- Utfar pressingen som beskrevet i “Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions” .

« Etter pressingen tas stgperingen ut av pressovnen og gis anledning
til & avkjoles sakte til romtemperatur.

10. Fjerne stgpen

- Lokaliser og merk posisjonen til stempelet i stgperingen. Skjeer et
spor rundt omkretsen av innstgpningen med en kappeskive, i samme
hgyde som bunnen av stempelet er plassert. Skill fra staperingen ved
hjelp av gipssaks.

- Fjern deretter storparten av stgpematerialet fra restaureringen(e) ved
a sandblase med aluminiumoksid (50 1 m) ved et trykk pa 0,4 til 0,6
MPa.

- Sa snart den pressede restaureringen er eksponert og synlig,
sandblases den med glassperler ved et trykk pa 0,2 MPa langs kronens
lange akse.

11. Kappe av vokstraden
Kapp av vokstraden i en avstand pa mer enn 2 mm fra den pressede
restaureringen ved hjelp av en diamantskive. Bruk deretter en
diamantspiss for & fjerne gjenvaerende trad fra den pressede
restaureringen.

12. Utfgre morfologiske justeringer
Plasser den pressede restaureringen pa arbeidsmodellen og kontroller
at den sitter som den skal ved marginene.

[Innfargingsmetode]

Form den pressede restaureringen til de konturene du gnsker & oppna
ved a kontrollere kontaktpunkter og okklusjon.

[Sjiktleggingsmetode]

Utform og definer mamelonstrukturen med diamantskive og -spiss; pass
pa a kontrollere at endelig tykkelse pa den pressede restaureringen
forblir minst 0,8 mm.

Sandblas den pressede restaureringen med aluminumoksid (50 pm)

med et trykk pa maks. 0,2 MPa, etterfulgt av ultralydrengjaering i ca. 10
minutter.

13. Pussing og polering ved bruk av innfargingsmetode

- Karakteriser ved a applisere CZR PRESS LF External Stain pa
overflaten av kronerestaureringen, etterfulgt av brenning med
spesifiserte parametere.

- Utfer applisering for 1. glasering. Bland CZR PRESS LF External
Stain Glaze med IS LIQUID. Blandingens viskositet skal ha en
konsistens tilsvarende “lgnnesirup” .

Appliser blandingen i et tynt og jevnt lag, slik at hele overflaten pa

kronerestaureringen dekkes med en tykkelse pa 0,2 mm. Brenn i
samsvar med bruksanvisningen som fulgte med CZR PRESS LF.

- Juster kontaktomradet og restaureringens form pa nytt etter
brenningen, om ngdvendig.

* Rengjer kronerestaureringen i ca. 10 minutter med en ultralydrens.

- Bland CZR PRESS LF External Stain Glaze med IS LIQUID; bruk en
litt lavere viskositet enn den som ble brukt under 1. glaseringstrinn.
Appliser blandingen pa hele overflaten til kronerestaureringen, etterfulgt
av brenning med spesifiserte parametere. Hvis det ikke er nok glans
etter brenningen, ma du applisere et ekstra sjikt med blandingen,
etterfulgt av ny brenning.

14. Pussing og polering ved bruk av sjiktleggingsmetode

- Appliser CZR PRESS LF pa restaureringens overflate og brenn i
samsvar med bruksanvisningen som fulgte med CZR PRESS LF.

+ Hvis innvendig farge behaves for a tilfaye karakterisering, kan du
bruke CZR PRESS LF Internal Stain.

- Det er vanskelig & utvikle tilstrekkelig glansnivd ved hjelp av
selvglasering dersom restaureringen er laget av en ingot. Appliser CZR
PRESS LF Translucent, slik at det dekker hele restaureringens overflate,
eller appliser CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- Juster den morfologiske formen pa vanlig mate.

- Hvis det behgves karakterisering med overflatefarge, kan du
applisere CZR PRESS LF External Stain som beskrevet i

“Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” .



VII. Merknader om handtering

Kontraindikasjoner:

Hvis pasienten er overfglsom overfor glass av kaliumaluminiumsilikat
eller andre komponenter, skal dette produktet ikke brukes.

Forsiktig og Advarsel:

1. Hvis pasient eller tannbehandler har en overfalsomhetsreaksjon,
f.eks. utslett, dermatitt, osv., ma bruken av produktet seponeres, og lege
ma umiddelbart oppsekes.

2. Nar materialer blandes, eller nar en restaurering under tilvirkning
slipes, ma det brukes godkjent steavmaske og avsug med luftfilter for &
beskytte lungene mot inhalasjon av stav eller veeske.

3. Nar materialer blandes, eller nar en restaurering under tilvirkning
slipes, ma det brukes vernebriller for & hindre at man far stgv eller
veeske i gynene. Hvis du far stov eller vaeske i gynene, ma du
umiddelbart skylle med en rikelig mengde vann og oppsake lege.

4. Skal ikke brukes til andre formal enn tilvirkning av dentale
restaureringer. Dette produktet er kun til dental bruk.

5. Rett etter brenningen er restaureringen svaert varm. lkke bergr den
med bare hender i en betydelig tid etter at den er tatt ut av ovnen.

6. Det kan oppsta flekker og plakk pa en restaurering nar den er satt pa
plass i pasientens munn, avhengig av pasientens matvaner og valg av
mat. Forklar pasienten hvor viktig det er a rengjare restaureringene.

7. Bruk aldri et zirkonia-skjelett som har sprekker.

Forholdsregler under bruk:

1. Dette produktet skal kun brukes pa skjeletter laget av zirkonia
(3YTZP-typen) der det er brukt en liten mengde yttriumsammensetning.
2. Dette produktets virkningsgrad med tanke pa varmeutvidelse skiller
seg fra egenskapene til porselensmaterialer som brukes til dentale
metall-’keram-restaureringer og porselensmaterialer av aluminumoksid
(inklusive Stain). lkke bland dette produktet med andre dentale
porselensmaterialer eller bruk det i ikke autoriserte kombinasjoner.

3. Korrekt presstemperatur for dette produktet varierer, avhengig av
hvilken pressovn som brukes. Utfer en test av brenningen pa forhand
for a fastsla korrekt presstemperatur for dette produktet.

4. Bruk skjeletter med spesifisert tykkelse. Skjelettenes marginer skal
pusses og poleres med en perfekt glatt kant.

5. Ikke bruk andre dentale porselensmaterialer enn dem som er
spesifisert.

6. Ingoter ma ikke brukes om igjen.

7. Voksen som brukes til stapningen ma holdes ren.

8. Dette produktet skal avfallshandteres som medisinsk avfall for a
forebygge infeksjon.

Oppbevaring:

1. Produktet skal oppbevares pa et kjglig og tert sted. Skal ikke utsettes
for direkte sollys.

2. Produktet skal oppbevares ved 1-30 ‘C (33,8-86 ).

3. Produktet ma oppbevares pa et egnet sted hvor kun
tannlegepersonell har tilgang.

4. Produktet ma brukes innen utlepsdatoen som er angitt pa
forpakningen.

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. vil erstatte produkter som ev. har vist seg
a veere defekte. Kuraray Noritake Dental Inc. patar seg intet ansvar for
tap eller skade, verken direkte skade, felgeskade eller spesiell skade,
som skyldes applisering eller bruk av disse produktene, eller av
manglende evne til & bruke dem. Brukeren ma kontroller at produktene
er egnet til tiltenkt bruk fgr de brukes, og brukeren bzerer alle risiko og
alt ansvar som er forbundet med bruken.

[MERKNAD]

1. Hvis det oppstar en alvorlig ulykke som kan tilskrives dette produktet,
ma dette rapporteres til produsentens autoriserte representant, som er
angitt nedenfor, og til vedkommende myndighet i det land hvor
bruker/pasient holder til.

2. Refill-enheter har ikke bruksanvisning. Vi leverer bruksanvisningen i
elektronisk format pa var hertil tiltenkte elFU-nettsted.
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KAYTTOOHJEET

CZR PRESS

C € 1639

| . Johdanto

CZR PRESS on erityinen posliinityyppi hammasrestauraatioihin.
Jarjestelma koostuu lasiharkoista, jotka kiinnitetaan puristustekniikalla
zirkonia (ZrO2) -keraamirakenteeseen.

Il . Kéyttoaiheet

Tuote on tarkoitettu kaytettavaksi hammasprotetiikan alalla kokonaan
keraamisten proteesien valmistukseen.

- Keraami zirkonia-tukirakenteen paalle

lll. Osat
Jos haluat lisatietoja taman tuotteen osista (mukaan lukien savyt ja
lisdvarusteet), katso taulukko 1.

IV. Koostumus
Kaliumalumiinisilikaattilasi, epdorgaaniset variaineet jne.

V. Tyyppi ja luokka (1ISO 6872:2015)
Tyyppi: Il / Luokka:1

VI. Fyysiset ominaisuudet
Katso taulukko 2.

VIl. Kéyttoohjeet

Jos haluat lisétietoja tdman tuotteen kaytdsta seka materiaali- ja
varivaihtoehdoista, katso "Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions”.

1. Zirkonia-tukirakenteen valmistelu

+ Muokkaa zirkonia-tukirakenteen paksuutta tavalliseen tapaan
varmistaen, etta se on etu- ja kuimahampaiden alueella vahintaan 0,4
mm ja premolaarien ja molaarien alueella vahintaan 0,5 mm paksu.

+ Muotoile reunat sileiksi ja vahintaan 0,8 mm syviksi, jotta
puristeharkkomateriaalia voidaan kayttaa.

2. Tarkastus ja puhdistus

- Tarkista zirkonia-tukirakenne halkeamien varalta.

+ Kun olet tarkastanut, etta tukirakenteessa ei ole halkeamia,
hiekkapuhalla tukirakenteen pinta alumiinioksidilla (50 1 m)
korkeintaan paineella 0,2 MPa. Puhdista sen jalkeen noin 10 minuuttia
ultradanipesurilla.

- Ala kayta zirkonia-tukirakennetta, jos siind on halkeamia.

3. Shade Base Stain -tuotteen ensimmainen applikointi ja poltto

- Sekoita haluttu CZR PRESS LF Shade Base Stain -savy kayttaen
ainoastaan IS LIQUID -nestetta.

- Seoksen tulee olle viskoosisuudeltaan vaahterasiirapin kaltaista.
Applikoi zirkonia-tukirakenteen pinnalle ohut ja tasainen, noin 0,15
mm:n kerros seosta.

- Polta se CZR PRESS LF -valmisteen mukana toimitettujen ohjeiden
mukaisesti.

4. Shade Base Stain -tuotteen toinen applikointi ja poltto

+ Kuten ensimmaisen applikoinnin ja polton yhteydessa, applikoi
haluttua CZR PRESS LF Shade Base Stain -sadvya ennen polttoa.
5. Vahaus

- Aseta zirkonia-tukirakenne paikalleen abutmenttimallin paalle.
Muotoile restauraatio vahasta tukirakenteeseen aloittaen reunoista.

+ Valta teravia kulmia ja lilan syvia allemenoja, silla ne voivat
heikentaa puristamistulosta. Kun olet saanut vahan muotoiltua, poista
vahan ylijadmat tukirakenteen sisalta. Varmista, ettei vahan ja
tukirakenteet valissa ole liikkumavaraa tai rakoja.

[Varimenetelma]

Vahaa tukirakenteeseen tarvittavan restauraation koko rakenne.
[Kerrostusmenetelma]

Vahaa tukirakenteeseen koko dentiinirakenne. (Mamelonirakenteet
muotoillaan puristeharkkomateriaalin puristamisen jalkeen.)

6. Valun valmistelu

- Leikkaa halkaisijaltaan 3,3 mm:n vahalangasta 2-3 mm:n pituinen
valukanava ja kiinnita se valukartion muodostajaan.

+ Kiinnita vahattu restauraatio valukanavan toiseen paahan kayttaen
vahamallin ei-funktionaalisten kuspien ulkoreunaa tai reunaharjanteita,
jos vahamalli on molaari.

+ Valukanava kiinnitetdan 30-60 asteen kulmaan.

+ Vahamallin etdisyys valusylinterin sisdseindan on oltava vahintédan 8
mm ja etéisyys valusylinterin pinnantasoittimeen vahintaan 10 mm.
Jos valukartion muodostajaan kiinnitetdan useampia vahamalleja, ne

on asetettava vahintdan 5 mm:n paahan toisistaan niin, etta niiden
reunat ovat kohtisuorassa valukanavaan nahden ja ne ovat kaikki
samalla korkeudella.

+ Ennen valua suosittelemme levittdmaan vaseliinia valusylinteriin,
valukartion muodostajaan ja pinnantasoittimeen.

7. Valu ja poltto

Kéyta vahamallin valuun ja polttoon jotakin "Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions” -ohjeessa mainituista
valumateriaaleista.

8. Puristeharkon valinta

+ Valitse H-harkko, kun kaytat varimenetelmaa.

+ Valitse L-harkko, kun kaytat kerrostusmenetelmaa.

- Valitse EW-harkko, kun haluat kayttaa EW-valkaisusavyja. (Esthetic
White)

9. Puristus

- Aseta harkot ja manta pystysuoraan valusylinteriin. Aseta
valusylinteri oikeassa asennossa puristusuuniin.

- Suorita puristus "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions”
-ohjeen mukaisesti.

- Poista puristusrengas puristuksen jalkeen puristusuunista ja anna
sen jaahtya hitaasti huoneenlampdon.

10. Irrotus

- Etsi ja merkitse mannan sijainti valusylinterissa. Leikkaa
katkaisulaikalla valun ympari ura mannan pohjan korkeudelle. Irrota
valusylinteri kipsisaksilla.

- Poista sitten suurin osa valumateriaalista restauraatio(i)sta
hiekkapuhaltamalla alumiinioksidilla (50 u m) paineella 0,4-0,6 MPa.

* Kun puristettu restauraatio on nakyvissa, hiekkapuhalla se
lasihelmilla 0,2 MPa kruunun keskiviivan suuntaisesti.

11. Valukanavan katkaisu

Katkaise valukanava timanttilaikalla yli 2 mm:n etaisyydelta
puristetusta restauraatiosta. Poista sen jalkeen timanttikarjella
valukanavan loppuosa puristetusta restauraatiosta.

12. Morfologisten korjausten suorittaminen

Aseta puristettu restauraatio sovitusmallin paalle ja tarkista reunojen
istuvuus.

[Varimenetelm3]

Muotoile puristetun restauraation korkeus sopivaksi ja tarkasta
kontaktipinnat ja okkluusio.

[Kerrostusmenetelm3]

Muotoile mamelonirakenteet kayttéden timanttilaikkaa ja -karkea.
Varmista, ettd puristetun restauraation lopullinen paksuus on
vahintaan 0,8 mm.

Hiekkapuhalla puristettu restauraatio alumiinioksidilla (50 pm)
paineella 0,2 MPa. Puhdista sen jalkeen noin 10 minuuttia
ultradanipesurilla.

13. Varimenetelman viimeinen vaihe

+ Viimeistele applikoimalla CZR PRESS LF External Stain -tuotetta
kruunurestauraation pintaan ja polttamalla restauraation sen jalkeen
annettuja muuttujia kayttaen.

- Applikoi ensimmainen lasitekerros. Sekoita CZR PRESS LF
External Stain Glaze -tuotetta IS LIQUID -nesteeseen. Seoksen tulee
olle viskoosisuudeltaan vaahterasiirapin kaltaista.

Applikoi koko kruunurestauraation pinnalle ohut ja tasainen 0,2 mm:n
kerros seosta. Polta se CZR PRESS LF -valmisteen mukana
toimitettujen ohjeiden mukaisesti.

+ Muokkaa polttamisen jalkeen restauraation kontaktipisteita ja
muotoa tarvittaessa uudestaan.

+ Puhdista kruunurestauraatiota ultradanipesurilla noin 10 minuutin
ajan.

- Sekoita CZR PRESS LF External Stain Glaze -tuotetta IS LIQUID, -
nesteeseen. Seoksen viskoosisuuden tulee olla hieman alhaisempi
kuin lasituksen ensimmaisessa vaiheessa. Applikoi seosta koko
kruunurestauraation pinnalle ja polta restauraatio sen jalkeen
annettuja muuttujia kayttaen. Jos restauraatio ei ole polttamisen
jalkeen riittavan Kiiltdva, applikoi uusi kerros seosta ja polta
restauraatio uudelleen.

14. Kerrostusmenetelman viimeinen vaihe

- Applikoi CZR PRESS LF -tuotetta restauraation pintaan ja polta sen
jalkeen CZR PRESS LF -tuotteen mukana toimitettujen ohjeiden
mukaisesti.

- Jos pinnan sisaan on muotoiltava yksityiskohtia, kdyta CZR PRESS
LF Internal Stain -tuotetta.

- Itsekiillotuspoltolla on vaikea luoda riittavaa kiiltoa, jos restauraatio
valmistetaan harkosta. Applikoi CZR PRESS LF Translucent -tuotetta
koko restauraation pinnalle tai kdytd CZR PRESS LF External Stain
Glaze -tuotetta.

+ Suorita morfologiset korjaukset tavalliseen tapaan.

- Jos restauraation pinnan savya on muutettava, applikoi CZR
PRESS LF External Stain -tuotetta "Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions” -ohjeen mukaisesti.

Vlll. Kasittelyohjeet
Vasta-aiheet:

Tuotetta ei saa kayttaa, jos potilas on yliherkka



kaliumalumiinisilikaattilasille tai muille aineosille.

Huomautus ja varoitus:

1. Jos potilaalla tai hammashoidon ammattilaisella esiintyy
yliherkkyysreaktio, kuten ihottuma, dermatiitti tms., lopeta tuotteen
kaytto ja ota valittomasti yhteytta 1adkariin.

2. Kun sekoitat materiaaleja tai hiot valmisteilla olevaa restauraatiota,
suojaudu polyn tai nesteen hengittdmiselta kayttamalla hyvaksyttya
poélysuojainta ja ilmasuodattimella varustettua imuria.

3. Kun sekoitat materiaaleja tai hiot valmisteilla olevaa restauraatiota,
esta polyn tai nesteen joutuminen silmiin kayttamalla suojalaseja. Jos
polya joutuu silmiin, huuhtele silmia runsaalla vedella ja ota yhteytta
terveydenhoidon ammattilaiseen.

4. Ala k&ytad muuhun tarkoitukseen kuin hammasrestauraatioiden
valmistukseen. Tama tuote on tarkoitettu vain hammashoidon
tarkoituksiin.

5. Restauraatio on erittdin kuuma heti polttamisen jalkeen. Odota
hetken aikaa ennen kuin kosket uunista otettuun restauraatioon paljain
kasin.

6. Kun restauraatio on paikallaan potilaan suuontelossa, siihen voi
potilaan ruokailutottumuksista riippuen muodostua varjaytymia tai
plakkia. Selita potilaalle, kuinka tarkeaa on pitaa restauraatiot
puhtaina.

7. Ala kéyta koskaan zirkonia-tukirakennetta, jossa on halkeama.
Kayton varotoimet:

1. Kayta tata tuotetta vain zirkoniasta (tyyppi 3YTZP) valmistetuissa
tukirakenteissa, jotka sisaltavat pienen maaran yttriumia.

2. Taman tuotteen lampdlaajanemiskerroin on eri kuin
metallikeraamirestauraatioissa kaytettavien posliinimateriaalien ja
alumiinioksidi-posliinimateriaalien (mukaan lukien Stain). Al& sekoita
tata tuotetta muiden posliinimateriaalien kanssa alaka kayta sita
yhdistelmissa, joita ei ole hyvaksytty.

3. Talle tuotteelle sopiva puristuslampdtila vaihtelee puristusuunin
mukaan. Suorita koepoltto talle tuotteelle sopivan puristuslampétilan
maarittamiseksi.

4. Kayta tukirakenteita, joiden paksuus on maaritysten mukainen.
Tukirankojen reunat on muotoiltava taysin sileiksi.

5. Ala kayté muita kuin maaritysten mukaisia hammasposliineja.

6. Harkkoja ei saa kayttaa uudelleen.

7. Valussa kaytettava vaha on pidettava puhtaana.

8. Havita tuote laakejatteena infektioiden estamiseksi.

Sailytys:

1. Sailyta viileassa ja kuivassa paikassa. Suojaa suoralta
auringonvalolta.

2. Sailyta tuotetta 1-30 °C:ssa (33,8-86 ).

3. Sailyta tuotetta asianmukaisessa paikassa, johon on paasy vain
hammashoidon ammattilaisilla.

4. Kayta tuote pakkauksessa merkittyyn viimeiseen
kayttdpaivamaaradn mennessa.

[TAKUU]

Kuraray Noritake Dental Inc. korvaa virheellisiksi osoitetut tuotteet.
Kuraray Noritake Dental Inc. ei ole vastuussa suorista, epasuorista tai
erityisistd menetyksista tai vahingoista, jotka aiheutuvat ndiden
tuotteiden kaytdsta tai siitd, etta tuotteita ei osata kayttéa. Ennen
kayttéa kayttajan on maariteltdva tuotteiden soveltuvuus
kayttdtarkoitukseen. Kayttaja hyvaksyy tahan liittyvat riskit ja vastuun.

[HUOMAUTUS]

1. Jos taman tuotteen kdytdn yhteydessa tapahtuu vakava
onnettomuus, raportoi siitéd valmistajan valtuutetulle edustalle, joka
I0ytyy seuraavasta, seka kayttajan/potilaan asuinmaan
saantelyviranomaisille.

2. Tayttopakkausten mukana ei toimiteta kayttdohjetta. Kayttdohjeet
on sahkoisessa muodossa elFU-verkkosivustolla.
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BRUGSANVISNING

CZR PRESS

C € 1639

1. Indledning
CZR PRESS er en specifik type porcelaen til dentalrestaureringer.

Systemet bestar af glasingoter, der skal appliceres ved hjeelp af
presseteknikken pa et keramisk zirconiumstel (ZrO2).

II. Indikationer

Anvendes inden for dentalbranchen til fremstilling af helkeramiske
proteser.

- Keramik til daekning af en zirconiumsubstruktur

IIl. Komponenter
For komponenterne (herunder farver og tilbehgr) til dette produkt, se
tabel 1.

IV. Sammensatning
Pulvertype: Kalium-aluminosilikatglas, uorganisk pigment osv.

V. Type og ki (1SO6872: 2015)

Type: I /Klasse:1

VI. Fysiske egenskaber
Se tabel 2.

VI. Brugsanvisning

Se "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" for detaljerede
oplysninger om dette produkts brug, de tilgeengelige materialer og
farvevariationer.

1. Preeparation af zirconiumstel

- Tilpas zirconiumstellet som normalt ved at sikre, at alle omrader for
brug pa de anteriore teender til hjgrneteenderne er mindst 0,4 mm tykke,
og at dem til brug pa praemolarerne og molarerne er mindst 0,5 mm
tykke.

- Margenerne skal bearbejdes, s& de har en perfekt glat kant, mens en

min. dybde pa 0,8 mm bevares, sa presseingotmaterialet kan appliceres.

2. Kontrol for revner og rensning

+ Kontrollér zirconiumstellet for revner.

- Efter kontrol af at stellet ikke har revner, skal overfladen sandblaeses
med aluminiumoxid (50 u m) ved et tryk pa maks. 0,2 MPa efterfulgt af
ca. 10 minutters ultralydsrensning.

- Zirconiumstellet ma ikke anvendes, hvis der konstateres revner.

3. 1. applicering og breending af Shade Base Stain

- Bland kun den gnskede farve CZR PRESS LF Shade Base Stain med
IS LIQUID.

- Blandingens viskositet skal have en konsistens som "ahornsirup".
Applic é r et tyndt og jeevnt lag af blandingen, sa det daekker
zirconiumstellet med en tykkelse pa 0,15 mm.

- Braend den i henhold til brugsanvisningen, der var vedlagt CZR
PRESS LF.

4. 2. applicering og braending af Shade Base Stain

- Som ved den 1. applicering og braending skal man applicere den
egnskede farve af CZR PRESS LF Shade Base Stain som kreeves for
braendingen.

5. Pafaring af voks

Anbring zirconiumstellet pa abutmentmodellen, og begynd
pafgringen af voksen pa restaureringen til stellet begyndende ved
margenerne.

- Undga skarpe vinkler eller dybde underskeeringer for at forebygge
darlig presning. Efter pafgringen af voksen skal overskydende voks
fiernes fra indersiden af stellet. Kontrollér, at der ikke er afstand eller
mellemrum mellem voksen og stellet.

[Farvemetode]

Pafer voks pa stellet til at forme hele konturen for den kraevede
restaurering.
[Lamineringsmetode]

Pafor voks pa stellet for at forme dentinen komplette form.
(Mamelonstrukturerne defineres efter presning af ingotmaterialet)

6. Praeparation til isaetning

- Skeer en voksstgbetrad pa 3,3 mm diameter, sa den har en laengde
pa 2 til 3 mm, og saet den pa ringformeren.

Saet den vokspafgrte restaurering pa den anden ende af
voksstgbetraden ved at anvende den udvendige hzeldende flade
voksmensterformens spidser uden funktion, eller pad de marginale
kanter, hvis voksmgnsterformen er en molar.

- Vinklen for pasaetningen af stabevokslinjen bgre vaere inden for 30 til
60°
- Afstanden mellem voksmensteret og ringens indvendige veeg ma ikke
veere under 8 mm, og afstanden mellem ringens gverste
udligningshzette ma ikke veere under 10 mm. Hvis der saettes flere
voksmgnstre pa ringformeren, ma de ikke vaere mere end 5 mm fra
hinanden med deres marginale linjer lodret i forhold til stagbelinjen, og

alle skal have den samme hgjde.

- Det anbefales at applicere petrolatum (vaseline) for isaetningen i
ringen, ringformeren og ringmaleren (udligningshaette).

7. Iseetning og udbraending

Brug en af de iseetninger, der anbefales i "Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions". Iseet og udbreend voksmenstrene pa den
specificerede made.

8. Valg af presseingot

+ Veelg H-ingoter, nar farvemetoden anvendes.

+ Veelg L-ingoter, nar lamineringsmetoden anvendes

- Vaelg EW-ingoter, nar de blegede EW-farver matches. (Esthetic White)
9. Presning

- Seet ingoter og stempler vertikalt i isaetningsringen. Anbring
iseetningsringen i positionen indvendig i presseovnen.

- Udfer presningen om angivet i "Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions".

- Efter presningen skal isaetningsringen fiernes fra presseovnen, og
den skal langsomt kgle af til stuetemperatur.

10. Udtreekning

- Find og mark ér stemplets position i isaetningsringen. Brug en
skaereskive og skaer et rundt indhak i issetningen pa den hgjde, hvor
bunden af stemplet befinder sig. Adskil isaetningsringen med en
plasttang.

- Fjern derefter meengden af isaetningsmateriale fra restaureringen/-
erne ved at sandbleese med aluminiumoxid (50 » m) ved et tryk pa 0,4
til 0,6 MPa.

- Nar den pressede restaurering kommer til syne, skal den sandblaeses
med glasperler ved et tryk pa 0,2 MPa langs kronens laengdeakse.

11. Afskaering af stgbelinjen

Skeer stgbelinjen af i en afstand pa over 2 mm fra den pressede
restaurering ved at benytte en diamantskive. Brug derefter en
diamantspids til at fierne resten af stgbelinjen fra den pressede
restaurering.

12. Tilpasning efter morfologiske korrektioner

Anbring den pressede restaurering pa arbejdsmodellen, og kontrollér,
at margenerne passer.

[Farvemetode]

Form den pressede restaurering efter de konturer, som du vil opna ved
at kontrollere kontaktpunkter og okklusion.

[Lamineringsmetode]

Form og definér mamelonstrukturen med en diamantskive og -spids.
Veer opmaerksom pa, at den feerdige tykkelse for den pressede
restaurering fortsat er pa mindst 0,8 mm.

Sandblees den pressede restaurering med aluminiumoxid (50pm) ved
et tryk pa 0,2 MPa efterfulgt af ca. 10 minutters ultralydsrensning.

13. Finish med farvemetoden

- Tilpas ved at applicere CZR PRESS LF External Stain pa
kronerestaureringens overflade efterfulgt af breending ved de
specificerede parametre.

- Udfgr den 1. glaseringsapplicering. Bland CZR PRESS LF External
Stain Glaze med IS LIQUID. Blandingens viskositet skal have en
konsistens som "ahornsirup"

. Applicér blandingen med en tynd og jeevn beleegning, der daekker hele
kronerestaureringens overflade med en tykkelse pa 0,2 mm. Braend den
i henhold til brugsanvisningen, der var vedlagt CZR PRESS LF.

- Tilpas om ngdvendigt kontaktomradet og restaureringens form igen
efter braendingen.

* Rens kronerestaureringen i ca. 10 minutter med en ultralydsrenser.

- Bland CZR PRESS LF External Stain Glaze med IS LIQUID ved at
anvende en lavere viskositet end til den 1. glaseringstrin. Applicér
blandingen pa hele kronerestaureringens overflade efterfulgt af
braending ved de specificerede parametre. Hvis der er utilstreekkelig
glans efter breendingen, skal der appliceret et ekstra lag af blandingen
efterfulgt af ny breending.

14. Finish med lamineringsmetoden

- Applicéer CZR PRESS LF pa restaureringens overflade, og braend den
i henhold til brugsanvisningen, der var vedlagt CZR PRESS LF.

+ Hvis der kraeves en indvendig karakteristisk farve, sd anvend CZR
PRESS LF Internal Stain.

- Det er vanskeligt at udvikle et tilstraekkeligt niveau af selvglasering,
hvis restaureringen er fremstillet af en ingot. Applicer CZR PRESS LF
Translucent, der deekker hele restaureringens overflade, eller applicér
CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- Korrigéer den morfologiske form pa den almindelige made.

- Hvis farvekarakteriseringen af overfladen kraeves, skal der appliceres
CZR PRESS LF External Stain som anvist i "Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions".



VI. Bemaerkninger til handtering

Kontraindikationer:

Hvis patienten er overfglsom over for kalium-aluminosilikatglas eller et
eller flere af indholdsstofferne, ma dette produkt ikke anvendes.
Forsigtig og advarsler:

1. Hvis patienten eller tandlsegen far en overfglsomhedsreaktion, sdsom
udsleet, dermatitis osv., skal anvendelsen afbrydes, og der skal straks
sgges leegehjeelp.

2. Nar materialerne blandes eller der slibes en restaurering under
fremstillingen, skal der anvendes en godkendt stgvmaske med et
luftfilter, der beskytter dine lunger mod indanding af enten stgv eller
veeske.

3. Nar materialerne blandes eller der slibes en restaurering under
fremstillingen, skal der anvendes sikkerhedsbriller, der forhindrer, at du
far stev eller veeske i gjnene. Hvis du far stev eller vaeske i gjnene, skal
de straks skylles med rigelige maengder vand, hvorefter der skal seges
leegehjeelp.

4. Ma ikke anvendes til noget andet formal end til fremstilling af dentale
restaureringer. Dette produkt er kun til dental anvendelse.

5. Restaureringen er meget varm umiddelbart efter braending. Den ma
ikke bergres med de bare haender i lang tid efter, at den er blevet taget
ud af ovnen.

6. Der kan ophobes farve og plak pa en restaurering, nar den er blevet
anbragt korrekt i patientens mund, afhaengigt af patientens spisevaner
eller valg af fgdevarer. Instruér patienten i vigtigheden ved at holde
deres restaureringer rene.

7. Du ma aldrig anvende et revnet zirconiumstel.

Forholdsregler ved brug:

1. Dette produkt ma kun anvendes pa stel, der er fremstillet af zirconium
(3YTZP-typen), i hvilket der anvendes en lille maengde yttriaformulering.
2. Dette produkts koefficient for varmeudvidelse adskiller sig fra
koefficienten for porceleensmaterialerne, der anvendes til dentale
metalkeramiske restaureringer og porceleensmateriale bestaende af
aluminiumsoxid (inklusive Stain). Dette produkt ma ikke blandes med
andre dentale porceleensmaterialer. Det ma heller ikke anvendes i ikke-
godkendte kombinationer.

3. Den korrekte pressetemperatur for dette produkt varierer efter de
forskellige presseovne. Udfer en testbreending forinden for at finde den
passende pressetemperatur for dette produkt.

4. Brug stel med den specificerede tykkelse. Margenerne for stellet skal
bearbejdes, sa de har en perfekt glat kant.

5. Brug ikke andre dentale porceleensmaterialer end dem, der er
specificeret.

6. Ingoter ma ikke genanvendes.

7. Den anvendte voks til isaetningen skal holdes ren.

8. Bortskaf dette produkt som medicinsk affald for at forhindre infektion.
Opbevaring:

1. Produktet skal opbevares kgaligt og tert. Skal holdes vaek fra direkte
sollys.

2. Produktet skal opbevares ved 1-30°C (33,8-86F).

3. Produktet skal opbevares et behgrigt sted, hvor kun dentalpersonalet
har adgang.

4. Produktet skal anvendes inden udlgbsdatoen angivet pa pakningen.

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. erstatter ethvert produkt, der er beviseligt
er defekt. Kuraray Noritake Dental Inc. patager sig intet ansvar for tab
eller skader, det vaere sig direkte skader, falgeskader eller specielle
skader, der er opstaet ved appliceringen eller som fglge af brugerens
manglende evne til at anvende disse produkter. Inden anvendelsen skal
brugeren vurdere produktets egnethed til den pagaeldende opgave, og
brugeren skal ligeledes patage sig alle risici og et hvilket som helst
ansvar i forbindelse hermed.

[BEMZERK]

1. Hvis der opstar et alvorligt uheld, der kan tilskrives dette produkt, skal
det indberettes til producentens autoriserede repreesentant, der er
angivet nedenfor, og de nationale kontrolmyndigheder i landet, hvor
brugeren/patienten opholder sig.

2. Réfill-produkter inkluderer ikke  brugsanvisning.  Vores
brugsanvisninger findes i elektronisk format pa det dedikerede elFU-
website.
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002 TI-033

PORTUGUES] INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

CZR PRESS

C € 1639

1 . Introducéo

CZR PRESS é um tipo de porcelana especifico para restauragdes
dentarias. O sistema consiste em lingotes de vidro a aplicar pela técnica
de prensagem numa estrutura de ceramica de zircénia (ZrO2).

II. Indicacoes de utilizacdo

Para utilizagdo em odontologia protética para criar uma protese
totalmente em ceramica.

- Ceramica para cobertura de uma substrutura de zirconia

Ill. Componentes
Para os componentes (incluindo tonalidades e acessoérios) deste

produto, ver tabela 1.

IV. Composicao
Vidro de potassio-silicato de aluminio, pigmento inorganico, etc.

V. Tipo e classe (ISO 6872:2015)
Tipo: II/Classe: 1

V1. Propriedades fisicas
Ver tabela 2.

VI Instrucdes de utilizacdo

Ver “Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” para mais
informacgdes sobre a utilizagdo deste produto, os materiais disponiveis
e as variagdes de cor.

1. Preparagéo da infraestrutura de zirconia

- Ajustar a espessura da infraestrutura de zirconia como habitualmente,
tendo o cuidado de assegurar que todas as areas para utilizagao nos
dentes anteriores até aos caninos tém, pelo menos, 0,4 mm de
espessura e aquelas para utilizagdo em pré-molares e molares tém,
pelo menos, 0,5 mm de espessura.

- As margens devem ser acabadas com um bordo perfeitamente suave,
mantendo uma profundidade minima de 0,8 mm, de forma a permitir a
aplicagéo do material do lingote de prensagem.

2. Verificagdo quanto a fissuras e limpeza

« Verificar a infraestrutura de zirconia quanto a fissuras.

- Depois de garantir que a infraestrutura ndo esta fissurada, tratar a
superficie com um jato de oxido de aluminio (50 © m), a uma pressao
maxima de 0,2 MPa, seguido de cerca de 10 minutos de limpeza por
ultrassons.

- Se houver alguma fissura, ndo usar essa infraestrutura de zirconia.
3. 1.2 aplicagdo e queima de Shade Base Stain

+ Misturar a tonalidade pretendida de CZR PRESS LF Shade Base
Stain apenas com IS LIQUID.

+ A viscosidade da mistura deve ter uma consisténcia semelhante a

“xarope de acer” . Aplicar uma camada fina e regular da mistura,
cobrindo a infraestrutura de zirconia com uma espessura de 0,15 mm.

+ Fazer a queima de acordo com as instrugdes de utilizagao fornecidas
com CZR PRESS LF.

4. 2.2 aplicagdo e queima de Shade Base Stain

- Tal como no caso da 1.* aplicagdo e queima, aplicar a tonalidade
pretendida de CZR PRESS LF Shade Base Stain conforme necessario
antes da queima.

5. Ceroplastia

- Posicionar a infraestrutura de zirconia no modelo do pilar e iniciar a
ceroplastia da restauragdo até a infraestrutura comegando pelas
margens.

- Evitar arestas vivas ou rebaixos profundos para ndo prejudicar a
prensagem. Depois da ceroplastia, remover todo o excesso do interior
da infraestrutura. Verificar se ndo ha intervalos ou folgas entre a cera e
a infraestrutura.

[Método de pigmentacgéo]

Efetuar a ceroplastia da infraestrutura até a formagdo do contorno
completo da restauragao necessaria.

[Método de estratificagéo]

Efetuar a ceroplastia da infraestrutura para dar a forma final da dentina.
(As estruturas de mameldo sdo definidas depois da prensagem do
material do lingote.)

6. Preparagéo do revestimento

- Cortar um jito de fio de cera de 3,3 mm de diametro até um
comprimento entre 2 a 3 mm e fixa-lo ao formador do anel.

- Fixar a restauragdo encerada a outra extremidade do jito de fio de
cera, recorrendo ao plano inclinado exterior das c uspides nao-
funcionais do padrédo de cera, ou aos rebordos marginais se o padrao
de cera for um molar.

- O angulo para fixar a linha de cera do jito tem de ser entre 30 e 60° .

- Adistancia do padrédo de cera a parede interna do anel ndo pode ser
inferior a 8 mm e a distancia até a tampa de nivelamento superior do
anel ndo pode ser inferior a 10 mm. Se estiverem fixados varios padrdes
de cera ao formador do anel, tem de estar afastados entre si, pelo
menos, 5 mm, com as respetivas linhas marginais perpendiculares a
linha do jito e & mesma altura.

- Recomenda-se a aplicagdo de petrolato (vaselina) antes do
revestimento do anel, do formador do anel e do calibre anelar (tampa
de nivelamento).

7. Revestimento e calcinagao
Usando um dos revestimentos recomendados em “Comprehensive

Instructions for Zirconia Solutions”, revestir e calcinar o padrao de cera
da forma especificada.

8. Selegao do lingote de prensagem

- Selecionar lingotes H ao recorrer ao método de pigmentagéo.

- Selecionar lingotes L ao recorrer ao método de estratificacéo.

- Selecionar lingotes EW ao combinar as tonalidades de
branqueamento EW. (Esthetic White)

9. Prensagem

- Inserir os lingotes e um émbolo verticalmente no anel. Posicionar o
anel de revestimento dentro do forno de prensagem.

- Executar a prensagem como indicado em
Instructions for Zirconia Solutions” .

- Depois da prensagem, remover o anel de revestimento do forno de
prensagem e deix a -lo arrefecer lentamente até a temperatura
ambiente.

10. Desincluséo

- Localizar e marcar a posigao do émbolo no anel de revestimento.
Com um disco de corte, abrir um entalhe circunferencial no
revestimento a altura em que esta situado o fundo do émbolo.
Separar o anel de revestimento com alicate quebra-gesso.

+ A seguir, remover o volume do material de revestimento da(s)
restauracdo(6es) mediante jato de o6xido de aluminio (50 1 m)auma
presséo entre 0,4 e 0,6 MPa.

- Quando a restauragéo prensada ficar exposta, tratar com um jato de
contas de vidro, a uma pressao de 0,2 MPa, ao longo do eixo da coroa.
11. Corte do jito
Cortar o jito a mais de 2 mm de distancia da restauragdo prensada
usando um disco de diamante. A seguir, usar uma ponta de diamante
para remover o resto do jito da restauragao prensada.

12. Corregdes morfoldgicas

Colocar a restauragdo prensada no modelo de trabalho e verificar o
ajuste nas margens.

[Método de pigmentagao]

Moldar a restauragéo prensada aos contornos pretendidos verificando
contactos e ocluséo.

[Método de estratificagéo]

Moldar e definir a estrutura do mamelao com um disco e uma ponta de
diamante, tendo o cuidado de garantir que a espessura final da
restauragao prensada continua a ser de, pelo menos, 0,8 mm.

Tratar a restauragdo prensada com um jato de 6xido de aluminio (50
um) a uma pressao de 0,2 MPa, seguido de cerca de 10 minutos de
limpeza por ultrassons.

13. Acabamento pelo método de pigmentagéo

- Caracterizar aplicando CZR PRESS LF External Stain na superficie
da restauragcdo da coroa, seguido de queima com os parametros
especificados.

+ Proceder ao 1.° glazeamento. Misturar CZR PRESS LF External
Stain Glaze com IS LIQUID. A viscosidade da mistura deve ter uma
consisténcia semelhante a “xarope de acer”.
Aplicar a mistura numa camada fina e regular, cobrindo toda a
superficie da restauragdo da coroa com uma espessura de 0.2 mm.
Fazer a queima de acordo com as instrugdes de utilizagdo fornecidas
com CZR PRESS LF.

- Depois da queima, voltar a ajustar a area de contacto e a forma da
restauracao, se necessario.

+ Limpar a restauragao da coroa durante cerca de 10 minutos com uma
maquina de limpeza por ultrassons.

- Misturar CZR PRESS LF External Stain Glaze com IS LIQUID usando
uma viscosidade ligeiramente inferior a usada no 1.° passo de
glazeamento. Aplicar a mistura em toda a superficie da restauragéo da
coroa, seguido de queima com os parametros especificados. Se, depois
da queima, o brilho for insuficiente, aplicar uma camada adicional da
mistura e proceder a uma nova queima.

14. Acabamento pelo método de estratificagéo

+ Aplicar CZR PRESS LF na superficie da restauragao e proceder a
queima de acordo com as instrugdes de utilizagao fornecidas com CZR
PRESS LF.

- Se for necess aria uma pigmentagdo interna para acrescentar
caracterizagéo, usar CZR PRESS LF Internal Stain.

“ Comprehensive



- E dificil desenvolver um nivel de brilho suficiente por autoglaze se a
restauracéo for feita a partir de um lingote. Aplicar CZR PRESS LF
Translucent, cobrindo toda a superficie da restauragéo ou aplicar CZR
PRESS LF External Stain Glaze.

+ Corrigir a forma morfologica como habitualmente.

- Se for necessaria uma caracterizagao da superficie por pigmentagao,
aplicar CZR PRESS LF External Stain tal como indicado em

“Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” .

VIl. Observacoes sobre o manuseamento

Contraindicagées:

Se o paciente for hipersensivel ao vidro de potassio-silicato de aluminio
ou a qualquer outro componente, este produto ndao pode ser usado.
Cuidado e aviso:

1. Se o paciente ou o dentista apresentar alguma reagdo de
hipersensibilidade, como erupgdes cutaneas, dermatite, etc.,
interromper a utilizagcao do produto e procurar ajuda médica imediata.
2. Ao misturar materiais ou fresar uma restauragdo que esteja a ser
fabricada, usar uma mascara de protegdo aprovada contra poeiras e
aspirar com um filtro de ar, a fim de proteger os pulmdes da inalagéo de
p6 ou liquido.

3. Ao misturar materiais ou fresar uma restauragédo que esteja a ser
fabricada, usar oculos de seguranga para prevenir que entre pé ou
liquido para os olhos. Se entrar p6 ou liquido para os olhos, enxaguar
imediatamente com agua abundante e procurar ajuda médica imediata.
4. Usar exclusivamente para o fabrico de restauragdes dentarias. Este
produto destina-se apenas a aplicagao dentaria.

5. A restauracao esta muito quente imediatamente a seguir a queima.
Nao tocar nela com as méos desprotegidas antes de decorrido um
tempo razoavel depois da retirada do forno.

6. Dependendo dos habitos alimentares e da comida ingerida pelo
paciente, podem formar-se manchas e acumular-se placa na
restauragao colocada na sua cavidade oral. Os pacientes devem ser
instruidos sobre a importancia de limpar as restauragdes.

7. Nunca usar uma infraestrutura de zircénia fissurada.

Precaucgoes de utilizagao:

1. Este produto sé deve ser usado em infraestruturas de zirconia (tipo
3YTZP) em que seja utilizada uma pequena quantidade da formulagéo
de itrio.

2. O coeficiente de expansao térmica deste produto € diferente do dos
materiais de porcelana usados para restauragdes dentarias
metalocerdmicas e materiais de porcelana de oxido de aluminio
(incluindo Stain). Nao misturar este produto com outros materiais
dentarios de porcelana nem o usar em combinagdes ndo-autorizadas.
3. A temperatura de prensagem correta para este produto depende do
forno de prensagem. Realizar previamente um teste de queima para
identificar a temperatura de prensagem certa para este produto.

4. Usar infraestruturas com a espessura especificada. As margens das
infraestruturas devem ser acabadas com um bordo perfeitamente
suave.

5. Nao usar materiais de porcelana dentaria que nao os especificados.
6. Os lingotes ndo podem ser reutilizados.

7. A cera usada para revestimento tem de ser mantida limpa.

8. Descartar este produto como lixo hospitalar para evitar infegdes.
Armazenamento:

1. O produto tem de ser armazenado em local fresco e seco. Manter ao
abrigo da luz solar direta.

2. O produto deve ser armazenado a 1-30 C (33,8-86 ).

3. O produto tem de ser armazenado em local adequado, ao qual
apenas dentistas e técnicos dentarios tenham acesso.

4. O produto tem de ser usado dentro do prazo de validade indicado na
embalagem.

[GARANTIA]

A Kuraray Noritake Dental Inc. substituira qualquer produto
comprovadamente com defeito. A Kuraray Noritake Dental Inc. ndo se
responsabiliza por perdas ou danos diretos, consequenciais ou
especiais decorrentes da aplicagao, da utilizagéo ou da inaptidao para
usar estes produtos. Antes da utilizagao, o utilizador deve determinar a
adequabilidade dos produtos para a finalidade prevista, assumindo
todos os riscos e responsabilidades relacionados com esta.

[NOTA]

1. Se ocorrer um acidente grave atribuivel a este produto, isso deve ser
comunicado ao representante autorizado do fabricante abaixo indicado
e as autoridades reguladoras do pais de residéncia do
utilizador/paciente.

2. As recargas ndo incluem as instrugdes de utilizagdo (IFU).
Disponibilizamos o manual de instrugdes em formato eletrénico no site
dedicado aos manuais de instrugées eletronicos (elFU).
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EAAHNIKA| OAHIMEZ XPHZEQZ

CZR PRESS

C € 1639

1. Eicaywyn

To CZR PRESS c¢ivail pia ropoeAdvn €181KoU TUTTOU yia 0BOVTIOTPIKES
artokaraoTdoelg. To ouaTtnua armoteAeital amd pdfdoug udAou yia
EQAPUOYN ME XPAON TNG TEXVIKAG TTPECAPIOPATOG ETTAVW OE KEPAUIKO
akeAeTd QipKoviag (ZrO2).

1. Evdeigeig xpriong

Ma xpAon oTtnv TPOCOETIK odovTiatpikh yia Tn  dnuioupyia
OAOKEPAUIKWY TTPOBETEWV.

- Kepapikd yia tnv KGAuywn okeAeToU ipKoviag

1. YuoTaTtikd
MNa T1a ouotaTikG  (oupTrepIAapBavopévwy
TTAPEAKOPEVWY) auTou Tou TTpoidvTog, BA. Mivaka 1.

ATTOXPWOEWY  Kal
V. ZuvBeon
KaAio-apyINIOTTUpITIKY) UOAOG, avopyavn XPWOTIKA K.ATT.

V. Tumrog kai katnyopia (1IS06872: 2015)
Tomog: I / Katnyopia: 1

VI. Duoikég 1810TNTEG
BA. Mivaka 2.

VI. Odnyieg xpnong

BA. "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" yia Aetrropepeig
TTANPOYOPIEG OXETIKA PE TN XPAOT, Ta SIBECIUA UAIKG KOl TIG XPWHOTIKEG
TTapaAAay£G auToU TOU TTPOIGVTOG.

1. MpoeTolpaaia Tou okeAeTOU {IpKOViag

+ MpooapudoTe TO TaX0G TOU OKEAETOU JIpKOViag PE TOV ouvren TpOTTo,
Slao@aAifovtag 6Tl OAEG oI TTEPIOXEG YIa Xprion oTa TTpéabia SovTIa £wg
TOUG KUVOOOVTEG gival TTaXoug TouAdxioTov 0,4 mm Kai KEIVEG yIa Xprion
OTOUG TTPOYOP®IOUG Kal TOUG You@ioug gival Trayxoug TouAdyiotov 0,5
mm.

- Ta 6pia pétel va uTroRdAAovTal o€ QIvipiopa Pe TEAEIWG opaAn akpn,
dlatnpwvTag eAdxioto BaBog 0,8 mm €101 woTe va eival duvath n
€@appoyr Tou UAIKoU pafdou TTpecapionaTog.

2. 'EAeyX0G yIa pwyMEG Kal KOBapIoPog

- EAéyETe TOV OKEAETS JipKOViag yIo pwyHEG.

+ AQou dIa0@aAiceTe OTI O OKEAETOG Oev €XEI OTTOIECDNTIOTE PWYMEG,
appoBoARaTe TNV em@aveia pe ogeidlo Tou apyiAiou (50um) oe Trieon 0,2
MPa 1 pikpotepn Kai OoTn ouvéxela UTTORAAETE o€ KaBapioud e
UTTEPAXOUG YIa TTEPiTTOU 10 AETTTA.

& TIEPITITWON TIOU EVTOTTIOTOUV OTIOIEGONTIOTE  PWYHEG, MN
XPNOIUOTTOINCETE TOV CUYKEKPIUEVO OKEAETO (IpKOVIaG.
3. 1n epappuoyn kai é1rTnon Tou Shade Base Stain

+ Avapeigte Tnv emBupunTr améxpwan Tou CZR PRESS LF Shade Base
Stain pe IS LIQUID poévo.

- To 1§wdeg Tou peiypatog Ba TTpéTTel va €xel oUOTAON TTAPOUOIO UE
ekeivn "o1potTiod o@evddauou”. EQapudoTe éva AETITO KAl OUOIOUOPPO
OTPWHA TOU UEIYUOTOG, KAAUTITOVTAG TOV OKEAETO (IpKOVIOG O€ TTAX0G
0,15 mm.

+ AlevepynoTe OTTTNON CUPQWVA PE TIG 0BNYIEG XPONG TTOU TTAPEXOVTAI
pe 10 CZR PRESS LF.

4. 2n epappuoyn kai é1rTnon Tou Shade Base Stain

+ Omwg kar oTnv TePITMwaon TG 1ng €pappoyAg Kai 61Tnong,
eQapp6aTE TNV €mMBUPNTA améxpwon Tou CZR PRESS LF Shade Base
Stain 6TTwg ataiTeital TPIV AT TNV 6TITNON.

5. Képwpa

+ ToTroBeTACTE TOV OKEAETO JIpKOVIaG OTN BN TOu ETTAVW OTO POVTEAO
KOAOBWHATWV-0TNPIYHATWY KAl 0pXioTe TO KEPWHA TNG ATTOKOTACTACGNG
aTOV OKEAETO, EEKIVWVTAG aTTo Ta Opia.

- Amrouyete TIG ofgieg ywvieg | TIG PBaBIEG UTTOOKOQEG Yo va
ATTOTPEWETE TO QVETTAPKEG TTPECApIopa. MeTd To Képwpa, apalpéoTe
TUXOV TTEPIOTIO KEPT aTTd TO E0WTEPIKO TOU OKEAETOU. BeBaiwOeite 6T dev
uTTdpxel atréoTacn A didkeva PETAU KePIOU Kal OKEAETOU.

[MéBodog xpwong]

KepwoTte 1OV OKEAETO OTN @OpUa  TIAAPOUG  TTEPIYPAPHOTOS  TNG
QATTOKOTACTOONG TTOU OTTAITEITA.

[MéBodog oTpwpdTwaong]

KepwoTe Tov OKEAETO yia TN SIAUOPPWON Tou TTARPOUG OXANATOG TNG
odovTivng. (O1 AoBoi otnv KoTrTikA Trepioxy Ba kaBopiaTodv PETA TO
TTPECdpIoUa Tou UAIKOU pdRdou)

6. MpoeToiyacia yia eTévduon

+ Koyte évav aywyo képivou kopdoviou diapéTpou 3,3 mm o€ Prkog 2
£w¢ 3 mm Kal TTPOCAPTAOTE ToV 0TN Bacon dlapdpewaong dakTuAiou.

- MpooapTAoTe TNV KEPWHEVN aTTOKATAOTOON OTO GAAO dGKpO TOU
aywyou KEPIVou KopdovioU XpnOINOTTOIWVTAG TV ECWTEPIKN KAION Twv
UN AEITOUPYIKWY QUUATWY TNG GOPHAG KEPIVOU TTPOTTAACUATOG, 1 OTIG
OPIAKEG AKPOAOGIES EAV N GOPUA KEPIVOU TTPOTTAACUATOG Eival YOU®IOG.

* H ywvia yia Tnv TpoodpTtnon Tng YPOHPAG KEPIVOU aywyou Ba TTpETTel
va guTriTTel 010 €Upog 30 €wg 60°

+ H améoTaon a1md 10 KEPIVO TTPOTTAACHA WG TO ECWTEPIKO TOIXWHA
Tou BakTUuAiou dev TTPETTEN va gival MIKPOTEPN aTTO 8 mm Kkal N atréoTaon
£WG TO ETTAVW KAAUPPO £TITTESWONG TOU SAKTUAIOU BEV TTPETTEN va gival
pikpoTEPN ammd 10 mm. Edv mpooaptnBolv TTOAAATTIAG  KépIva
TpomrAdopata otn Bdon Slopdpewaong SakTUAiou, n PeTagy TOug
améoTacn dev TTPETTEI va gival JIKPOTEPN aTTO 5 mm, PE TIG OPIOKEG TOUG
YPOAUUEG KOTAKOPUPEG TTPOG TN YPOUMA Tou aywyou kal 6Aa oTo idio
Uyocg.

+ ZuvioTaTal n epappoyn PaleAivng mpiv ommd Tnv €mMEVOUCN OTOV
dakTUAIO, oTn Baon diaudépewong OSAKTUAIOU Kal OTov PETPNTA
SakTUAiou (kGAUppa eTTITTEOWONG).

7. Emévduaon kai atrokApwaon

XpnoigoTrolwvTag dia amd TIG €mmevOUCEIG TIOU CUVIGTWVTAI OTO
"Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions”, emevduoTe Kai
ATTOKNPWOTE TO KEPIVO TIPOTTAQC UG [E TOV KABoPIGUEVO TPATTO.

8. EmAoyn NG pafdou TrpecapiopaTtog

- EmA£ETe paRdoug H katd Tn xprion TG peBGdoU Xpwong.

+ EmA&ETE pdRdoug L katd Tn xprion Tng YeBOdoU OTpwHATWONG

- EmA£ETE paBdoug EW katd tnv avTioToixion Twv atmoxpwoswv EW
Aeukavong. (Esthetic White)

9. MNpeodpiopa

- Eiodyete Tig paBdoug kai éva €uBoAo katakdpuPa pEoa aTov SAKTUAIO
emévouang. TommoBeToTe TOov BaKTUAIO £TTévOuCNnG OTn Béon Tou OTO
EOWTEPIKO TOU KAIBAVOU TTPECAPIoUATOG.

EkteAéoTe TO TIpECGpPIOPO  CUPPWVO  PE  TIG 0dnyieg OTO
"Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions".

+ Metd 10 TTpecdpiopa, a@aipéoTe Tov SAKTUAIO €TTEVOUONG OTTO TOV
KAiBavo TTpECOPIOPATOG KOl QQACTE TOV VA KPUWOEN Opyd O€
Beppokpaaia dwuaTiou.

10. Agaipeon Tng emévduong

- Evromiote kai emonudvere T Béon Tou euPBdAou oTov SAKTUAIO
€MEVOUONG. XPNOIYOTIOIWVTAG BIOKO KOTING, KOWTE HIO TTEPIPETPIKA
€YKOTI OTnv €TTévducn oTo UYog OTO OTToio BPIoKETal TO KATW HEPOG
Tou epPoAou. AlaxwpioTe Tov OOKTUAIO €TTEVOUGNG XPNOIPOTTOIMVTAG
wahidl yoyou.

* ZTn OUVEXEID, aQalpEaTe Tov KUPIO OyKo Tou UAIKoU eTTévduong ato
TNv(T1G) aTmokatdoTaan(eig) ue apgpoBoAn pe ogeidio Tou apyiAiou (50 p
m) o€ Trieon 0,4 éwg 0,6 MPa.

- Ot1av n TIpecapIOPéV ATTOKATAOTACN OATTOKAAUPOEi, appoBoAnaTe
TNV XpnoigotroiwvTag udAiva ogaipidia og tieon 0,2 MPa katd prikog
Tou emmiPAKOUG dgova TNG oTEPAVNG.

11. ATTOKOTTT) TOU aywyouU
ATIOKOWTE TOV aywyo O€ ammdoTacn YeyaAuTepn atmd 2 mm ammd Tnv
TIPECAPIOUEVN ATTOKATACTACN XPENCIMOTTOIWVTAG dioko diapavTioU. 2Tn
OUVEXEID, XPNOIMOTIOINOTE KWvo OSlauavTiol yid va a@aIpECETE TO
UTTOAOITTO TUAA TOU aywyoU atrd TNV TTPECAPICUEVN OTTOKATACTACN.
12. Npocappoyr yia Jop@oAoyIkéG SlopBwoEelg
ToTroBeTOTE TNV TTPECOPICUEVN ATTOKOTAOTOON Of€ €va  HJOVTEAO
epyaaiag kal eEAEyETE TNV €Qapuoyn oTa opia.

[MéBodog xpwaong]

AloPOPPWOTE TNV TTPECAPICPEVN ATTOKATACTACH OTO TTEPIYPANMA TTOU
€TMOUPEITE va TTITUXETE EAEYXOVTOG TIG ETTAPEG Kal TN GUYKAEION.

[MéBodog oTpwpdTwong]

Alopop@waoTe Kal KaBopioTe Tn dopn Twv AOBWYV OTNV KOTITIKK TTEPIOXA
XPNOIYOTIOIWVTAG  Bi0KO Kol Kwvo dlapavTiod, @povTifoviag va
diao@ahioeTe 6Tl TO TEAIKO TTAXOG TNG TTPECAPIOUEVNG ATTOKATACTACNG
Trapapével Touhdyiotov 0,8 mm.

AppoBoAACTE TNV TTPECAPICHEVN aTTOKATACTACT UE 0&EIBIO TOU apylAiou

(50 ym) oe mieon 0,2 MPa ka1 6Tn cuvéxela uTToBAAETE 0€ KaBapIoUS
JE UTTEPNXOUG Yia TTepiTTou 10 AeTTTA.

13. ®Pwipiopa pe xprion Tng peBdGdOU Xpwaong

- XapakTnpiote gpappoloviag CZR PRESS LF External Stain otnv
ETMPAVEID TNG ATTOKATACTACNG OTEPAVNG KAl OTN CUVEXEIQ OTTTHOTE OTIG
TTPOKABOPICPEVEG TTAPAUETPOUG.

- AlgvepynoTe TNV 1n epappoyn epudiwong. Avapeiéte To CZR PRESS
LF External Stain Glaze pe IS LIQUID. To 1§wdeg Tou peiypatog Ba
TIPETTEI Va €€l oUOTAOT TTapdpola he ekeivn "o1poTmol o@evoduou”

. E@apudote 10 peiypa o€ éva AETTTO KAl OMOIOUOP®O OTPWHA,
KOAUTITOVTOG OAGKANPN TNV ETTIQAVEIA TNG ATTOKATACTAONG OTEPAVNG O€
méyog 0,2 mm. AigvepyrioTe OTITNON CUPQWVA WE TIG 0dnyieg Xprong
Trou Trapéxovtal ye 1o CZR PRESS LF.

Merd Tnv 6mTNON, TPOCOPHOOTE TNV TIEPIOXN ETTOPAG KOl
SIAPOPPWOTE TNV OTTOKATACTACH €K VEOU, £QV OTTQITEITAI.

- KoBapiote Tnv amokardotacn oTepdvng yia Tepitrou 10 AeTiTd,
XPNOIUOTTOIWVTAG OCUCKEUN KABAPIoPOU PE UTTEPAXOUG.

+ Avapei¢te To CZR PRESS LF External Stain Glaze pe IS LIQUID,



XPNOIUOTTOIWVTAG EAAPPWS XAUNAGTEPO IEWES OTTO EKEIVO yIa TO BrAua
1ng epuaAwong. EpapudaoTe To peiyya oe oAOKANPN TNV mM@QAvEIa TG
ATToOKOTAOTOONG  OTEQAVNG KAl  OTn  OUVEXEID OTITACTE  OTIG
TTpoKaBopITuEVEG TTOPAPETPOUG. EGv uTTdpXEl aveTTapKAG OTIATTVOTNTA
META TNV OTITNON, £EPAPUOCTE TIPOOHETO OTPWHA TOU PEIYUATOG Kal OTN
OUVEXEIQ OTTTHOTE €K VEOU.

14. Qwvipiopa pe xpron g peBOdou oTPpWHATWONG

- Egapudote 10 CZR PRESS LF emavw otnv em@dveia Tng
ATTOKOTAOTOONG KAl OTTTACTE TO CUP@WVA HPE TIG 0Bnyieg Xpriong TTou
mrapéxovtal Je To CZR PRESS LF.

+ Edv atmaiteital €0WTEPIKA Xpwon yia TPOCOETO XapakTnpiouo,
xpnoiyotroinote To CZR PRESS LF Internal Stain.

+ Eival dUokoho va avaTrTuyBei eTTapKEG ETTITTESO OTIATIVOTNTAG PEOW
QUTO-UGAWGONG €4V N OTTOKATACTOCN €ival KOTAOKEUATPEVN aTTd papdo.
E@apudote CZR PRESS LF Translucent, kaAUtrTovtag oAOkAnpn v
ETMIPAveEIa TNG aTrokatdaTaong f epapudéote CZR PRESS LF External
Stain Glaze.

+ AlopBwaTeE TO HOPPOAOYIKO OXAKA KE TOV ouvhen TpdTTo.

+ Edv atraiTeital €TMQaveIOKOG XaPOKTNPIOUOG PE XPWON, EQAPUOTTE TO
CZR PRESS LF External Stain ocUpgwva pe TIG 00nyieg oTo
"Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions".

VII. ETrionpdvoeig OXETIKG UE TOV XEIPIOPO

AvTtevdeiteig:

Edv 0 aoBevng £xel uTrepeuaioBbnaia oTnv KaAIo-apyIAIOTTUPITIKA UAAO 1
oe otroladnTToTE GAAa ouoTaTikd, autd TO TIPOIOGV Ogv TTIPETTEl VA
XPNOIYOTIOIEITAl.

Mpoooxn kai posgidotroinon:

1. E&v o0 aoBeving 1 o emayyeAuatiag Tou Topéa TNG OBOVTIOTPIKAG
eppavioel avtidpaon utrepeuaiodnaiag, 6TTwG €€avOnua, depuaTimida
K.ATT., O10KOWTE Tn XPrion TOu TIPOIOGVTOG Kal avadnTioTe 1aTpIKA
PPOVTIdA APETWG.

2. Katd v avapeign Twy UAIKWY A TO TPOXIOUA HIAg UTTO KOTAOKEUR
ATTOKOTAOTOONG, XPNOIMOTIOIEITE EYKEKPIPEVN HAOKA TTpooTOCIag atrd Tn
OKOVN Kal KEVO PE QIATPO agpa yia TNV TTPOCTACIA TWV TIVEUNOVWY 00G
atrd TNV €I0TTVOr| TNG OKOVNG 1 Tou uypoU.

3. Katd v avapeign Twv UAIKWY A TO TPOXIOUA HIAg UTTO KOTAOKEUR
ATTOKOTAOTOONG, XPNOIUOTIOIEITE YUOAIG OOQOAEIAG YIO VA ATTOTPEWETE
TNV €i00d0 TNG OKAVNG I TOU UypoU OTa PATIA GAG. € TTEPITITWON TTOU N
akévn A To uypo €ABel o€ £TTAPN PE Ta PATIa 0ag, EETTAUVETE AUETWG UE
apBoveg TToodTNTEG VEPOU KAl avadnTAOTE IATPIK GPOVTiIda.

4. Mnv TO XPNOIYOTIOIEITE YIO OTTOIOUGOATIOTE AAAOUG OKOTTOUG EKTOG
ammd TNV KATAOKEUr 0dOVTIATPIKWY OTTOKATAOTACEWY. AUTO TO TTPOIGV
TTPOOPIETAI OTTOKAEIOTIKA YIa OBOVTIATPIKI EQAPHOYH.

5. H amokatdoTaon €ival TToOAU Bepur) agéowg PeTa Tnv 61Tnon. Mnv
TNV ayYiCeTe PE YUPVA XEPIA YIa ONUAVTIKO XPOoVIKO didoTnua PETd TNV
agaipeor) Tng amoé Tov KAiBavo.

6. Aek€deg Kal odOVTIKA TTAGKA MTTOPEl VO CUOCWPEUTOUV OE pId
ATTOKOTACTOCN, a@oU TOTTOBETNOEI GTN BEaN TNG MECA OTN OTOUATIKA
KOIAOTNTa TOou acBevoug, avdhoya Me TIG dIATPOPIKEG CUVABEIEG N
emAoyéG Tou aoBevoug. KaBodnynoTe TOug aoBeveiG OXETIKA PE TN
anuacia Tou kaBapIGPoU TwV ATTOKATAOTACEWY TOUG.

7. MoT€é un XPNOIUOTIOIEITE évav PayIoUEVO OKEAETO (IPKOVIAG.
Mpo@uAdgeig OXETIKA JE TN XPAON:

1. Auté TO TTPOIGV TTPETTEN va XPENOIUOTIOIEITAI JOVO O€ OKEAETOUG
KoTaokeuaopévoug amd  {ipkovia  (Tumou  3YTZP) oTnv  oToia
XPNOIUOTIOIEITAI hIA JIKPF TTOGOTNTA OKEUACUOTOG UTTPIAG.

2. O ouvteAeoTAG BeppIKnG dIAaTOANG AQUTOU TOU TTPOIGVTOG OIaPEPEI
AT €KEIVOV TWV UAIKWV TTOPOEAAVNG TIOU XPnaidoTrololvTal yia
00OVTIOTPIKEG  METOANOKEPAMIKEG OTTOKATAOTACEIG Kal TwV  UANIKWVY
TopaeAdvng o&eldiou Tou apyiAiou (cupTtrepidapBavopévou Tou Stain).
Mnv avapelyviete autd To TTPOIOV Pe oTToladrTToTE AAAG 0BOVTITPIKA
UNIKG TTOpoeAdvnG, oUTE va TO XPNOIUOTIOIEITE OE WN EYKEKPINEVOUG
ouvduaopoug.

3. H owoTr Bepuokpacia TTpecapiopaTog yia autd To TTPOIGV TTOIKIAAEI
avaloya pe Toug dlapopeTikoUg KAIBAvoug TTpecapioparog. EkteAéoTe
pia SoKiur) OTITNONG €K TWV TIPOTEPWYV YA TOV TTPOGBIOPIOHS NG
KOaTdAANANG BeppoKpaCiag TTPECAPITUATOG VIO AUTO TO TTPOIGV.

4. Xpnoiyotroieite okeAeTOUg pe Ta kaBopiopéva Traxn. Ta opia Twv
OKEAETWV TTPETTEI va UTTORAAAOVTAI O€ QIVIpIOPA PE TEAEIWG OPaAR GKpnN.
5. Mn xpnoipoTtroigite 0dovTIATPIKA UAIKA TTOPTEAAVNG EKTOG OTTO EKEIVA
TI0U KaBopilovTal.

6. O1 paBdor dev TTPETTEI VO ETTAVAYPNCIYOTTOIOUVTAL.

7. To Kepi TTOU XPNOIYOTIOIEITAI YIa TRV €TTEVOUCN TTPETTEI VA dlaTnPEITAl
KaBapo.

8. ATroppiyTe aUTO TO TTPOIGV WG 1ATPIKG ATTORANTO YIA VA OTTOTPEWETE
poéAuvon.

PUAagn:

1. To mpoidv TpéTTel va QuAdooeTal oe dpooepd Kal Enpd HEPOG.
AlaTnpeite gakpid atrd Aueco NAIAKS Pwg.

2. To Trpoidv TrpéTel va uAdooeTal og Beppokpaaia 1 30°C (33,8 867).
3. To mpoidv TTpémTel va QUAdooeTal o€ KATAAANAO péPOG OTTOU ExEl
TPOCcRACN YOVO OBOVTIATPIKO TTPOCWITIKG.

4. To TTpOidV TTPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITAI HEXPI TNV NUEPOUNVIa ARENG TToU
UTTOOEIKVUETAI OTN GUCKEUATIa.

[EFTYHZH]

‘Eva 1Tpoidv TTou gival atrodedelyyéva EAATTWHATIKO, avTikaBioTaTtal oo
tnv Kuraray Noritake Dental Inc. H Kuraray Noritake Dental Inc. dev
avaAhauBaver oudepia €uBlvn yio AUECEG, €TTOKOAOUBEG 1 €IOIKEG
aTWAEIEG | NUIEG, OI OTIOIEG TTPOEPXOVTAl OTTO TNV EQAPMOYH, TN
XPNoigoTroinan A avTioToixa TNV aduvayia XpnoiyoTroinong auTwy Twy
TPOidvVTWV. MpIv atré TN xprion, o XproTng TTPETTEl va OpioEl ETTAKPIBWG
TNV KAaTaAANASTNTA TwV TTPOIGVTWV yia TNV TTPooPIfOPEVN XPron Kal O
XPAoTNG avaAapBaver Tnv euBUVN Kal TNV UTTOXPEWaCN YIa T XPRAan Twv
TTPOIOVTWYV QUTWV.

[ZHMEIQZH]

1. Ze Tepimmwon Tou oupBei kKATOI0 CoPRapd TIEPICTATIKO TTOU
aTodideTal o€ AQUTO TO TTPOIGV, VO TO AVOAPEPETE OTOV £EOUCIODOTNUEVO
QVTITTPOCWTIO TOU KOTOOKEUAOTA TTOU aVA@EPETAl TTAPOKATW KAl OTIG
PUBUICTIKEG ApXEG TNG XWPAG OTNV oTroia dlapével 0 XpRoTng/acBevig.
2. Ta avtahhokTikG Oev  TrepidapBdavouv  odnyieg xprnong (IFU).
Mapéxoupe TIG 0Bnyieg XPNONG O€ NAEKTPOVIKH pop®ry OTnv
ATTOKAEIOTIKN) 1I0TOC€EAIDa elFU.
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TURKCE | KULLANIM KILAVUZU

CZR PRE
C €639

I. Girig
CZR PRESS dental restorasyonlar igin ézel bir porselen tipidir. Sistem, zirkonya (ZrO)
seramik alt yapiya presleme teknigi kullanilarak uygulanacak cam ingotlardan olusur.
Il. Kullanim Endikasyonlari
Protetik dis hekimliginde tam seramik protez olugturmak igin kullanilir.
-Zirkonya alt yapinin kaplanmasi igin seramik

Ill. Bilesenleri
Bu Urdiniin bilesenleri (renkler ve aksesuarlar dahil) icin bkz. Tablo 1.

IV. Bilesim
Potasyum-aliiminosilikat cam, inorganik pigment vb.
V. Tip ve Sinif (1S06872:2015)
Tip:ll / Sinif: 1
V. Fiziksel Ozellikler
Bkz. Tablo 2.
VII. Kullanim Kilavuzu
Bu Uriintin kullanimi, kullanilabilecek malzemeler ve renk varyasyonlari hakkindaki
ayintih bilgiler i¢in bkz. "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions".
1. Zirkonya alt yapinin hazirlanmasi

« Zirkonya alt yapinin kalinigini her zamanki gibi ayarlayin, képeklerde 6n dislerde
kullanilacak tim alanlarin en az 0,4 mm kalinliginda ve premolar ve molar diglerinde
kullanilan alanlarin en az 0,5 mm kalinliginda olmasini saglayin.

+ Marjinal bélgelere pres ingot malzemesinin uygulanabilmesi icin minimum 0,8 mm
derinligi koruyarak miikemmel diizeyde plriizslz bir kenarla bitim iglemi
uygulanmalidir.

2. Gatlak kontroli ve temizleme

« Zirkonya alt yapida catlak olup olmadigini kontrol edin.

+ Alt yapida herhangi bir ¢atlak olmadigindan emin olduktan sonra, yiizeyi aliminyum
oksit (50um) ile 0,2MPa veya daha dlslk basingla kumlayin, ardindan yaklasik 10
dakika sureyle ultrasonik temizleme uygulayin.

+ Eger catlak varsa zirkonya alt yapiy kullanmayin.

3. Shade Base Stain 1. uygulamasi ve pisimi

- Istediginiz renkte CZR PRESS LF Shade Base Stain ile sadece IS LIQUID
karistiriimalidir.

« Karisimin vizkozitesi "Akg¢aagac surubu" kivaminda olmalidir. Karisimi, zirkonya alt
yaply! 0,15 mm kalinhga kadar kaplayacak ince ve esit bir tabaka olarak uygulayin.

+ CZR PRESS LF ile birlikte verilen kullanim kilavuzuna uygun olarak pisirin.

4. Shade Base Stain 2. uygulamasi ve pisimi

+ 1. uygulama ve pigimde oldugu gibi istediginiz renk CZR PRESS LF Shade Base

Stain'i pisim 6ncesinde gereken bigimde uygulayin.
5. Mumlama

+ Zirkonya alt yapiy1 abutment modeli tizerine yerlestirin ve marjinal bdlgelerden
baslayarak restorasyonu alt yapiya mumlamaya baslayin.

+ Kétu preslemeyi énlemek igin keskin acilardan veya derin kesiklerden kaginin.
Mumladiktan sonra varsa fazla mumlari alt yapinin icinden temizleyin. Mum ve alt
yap! arasinda bosluk veya agiklik olmadigindan emin olun.

[Stain yontemi]

Alt yapiyi gereken restorasyonun tam kontur formuna uygun bicimde mumlayin.

[Tabaka olusturma yéntemi]

Alt yapiy1 tam dentin bigimini elde etmek i¢in mumlayin. (Mamelon yapilari ingot
malzemesi preslendikten sonra tanimlanacaktir)
6. Dokim icin hazirlik

+ 3,3 mm ¢apinda bir balmumu tel deligini 2 ila 3 mm uzunluga kadar kesin ve halka
olusturucuya takin.

* Mumlanmig restorasyonu, mum modeli formunun fonksiyonel olmayan klipslerinin
dis egimini kullanarak mum teli deliginin diger ucuna takin veya mum modeli formu
bir molarsa marjinal sirtlara takin.

+ Delik mum hattini takmak i¢in a¢i 30 ile 60°araliginda olmalidir

* Mum modelden halkanin i¢ duvarina olan mesafe 8 mm'den az olmamali ve
halkanin Ust tesviye kapagina olan mesafe 10 mm'den az olmamalidir. Halka
olusturucuya birden ¢ok mum model takiimigsa, birbirlerinden en az 5 mm aralikh
olmalari gerekir, ayrica marjinal hatlari delik gizgisine dik ve hepsi ayni ylikseklikte
olmalidir.

+ Halkaya, halka olusturucuya ve halka mastarina (tesviye kapagi) dékiimden énce
vazelin (petrol tabanli jel) uygulanmasi tavsiye edilir.

7. DOkiim ve yakma
"Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" i¢inde tavsiye edilen
dékimlerden birini kullanarak, mum modeli belirtilen sekilde dékiin ve yakin.
8. Pres ingotunun segilmesi

+ Stain yoéntemini kullandiginizda H-ingot segin.

+ Tabaka olusturma yéntemini kullandiginizda L-ingot segin

+ Beyazlatici EW renklerini eslestirirken EW-ingot se¢in. (Esthetic White)

9. Presleme

« Ingotlari ve bir pistonu dikey olarak dékiim halkasina yerlestirin. Dékiim halkasini
pres firninin iginde yerine yerlestirin.

« "Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" i¢indeki talimatlara uygun olarak
presleyin.

+ Presleme sonrasinda doékiim halkasini pres firinindan ¢ikarin ve yavasca oda
sicakhgina kadar sogumasini bekleyin.

10. Cikarma

+ Dékiim halkasinda pistonun konumunu belirleyin ve isaretleyin. Bir kesme diski
kullanarak, pistonun tabaninin bulundugu yiikseklikte dokiime cevresel bir ¢entik
kesin. Alci kesiciler kullanarak dékim halkasini ayirin.

+ Sonra aluminyum oksit (50um) ile 0,4 ile 0,6MPa arasi bir basincta kumlayarak
bokim malzemesinin ana kutlesini restorasyon(lar)dan temizleyin.

+ Preslenmis restorasyon gorindr hale geldiginde, kuronun uzun ekseni boyunca
0,2MPa basingla cam boncuklar kullanarak kumlayin.

11. Deligin kesilmesi

Bir elmas disk kullanarak preslenmis restorasyondan 2 mm'den daha fazla bir

mesafeden deligi kesin. Sonra, deligin artiklarini preslenmis restorasyondan

temizlemek icin bir elmas ug kullanin.
12. Morfolojik diizeltmeler i¢in ayarlama

Preslenmis restorasyonu calisma modelinin Gzerine yerlestirin ve marjinal bolgelere

uyup uymadigini kontrol edin.

[Stain yontemi]

Temaslari ve oklliizyonu kontrol ederek, elde etmek istediginiz konturlara gére
preslenmis restorasyonu bigimlendirin.

[Tabaka olusturma yéntemi]

Preslenmis restorasyonun son kalinliginin en az 0,8 mm kaldigindan emin olmak
icin bir elmas disk ve ug kullanarak mamelon yapisini olusturun ve tanimlayin.
Preslenmis restorasyonu alliminyum oksit (50um) ile 0,2MPa veya daha diisuk
basingla kumlayin, ardindan yaklasik 10 dakika slreyle ultrasonik temizleme
uygulayin.

13. Stain yontemi kullanarak bitim islemi

+ Kuron restorasyonunun ylzeyine CZR PRESS LF External Stain uygulayarak
karakterize edin, sonra da belirtilen parametrelerle pigirin.

+ 1. glaziir uygulamasin yiritin. CZR PRESS LF External Stain Glaze ile IS LIQUID'i
karistirin. Karisimin vizkozitesi "Akcaagac surubu" kivaminda olmalidir.

+ Karigimi, kuron restorasyonunun tim yizeyini 0,2 mm kalinhiga kadar kaplayacak
ince ve esit bir tabaka olarak uygulayin. CZR PRESS LF ile birlikte verilen kullanim
kilavuzuna uygun olarak pisirin.

« Pisirme sonrasinda temas ylizeyini ve restorasyon bicimini gerekirse yeniden
ayarlayin.

« Ultrasonik temizleyici kullanarak kuron restorasyonunu yaklasik 10 dakika
temizleyin.

+ CZR PRESS LF External Stain Glaze ile IS LIQUID'i karigtirin ve 1. glazir
adimindan biraz daha dusuk bir vizkoziteye getirin. Kuron restorasyonunun tiim
yuizeyine karisimi uygulayin, sonra da belirtilen parametrelerle pisirin. Pisirme
sonrasinda parlaklik yetersiz ise bir kat daha karigim uygulayin ve yeniden pisirin.

14. Tabaka olusturma yéntemi kullanarak bitim islemi

+ Restorasyonun yiizeyine CZR PRESS LF uygulayin ve CZR PRESS LF ile birlikte
verilen kullanim kilavuzuna uygun olarak pisirin.

+ Karakterizasyon eklemek icin dahili bir stain gerekiyorsa CZR PRESS LF Internal
Stain kullanin.

+ Restorasyon bir ingottan yapilirsa, kendiliginden glazir ile yeterli bir parlaklik
seviyesi gelistirmek zordur. Restorasyonun tim ylzeyini kaplayacak sekilde CZR
PRESS LF Translucent uygulayin veya CZR PRESS LF External Stain Glaze
uygulayin.

+ Morfolojik bigimi aligildik yéntemle duzeltin.

« Eger ylizey stain karakterizasyonu gerekiyorsa "Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions" icindeki talimatlara uygun olarak CZR PRESS LF External Stain
uygulayin.

VIII. Kullanima iligkin Notlar

Kontrendikasyonlar:

Bu riin, hastanin potasyum aliiminosilikat cama veya urintiin herhangi diger bir

bilesenine karsi asir hassasiyeti bulunmasi durumunda kullaniimamalidir.

ikaz ve Uyan:

1. Hastada veya dental uzmanda, kizariklik veya dermatit vs. gibi herhangi bir agiri
hassasiyet reaksiyonu gérilmesi durumunda Grtinin kullanimina derhal son verilip,
tibbi yardim alinmalidir.

2. Akcigerlerinizi solunan toza veya likidi kargi korumak igin, materyallerin
karistirimasi veya hazirlanan bir restorasyonun frezelenmesi sirasinda uygun bir
toz maskesi ve hava filtreli bir vakum cihaz kullanin.

3. Tozun veya likidin gézlerinize kagmasini 6nlemek icin, materyallerin karigtiriimasi
veya yapilan bir restorasyonun frezelenmesi sirasinda koruyucu gozlik takin.
Tozun veya likidin gézlniize kagmasi durumunda, gézlerinizi derhal bol su ile
yikayin ve bir hekime bagvurun.

4. Dental restorasyonlarin yapimi haricinde higbir amag icin kullaniimamalidir. Bu
Uriin yalniz dental uygulamalar igindir.

5. Restorasyon, pisim isleminden hemen sonra ¢ok sicaktir. Firindan ¢ikardiktan
sonra uzunca bir zaman ¢iplak elle dokunmayin.

6. Hastanin yemek yeme aliskanliklarina veya gida se¢imine baglh olarak
restorasyonun hastanin oral kavitesine yerlestirimesinin ardindan restorasyonda
lekeler ve plak tabakalari olugabilir. Restorasyonun temizlenmesinin ne kadar
dnemli oldugu konusunda hastalari bilgilendirin.

7. Asla catlak bir zirkonya alt yapi kullanmayin.

Kullanim Onlemleri:

1. Bu Urlin sadece, i¢inde az miktarda itriya formilasyonu kullanilmis zirkonya alt
yapilar (3YTZP tipi) Gzerinde kullaniimaldir.

2. Bu Urliniin termal genlesme katsayisi, dental metal seramik restorasyonlari igin
kullanilan porselen malzemelerden ve aliminyum oksit porselen malzemelerden
(Stain dahil) farkhdir. Bu triini baska herhangi bir dis porselen malzemesiyle
karistirmayin veya izin verilmemis kombinasyonlarda kullanmayin.

3. Bu drlin i¢in dogru pres sicakhgi, pres firinlarina bagl olarak degisir. Bu Griin igin
uygun pres sicakligini belirlemek amaciyla 6nceden bir test pisirimi ytrattlmelidir.

4. Belirtilen kalinliklara sahip alt yapilar kullanin. Alt yapilarin marjinal bélgelerinde,
mikemmel dizeyde pirizslz bir kenarla bitim islemi uygulanmaldir.

5. Belirtilenler diginda dental porselen malzemeler kullanmayin.

6. ingotlar yeniden kullanilamaz.

7. Dékim icin kullanilacak mum temiz tutulmalidir.

8. Bu urlin, enfeksiyonlari 6nlemek icin, tibbi atik olarak atiimalidir.

Saklama:

1. Urtin, serin ve kuru bir yerde saklanmalidir. Dogrudan giines isigindan koruyun.

2. Uriin 1-30°C (33,8-86°F) aras! sicakliklarda saklanmalidir.

3. Bu drlin, yalnizca dental personelin ulasabilecegi, uygun bir yerde saklanmalidir.

4. Uriin, ambalajda belirtilen son kullanim tarihinden énce kullaniimalidir.

[GARANTI]
Kuraray Noritake Dental Inc. ispatlanabilir sekilde sorunlu olan her tlrli Grinund
yenisiyle degistirir. Kuraray Noritake Dental Inc. Griinlin kullanimi, uygulanmasi veya
kullanmamasi sonucu olusan, dogrudan veya dolayli olsun, herhangi kayip veya hasar
icin, higbir sorumluluk kabul etmez. Kullanici, Griinl kullanmadan énce, Griinln kullanim
amacinin uygun olup olmadigini kontrol etmelidir ve kullanimla ilgili her tirlG riski ve
sorumlulugu kendi Ustlenir.



[NOT]

1. Uriinle baglantili ciddi bir durumun yaganmasi halinde bu durum, ireticinin agagida
belirtilen yetkili temsilcisine ve kullanicinin/hastanin ikamet ettigi Glkenin diizenleyici
kurullarina bildirilmelidir.

2. Dolum kullanim talimatlarini icermez (IFU). IFU'ya ézel elFU web sitesinde elektronik
formatta sunuyoruz.
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POLSKI| INSTRUKCJA UZYCIA

CZR PRESS

C € 1639

1 . Wprowadzenie
CZR PRESS to specyficzny rodzaj porcelany do wykonywania

uzupetnien protetycznych. System skfada sie z bloczkéw szklanych
przeznaczonych do stosowania technikg ttoczenia na szkielecie
ceramicznym z tlenku cyrkonu (ZrO2).

II. Wskazania do stosowania

Do stosowania w stomatologii protetycznej do wykonywania protezy
petnoceramicznej.

- Ceramika do pokrywania podbudowy z tlenku cyrkonu

III. Komponenty
Komponenty (w tym odcienie i akcesoria) tego produktu, patrz tabela 1.

IV. Skiad
Szkio potasowo-glinokrzemianowe, pigment nieorganiczny itp.

V. Typ i klasa (ISO 6872:2015)
Typ: 11/ klasa:1

VI. Wiasciwosci fizyczne
Patrz tabela 2.

VI Instrukcja stosowania

Szczegotowe informacije o stosowaniu tego produktu, dostepnych
materiatach i wersjach koloréw, patrz ,Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions”.

1. Przygotowanie szkieletu z tlenku cyrkonu

+ Nalezy w zwykty sposob dostosowacé grubos¢ szkieletu z tlenku
cyrkonu, zapewniajac, aby wszystkie obszary do zastosowania na
zebach przednich do ktéw miaty grubos¢ co najmniej 0,4 mm, a
obszary do zastosowania na zebach przedtrzonowych i trzonowych
miaty grubos$¢ co najmniej 0,5 mm.

- Krawedzie nalezy wykonczy¢ idealnie gtadko, zachowujgc minimalna
gtebokos¢ 0,8 mm, tak aby mozliwe byto zastosowanie materiatu
ttoczonego bloczka.

2. Kontrola pod katem pekniec i czyszczenie

- Sprawdzi¢ szkielet z tlenku cyrkonu pod katem peknie¢.

+ Po upewnieniu sie, ze szkielet nie ma zadnych peknieé¢, wypiaskowaé
powierzchnie tlenkiem glinu (50 v m) przy ci$nieniu 0,2 MPa lub
mniejszym, a nastepnie czysci¢ ultradzwiekowo przez ok. 10 minut.

- W przypadku stwierdzenia peknie¢ nie stosowac takiego szkieletu z
tlenku cyrkonu.

3. Pierwsza aplikacja i wypalanie Shade Base Stain

- Wymieszaé zgdany odcien CZR PRESS LF Shade Base Stain tylko
z IS LIQUID.

+ Lepkos¢ mieszaniny powinna mie¢ konsystencje jak ,,syrop
klonowy” . Nanie$¢ cienka i rownomierng warstwe mieszaniny,
pokrywajac szkielet z tlenku cyrkonu do grubosci 0,15 mm.

+ Wypali¢ zgodnie z instrukcja uzycia dostarczona razem z CZR
PRESS LF.

4. Druga aplikacja i wypalanie Shade Base Stain

- Jak w przypadku pierwszej aplikacji i wypalania, nalezy nanies¢
zadany odcienn CZR PRESS LF Shade Base Stain zgodnie z potrzebg
przed wypalaniem.

5. Wykonanie modelu z wosku

+ Umiesci¢ szkielet z tlenku cyrkonu na miejscu na modelu tacznika i
rozpocza¢ wykonanie z wosku modelu uzupetnienia protetycznego na
szkielecie, rozpoczynajac od krawedzi.

+ Unikac¢ ostrych katow i gtebokich podcie¢, aby zapobiec
niedostatecznemu wyttoczeniu. Po wykonaniu modelu z wosku nalezy
usuna¢ nadmiar wosku z wnetrza szkieletu. Upewni¢ sie, ze miedzy
woskiem a szkieletem nie ma zadnych przeswitéw ani szczelin.
[Metoda barwienia]

Wykona¢ z wosku model szkieletu do uzyskania petnokonturowe;j
formy wymaganego uzupetienia protetycznego.

[Metoda warstwowal

Wykonaé z wosku model szkieletu w celu uformowania kompletnego
ksztattu zebiny. (Struktury mamelonéw bedg ustalone po wyttoczeniu
materiatu bloczka.)

6. Przygotowanie do zatapiania

+ Docia¢ z drutu woskowego kanat odlewowy o srednicy 3,3 mm do
dtugosci 2-3 mm i przymocowac¢ do ksztattownika pierscieni.

+ Przymocowa¢ woskowe uzupetnienie do drugiego konca kanatu
odlewowego z drutu woskowego, wykorzystujac zewnetrzng pochytosé
niefunkcjonalnych guzkéw formy modelu woskowego, lub do krawedzi
brzeznych, jesli forma modelu woskowego jest trzonowcem.

+ Kat przymocowania linii woskowej kanatu odlewowego powinien
miesci¢ sie w zakresie od 30 do 60° .

- Odlegtos¢ miedzy modelem woskowym a Sciang wewnetrzna
pierscienia nie moze by¢ mniejsza niz 8 mm, a odlegtos¢ do gornej
naktadki poziomujacej piericienia nie moze by¢ mniejsza niz 10 mm. W
przypadku przymocowania Kilku modeli woskowych do ksztattownika
pierscieni musza one by¢ oddalone od siebie o co najmniej 5 mm, a ich
linie brzezne musza by¢ prostopadte do linii kanatu odlewowego i
wszystkie na tej samej wysokosci.

+ Wskazane jest, aby przed zatapianiem zastosowac¢ petrolatum
(wazeline) do pierscienia, ksztattownika pierscieni i miernika pierscieni
(naktadka poziomujaca).

7. Zatapianie i wypalenie

Przy uzyciu jednej z metody zalecanych w ,Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions”, zatopi¢ i wypali¢ model woskowy w
okreslony sposob.

8. Wybdr bloczka ttoczonego

+ Wybra¢ bloczki H w przypadku metody barwienia.

- Wybrac¢ bloczki L w przypadku metody warstwowej.

+ Wybra¢ bloczki EW w przypadku dopasowywania wybielajacych
odcieni EW. (Esthetic White)

9. Ttoczenie

+ Wiozy¢ bloczki i thok pionowo do pierscienia ostaniajacego. Umiescié¢
pierscien ostaniajacy wewnatrz pieca do ttoczenia.

- Wykona¢ ttoczenie zgodnie z informacjami podanymi w ,,
Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” .

+ Po wyttoczeniu wyjaé pierscien ostaniajacy z pieca do ttoczenia i
pozostawi¢ do powolnego schtodzenia do temperatury pokojowe;.

10. Wyjecie uzupetnienia

+ Zlokalizowac i zaznaczy¢ potozenie ttoka w pierscieniu ostaniajacym.
Dyskiem tngcym wycia¢ naciecie obwodowe w masie ostaniajacej na
wysokosci, na ktorej znajduje sie dno ttoka. Oddzieli¢ pierscien
ostaniajacy szczypcami do gipsu.

+ Nastepnie usung¢ nadmiar masy ostaniajacej z uzupetnienia
protetycznego poprzez piaskowanie tlenkiem glinu (50 1 m) przy
cisnieniu 0,4-0,6 MPa.

+ Po odstonieciu wyttoczonego uzupetnienia protetycznego
wypiaskowacé peretkami szklanymi przy cisnieniu 0,2 MPa wzdtuz osi
dtugiej korony.

11. Odciecie kanatu odlewowego

Odcig¢ kanat odlewowy w odlegtosci powyzej 2 mm od wyttoczonego
uzupetnienia, uzywajac do tego celu dysku diamentowego. Nastepnie
uzy¢ diamentowej koncowki sciernej do usuniecia pozostatosci kanatu
odlewowego z wyttoczonego uzupetnienia.

12. Dostosowanie pod kagtem korekt morfologicznych

Umiesci¢ wyttoczone uzupetnienie na modelu roboczym i sprawdzi¢
dopasowanie na krawedziach.

[Metoda barwienia]

Uksztattowaé wyttoczone uzupetnienie do konturéw, ktére majg by¢
uzyskane, sprawdzajgc przy tym kontakty i zwarcie.

[Metoda warstwowa]

Uformowa¢ i zdefiniowaé strukture mamelonéw przy uzyciu
diamentowego dysku i koncéwki Sciernej, zwracajgc uwage, aby
ostateczna grubos$¢ wyttoczonego uzupetnienia nadal wynosita co
najmniej 0,8 mm.

Wypiaskowaé wyttoczone uzupetnienie protetyczne tlenkiem glinu (50
um) przy cisnieniu 0,2 MPa, a nastepnie czysci¢ ultradzwiekowo przez
ok. 10 minut.

13. Wykanczanie metodg barwienia

- Przeprowadzi¢ charakteryzacje poprzez naniesienie CZR PRESS LF
External Stain na powierzchnie korony, a nastepnie wypali¢ z
okreslonymi parametrami.

+ Wykonac¢ pierwszg aplikacje glazury. Wymiesza¢ CZR PRESS LF
External Stain Glaze z IS LIQUID. Lepkos$¢ mieszaniny powinna mie¢
konsystencje jak ,.syrop klonowy” .

Nanie$¢ mieszanine cienka i rownomierng warstwg, pokrywajac catg
powierzchnig korony do grubosci 0,2 mm. Wypali¢ zgodnie z instrukcjg
uzycia dostarczong razem z CZR PRESS LF.

+ Po wypalaniu ponownie dostosowac¢ w razie potrzeby obszar
kontaktowy i ksztalt uzupetnienia protetycznego.

+ Czyscic¢ korone przez ok. 10 minut przy uzyciu myjki ultradzwiekowe;.

* Wymiesza¢ CZR PRESS LF External Stain Glaze z IS LIQUID,
stosujac nieznacznie mniejsza lepko$é niz w przypadku pierwszego
kroku glazurowania. Nanies¢ mieszanine na cata powierzchnie korony,
a nastepnie wypali¢ z okreslonymi parametrami. W przypadku
niewystarczajgcego potysku po wypalaniu nanie$¢ dodatkowg warstwe
mieszaniny i ponownie wypali¢.

14. Wykanczanie metodg warstwowg

+ Nanie$¢ CZR PRESS LF na powierzchnie uzupetnienia
protetycznego i wypali¢ zgodnie z instrukcja uzycia dostarczong razem
z CZR PRESS LF.



- Jesli potrzebne jest barwienie wewnetrzne w celu dodatkowe;j
charakteryzacji, nalezy uzy¢ CZR PRESS LF Internal Stain.

+ Uzyskanie wystarczajacego poziomu potysku poprzez
samoglazurowanie jest trudne w przypadku uzupetnienia
protetycznego wykonanego z bloczka. Nanie$¢ CZR PRESS LF
Translucent, pokrywajac cata powierzchnie uzupetnienia protetycznego,
lub nanies¢ CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- Skorygowac ksztatt morfologiczny w zwykty sposob.

- Jesli konieczna jest charakteryzacja barwienia powierzchni, nanies¢
CZR PRESS LF External Stain zgodnie z instrukcja podang w ,,
Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” .

VII. Komentarze dotyczace stosowania

Przeciwwskazania:

Nie uzywac produktu, jesli pacjent wykazuje nadwrazliwo$¢ na szkto
potasowo-glinokrzemianowe lub inne sktadniki.

Przestroga i ostrzezenie:

1. W przypadku wystapienia u pacjenta lub personelu
stomatologicznego objawéw reakcji nadwrazliwosci, takich jak wysypka,
zapalenie skory itp., nalezy przerwac stosowanie produktu i zwrécic sie
natychmiast o pomoc lekarska.

2. Podczas mieszania materiatéw lub szlifowania wykonanego
uzupetnienia protetycznego nalezy stosowac zatwierdzong maske
przeciwpytowg i ssak z filtrem powietrza w celu ochrony ptuc przed
wdychaniem pytu lub ptynu.

3. Podczas mieszania materiatéw lub szlifowania wykonanego
uzupetnienia protetycznego nalezy stosowac okulary ochronne w celu
zapobiegnigcia przedostaniu sie pytu lub ptynu do oczu. Jesli pyt lub
ptyn dostanie sie do oczu, natychmiast przeptuka¢ duzg iloscig wody i
zwrécic sie o pomoc lekarska.

4. Nie uzywac do innych celéw niz wykonywanie stomatologicznych
uzupetnien protetycznych. Produkt przeznaczony jest wytgcznie do
zastosowan stomatologicznych.

5. Uzupetnienie protetyczne jest bardzo gorgce bezposrednio po
wypalaniu. Nie dotykac gotymi rekami przez dluzszy czas po wyjeciu z
pieca.

6. Barwniki i ptytka nazgbna mogg gromadzic¢ sig na uzupetnieniu
protetycznym po jego umieszczeniu w jamie ustnej pacjenta, w
zaleznosci od jego nawykow zywieniowych lub wyboréw pokarméw.
Poinstruowac¢ pacjentéw o znaczeniu czyszczenia ich uzupetnien
protetycznych.

7. Nigdy nie uzywac¢ peknigtego szkieletu z tlenku cyrkonu.

Srodki ostroznosci podczas stosowania:

1. Ten produkt nalezy stosowa¢ wytgcznie na szkieletach wykonanych
z tlenku cyrkonu (typu 3YTZP), w ktérych uzyto matej ilosci preparatu
tlenku itru.

2. Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej tego produktu jest rézny od
wspotczynnika materiatéw porcelanowych stosowanych do
stomatologicznych uzupetnien metalowo-ceramicznych oraz
materiatéw porcelanowych z tlenkiem glinu (w tym Stain). Nie mieszaé
tego produktu z zadnymi innymi stomatologicznymi materiatami
porcelanowymi ani nie stosowac w niedopuszczonych kombinacjach.
3. Prawidtowa temperatura ttoczenia tego produktu jest rézna w
zaleznosci od pieca do tloczenia. Przeprowadzi¢ wczesniej prébne
wypalanie, aby okresli¢ wtasciwg temperature tloczenia dla tego
produktu.

4. Stosowac szkielety o okreslonej grubosci. Krawedzie szkieletow
nalezy wykonczy¢ idealnie gtadko.

5. Nie uzywac innych stomatologicznych materiatéw porcelanowych niz
okreslone.

6. Nie wolno ponownie uzywac bloczkéw.

7. Wosk stosowany do zatapiania nalezy utrzymywaé w czystosci.

8. Ten produkt nalezy usuwac jako odpad medyczny, aby zapobiec
infekcjom.

Przechowywanie:

1. Produkt nalezy przechowywaé¢ w chtodnym i suchym miejscu.
Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem.

2. Produkt nalezy przechowywac¢ w temperaturze 1-30°C (33,8-867).
3. Produkt musi by¢ przechowywany w odpowiednim miejscu, do
ktérego dostep ma tylko personel stomatologiczny.

4. Produkt nalezy zuzy¢ przed uptywem terminu waznosci podanego
na opakowaniu.

[GWARANCJA]

Firma Kuraray Noritake Dental Inc. wymieni kazdy produkt, ktéry okaze
sie wadliwy. Kuraray Noritake Dental Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek straty lub szkody, bezposrednie, wynikowe lub
szczegolne, wynikajgce z zastosowania lub uzycia lub niemoznosci
uzycia tych produktéw. Przed rozpoczeciem uzytkowania uzytkownik
okresla przydatnosé produktéw do zamierzonego zastosowania i
uzytkownik ponosi wszelkie zwigzane z tym ryzyko i odpowiedzialnosc.

[UWAGA]
1. W razie powaznego wypadku, ktéry mozna przypisa¢ temu
produktowi, nalezy zgtosi¢ go upowaznionemu przedstawicielowi

producenta, przedstawionemu ponizej, oraz organom regulacyjnym
kraju, w ktérym mieszka uzytkownik/pacjent.

2. W opakowaniach uzupetniajgcych nie jest zawarta instrukcja uzycia.
Instrukcja uzycia w formacie elektronicznym jest dostepna na
specjalnej stronie internetowej z elektronicznymi instrukcjami.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

CZR PRESS

C € 1639

I . Introducere

CZR PRESS este un tip specific de portelan pentru restaurari dentare.
Sistemul se compune din blocuri de sticla care se aplica utilizand
tehnica de presare pe un schelet ceramic din oxid de zirconiu (ZrO2).

II. Indicatii de utilizare

Pentru utilizare Tn medicina dentara protetica, pentru crearea unei
proteze din ceramica integrala.

- Ceramica pentru acoperirea unei substructuri din oxid de zirconiu

III. Componente
Pentru componentele (inclusiv nuante si accesorii) acestui produs,
consultati Tabelul 1.

IV. Compozitie
Sticla din aluminosilicat de potasiu, pigment anorganic etc.

V. Tipul si clasa (ISO 6872:2015)
Tipul: II /Clasa: 1

VI. Proprietati fizice
Consultati Tabelul 2.

VI Instructiuni de utilizare

Consultati ,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” pentru
informatii detaliate despre utilizarea acestui produs, materialele
disponibile si variatiile de culoare.

1. Prepararea scheletului din oxid de zirconiu

+ Adaptati grosimea scheletului din oxid de zirconiu in mod uzual,
asigurandu-va ca toate zonele de utilizare de pe dintii frontali pana la
canini au o grosime de cel putin 0,4 mm, iar cele care se utilizeaza pe
premolari si molari au o grosime de cel putin 0,5 mm.

- Marginile trebuie finisate cu muchie perfect neted3, pastrand o
adancime minima de 0,8 mm, astfel incat materialul din blocurile de
presare sa poati fi aplicat.

2. Verificarea referitor la fisuri si curatarea

- Verificati scheletul din oxid de zirconiu referitor la fisuri.

+ Dupa ce va asigurati ca scheletul nu prezinta nicio fisura, sablati
suprafata cu oxid de aluminiu (50 um) la o presiune de 0,2 MPa sau
mai putin, urmata de aproximativ 10 minute de curatare ultrasonica.

- Daca gasiti fisuri, nu utilizati acel schelet din oxid de zirconiu.

3. Prima aplicare si arderea produsului Shade Base Stain

+ Amestecati nuanta doritd de CZR PRESS LF Shade Base Stain
numai cu IS LIQUID.

+ Vascozitatea amestecului trebuie sa aib& o consistenta ca siropul de
artar. Aplicati un strat subtire si uniform de amestec care sa acopere
scheletul din oxid de zirconiu pana la o grosime de 0,15 mm.

* Ardeti conform instructiunilor de utilizare furnizate impreuna cu CZR
PRESS LF.

4. A doua aplicare si arderea produsului Shade Base Stain

- Ca in cazul primei aplicéri si arderi, aplicati nuanta doritda de CZR
PRESS LF Shade Base Stain dupa cum este necesar inainte de
ardere.

5. Macheta de ceara

+ Asezati scheletul din oxid de zirconiu in pozitie pe modelul bontului si
ncepeti aplicarea cerii pe restaurare pana la schelet, incepand de la
margini.

- Evitati unghiurile ascutite sau pragurile adanci, pentru a preveni
calitatea redusa a presarii. Dupéa aplicarea cerii, indepartati excesul de
ceara din interiorul scheletului. Asigurati-va ca nu exista vreun spatiu
sau goluri intre ceara si schelet.

[Metoda colorarii]

Este necesara aplicarea cerii pe schelet pana la conturul restaurarii.
[Metoda in straturi]

Aplicati ceara pe schelet pentru a modela forma completa a dentinei.
(Structurile mamelonare vor fi definite dupa presarea blocului.)

6. Pregatirea pentru ambalare

- Sectionati ceara sarma pentru tije de turnare, cu un diametru de 3,3
mm, la o lungime de 2 la 3 mm si atasati-o de sablonul inelar.

- Atasati restaurarea ceruita de celalalt capat al cerii sdrma pentru tije
de turnare, utilizand panta externa a cuspizilor nefunctionali ai
machetei de ceara sau crestele marginale daca macheta de ceara este
un molar.

+ Unghiul de atasare a traiectului de ceara pentru tije de turnare
trebuie sa se situeze intre 30 si 60°.

- Distanta de la macheta de ceara la peretele interior al inelului nu
trebuie sa fie sub 8 mm si distanta fata de capacul de nivelare a varfului
inelului nu trebuie sa fie sub 10 mm. Daca se ataseaza mai multe
machete de ceara de sablonul inelar, ele trebuie sa se situeze la o
distanta de nu mai putin de 5 mm unele fata de altele, cu liniile lor
marginale perpendiculare pe traiectul canalului de turnare si toate s&
se situeze la aceeasi inaltime.

- Se recomanda aplicarea de parafina (gel de parafina) inaintea
ambalarii pe inel, sablonul inelar si capacul inelului (capac de nivelare).
7. Ambalarea si arderea
Utilizadnd una din ambalarile recomandate in ,Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions”, ambalati si ardeti macheta de ceara
in maniera obisnuita.

8. Selectarea blocului de presare

+ Selectati blocuri H atunci cand utilizati metoda de colorare.

+ Selectati blocuri L atunci cand utilizati metoda in straturi.

+ Selectati blocuri EW atunci cand adaptati culoarea la nuantele albire
EW. (Esthetic White)

9. Presarea

* Introduceti blocurile si un piston in sens vertical in inelul de ambalare.
Asezati inelul de ambalare in pozitie in interiorul cuptorului de presare.

- Efectuati presarea asa cum se indica in ,Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions”.

+ Dupé presare, indepartati inelul de ambalare din cuptorul de presare
si lasati-l sa se raceasca incet la temperatura camerei.

10. Dezambalarea

+ Localizati si marcati pozitia pistonului in inelul de ambalare. Utilizand
un disc de sectionare, incizati un marcaj circumferential in materialul de
ambalare, la naltimea la care se afla baza pistonului. Separati inelul de
ambalare utilizand clesti pentru ghips.

+ Apoi indepartati materialul de ambalare de pe restaurare (restaurari)
prin sablare cu oxid de aluminiu (50 pm) la o presiune de 0,4 la 0,6
MPa.

- Odata ce restaurarea presata este expusa vederii, sablati-o utilizand
perle de sticla la o presiune de 0,2 MPa de-a lungul axei lungi a
coroanei.

11. Sectionarea tijei de turnare

Sectionati tija de turnare la o distantd de mai mult de 2 mm de
restaurarea presatd, utilizand un disc diamantat. Apoi utilizati o freza
globulara diamantata pentru a indeparta restul tijei de turnare de pe
restaurarea presata.

12. Adaptati pentru corectii morfologice

Puneti restaurarea presata pe modelul de lucru si verificati adaptarea la
margini.

[Metoda colorarii]

Modelati restaurarea presata la contururile pe care doriti sa le obtineti,
verificand contactele si ocluzia.

[Metoda in straturi]

Modelati si definiti structura mamelonara utilizand un disc si o freza
globulara diamantate, avand grija sa va asigurati ca grosimea finala a
restaurarii presate raméne de cel putin 0,8 mm.

- Sablati restaurarea presata cu oxid de aluminiu (50 um) la o presiune
de 0,2 MPa, urmata de aproximativ 10 minute de curatare ultrasonica.
13. Finisare cu metoda de colorare

+ Caracterizati aplicand CZR PRESS LF External Stain pe suprafata
coronara, iar apoi ardeti la parametrii specificati.

- Efectuati aplicarea primei glazurari. Amestecati CZR PRESS LF
External Stain Glaze cu IS LIQUID. - Vascozitatea amestecului
trebuie sa aiba o consistenta ca siropul de artar.

Aplicati amestecul in strat subtire si uniform care s& acopere toata
suprafata restaurarii coronare pana la o grosime de 0,2 mm. Ardeti
conform instructiunilor de utilizare furnizate impreuna cu CZR PRESS
LF.

- Dupa ardere, adaptati zona de contact si forma restaurarii din nou,
daca este necesar.

- Curatati restaurarea coronara timp de aproximativ 10 minute,
utilizand un dispozitiv cu ultrasunete.

- Amestecati CZR PRESS LF External Stain Glaze cu IS LIQUID,
utilizénd o vascozitate usor mai redusa decét aceea pentru primul pas
al glazurarii. Aplicati amestecul pe intreaga suprafata a restaurarii
coronare, iar apoi ardeti la parametrii specificati. Daca dupa ardere nu
se obtine un luciu suficient, aplicati un strat suplimentar de amestec si
ardeti restaurarea din nou.

14. Finisare cu metoda n straturi

+ Aplicati CZR PRESS LF pe suprafata restaurarii si ardeti-o conform
instructiunilor de utilizare furnizate impreuna cu CZR PRESS LF.

- Daca este nevoie de o colorare interna pentru a adauga
individualitate, utilizati CZR PRESS LF Internal Stain.

+ Este dificil de obtinut un luciu suficient prin autoglazurare, daca
restaurarea este confectionata dintr-un bloc. Aplicati CZR PRESS LF
Translucent, acoperind intreaga suprafata a restaurarii sau aplicati
CZR PRESS LF External Stain Glaze.

+ Corectati forma morfologica in maniera obisnuita.



+ Dacé este necesara individualizarea prin colorare a suprafetei,
aplicati CZR PRESS LF External Stain asa cum se indica in
»~Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions”.

Vll. Observatii privind manipularea

Contraindicatii:

Daca pacientul este hipersensibil la sticla din aluminosilicat de potasiu
sau la orice alte componente, nu trebuie sa utilizati acest produs.
Atentionari si precautii:

1. Daca pacientul sau personalul stomatologic prezinta o reactie de
hipersensibilitate, cum ar fi eruptii cutanate, dermatita etc., intrerupeti
utilizarea produsului si solicitati imediat asistentd medicala.

2. Atunci cand amestecati materiale sau slefuiti o restaurare in curs de
confectionare, folositi 0 masca de praf adecvata si un aspirator cu filtru
de aer, pentru a impiedica inhalarea prafului sau lichidului in plamani.
3. Atunci cand amestecati materiale sau slefuiti o restaurare in curs de
confectionare, folositi ochelari de sigurant&, pentru a va proteja ochii
fmpotriva prafului si lichidului. Daca praful sau lichidul patrunde n ochi,
clatiti imediat cu apa din abundenta si solicitati asistentd medicala.

4. Nu folositi produsul in alte scopuri decat pentru confectionarea
restaurarilor dentare. Produsul este destinat exclusiv utilizarii in
domeniul stomatologic.

5. Restaurarea este foarte fierbinte imediat dupa ardere. Nu o atingeti
cu mainile goale un interval de timp semnificativ dupa ce o scoateti din
cuptor.

6. Dupa fixarea in cavitatea orala, restaurarea se poate pata sau poate
acumula placa bacteriana, in functie de obiceiurile alimentare si de
alimentele consumate de pacient. Instruiti pacientii cu privire la
importanta curétérii restaurarilor acestora.

7. Nu utilizati niciodata un schelet din oxid de zirconiu fisurat.
Precautii in timpul utilizarii:

1. Acest produs trebuie utilizat numai pe schelete confectionate din
oxid de zirconiu (tip 3YTZP) in care se utilizeaza o cantitate redusa de
ytriu.

2. Coeficientul de expansiune termica al acestui produs este diferit de
cel al materialelor de portelan utilizate pentru restaurarile dentare
metaloceramice si a portelanurilor cu oxid de aluminiu (inclusiv Stain).
Nu amestecati acest produs cu niciun alt tip de portelan dentar si nu il
utilizati in combinatii neautorizate.

3. Temperatura corecta de presare pentru acest produs variaza in
functie de diferitele cuptoare de presare. Efectuati un test de ardere in
prealabil, pentru a identifica temperatura de presare adecvata pentru
acest produs.

4. Utilizati schelete de grosimea specificata. Marginile scheletului
trebuie finisate cu o muchie perfect neteda.

5. Nu utilizati alte portelanuri dentare decéat cele specificate.

6. Blocurile nu trebuie refolosite.

7. Ceara utilizata pentru ambalare trebuie pastrata curata.

8. Pentru a preveni infectia, eliminati acest produs ca deseu medical.
Depozitare:

1. Produsul trebuie pastrat la loc uscat si racoros. A se pastra ferit de
lumina directa a soarelui.

2. Produsul trebuie pastrat la temperaturi de 1-30C (33,8-867).

3. Produsul trebuie depozitat intr-un loc adecvat, la care are acces
numai personalul stomatologic.

4. Produsul trebuie utilizat pana la data de expirare indicata pe
ambalaj.

[GARANTIE]

Kuraray Noritake Dental Inc. va inlocui orice produs care se dovedeste
a fi defect. Kuraray Noritake Dental Inc. nu si asuma raspunderea
pentru nicio pierdere sau dauna directa, de consecinta sau speciala,
care rezulta din aplicarea sau utilizarea respectiv incapacitatea de a
utiliza aceste produse. Inainte de folosire, utilizatorul va determina
adecvarea produselor pentru utilizarea preconizata si utilizatorul Tsi
asuma toate riscurile si raspunderea in legatura cu acestea.

[OBSERVATIE]

1. Daca apare un accident grav care poate fi atribuit acestui produs,
raportati-l reprezentantului autorizat al producatorului, mentionat mai
jos, si autoritatilor de reglementare din tara de rezidenta a
utilizatorului/pacientului.

2. Materialele de rezerva nu includ instructiuni de utilizare (IDU).
Furnizam IDU in format electronic, pe website-ul dedicat pentru
instructiuni de utilizare electronice (elFU).
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HRVATSKI UPUTE ZA UPOTREBU

CZR PRESS

C € 1639

I.Uvod

CZR PRESS je specifitna vrsta keramike za stomatoloske restauracije.
Sustav se sastoji od staklenih valj€i¢a (ingota) koji se primjenom
tehnike preSanja nanose na skelet od cirkonijeve (ZrO2) keramike.

II. Indikacije za upotrebu

Za upotrebu u protetickoj stomatologiji radi izrade proteze od potpune
keramike.

- keramika za prekrivanje podstrukture od cirkonija

[II. Komponente
Za sve komponente (uklju€uju¢i boje i dodatke) za ovaj proizvod
pogledajte tablicu 1.

IV. Sastav
Kalij-aluminij-silikatno staklo, anorganski pigment, itd.

V. Tip i klasa (ISO 6872:2015)
Tip:II / klasa:1

VI. Fizikalna svojstva
Pogledajte tablicu 2.

VII. Smjernice za upotrebu

Za detaljne informacije o upotrebi, dostupnim materijalima i varijantama
boja ovog proizvoda pogledajte ,Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions”.

1. Priprema cirkonijevog skeleta

+ Prilagodite debljinu cirkonijevog skeleta na uobicajen nacin pazedi
pritom da sva podrudja za primjenu na prednjim zubima do oc¢njaka
imaju debljinu od najmanje 0,4 mm, a podrucja za primjenu na
pretkutnjacima i kutnjacima od najmanje 0,5 mm.

* Rubove treba zavrSno obraditi savrSeno glatkim bridom i ostaviti
minimalnu dubinu od 0,8 mm tako da se mozZe nanijeti materijal valjci¢a
za preSanje.

2. Provjeravanje ima li napuknuca i ¢iS¢enje

+ Provjerite postoje li napuknuca na cirkonijevom skeletu.

- Nakon provjere da skelet nema nikakvih napuknuca, ispjeskarite
povrsinu aluminijevim oksidom (50 1 m) pri tlaku od 0,2 MPa ili manje, a
potom provedite ultrazvuéno ¢S ¢enje od priblizno 10 minuta.

- Ako su pronadena ikakva napuknucéa, nemojte upotrijebiti taj
cirkonijev skelet.

3. 1. nanoSenje i pe€enje materijala Shade Base Stain

- PomijeSajte Zeljenu boju materijala CZR PRESS LF Shade Base
Stain samo s materijalom IS LIQUID.

- Viskoznost smjese treba imati konzistenciju poput ., javorovog
sirupa” . Nanesite smjesu u tankom i ravhomjernom sloju, pokrivajudi
cirkonijev skelet u debljini od 0,15 mm.

+ Provedite pecenje sukladno uputama za upotrebu dostavljenim s
materijalom CZR PRESS LF.

4. 2. nano$enje i pe¢enje materijala Shade Base Stain

- Kao i u sluéaju 1. nanosenja i pecenja, nanesite prije pecenja Zeljenu
boju materijala CZR PRESS LF Shade Base Stain prema potrebi.
5. Navostavanje

- Postavite cirkonijev skelet u polozaj na modelu batrljka i zapocnite s
navostavanjem restauracije na skeletu pocevsi od rubova.

- Izbjegavajte o5 tre rubove ili duboko podminirana mjesta radi
sprje¢avanja loSeg preSanja. Nakon navo$tavanja uklonite sav suviSan
vosak s unutra$s njosti skeleta. Pobrinite se da nema prostora ili
pukotina izmedu voska i skeleta.

[Metoda bojenja]

Navostavanje na skeletu provedite do postizanja potrebnog oblika
restauracije sa svim konturama.

[Metoda slojevanjal

Navostavanjem na skeletu postignite potpuni oblika dentina. (Strukture
mamelona bit ¢e definirane nakon preSanja valj¢ica materijala.)

6. Priprema za ulaganje

- Odrezite vosak u zici promjera 3,3 mm na duljinu od 2 do 3 mm i
pri¢vrstite ga na bazni prsten.

- Pricvrstite navoStenu restauraciju na slobodni kraj pri¢vrséene vos
tane zice koristeci pritom vanjsku kosinu nefunkcionalnih kvrzica na vos
tanom modelu ili koristeéi rubne grebene ako voStani model predstavlja
kutnjak.

- Kut za pri¢vrs ¢ivanje voStane Zice treba biti unutar raspona od 30 do
60° .

+ Razmak izmedu voStanog modela i unutrasnje stijenke prstena mora
biti najmanje 8 mm, a razmak do ovratnika prstena mora biti najmanje
10 mm. Ako ¢e viSe voStanih modela biti pri¢vrséeno na bazni prsten,
oni moraju biti postavljani s medusobnom udaljenos¢u od najmanje 5
mm, rubnom linijom okomitom naspram pri€vrS¢ene Zice i na istoj
visini.

- Preporucuje se prije ulaganja nanijeti vazelin (naftni Zele) na prsten,
bazni prsten i ovratnik (poklopac kivete).

7. Ulaganje i pecenje

Koristenjem nekog od sustava za ulaganje preporuc¢enih u uputama
~,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions”, provedite ulaganje
i pe€enje kako je specificirano.

8. Odabir valj¢i¢a za preSanje

- Odaberite H-valj¢i¢e ako koristite metodu bojenja.

- Odaberite L-valjci¢e ako koristite metodu slojevanja.

- Odaberite EW-valjcice ako uskladujete s EW bojama za izbjeljivanje.
(Esthetic White)

9. PreSanje

- Umetnite valjcice i potiskiva¢ okomito u prsten za ulaganje. Stavite
prsten za ulaganje na mjesto u pe¢ za preSanje.

- Provedite preSanje kako je opisano u uputama ,,Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions” .

- Nakon preSanja, izvadite prsten za ulaganje iz peci za preSanje i
pustite ga da se polako ohladi do sobne temperature.

10. Vadenje

- Locirajte i oznacite polozaj potiskivaca u prstenu za ulaganje. Diskom
za rezanje zarezite prsten za ulaganje tako da se obodni urez nalazi na
visini na kojoj je locirano dno potiskivaca. Plasticnim klije S tima
razdvojite prsten za ulaganje.

- Potom s restauracije(a) uklonite materijal za ulaganje provodedi
pjeskarenje aluminijevim oksidom (50 © m) pri tlaku od 0,4 do 0,6
MPa.

- Nakon 3to se ukaZe preSana restauracija, ispjeskarite ju pomocu
staklenih kuglica pri tlaku od 0,2 MPa u smjeru dugacke osi zubne
krune.

11. Rezanje dolivnog kanala
Dijamantnim diskom odrezite dolivni kanal na razmaku od najmanje 2
mm od preSane restauracije. Potom primijenite dijamantni Stapi¢ kako
biste na presanoj restauraciji uklonili ostatak dolivhog kanala.

12. Prilagodavanje radi morfoloskih korekcija
Stavite preSanu restauraciju na radni model i provjerite pristajanje
rubova.

[Metoda bojenja]

Oblikujte preSanu restauraciju prema konturama koje Zelite posti¢i uz
kontrolu kontakata i okluzije.

[Metoda slojevanjal

Formirajte i definirajte strukture mamelona koristec¢i dijamantni disk i
Stapic¢ te pazeci pritom da zavrSna debljina preSane restauracije bude
najmanje 0,8 mm.

Ispjeskarite preSanu restauraciju aluminijevim oksidom (50 pm) pri
tlaku od 0,2 MPa i potom provedite ultrazvuéno €iS¢enje od priblizno 10
minuta.

13. Zavr$na obrada primjenom metode bojenja
- Karakterizirajte nanosenjem boje CZR PRESS LF External Stain na
povrsinu restauracije zubne krune, potom provedite pecenje prema
specificiranim parametrima.

- Provedite nano$enje 1. glazure. PomijeS ajte CZR PRESS LF
External Stain Glaze i IS LIQUID. Viskoznost smjese treba imati
konzistenciju poput ,,javorovog sirupa” .
Nanesite smjesu u tankom i ravnomjernom sloju, pokrivajuci svu
povrsinu restauracije krune u debljini od 0,2 mm. Provedite pecenje
sukladno uputama za upotrebu dostavljenim s materijalom CZR
PRESS LF.

- Nakon pecenja, ponovno prilagodite kontaktno podrucje i oblik
restauracije, ako je potrebno.

- Ocistite restauraciju zubne krune u ultrazvuénom ¢istacu u trajanju od
10 minuta.

- PomijeSajte CZR PRESS LF External Stain Glaze i IS LIQUID, tako
da postignete nesto manju viskoznost u odnosu na korak nanoSenja 1.
glazure. Nanesite smjesu na cijelu povrsinu restauracije zubne krune,
potom provedite pecenje prema specificiranim parametrima. Ako nema
dovoljno sjaja nakon pecenja, nanesite dodatni sloj smjese i ponovno
provedite pecenje.

14. ZavrSna obrada primjenom metode slojevanja
- Nanesite CZR PRESS LF na povrsinu restauracije i provedite
pecenje sukladno uputama za upotrebu dostavljenim s materijalom
CZR PRESS LF.

- Ako je unutrasnja boja potrebna za dodavanje karakterizacije,
primijenite CZR PRESS LF Internal Stain.

- Ako je restauracija izradena od valj¢i¢a, teSko je samoglaziranjem
posti¢i dovoljnu razinu sjaja. Nanesite CZR PRESS LF Translucent
prekrivaju¢i svu povrsinu restauracije ili nanesite CZR PRESS LF
External Stain Glaze.



- Korigirajte morfoloski oblik na uobicajen nacin.

- Ako je potrebna karakterizacija povrsinske boje, nanesite CZR
PRESS LF External Stain kao $to je opisano u ,,Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions” .

VIl. Napomene o rukovanju

Kontraindikacije:

Ovaj proizvod se ne smije koristiti ako je pacijent preosjetljiv na
kalij-aluminij-silikatno staklo ili bilo koje druge komponente.

Oprez i upozorenje:

1. Ako pacijent ili stomatoloSki radnik pokaze reakciju preosjetljivosti,
poput osipa, dermatitisa itd., prekinite primjenu proizvoda i odmah
potrazite medicinsku pomoc.

2. Pri mijeSanju materijala ili bruSenju restauracije u izradi koristite
odobrenu masku protiv prasine i vakuum sa zra¢nim filtrom da zastitite
svoja plu¢a od udisanja prasine ili kapljica.

3. Pri mijeSanju materijala ili bruSenju restauracije u izradi, koristite
zastitne naocale da sprijecite ulazak prasine ili tekucine u o¢i. Ako Vam
praSina ili tekuéina dospije u o€i, odmah ih isperite obilnom koli¢inom
vode i potrazite medicinsku pomo¢.

4. Nemojte koristiti proizvod u bilo koje druge svrhe osim za izradu
dentalnih restauracija. Proizvod sluzi samo za stomatolo$ku primjenu.

5. Restauracija je vrlo vruéa odmah nakon pecenja. Nemojte je
dodirivati golim rukama tijekom duljeg vremena nakon njezinog
vadenja iz peci.

6. Ovisno o pacijentovim prehrambenim navikama i odabiru hrane, na
restauraciji se mogu nakupljati obojenja i plak nakon $to se restauracija
postavi u pacijentovu usnu Supljinu. Informirajte pacijente o vaznosti
¢iS¢enja njihovih restauracija.

7. Nikada nemoijte primijeniti napuknuti cirkonijev skelet.

Mjere opreza tijekom koristenja:

1. Ovaj proizvod smije se primijeniti samo na skeletima koji su izradeni
od cirkonija (tipa 3YTZP) i sadrze malu koli¢inu formulacije s itrijem.

2. Ovaj proizvod ima drukgéiji koeficijent toplinske ekspanzije u odnosu
na keramiCke materijale koriStene za metal-keramiCke restauracije i
kerami¢ke materijale s aluminijevim oksidom (uklju€uju¢i materijale
Stain). Nemojte mijeSati ovaj proizvod s drugim stomatoloskim
keramic¢kim materijalima ili ga koristiti u nedopustenim kombinacijama.
3. Ispravna temperatura preSanja za ovaj proizvod je razli¢ita kod
razli¢itih peci za preSanje. Unaprijed provedite testno pecCenje kako
biste identificirali prikladnu temperaturu preSanja za ovaj proizvod.

4. Primijenite skelete specificiranih debljina. Rubove skeleta treba
zavrs$no obraditi savr§eno glatkim bridom.

5. Nemojte Koristiti stomatoloSke keramitke materijale koji nisu
navedeni.

7. Vosak koriSten za ulaganje mora biti Cist.

8. Zbrinite ovaj proizvod kao medicinski otpad kako biste sprijecili
infekciju.

Pohrana:

1. Proizvod se mora pohraniti na hladnom i suhom mjestu. Ne izlazite
izravnoj suncevoj svjetlosti.

2. Proizvod se treba pohraniti na temperaturi od 1-30°C (33,8-86%).

3. Proizvod se mora Cuvati na odgovaraju¢em mjestu dostupnom samo
stomatoloSkom osoblju.

4. Proizvod se mora upotrijebiti do isteka roka valjanosti navedenog na
pakiranju.

[JAMSTVO]

Kuraray Noritake Dental Inc. zamijenit ¢e svaki proizvod za koji se
dokaze da je bio oSte¢en. Kuraray Noritake Dental Inc. ne prihvaca
odgovornost za bilo kakav gubitak ili Stetu, izravne, posljedi¢ne ili
specijalne naravi, proizasle iz primjene ili koriStenja ili nemogué¢nosti
koristenja tih proizvoda. Prije koriStenja korisnik ¢e odrediti prikladnost
tih proizvoda za namijenjenu primjenu i korisnik preuzima sav rizik i
odgovornost koji su na bilo koji na¢in povezani s tim.

[NAPOMENA]

1. Ako se dogodi ozbiljan nesretni sluc¢aj koji se moze pripisati primjeni
ovog proizvoda, potrebno je izvijestiti nize navedenog zastupnika
ovlastenog od strane proizvodaca i regulatorna tijela drzave u kojoj
prebiva korisnik/pacijent.

2. Naknadna punjenja ne ukljuCuju upute za upotrebu (engl.
Instructions for use, IFU). Upute za upotrebu osiguravamo u
elektroni€kom obliku na namjenskoj internetskoj stranici elFU.
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MAGYAR| HASZNALATI UTASITASOK

CZR PRESS

C € 1639

1. Bevezetés

A CZR PRESS egy specidlis tipusu porcelan, amely fogaszati
restauraciokhoz hasznalhaté. A rendszer Uveg ingotokbodl all,
amelyeket préstechnikaval lehet felvinni cirkonium-oxid (ZrO2) keramia
vazakra.

1I. Javallatok
A protetikai fogaszatban val6é hasznélatra kizarélag keramiabdl készult
potlasok készitéséhez.

- Keramia cirkénium-oxid vazak lefedéséhez

M. Osszetevék
A termék Osszetevoit (tobbek kozott a szineket és a kiegészitbket)
illetéen tekintse meg a 1. téblazatot cima leirast.

IV. Osszetétel
Kalium-aluminium-szilikat Gveg, szervetlen pigment stb.

V. Tipus és osztaly (ISO6872: 2015)
Tipus: II /Osztaly: 1

VL. Fizikai tulajdonsagok
Lasd az 2. tablazatot.

VI. Hasznalati utmutaté

A termék hasznalatara, a rendelkezésre all6 anyagokra és a
szinvaltozatokra vonatkozé részletes tudnivalokért tekintse meg a
»~Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" cim( leirast.

1. A cirkénium-oxid vaz el6készitése

+ Alakitsa ki a cirkénium-oxid vaz megfelelé vastagsagat a szokasos
médon, amelynek soran lgyeljen arra, hogy az anterior fogakon a
szemfogakig hasznalni kivant Osszes terllet legalabb 0,4 mm
vastagsagu, mig a premolaris és a molaris fogakon hasznalni kivant
Osszes terllet legalabb 0,5 mm vastagsagu legyen.

+ A marginalis részeket ugy kell kialakitani, hogy a szélek tokéletesen
simak legyenek, és ugyelni kell arra, hogy a mélység legalabb 0,8 mm
maradjon, hogy a préselt ingot anyagot alkalmazni lehessen.

2. Ellendrzés és tisztitas
Ellenérizze a cirkonium-oxid vazat, hogy nincsenek-e rajta
repedések.

+ Miutan meggy6z6dott arrédl, hogy a vazon nincsenek repedések,
végezzen homokfuvast a felileten aluminum-oxiddal (50 pm)
maximum 0,2 MPa leveg6nyomason, majd ezutan végezzen kb. 10
percig ultrahangos tisztitast.

+ Ha repedéseket talal, ne hasznalja a cirkénium-oxid vazat.

3. A Shade Base Stain elsé felvitele és kiégetése

- Keverje 0ssze a CZR PRESS LF Shade Base Stain kivant arnyalatat
kizarélag az IS LIQUID anyaggal.

+ A keveréknek a juharszirup allagara emlékeztetd viszkozitassal kell
rendelkeznie. Vigyen fel egy vékony és egyenletes réteget a
keverékbdl, és fedje be vele a cirkdnium-oxid vazat 0,15 mm vastagon.

- Végezze el a kiégetést a CZR PRESS LF termékhez mellékelt
hasznalati utasitas szerint.

4. A Shade Base Stain masodik felvitele és kiégetése

- Akar az els6 felvitel és kiégetés esetében, vigye fel ismét igény
szerint a CZR PRESS LF Shade Base Stain kivant arnyalatat, majd
végezze el a kiégetést.

5. Felviaszolas

- Helyezze el a cirkénium-oxid vazat a megfelel6 poziciéban a
felépitménymodellen, és készitse el a restauracid viaszmintazatat a
vazhoz a marginalis részeknél kezdve.

- A gyenge mindségl préselés megelézése érdekében kerilje az éles
szogeket és a mély alametszéseket. A felviaszolast kdvetden tavolitsa
el a felesleges viaszt a vaz belsejébdl. Ugyelien arra, hogy ne
maradjanak hézagok és rések a viasz és a vaz kozott.

[Festési modszer]

Készitse el igény szerint a vaz viaszmintazatat a restauracio teljes
kdérvonala mentén.

[Rétegzési modszer]

Készitse el a vaz viaszmintdzatat a dentin teljes alakjanak
megformazasahoz. (A mamelon strukturak kialakitasara az ingot anyag
préselését kovetden kertl sor)

6. A beagyazas el6készitése

- Vagjon le egy 3,3 mm vastag és 2-3 mm hosszu viaszdrétot, és
illessze a tégelyformazoéhoz.

- lllessze a viaszmintazattal ellatott restauraciét a viaszdroét csapjanak
masik végéhez a viaszmintazat nem funkcionalis cslicskeinek kiilsé
ferde vonala mentén, vagy ha a viaszmintazat egy 6rléfoghoz készilt,
akkor illessze a restauraciét a marginalis gerincekhez.

- A viaszprofil illesztési szogének a 30 és 60 fok kdzotti tartomanyban
kell lennie.

- A viaszmintazat és a tégely bels6 fala kozétti tavolsag nem lehet
kevesebb 8 mm-nél, a tégely fels6 szintjelz6 sapkajatél mért tavolsag
pedig nem lehet kevesebb 10 mm-nél. Ha t6bb viaszmintazatot illeszt
hozza a tégelyformazohoz, akkor hagyjon kozottik legalabb 5 mm
helyet, és Ugyelien arra, hogy a marginalis vonalak mer&legesek
legyenek a csap vonalaval és mindennel ugyanabban a magassagban.

- Azt javasoljuk, hogy a beagyazas elétt vigyen fel petrolatumot
(vazelint) a tégelyre, a tégelyformazora és a tégely szintmérdjére
(szintjelzd sapkajara).

7. Beagyazas és kiégetés

A ,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" cimi leirasban
javasolt beagyazasi lehet6ségek egyikével végezze el a viaszmintazat
beagyazasat és kiégetését a megadott modon.

8. A préselt ingot kivalasztasa

- A festési modszer alkalmazasa esetén a H-ingotokat valassza.

+ Arétegzési modszer alkalmazasa esetén az L-ingotokat valassza.

- A Bleach EW arnyalatokhoz az EW-ingotokat vélassza. (Esthetic
White)

9. Préselés

- Helyezze be az ingotokat és egy préspecsétet fliggélegesen a
beagyazotégelybe. Helyezze el a beagyazétégelyt a megfeleld
pozicidban a préseld kalyhaban.

- Végezze el a préselést a ,Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions" cim( leirasban talalhaté utasitasok szerint.

- A préselést kovetéen vegye ki a beagyazoétégelyt a préseld kalyhabal,
és varjon, amig lassan lehil szobahémérsékletiire.

10. Kiagyazas

- Keresse meg a préspecsétet a beagyazétégelyben, és jeldlje meg a
helyét. Hozzon Iétre egy circumferencialis bemetszést a beagyazasban
egy vagokorong segitségével annal a magassagnal, ahol a préspecsét
alja talalhato. Valassza le a beagyazotégelyt gipszfogok segitségével.

- Ezt kovetben tavolitsa el a beagyazdéanyag nagy részét a
restauracio(k)rol, amihez végezzen homokfuvast aluminum-oxiddal (50
ym) 0,4 és 0,6 MPa kozotti levegényomason.

- Amint a préselt restauracié lathatéva valik, végezzen rajta
homokfuvast tiveggydngyok segitségével 0,2 MPa nyomason a korona
hosszu tengelye mentén.

11. A csap levagasa
Vagja le a csapot a préselt restauraciotol legalabb 2 mm tavolsagra
egy gyéemant korong segitségével. Ezutan hasznaljon egy gyémant
csucsot, és tavolitsa el a csap maradvanyat a préselt restauraciorol.
12. Morfoldgiai korrekciok elvégzése
Helyezze a préselt restauraciot a munkamodellre, és ellenérizze az
illeszkedést a marginalis részeknél.

[Festési modszer]

Alakitsa ki a préselt restauracio formajat a kivant konturok eléréséhez,
és ekozben ellenérizze az érintkezéseket és az okkluziot.

[Rétegzési modszer]

Formazza meg és alakitsa ki precizen a mamelon strukturat egy
gyémant korong és csucs segitségével, és ekdzben Ugyeljen arra,
hogy a préselt restauracié végsé vastagsaga legalabb 0,8 mm legyen.
Végezzen homokfuvast a préselt restauracion aluminum-oxiddal (50
um) 0,2 MPa levegényomason, majd ezutan végezzen kb. 10 percig
ultrahangos tisztitast.

13. Finirozas a festési mdédszer hasznalataval

Vigyen fel CZR PRESS LF External Stain anyagot a
koronarestauracié fellletére a karakterizalashoz, majd végezze el a
kiégetést a megadott paraméterek szerint.

- Vigye fel az els6 réteg glazurt. Keverjen 6ssze CZR PRESS LF
External Stain Glaze és IS LIQUID anyagot. A keveréknek a
juharszirup allagara emlékeztetd viszkozitassal kell rendelkeznie
. Vigyen fel egy vékony és egyenletes réteget a keverékbdl, és fedje be
vele a koronarestauracio feliletét 0,2 mm vastagon. Végezze el a
kiégetést a CZR PRESS LF termékhez mellékelt hasznalati utasitas
szerint.

+ A kiégetést kdvetben korrigalja ismét az érintkezési terlletet és a
restauracio alakjat, ha sziikséges.

- Tisztitsa a koronarestauraciot kb. 10 percig egy ultrahangos tisztité
segitségével.

- Keverjen 0ssze CZR PRESS LF External Stain Glaze és IS LIQUID
anyagot oly médon, hogy a keverék az els6é glazarazasi lépésben
alkalmazott keverékhez képest egy kissé alacsonyabb viszkozitasu
legyen. Vigye fel a keveréket a koronarestauracio teljes fellletére, majd
végezze el a kiégetést a megadott paraméterek szerint. Ha a kiégetést
kovetden a restauracié nem eléggé fényes, vigyen fel egy Ujabb réteget
a keverékbdl, és végezze el Ujra a kiégetést.



14. Finirozas a rétegzési modszer hasznalataval

- Vigyen fel CZR PRESS LF anyagot a restauracio fellletére, és
égesse ki a restauraciot a CZR PRESS LF anyaghoz mellékelt
hasznalati utasitas szerint.

+ Ha karakterizalas céljabdl bels6 festés sziikséges, hasznaljon CZR
PRESS LF Internal Stain anyagot.

Egyszinii zomancozassal nehezen Ilehet megfeleld szintl
fényességet elérni, ha a restauracié ingot felhasznalasaval készdlt.
Alkalmazzon CZR PRESS LF Translucent anyagot, és fedje be a
restauracio teljes fellletét, vagy alkalmazzon CZR PRESS LF External
Stain Glaze anyagot.

- Korrigalja a morfoldgiai kialakitast a szokasos modon.

Ha fellletfestéssel torténd karakterizdlasra van szukség,
alkalmazzon CZR PRESS LF External Stain anyagot a
~Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions" cimi leirasban
talalhato utasitasok szerint.

VIL. A hasznalattal kapcsolatos megjegyzések

Ellenjavallatok:

Ha a paciens tulérzékeny a kalium-aluminium-szilikat Gvegre vagy
barmely mas dsszetevére, akkor ne hasznalja a terméket.

Vigyazat és Figyelmeztetés:

1. Ha a paciensnél vagy a fogorvosnal tulérzékenységi reakcio, példaul
kités, dermatitisz stb. Iép fel, hagyja abba a termék hasznalatat, és
azonnal forduljon orvoshoz.

2. Az anyagok 6sszekeverésekor, illetve az elkészitendd restauracio
csiszolasakor hasznaljon jovahagyott pormaszkot és légszirével
ellatott porszivot, hogy megvédje a tiidejét a portdl vagy a folyadéktol.
3. Az anyagok Osszekeverésekor, illetve a restauracio csiszolasakor
hasznaljon védészemiveget, hogy a por vagy a folyadék ne keriljon a
szemébe. Ha a por vagy a folyadék mégis a szemébe kertl, azonnal
Oblitse ki b6séges mennyiségli vizzel, és forduljon orvoshoz.

4. A fogaszati restauraciok készitése kivételével ne hasznalja a
terméket mas célokra. Ez a termék kizarélag fogaszati hasznalatra
szolgal.

5. Kozvetlenul a kiégetést kdvetéen a restauracié rendkivil forréd. Ne
érjen hozza puszta kézzel egy bizonyos ideig, miutan kivette a
kalyhabal.

6. A szajuregben val6 elhelyezést kdvetéen a restauraciokon foltok és
plakk halmozoédhat fel a paciens étkezési szokasaitdl és az altala
fogyasztott ételekt6l fuggben. Hivja fel a paciens figyelmét a
restauraciok tisztitdsanak fontossagara.

7. Soha ne haszndljon olyan cirkénium-oxid vazat, amelyen repedés
talalhato.

Ovintézkedések hasznalat kozben:

1. Ezt a terméket kizardélag olyan cirkénium-oxidbdl készilt (3YTZP
tipust) vazakon szabad hasznalni, amelyeken kis mennyiségl
ittrium-oxid lett alkalmazva.

2. A termék hétagulasi egyutthatdja eltér azon porcelan anyagok
hétagulasi  egyltthatojatdl, amelyek fogaszati fém  keramia
restauraciokhoz és aluminim-oxid porcelan anyagokhoz vannak
felhasznalva (a Stain anyagot is beleértve). Ne keverje a terméket mas
fogaszati anyagokkal, és ne haszndlja nem engedélyezett
kombinéaciokban.

3. A termék megfelel6 préselési h6mérséklete a kiloénbdz8 préseld
kalyhaktol fliggéen eltéré. El6zetesen végezzen prébakiégetést a
termékhez  megfelel6 préselési hdémérséklet meghatarozasa
érdekében.

4. Olyan vazakat hasznaljon, amelyek a megadott vastagsagokkal
rendelkeznek. A vazak marginalis részeit ugy kell kialakitani, hogy a
szélek tokéletesen simak legyenek.

5. Csak a megadott fogaszati porcelan anyagokat hasznalja.

6. Az ingotok egyszer hasznalatosak.

7. A beagyazashoz hasznalt viaszt tisztan kell tartani.

8. A fertézés elkeriilése érdekében a terméket egészséglgyi
hulladékként artalmatlanitsa.

Tarolas:

1. A terméket szaraz, hlvos helyen tarolja. Tartsa tavol a kdzvetlen
napfénytél.

2. Aterméket 1-30 °C-os (33,8-86 T) hémérsékleten kell tarolni.

3. A terméket olyan helyen tarolja, ahol csak fogaszati szakemberek
férhetnek hozza.

4. A terméket a csomagolason feltintetett lejarati idé el6tt fel kell
hasznalni.

[GARANCIA]

A Kuraray Noritake Dental Inc. a bizonyitottan hibas termékeket
kicseréli. A Kuraray Noritake Dental Inc. nem vallal felelésséget a
termékek alkalmazasabdl, hasznalatabol vagy a hasznalat
lehetetlenségébdl eredé kozvetlen, kdvetkezményes vagy specialis
veszteségekért és karokért. A felhasznald a hasznalat el6tt koteles
megallapitani a termékeknek a szandékolt hasznalatra vald
alkalmassagat, és a felhasznalé vallalja az ezzel kapcsolatos 6sszes
kockazatot és felelésséget.

[MEGJEGYZES]

1. Ha a terméknek tulajdonithatéan sulyos baleset kdvetkezik be,
jelentse a gyarté alabb talalhaté hivatalos képviseletének és a
felhasznalo/beteg lakohelye szerinti orszag szabalyozé hatésagainak.
2. Az utanrendelt termékekhez nincs mellékelve hasznalati utasitas. A
hasznalati utasitasokat elektronikus formaban tessziik elérhetévé az
elektronikus hasznalati utasitasok erre a célra Iétrehozott webhelyén.
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SLOVENSCINA| NAVODILA ZA UPORABO

CZR PRESS

C € 1639

1.Uvod

CZR PRESS je specifitcna vrsta porcelana za zobne restavracije.
Sistem sestavljajo stekleni ingoti, ki se nanasajo s tehniko stiskanja na
kerami¢no ogrodje iz cirkonija (ZrO2).

II. Indikacije za uporabo
Uporablja se v proteticnem
polnokeramicne protetike.
- Kerami¢na prevleka za cirkonijeve podstrukture

zobozdravstvu za ustvarjanje

IIl. Komponente
Za seznam komponent (vkljuéno z odtenki in dodatki) za ta izdelek
preberite glejte navodila tabelo 1.

IV. Sestava
Kalijevo aluminosilikatno steklo, anorganski pigment idr.

V. Vrsta in razred (1SO6872:2015)
Vrsta: I/ Razred: 1

VI. Fiziéne lastnosti
Glejte tabelo 2.

VI. Navodila za uporabo
V navodilih »Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions«
najdete ve¢ informacij o uporabi izdelka, razpolozljivih materialih in
barvnih razli¢icah izdelka.

1. Priprava cirkonijevega ogrodja

+ Nastavite debelino cirkonijevega ogrodja kot obi€ajno, pri tem pa
zagotovite, da bodo vsa podrocja, ki se bodo uporabila na sprednjih
zobeh in do podocnikov, debela vsaj 0,4 mm, podroc¢ja za uporabo na
licnikih in ko€nikih pa naj imajo debelino vsaj 0,5 mm.

+ Robove je treba zakljuciti z gladkim robom, pri tem pa ohranite
minimalno globino 0,8 mm, da je mozna uporaba ingota za pritiskanje.
2. Preverjanje glede razpok in CiS¢enje

+ Preverite, ali so na cirkonijevem ogrodju razpoke.

- Ko se prepricate, a ogrodje ni razpokano, povrsino popeskaijte z
aluminijevim oksidom (50um) s pritiskom 0,2 MPa ali manj, nato pa jo
10 minut ultrazvocno Cistite.

- Ce najdete razpoke, cirkonijevega ogrodja ne uporabite.

3. Prvo nanaSanje in peka Shade Base Stain

- Zelen odtenek CZR PRESS LF Shade Base Stain meSajte samo z IS
LIQUID.

+ Viskoznost zmesi mora imeti konsistenco kot »javorjev sirup«. S
tanko in enakomerno plastjo zmesi debeline 0,15 mm prekrijte
cirkonijevo ogrodije.

- Zapecite v skladu z navodili za uporabo, priloZenimi izdelku CZR
PRESS LF.

4. Drugo nana$anje in peka Shade Base Stain

- Tako kot pri prvem nanaSanju in pe€enju nanesite Zelen odtenek
CZR PRESS LF Shade Base Stain, kot je potrebno, preden izvedete
pecenje.

5. Voskanje

- Cirkonijevo ogrodje postavite na model nazidka in zacnite z
voskanjem restavracije na ogrodju, zacnite pa pri robovih.

+ Izogibajte se ostrim robovom in globokim spodrezom in s tem slabim
pogojem za stiskanje. Po voskanju odstranite odvecni vosek iz
notranjosti ogrodja. Pazite, da med voskom in ogrodjem ne bo vrzeli.
[Nagin barvanja]

Ogrodje voskajte do oblike s popolnimi konturami restavracije.

[Nagin plastenja]

Ogrodje voskajte, da dobite popolno obliko dentina. (Strukture
mamelonov se bodo definirale, ko boste stisnili ingot)

6. Priprava na names¢€anje vlozne mase

+ Ulitek voS€ene zice premera 3,3 mm odrezite na dolZino 2 do 3 mm
in ga namestite na obro¢ni oblikovalnik.

- Povoskano restavracijo namestite na drug konec ulitka vos¢ene Zice,
pri tem pa uporabite zunanji naklon nefunkcionalnih zobnih vrSkov
voS€enega modela, ali na obrobne grebene, ¢e vosS€eni model
predstavlja ko¢nik.

+ Kot pritrditve linije za vos€eni ulitek mora biti v obmoc&ju med 30 in
60°

- Oddaljenost voS¢enega modela od notranje stene obro¢a mora

zna$ati najmanj 8 mm, oddaljenost od zgornje izravnalne kapice
obroga mora biti najmanj 10 mm. Ce je na obroéni oblikovalnik
namescenih ve¢ vos€enih modelov, morajo biti med seboj oddaljeni
vsaj 5 mm, linije njihovih obrob pa morajo biti pravokotne na linijo ulitka
in vse na isti viSini.

+ Priporoéljivo je, da pred vlaganjem v obro¢, obroéni oblikovalnik in
obro¢ni merilnik (izravnalna kapica) uporabite petrolat (petrolejev Zele).
7. Vlozna masa in segrevanje
Uporabite eno od vloznih mas, priporo¢enih v »Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions«, vlozite in segrevajte vos¢eni model
na opredeljen nacin.

8. Izbira ingota za stiskanje

- Izberite H-ingote, kadar uporabljate metodo barvanja.

* Izberite L-ingote, kadar uporabljate metodo plastenja.

- Izberite EW-ingote, kadar iS€ete ujemanje z odtenki belila EW.
(Esthetic White)

9. Stiskanje

- Ingote in bat navpi¢no vstavite v obro¢ za vlaganje. Vlozni obro¢
namestite v ustrezen polozaj znotraj stiskalne peci.

- Stiskanje izvedite v skladu z navodili v »Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions«.

- Po stiskanju odstranite vlozni obro¢ iz stiskalne peéi in ga pustite, da
se pocasi ohladi na sobno temperaturo.

10. Odstranjevanje

- Pois¢ite in oznacite polozaj bata v vloznem obroCu. Z rezalnim
diskom v vloZno maso naredite obodno zarezo na visini, kjer se nahaja
dno bata. Vlozni obro€ lo€ite s pomocjo kleS¢ za mavec.

+ Nato odvecni vloZni material iz restavracije odstranite s peskanjem z
aluminijevim oksidom (50um) s pritiskom 0,4 do 0,6 MPa.

+ Ko je stisnjena restavracija vidna, jo peskajte s steklenimi kroglicami
pritiskom 0,2 MPa vzdolz dolge osi krone.

11. Rezanje odvecnega ulitka

Ulitek z diamantnim diskom odrezite na razdalji ve¢ kot 2 mm od
stisnjene restavracije. Nato z diamantno konico odstranite preostanek
ulitka iz stisnjene restavracije.

12. Morfoloski popravki

Stisnjeno restavracijo postavite na delovni model in preverite prileganje
na robovih.

[Nagin barvanja]

Konture stisnjene restavracije oblikujte v Zeleno obliko in preverite stik
ter okluzijo.

[Nacin plastenja]

Z diamantnim diskom in konico oblikujte in definirajte strukturo
mamelonov, pri tem pa pazite, da konna debelina stisnjene
restavracije ostaja vsaj 0,8 mm.

Stisnjeno restavracijo popeskajte z aluminijevim oksidom (50um) s
pritiskom 0,2 MPa, nato pa jo 10 minut ultrazvoéno Cistite.

13. Zaklju€na obdelava z metodo barvanja

- Karakterizirajte z nanasanjem izdelka CZR PRESS LF External Stain
na povrsino restavracije krone, nato zapecite pri dolo¢enih parametrih.

+ Opravite prvo los¢enje. Izdelek CZR PRESS LF External Stain Glaze
zmesSajte z izdelkom IS LIQUID. Viskoznost zmesi mora imeti
konsistenco kot »javorjev sirup«

. Nanesite tanko in enakomerno plast zmesi in prekrijte celotno
povrsino restavracije krone v debelini 0,2 mm. Zapecite v skladu z
navodili za uporabo, prilozenimi izdelku CZR PRESS LF.

- Po peki prilagodite sti€no obmocje in znova oblikujte restavracijo, ¢e
je to potrebno.

- Restavracijo krone ¢istite 10 minut z ultrazvo¢nim Cistilnikom.

- Izdelek CZR PRESS LF External Stain Glaze zmeS$ajte z izdelkom IS
LIQUID, viskoznost pa naj bo nekoliko manjSa kot v koraku prvega
losCenja. Zmes nanesite na celotno povrsino restavracije krone, nato
zapecite pri dolocenih parametrih. Ce je po peki sijaj nezadosten,
nanesite dodatno plast zmesi in znova zapecite.

14. Zakljuéna obdelava z metodo plastenja

- Izdelek CZR PRESS LF nanesite na povrsino restavracije in zapecite
po navadilih, prilozenih izdelku CZR PRESS LF.

Ce je zaradi bolj§e karakterizacije potrebno notranje barvanje,
uporabite izdelek CZR PRESS LF Internal Stain.

+ Z samoglaziranjem je tezko doseci zadostno raven leska, Ce je
restavracija izdelana iz ingota. Nanesite izdelek CZR PRESS LF
Translucent in prekrijte celotno povrsino restavracije ali pa nanesite
izdelek CZR PRESS LF External Stain Glaze.

* Z obicajnim postopkom popravite morfolosko obliko.

- Ce je potrebna karakterizacija z barvanjem povrSine, nanesite
izdelek CZR PRESS LF External Stain v skladu z navodili v
»Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions«.

VII. Opombe glede uporabe

Kontraindikacije:

Ce je pacient preobéutljiv na kalijevo aluminosilikatno steklo ali katero
koli drugo sestavino, tega izdelka ne smete uporabiti.

Opozorilo:

1. Ce se pri pacientu ali zobozdravstvenem strokovnjaku pojavi
preobdutljivostna reakcija, kot je izpu$€aj, dermatitis ipd., izdelek




prenehajte uporabljati in takoj poisc€ite zdravnisko pomo¢.

2. Pri meSanju materialov ali bruSenju restavracije, ki jo izdelujete,
uporabljajte odobreno zascitno masko in sesalnik z zraénim filtrom, da
zascitite svoja plju¢a pred vdihavanjem bodisi prahu ali tekocine.

3. Pri meSanju materialov ali bruSenju restavracije, ki jo izdelujete,
uporabljajte zasc¢itna ocala, da preprecite, da bi vam prah ali tekocina
prisla v ogi. Ce vam prah ali tekogina zaide v ogi, oéi takoj sperite z
veliko vode in pois¢ite zdravniSko pomog.

4. Uporabljajte samo za izdelavo dentalnih restavracij in ne za druge
namene. Ta izdelek je namenjen samo za uporabo v zobozdravstvu.

5. Takoj po peki je restavracija zelo vro€a. Precej dolgo potem, ko jo
vzamete iz pedi, se je ne dotikajte z golimi rokami.

6. Na restavraciji se lahko naberejo madezi in zobni kamen, potem ko
jo namestite v pacientovo ustno votlino, odvisno od pacientovih
prehranjevalnih navad ali izbire hrane. Poulite paciente o
pomembnosti ¢iS€enja restavracij.

7. Nikoli ne uporabite po¢enega cirkonijevega ogrodja.

Previdnostni ukrepi pri uporabi:

1. Ta izdelek se sme uporabljati le na ogrodjih, izdelanih iz cirkonija
(tipa 3YTZP), kjer je uporabljena majhna koli¢ina itrijeve formulacije.

2. Koeficient toplotne ekspanzije tega izdelka se razlikuje od tistega pri
porcelanastih materialih, ki se uporabljajo za kovinsko-kerami¢ne
zobne restavracije, in porcelanastih materialih z aluminijevim oksidom
(vkljuéno z izdelkom Stain). Tega izdelka ne meSajte z drugimi
porcelani in ga ne uporabljajte v neodobrenih kombinacijah.

3. Pravilna temperatura za stiskanje tega izdelka se razlikuje glede na
stiskalne peci. Najprej opravite testno pecenje, da boste dolocili
ustrezno temperaturo za stiskanje tega izdelka.

4. Uporabite ogrodja dolo¢ene debeline. Robove ogrodij je treba
zakljuciti z gladkim robom.

5. Ne uporabljajte zobozdravstvenih porcelanastih materialov, ki niso
doloceni.

6. Ingotov ni dovoljeno znova uporabiti.

7. Vosek, ki se uporabi za vlaganje, mora biti Cist.

8. Izdelek odstranite kot medicinski odpadek, da preprecite okuzbo.
Shranjevanje:

1. lzdelek shranjujte na hladnem in suhem mestu. lzdelka ne
izpostavljajte neposredni sonéni svetlobi.

2. Izdelek shranjujte pri temperaturi 1-30 ‘C (33,8-86 °F).

3. lzdelek je treba shranjevati na ustreznem mestu, do katerega ima
dostop le zobozdravstveno osebje.

4. lzdelek je treba porabiti do datuma izteka roka uporabnosti,
navedenega na embalazi.

[GARANCIJA]

Druzba Kuraray Noritake Dental Inc. bo zamenjala vsakrSen izdelek, za
katerega se izkaze, da je okvarjen. Druzba Kuraray Noritake Dental Inc.
ne odgovarja za kakrSno koli neposredno, posledi¢no ali posebno
izgubo ali Skodo, ki nastane =zaradi uporabe ali nezmoznosti
uporabljanja teh izdelkov. Pred uporabo mora uporabnik ugotoviti, ali
so izdelki primerni za predvideno uporabo, uporabnik pa prevzema tudi
vsakrdna tveganja in odgovornosti v zvezi s temi izdelki.

[OPOMBA]

1. Ce pride do hude nesrede, ki jo je mogoée pripisati temu izdelku, o
tem porocajte pooblas€¢enemu predstavniku proizvajalca, ki je naveden
spodaj, in regulativnim organom drzave, v kateri Zivi uporabnik/pacient.
2. lzdelkom za ponovno polnjenje niso prilozena navodila za uporabo.
Navodila za uporabo zagotavljamo v elektronski obliki na posebnem
spletnem mestu.
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CESKY| NAVOD K POUZITI

CZR PRESS

C € 1639

I.Uvod

CZR PRESS je specialni typ keramiky pro zubni nahrady. Systém se
sklada ze sklenénych ingott, které se aplikuji technikou presovani na
konstrukci ze zirkonové keramiky (ZrO2).

II. Indikace pro pouziti

Pro pouziti v protetické stomatologii k vytvareni celokeramickych
zubnich nahrad.

- Keramika pro zakryti zirkonové vnitini struktury

Ill. Komponenty
Seznam komponent (v¢etné odstint a pfisluSenstvi) pro tento produkt
viz tabulku 1.

V. Slozeni
Aluminosilikatové sklo aktivované draslikem, anorganicky pigment atd.

V. Typ a tfida (ISO 6872:2015)
Typ: II /Tfida: 1

VI. Fyzikalni vilastnosti
Viz tabulku 2.

VI. Pokyny pro pouziti

V ¢&asti ,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” jsou
uvedeny detailni informace o pouzivani tohoto produktu, dostupnych
materidlech a barevnych variacich.

1. Pfiprava zirkonové konstrukce

- Upravte tloustku zirkonové konstrukce obvyklym zplsobem, pficemz
zajistéte, aby vSechny oblasti pro pouziti od prednich zubl az po
Spi¢aky meély tloustku alespori 0,4 mm a oblasti pro pouZiti na
premolarech a molarech mély tloustku alespon 0,5 mm.

- Dokoncéené okraje musi mit dokonale hladkou hranu, pfi¢emz musi
byt zachovana minimalni hloubka 0,8 mm, aby se dal pouzit material
lisovaného ingotu.

2. Kontrola prasklin a ¢isténi

+ Zkontrolujte, zda zirkonova konstrukce nevykazuje praskliny.

- Po kontrole pfitomnosti prasklin na konstrukci otryskejte jeji povrch
praskovym oxidem hlinitym (50um) pod tlakem 0,2 MPa nebo méné, a
nasledné ji pfiblizné 10 minut Cistéte ultrazvukem.

+ Pokud objevite praskliny, zirkonovou konstrukci nepouzivejte.

3. 1. aplikace a vypalovani materialu Shade Base Stain

- Smichejte pozadovany odstin materidlu CZR PRESS LF Shade
Base Stain pouze s tekutinou IS LIQUID.

+ Viskozita smési by méla mit konzistenci pfiblizné jako javorovy sirup.
Naneste tenkou a rovnomérnou vrstvu smési na zirkonovou konstrukci.
Tloustka vrstvy by méla byt 0,15 mm.

+ Vypalte nahradu podle navodu k pouziti dodavaného s materialem
CZR PRESS LF.

4. 2. aplikace a vypalovani materialu Shade Base Stain

- Stejné jako v pfipadé 1. aplikace naneste pfed vypalovanim
pozadovany odstin CZR PRESS LF Shade Base Stain podle potfeby.
5. Vytvoreni voskového modelu

- Umistéte zirkonovou konstrukci na misto modelu abutmentu a
zacnéte s vytvafenim voskového modelu nahrady na konstrukci,
pficemz zacnéte u okraja.

- Davejte pozor, aby nevznikly ostré uhly nebo hluboké podsekfiviny,
aby se predeslo chybnému presovani. Po vytvoreni voskového modelu
odstrarite pfebytecny vosk z vnitini ¢asti konstrukce. Zkontrolujte, zda
mezi voskem a konstrukci neni Zadna vule nebo mezery.

[Technika dobarvovani]

Na konstrukci vytvorte pIné konturovany voskovy model pozadované

nahrady.

[Technika vrstveni]

Vytvorte na konstrukci voskovy model tak, abyste vymodelovali upiny
tvar dentinu. (Mamelonové struktury budou definovany po presovani
materialu ingotu.)

6. Pfiprava na zaliti

- Odfiznéte drat na lici kanalky o priméru 3,3 mm v délce 2 az 3 mm a
pfipevnéte jej ke kruhové formé.

- Pfipevnéte voskovy model nahrady na druhy konec dratu na lici
kanalky za pouziti vnéjSiho sklonu nefunkénich hrbolk( na voskovych
predtvarech, nebo k aproximalnim valim, pokud je voskovy predtvar

molar.
- Uhel pro pfipojeni dratu na lici kanalky by mél byt v rozmezi od 30 do
60°.

+ Vzdalenost od voskového modelu k vnitfni sténé krouzku nesmi byt
mensi nez 8 mm a vzdalenost k horni vyrovnavaci zatce kruhové formy
nesmi byt mensi nez 10 mm. Pokud se pfipevni ke kruhové formé vice
voskovych predtvart, musi byt od sebe vzdaleny nejméné 5 mm,
pfi¢emz jejich okrajové linie musi byt kolmé na linii liciho kanalku a
vSechny musi mit stejnou vySku.

+ Doporu€uje se nanést vazelinu (kosmetickou) pfed zalitim na
krouzek, kruhovou formu a zatku na regulaci vySky (vyrovnavaci
zatku).

7. Zaliti a vypaleni

Za pouziti nékteré z formovacich hmot doporuéenych v dokumentu
,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions* zalijte a vypalte
voskovy pfedtvar popsanym zpusobem.

8. Vybér lisovaného ingotu

- Pokud pouzivate techniku dobarvovani, pouzijte ingoty H.

- Pokud pouzivate techniku vrstveni, pouzijte ingoty L.

- Pokud vybirate odpovidajici odstiny estetické bilé barvy, vyberte
ingoty EW. (Esthetic White)

9. Presovani

- Zasuite ingoty a pist vertikalné do liciho krouzku. Umistéte lici
krouzek do poZadované polohy v presovaci peci.

- Provedte presovani podle pokynd v dokumentu ,Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions®.

- Po presovani vyjméte lici krouzek z presovaci pece a nechte jej
pozvolna vychladnout na pokojovou teplotu.

10. Vyjmuti

* Vyhledejte a oznalte polohu pistu v licim krouZku. Pomoci
odrezavaciho disku vyfizneme obvodovy zafez do materialu ve vysce,
ve které se nachazi spodni strana pistu. Oddélte lici krouzek pomoci
klesti na sadru.

- Poté nahrubo odstrarite formovaci hmotu z nahrad otryskanim
oxidem hlinitym (50 pm) pfi tlaku 0,4 az 0,6 MPa.

+ Po odhaleni presované nahrady ji otryskejte sklenénymi perlickami
pfi tlaku 0,2 MPa pfi podélné ose korunky.

11. Odfiznuti liciho kanalku
Odfiznéte lici kanalek ve vzdalenosti vice nez 2 mm od presované
nahrady pomoci diamantového disku. Poté pomoci diamantového
brousku odstrarite zbytek liciho kanalku z presované nahrady.

12. Upravy pro morfologické korekce
Umistéte presovanou nahradu na pracovni model a zkontrolujte, zda
jsou okraje spravné sesazeny.

[Technika dobarvovani]

Vytvarujte presovanou nahradu do pozadovaného tvaru. Pfitom
kontrolujte kontakty a okluzi.

[Technika vrstveni]

Vytvarujte a definujte mamelonovou strukturu pomoci diamantového
disku a brousku, pfi¢emz dbejte na to, aby konecna tloustka presované

nahrady byla alespori 0,8 mm.

Otryskejte presovanou nahradu oxidem hlinitym (50 pym) pfi tlaku 0,2

MPa, a nasledné ji pfiblizné 10 minut Cistéte ultrazvukem.

13. Konec&na povrchova uprava pomoci techniky dobarvovani

+ Charakterizujte nahradu nanesenim materidlu CZR PRESS LF
External Stain na povrch korunkové nahrady a nasledné vypalte s
pouzitim uvedenych parametra.

- Provedte aplikaci 1. glazury. Smichejte CZR PRESS LF External
Stain Glaze s IS LIQUID. Viskozita smési by méla mit konzistenci
pfiblizné jako javorovy sirup.

Naneste smés v tenké a rovnhomérné vrstvé, pficemz dbejte na to,
abyste pokryli cely povrch korunkové nahrady v tloustce 0,2 mm.
Vypalte nahradu podle navodu k pouziti dodavaného s materialem
CZR PRESS LF.

- Po vypaleni znovu upravte kontaktni plochy a tvar nahrady, pokud je
to potieba.

- Cistéte korunkovou nahradu po dobu cca 10 minut v ultrazvukovém
Cisticim pfistroji.

- Smichejte CZR PRESS LF External Stain Glaze s IS LIQUID tak,
abyste dosahli trochu nizSi viskozity nez pfi 1. kroku glazovani.
Naneste smés na cely povrch korunkové nahrady a nasledné ji vypalte
s pouzitim uvedenych parametrd. Pokud se vam zd4, Ze nahrada neni
po vypaleni dostatec¢né leskla, naneste dalSi vrstvu smési a nahradu
znovu vypalte.

14. Konecna povrchova Uprava pomoci techniky vrstveni

- Naneste CZR PRESS LF na povrch nahrady a vypalte ji podle
navodu k pouziti dodavaného s materialem CZR PRESS LF.

+ Pokud je zapotfebi vnitfni dobarveni pro vyraznéjSi charakterizaci,
pouzijte CZR PRESS LF Internal Stain.

- Pokud je nahrada vyrobena z ingotu, je obtizné dosahnout
dostate€ného lesku samoglazovanim. Naneste CZR PRESS LF
Translucent tak, abyste pokryli cely povrch nahrady, nebo pouzijte CZR
PRESS LF External Stain Glaze.

- Upravte morfologicky tvar béZnym zplsobem.

- Pokud je zapotfebi charakterizace v podobé povrchového dobarveni,



naneste CZR PRESS LF External Stain dle pokyn( v dokumentu
»~Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions*.

VII. Poznamky k manipulaci

Kontraindikace:

V pfipadé precitlivélosti pacienta na aluminosilikatové sklo aktivované
draslikem nebo jiné slozky se tento produkt nesmi pouzivat.
Upozornéni a varovani:

1. Pokud se u pacientll nebo u zubniho lékafe projevi reakce z
precitlivélosti, jako napfiklad vyrazka, dermatitida atd., prestarite
produkt pouzivat a neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

2. PFi michani materiald nebo brouseni vyrabéné nahrady pouzivejte
schvalenou protiprachovou masku a odsavani se vzduchovym filtrem,
aby byly vaSe plice chranény pfed vdechovanim prachu nebo tekutiny.
3. Pfi michani materiall nebo brouseni vyrabéné nahrady pouzivejte
ochranné bryle, aby se vam prach nebo tekutina nedostaly do o¢i.
Pokud se vam prach nebo tekutina dostane do o€i, okamzité je
vyplachnéte velkym mnozstvim vody a poradte se s Iékafem.

4. Nepouzivejte k zadnym jinym aceldm nez ke zhotovovani
stomatologickych nahrad. Tento produkt je uréen pouze ke
stomatologickému pouziti.

5. Nahrada je bezprostfedné po vypaleni velmi horka. Nedotykejte se ji
holyma rukama a nechte ji po vyjmuti z pece po delsi dobu
vychladnout.

6. Na nahradé se mohou po umisténi do Ustni dutiny pacienta
objevovat skvrny a hromadit plak v zavislosti na stravovacich navycich
pacienta nebo na zvolenych druzich potravin. Poucte pacienty o
dulezitosti ¢isténi zubnich nahrad.

7. Nikdy nepouzivejte prasklou zirkonovou konstrukci.

Bezpecnostni opatreni pfi pouzivani:

1. Tento produkt by se mél pouzivat pouze na konstrukcich vyrobenych
ze zirkonu (typu 3YTZP), do néhoz je pfidano malé mnozstvi yttria.

2. Koeficient teplotni roztaznosti tohoto produktu je odliSny od
koeficientu teplotni roztaznosti keramickych materialG pouzivanych pro
zubni kovokeramické nahrady a keramickych materiall s obsahem
oxidu hlinitého (véetné materialu Stain). Nemichejte tento produkt s
jinymi  zubnimi keramickymi materidly, ani jej nepouzivejte v
neschvéalenych kombinacich.

3. Spravna teplota presovani tohoto produkt se u rliznych presovacich
peci lisi. Nejprve provedte zkuSebni vypalovani, abyste zjistili spravnou
teplotu presovani pro tento produkt.

4. Pouzivejte konstrukce se specifikovanymi tloustkami. Dokonéené
okraje konstrukci musi mit dokonale hladkou hranu.

5. Nepouzivejte jiné stomatologické keramické materialy, nez ty, které
jsou uvedeny v navodu.

6. Ingoty se nesmi pouzivat opakované.

7. Vosk uréeny k formovani musi byt udrzovan v Cistoté.

8. Zlikvidujte tento produkt jako Iékafsky odpad, abyste predesli infekci.
Skladovani:

1. Produkt je nutno skladovat na suchém a chladném misté. Chrarite
pred pfimym slune¢nim svétlem.

2. Produkt je nutno skladovat pfi teploté 1-30 “C (33,8-86 ).

3. Produkt je nutno uchovavat na vhodném misté tak, aby k nému mél
pristup pouze opravnény stomatologicky personal.

4. Pouzijte produkt pred uplynutim data expirace uvedeného na obalu.

[ZARUKA]

Pokud bude mit kterykoliv produkt prokazatelnou vadu nebo z&vadu,
spole€nost Kuraray Noritake Dental Inc. jej vyméni. Spole¢nost
Kuraray Noritake Dental Inc. nepfejima odpovédnost za zadné pfimé,
nasledné nebo specialni ztraty ¢i Skody, které by byly disledkem
aplikace nebo pouziti téchto produktd, pfip. nemoznosti tyto vyrobky
pouzivat. Je véci uzivatele, aby si pfed pouzitim produktd ovéfil jejich
vhodnost pro zamysleny ucel, a uzivatel nese veSkera s tim spojena
rizika a odpovédnost.

[POZNAMKA]

1. Pokud dojde k zavazné nehodé, kdy existuje podezieni, Ze ji
zpUsobil tento produkt, nahlaste tuto udalost nize uvedenému
autorizovanému zastupci vyrobce a regulaénimu organu v zemi, kde
Zije uzivatel/pacient.

2. Nahradni naplné neobsahuji navod k pouziti. Tento navod k pouziti
poskytujeme v elektronickém formatu na vyhrazenych webovych
strankach elFU.
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SLOVENSKY| NAVOD NA POUZITIE

CZR PRESS

C € 1639

I.0voDb

CZR PRESS je Specificky druh keramiky pre dentalne nahrady. Systém
pozostava zo sklenych ingotov, ktoré sa maju nanasat technikou
lisovania na keramicku kostru zo zirkonu (ZrO2).

II. Indikacie pre pouzitie
Na pouzitie v protetickej stomatoldgii pri tvorbe celokeramickej protézy.
- Keramika pre pokrytie zirkonovej subStruktury

lll. Zlozky
Pre informacie o komponentoch (vratane odtiefov a prisluSenstva)
tohto vyrobku pozri Tabulku 1.

V. Zlozenie
Draselno-hlinito-kremicitanové sklo, anorganické pigmenty, atd.

V. Druh a trieda (1SO6872:2015)
Druh: II/ Trieda 1

VI. Fyzikalne vlastnosti
Pozri Tabulku 2.

VI. Navod na pouzitie

Pre podrobnu informaciu o pouziti tohto vyrobku, dostupnych
materialoch a farebnych obmenach pozri "Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions".

1. Priprava zirkénovej kostry

+ Prispbsobte hrubku tejto zirkénovej kostry obvyklym spdsobom,
pricom zabezpecdte, aby hrubka vSetkych pouZitych oblasti od zadnych
zubov az po o¢né zuby bola najmenej 0,4 mm, a hrabka pri pouziti na
premolaroch a molaroch bola najmenej + 0,5 mm.

+ Okraje by mali byt finalne upravené s dokonale hladkou obrubou pri
zachovani minimalnej hibky 0,8 mm tak, aby sa mohol pouZit material
lisovaného ingotu.

2. Hladanie prasklin a Cistenie

- Skontrolujte, ¢i zirkdnova kostra nie je popraskana.

- Po tom, €o sa uistite, Ze konStrukcia nema praskliny, opieskujte
povrch oxidom hlinitym (50um) pri tlaku 0,2 MPa alebo menej, po ¢om
nasleduje asi 10-minutové Cistenie ultrazvukom.

- Ak najdete nejaké praskliny, tuto zirkénovu kostru nepouzite.

3. Prvé nandSanie a vypalovanie $kvrny Shade Base Stain

+ ZmieSajte pozadovany odtiefi zakladnej farby CZR PRESS LF
Shade Base Stain len s IS LIQUID.

- Viskozita zmesi by mala mat konzistenciu ,javorového sirupu®.
Pouzite tenku a rovnu vrstvu zmesi, s ktorou prikryte zirkonovu kostru
do hrubky 0,15 mm.

- Vypalte ju podla navodu na pouzitie dodavaného s vyrobkom CZR
PRESS LF.

4. Druhé nanasanie a vypalovanie $kvrny Shade Base Stain

- Rovnako ako v pripade 1. nanaSania a vypalovania, pred
vypalovanim podla potreby naneste pozadovany odtiert farby CZR
PRESS LF Shade Base Stain.

5. Navoskujte

+ Umiestnite zirkdnovu kostru na miesto na opornom modeli a po¢nuc
okrajmi zacnite voskovat’ vyplf do konstrukcie.

+ Vyvarujte sa ostrych uhlov alebo hibokych zarezov, aby ste zabranili
zlému lisovaniu. Po navoskovani odstrante vSetok prebyto¢ny vosk z
vnutornej strany kostry. Dbajte na to, aby medzi voskom a kostrou
neboli Ziadne prierezy alebo medzery.

[Metoda farbenia]

Voskujte kostru az do Uplnej konturovanej formy pozadovanej nahrady.
[Metdda vrstvenia]

Kostru navoskujte tak, aby ste wvytvorili uUplny tvar dentinu.
(Mamelonové Struktury budu definované po stlaceni ingotu)

6. Priprava vloZenia

- Odstrihnite liaci kanalik z voskového dr6tu o priemere 3,3 mm a
dizke 2 az 3 mm a pripevnite ho k formovaciemu krizku.

+ Voskovanu nahradu pripevnite na druhy koniec liaceho kanaliku z
voskového drétu vyuzivajuc vonkajsi sklon nefunkénych vystupkov
odliatkovej formy voskového modelu resp. pri okrajovych hreberioch,
ak je voskovy vzor molarny.

Uhol pre pripevnenie liaceho kanalika voskovej linky by mal byt v
rozmedzi od - 30 do 60°

+ Vzdialenost od voskového modelu k vnutornej stene krizku nesmie
byt mensia ako 8 mm a vzdialenost k vrchnej nivelacnej Ciapocke
krdzku nesmie byt mensia ako 10 mm. Ak je k formovaciemu krizku
pripojenych viac voskovych modelov, musia byt navzajom od seba
vzdialené najmenej 5 mm, pri¢om ich okrajové Ciary su kolmé na Ciaru
vtoku a vSetky su v rovnakej vyske.

- Pred umiestnenim sa odporuc¢a naniest vazelinu (bielu vazelinu) na
kruzok, formovac¢ kruzku a mierku krdzku (vyrovnavaciu ¢iapocku).

7. Umiestnenie a vypalenie

Pouzite jeden zo spdsobov vlozenia odporu¢aného v "Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions", voskovy model vilozte a vypalte
uvedenym spdsobom.

8. Vyber lisovaného ingotu

+ Pri pouziti metédy farbenia vyberte ingoty H.

+ Pri pouziti metédy vrstvenia vyberte ingoty L

+ Pri zosuladovani bieliacich odtiefiov EW vyberte ingoty EW. (Esthetic
White)

9. Lisovanie

- Vlozte ingoty a piest vertikdlne do vkladacieho kruzku. Vkladaci
kruzok umiestnite do polohy vo vnutri lisovacej pece.

- Lisovanie vykonajte podla navodu v "Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions".

- Po vylisovani odstrarite kruzok formovacej hmoty z taviacej pece a
nechajte ho pomaly vychladnut na teplotu miestnosti.

10. Odhalenie

- Lokalizujte a oznaéte polohu piestu vo formovacom krizku.
Pomocou rezacieho kotuc¢a vyrezte obvodovy zarez do formovacej
hmoty vo vySke, v ktorej sa nachadza spodok piestu. Formovaciu
hmotu odstrarite pomocou kliesti.

- Potom odstrante vaésinu formovacej hmoty z obnovy (piesok)
pieskovanim oxidom hlinitym (50pm) pri tlaku 0,4 az 0,6 MPa.

Ked je vylisovana vypli viditelna, pieskujte ju pomocou sklenych
gulécok pri tlaku 0,2 MPa pozdIz pozdiznej osi korunky.

11. Odrezanie liaceho kanalika
Diamantovym kotu€om odrezte liaci kanalik vo vzdialenosti viac ako 2
mm od vylisovanej nahrady. Potom pomocou diamantového hrotu
odstrante zvysky liaceho kanalika z vylisovanej nahrady.

12. Nastavenie pre morfologické korekcie
Polozte vylisovand nahradu na pracovny model a na okrajoch
skontrolujte jeho licovanie.

[Metdda farbenia]

Skontrolovanim kontaktov a okluzie vytvarujte vylisovanu naplii do
Zelanych obrysov.

[Metdda vrstvenia]

Pomocou diamantového kotu¢a a hrotu vytvarujte a urcte Struktdru
mamelonu, pricom dbajte na to, aby kone¢na hrubka vylisovanej
nahrady &inila najmenej 0,8 mm.

- Povrch vylisovanej nahrady opieskujte oxidom hlinitym (50um) pri
tlaku 0,2 MPa, po ¢om nasleduje asi 10-minutové Cistenie ultrazvukom.
13. Kone¢na Uprava pomocou metddy farbenia

- Charakterizujte nanesenim vonkajSej Skvrny CZR PRESS LF
External Stain na povrch nahradnej korunky, po ¢om nasleduje
vypalenie za stanovenych parametrov.

- Vykonajte 1. aplikaciu glazovania. ZmieSajte CZR PRESS LF
External Stain Glaze s IS LIQUID. Viskozita zmesi by mala mat
konzistenciu ,javorového sirupu®.

Naneste zmes v tenkej a rovnej vrstve o hrabke 0,2 mm, ktora pokryje
cely povrch nahrady korunky. < Vypalte ju podla navodu na pouZitie
dodavaného s vyrobkom CZR PRESS LF.

Ak je to potrebné, po vypaleni kontaktnu plochu a nahradu znovu
prispOsobte.

Pomocou ultrazvukovej jednotky oCistte povrch nahradnej korunky po
dobu cca 10 minat.

- ZmieSajte CZR PRESS LF External Stain Glaze s IS LIQUID, pri¢om
pouzite mierne nizSiu viskozitu, nez pri 1. glazovacom kroku. Zmes
naneste na cely povrch nahradnej korunky a v nadvaznosti vypalte ju
za stanovenych parametrov. Ak po vypaleni nie je nahrada dostatocny
leskla, aplikujte dodato&nu vrstvu zmesi a tuto znovu vypalte.

14. Konecna uprava pomocou metddy vrstvenia

- Naneste CZR PRESS LF na povrch nahrady a vypalte ju podia
navodu na pouZzitie dodavaného s vyrobkom CZR PRESS LF.

Ak je potrebné vnatornym sfarbenim ziskat dodatoénu
charakterizaciu, pouzite CZR PRESS LF Internal Stain.

- Je naroc¢né dosiahnut postacujucu urover samolesku, ak je nahrada
vyrobena z ingotu. Naneste CZR PRESS LF Translucent, aby pokryl
cely povrch nahrady alebo aplikujte CZR PRESS LF External Stain
Glaze.

- Morfologicku formu skorigujte obvyklym spdésobom.

- Ak je potrebna Skvrnita charakteristika povrchu, naneste CZR
PRESS LF External Stain podla pokynov v "Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions".

VIL. Poznamky k manipulacii
Kontraindikacie:
Ak je pacient nadmerne citlivy na draselno-hlinito-kremicitanové sklo




alebo niektoru inu zlozku, tento vyrobok sa nesmie pouzit.
Upozornenie a varovanie:

1. Ak sa u pacienta alebo zubného lekara preukaze reakcia z
precitlivenosti, ako je vyrazka, dermatitida, atd., prestarite vyrobok
pouzivat a okamzite vyhladajte lekarsku pomoc.

2. Pri mieSani materialov alebo bruseni zhotovenej nahrady pouzivajte
na ochranu pluc pred vdychovanim prachu alebo kvapaliny schvalenu
protiprachovi masku a odsavanie so vzduchovym filtrom.

3. Pri mieSani materialov alebo bruseni zhotovenej nahrady pouzivajte
ochranné okuliare, aby ste zabranili vniknutiu prachu alebo kvapaliny
do vasich oc¢i. Ak sa vam prach alebo kvapalina dostane do o€i,
okamzite ich vyplachnite velkym mnozstvom vody a vyhladajte lekara.
4. Nepouzivajte pre ziadne iné uc€ely okrem zhotovenia zubnych
nahrad. Tento vyrobok je ur€eny iba pre dentalnu aplikaciu.

5. Bezprostredne po vypalovani je nahrada velmi horuca. Nedotykajte
sa jej holymi rukami po zna¢nu dobu po vybrati z pece.

6. Na nahrade sa mdézu objavit Skvrny a hromadit’ plak po umiestneni
do Ustnej dutiny pacienta v zavislosti od jeho stravovacich navykov
alebo vyberu jedla. Pouéte pacientov o dblezitosti Cistenia zubnych
nahrad.

7. Nikdy nepouzite prasknutu zirkénovu kostru.

Bezpecnostné opatrenia pri pouzivani:

1. Tento vyrobok by sa mal pouzivat iba na kostry vyrobené zo zirkénu
(druh 3YTZP), v ktorom sa pouziva malé mnozstvo ytriovej formulacie.
2. Koeficient tepelnej roztaznosti tohto produktu sa liSi od koeficientu
porcelanovych materidlov pouzivanych na zubné keramické nahrady a
porcelanovych materidlov z oxidu hlinittho (vratane Stainu).
NemieSajte tento vyrobok s inymi dentalnymi keramickymi materialmi,
ani ho nepouzivajte v neschvalenych kombinaciach.

3. Spravna teplota lisu pre tento vyrobok sa li§i v zavislosti od réznych
lisovacich peci. Najprv vykonajte skuSobné vypalenie, aby ste zistili,
aka lisovacia teplota je vhodna pre tento vyrobok.

4. Pouzivajte kostry o Specifickej hrubke. - Okraje tejto kostry by mali
byt definitivne upravené s dokonale vyhladenou obrubou.

5. Nepouzivajte iné zubolekarske keramické materialy, nez su tu
uréené.

6. Ingoty sa nesmu opakovane pouzivat.

7. Vosk pouzity na umiestnenie musi byt uchovany Ccisty.

8. Zlikvidujte tento vyrobok ako medicinsky odpad, aby ste predisli
infekcii.

Skladovanie:

1. Vyrobok sa musi skladovat na chladnom a suchom mieste. Vyrobok
chrarite pred priamym sinec¢nym svetlom.

2. Tento vyrobok skladujte pri teplote 1 —30 C (33,8 — 86 ).

3. Vyrobok sa musi skladovat na vhodnom mieste, kde ma pristup len
stomatologicky personal.

4. VVyrobok sa musi pouzit do uplynutia datumu exspiracie uvedeného
na obale.

[ZARUKA]

Kuraray Noritake Dental Inc. nahradi ktorykolvek vyrobok, ktory je
dokazatelne chybny. Kuraray Noritake Dental Inc. neprebera Ziadnu
zodpovednost za akukolvek stratu alebo priamu, naslednu alebo
Specialnu ujmu, ku ktorej doslo v dbsledku aplikacie alebo pouZitia
alebo neschopnosti pouzivat tieto vyrobky. Pouzivatel musi eSte pred
pouzitim urcit vhodnost' vyrobku pre zamyslané pouzitie a pouzivatel
prebera vSetky rizika a zodpovednost v suvislosti s nimi.

[POZNAMKA]

1. Ak déjde k vaznej nehode spbsobenej tymto vyrobkom, oznamte to
nizSie uvedenému autorizovanému zastupcovi vyrobcu a regulaénym
organom krajiny, v ktorej ma pouzivatel/pacient bydlisko.

2. Nové naplne nezahfiaju navod na pouzitie (IFU). Navod na pouzitie
poskytujeme v elektronickej podobe na vyhradenej webovej stranke
elFU.
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BEBJITAPCKU MHCTPYKLIUU 3A YNIOTPEBA

CZR PRESS

C € 1639

1. O6wa nHdopmauusa

CZR PRESS npepacrtaensaBa cneunduyeH Bua nopuenaH 3a geHTanHm
Bb3CcTaHoBsABaHUS. CrucTemara ce CbCTOW OT CTbKIEHW 3aroTOBKM 3a
NpUNoXeHne Ypes TEXHUKA Ha MPecoBaHe BbPXY CKENeT oT
uMpkoHueBa (ZrO2) kepamuka.

1. NokasaHus

3a ynotpeba npu AeHTanHo npote3vpaHe ¢ Len nspaboTka Ha n3usano
KepamuyHa npoTesa.

- Kepamuka 3a nokpuBaHe Ha LIMPKOHMEB CKenet

IIl. KomnoHeHTH
KoMnoHeHTWTE (BKNOYMTENHO LIBETOBETE W NPUHAANEXHOCTUTE) Ha
HaCTOSALLMA NPOAYKT Lie HamepuTe B Tabnuua 1.

IV. CxcTaB
KanueBo-anyMMHOCUIIMKATHO CTHKIO, HEOPraHUYeH NUrMeHT 1 ap.

V. Tun v knac (ISO 6872:2015)
Tun: II/Knac: 1

VI. ®n3n4Hu cBONCTBA
Bx. Tabnuua 2.

VI. Yka3aHus 3a ynorpe6a

B ,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions” we HamepuTe
noapo6Ha nHdopmauma 0THOCHO ynoTpebaTa Ha TO3n NPOAYKT,
HanMyHWTEe MaTepyany u LUBETOBUTE BapuaHT.

1. MNogroToBKa Ha LMPKOHWEB ckenet

- AganTtupaniTte gebennHarta Ha UMPKOHMEBKS CKEMET Mo 0bnyanHus
HauuH 1 Cce yBepeTe, Ye BCUYKM y4acTbLm 3a ynotpeba Ha npegHuTe
36K 0o KyyellknTe 366K ca ¢ gebenmHa muHnmym 0,4 mm, a Te3n 3a
ynotpeba Ha npemonapuv n monapu — muHumym 0,5 mm.

- Kpavwarta Tpsi6Ba fa ce huHmpat Ao ngeanHo sarnageH pwub, kato
ce nopgabpXa MUHUManHa AbnbounHa ot 0,8 mm, Taka ve
3aroTOBLYHMAT MaTepuan 3a NpecoBaHe Aa MOXe [a ce NMPUIIOXU.

2. MpoBepka 3a NykHaTUHW K NOYUCTBaHE

- MNpoBepeTe LUMPKOHNEBUS CKeNeT 3a NyKHaTUHW.

+ Cnep kaTo ce yBepuTe, Ye CKeneTbT HAMa NyKHaTUHW, obpaboTeTe
NSACBKOCTPYMNHO NOBBLPXHOCTTA C anyMuHues okcug (50 ym) npu
HansraHe ot makc. 0,2 MPa u cneg ToBa novucTeTe € yNTpas3syk 3a
okono 10 MuHyTw.

* Mpu Hanuune Ha NyKHaTVHW He U3NON3BanTe TO3N LMPKOHUEB
CKerner.

3. MbpBO HaHacsiHe 1 n3nuyaHe Ha Shade Base Stain

- CmecBanTe xenanusa uBatT CZR PRESS LF Shade Base Stain camo
c IS LIQUID.

+ BuckoanTeTsT Ha cmecTa TpsibBa Aa € C KOHCUCTEHLMSA KaTo KNeHOoB
cupon. HaHeceTe BbpXy LIMPKOHWEBWS CKENET TbHBLK U paBHOMEpeH
cnown ot cmecTa ¢ aebenuvHa 0,15 mm.

* MlaneyeTe cbrnacHo MHCTpyKuMmTe 3a ynotpeba, npeaocTaBeHu ¢
CZR PRESS LF.

4. Btropo HaHacsiHe 1 usnuyaHe Ha Shade Base Stain

+ CbLLO KaKTO Npu MbpBOTO HAaHAacsHe 1 U3nu4yaHe, u3nonasanTe
xenaHusa ueaT CZR PRESS LF Shade Base Stain crnopegn
HeobxoaMMOCTTa Npean n3nuyaHe.

5. Wax-up (Bocb4eH Mogenax)

+ MNo3numoHnparTe LMPKOHMEBKS CKENET BbPXY MoAena Ha
abaTMbHTa ¥ 3ano4HeTe M3roTBsaHeTo Ha Wax-up Ha
Bb3CTaHOBABAHETO MO CKeneTa, 3ano4Banku oT KpavLuara.

+ 3a onTManHo npecoBaHe usbsarsanTe oCTpy bIMKN UNK AbNOOKN
nogmonu. Crnes MofenmpaHeTo OTCTpPaHeTe U3MNMULLIHKSA BOCHK OT
BbTPELLHOCTTa Ha cKernera. YBepeTe ce, Ye Mexzy BoCbka U ckeneTa
HSAMa NyT UK NPasHUHA.
[TexHuka c nurmeHTUpaHe]
MogenupanTe ckeneta 40 MbJieH aHaTOMUYEH KOHTYpP Ha
Heob6X0AMMOTO Bb3CTaHOBSBaHE.
[TexHuka ¢ nocrnorHo HaHacsHe]
MogenupanTe ckeneta 40 USINOCTHO 0POPMsIHE HA AEHTUHA.
(MamenoHHuTe CTpyKTYpy ce AedrHMpaT cres npecosaHe Ha
3aroToBbYHUSI MaTepuarn.)
6. MNoproTtoBka 3a oTnMBaHe

+ MapexxeTe neskoB kaHan oT CTOMaTonornyeH BOCbK ¢ Anamersbp 3,3

mm 1 ObK1Ha 2 — 3 mm 1 ro 3akpeneTe Ha NpbCTEHOBaTa MaTpuua.

+ 3akpeneTe MOKPUTOTO C BOCHK Bb3CTaHOBSIBAHE KbM ApYyrus Kpav Ha
NesiKoBUS KaHamn OT CTOMaToNorMyeH BOCHK NOCPEeACTBOM BbHLLUHUS
HaKMoH Ha HedyHKLUMOHAaNHNTe BbpXoBe Ha hopmaTta Ha BOCBHYHUSA
mopen, Unn KbM KpanHute pbboBe, ako chopMaTa Ha BOCYHUSI MoZen
e monap.

* brenbT 3a 3aKkpenBaHe Ha BOCbYHUS NESiKOB kaHan TpsibBa Aa e
mexay 30 n 60°.

+ PascTosiHMeTo oT BOCbYHUS MOAEN A0 BbTpeLLHaTa CTeHa Ha
npbCcTeHa TpsAbaa Aa € MUHUMYM 8 mm, a pa3CcTOAHWETO A0 FOPHOTO
M3paBHUTENHO Kanaye Ha npbcTeHa — MuHUMYM 10 mm. AKO KbM
npbCTeHOBaTa MaTpuLa ce 3akpernsaT HAKOMKO BOCBbYHW MOAena,
pa3CcTosHMETO Mexay TsX TpsibBa Aa € MUHUMYM 5 mm, kaTo kpauLaTta
1M TpsibBa Aa ca NeprneHaVKYNSpHN Ha NesKOBUA KaHan 1 Ha efHaksa
BMCOYMHA.

* MpenopbynTEnHO e Npean oTNMBaHETO Aa HaHeceTe Ba3enuH Mo
npbCTEHa, NpbCTEHOBAaTa MaTpuua 1 NpbCTeHOBaTa BTYyMKa
(M3paBHWTENHO Kanaye).

7. OTnnBaHe 1 nannyaxe

MocpeacTBom egHa ot npenopbyaHuTe B ,Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions® onakoBbYHM Macu oTnewvTe n n3neyere
BOCBYHUA MOZEN MO YKa3aHUs HauuH.

8. M36op Ha 3aroToBka 3a npecoBaHe

* N3bepeTe 3aroToBKkM H Npu TexHUKa C MUrMeHTUpaHe.

+ N3bepeTe 3arotoBku L Npu TeXHMKA C NOCNOMHO HaHacCsHeE.

+ N36epeTe 3arotoBkn EW npu cbrnacyBaHe Ha ueToBeTe bleach EW.
(Esthetic White)

9. MNpecoBaHe

- Bkapawite 3arotoBkuTe 1 ByTanoTo oTBECHO B NEAKOBUS NPBHCTEH.
[MocTaBeTe neskoBusi NPBLCTEH B Npec-neLyTa.

* N3BbpLueTe npecoBaHeTo CbrmacHo ykasaHusaTta B ,Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions®.

- Cnep npecoBaHETO n3BageTe NeskoBUsi MPbCTEH OT Npec-neLuTa n
ro ocTaBeTe fa ce oxnaau 6aBHO Ao cTarHa Temneparypa.

10. OTcTpaHsBaHe Ha U3NULWHUS MaTepuan

+ NlokanuanpanTte n MapkupanTe noamumsita Ha 6yTanoTo B NESKOBUA
npbCcTeH. MNocpeacTBoM pexeLl ANCK n3pexete nepudepeH npopes B
NesKoBUA NPBCTEH NPU BUCOYMHATA HA AbHOTO Ha ByTanoTo.
Pasgenete neskoBMs NPpbCTEH C KNeELM 3a rvnc.

+ Cneq ToBa OTCTpaHeTe M3NULLIHWA ONakoBbYeH mMatepuan oT
Bb3CTAHOBSBAHETO (S) Ype3 NsICbKOCTpyiHa 06paboTka ¢ anyMvHueB
okevpg (50pm) npu Hansraxe ot 0,4 — 0,6 MPa.

- Korato npecoBaHaTta npotesa cTaHe Buguma, 1 obpabortete
NSCHLKOCTPYWHO CbC CTBKMEHU nepnu npu HanaraHe ot 0,2 MPa
HaATbXHO Ha Abnrata oc Ha KOpOoHKaTa.

11. OTpsi3BaHe Ha NesiKoBUS KaHarn

OTpexeTe NeskoBMs KaHan Ha pascTosH1e Haj 2 mm OT NPecoBaHOTO
Bb3CTaHOBSABaHe NOCPeACTBOM AnamaHTeH auck. Cnep Toea
OTCTpaHeTe ocTaTbKa OT NEeSIKOBMA KaHan OT MPecoBaHOTO
Bb3CTaHOBSABaHe NOCPeACTBOM ANaMaHTEH HaKpalHWK.

12. AganTpaHe 3a MOPONOrMYHN KOPEKLIN

MocTaBeTe NpecoBaHOTO Bb3CTaHOBsABaHE Ha paboTHWSI Moaen u
npoBepeTe NpunsraHeTo no Kpaviiara.

[TexHuka c nurmeHTUpaHe]

OdopmeTe NpecoBaHOTO Bb3CTAHOBSIBAHE [0 XENaHUTE KOHTYPU 1
npoBepeTe KOHTaKTUTe U OKNy3usTa.

[TexHuka c nocnonHo HaHacsHe]

OdpopmeTe 1 gedmHMpaiiTe MamenoHHaTa CTPyKTypa NocpeacTBoM
AVaMaHTeH AUCK M HaKpaviHKK U ce yBepeTe, Ye OKoHYaTenHata
AebenuHa Ha NpecoBaHOTO Bb3CTaHOBABaHe € MUHMMYM 0,8 mm.
ObpaboTeTe NACHLKOCTPYNHO NPECOBAHOTO Bb3CTAHOBSABAHE C
anymuHueB okeug (50 pm) npu Hansirane ot 0,2 MPa v cnepn ToBa
rnoyncTeTe ¢ ynTpassyk 3a okorno 10 MuHyTH.

13. duHMpaHe ype3 TexHuKa C NUrMeHTupaHe

- XapakTtepusupanTe ypes HaHacsHe Ha CZR PRESS LF External
Stain no NOBLPXHOCTTa Ha KOPOHKAaTa 1 Crej ToBa M3neyeTe CbrnacHo
yKasaHuTe napameTpu.

* N3BbpLueTe nbpBoTO rmasupaHe. Cmecete CZR PRESS LF External
Stain Glaze c IS LIQUID. Bucko3nTeTsT Ha cMecTa TpsibBa fa e ¢
KOHCMCTEHLIMSI KaTo KIMEHOB CUpOT.

HaHeceTe TbHBLK 1 paBHOMEPEH CMoW OT CMecTa, NOKpUBalrku usnara
NMOBLPXHOCT Ha KopoHkaTa Ao AebenvHa ot 0,2 mm. U3nevete
CbITacHO MHCTPyKUmuTe 3a ynotpeba, npegoctaBenn ¢ CZR PRESS
LF.

- Cnep n3nuyaHeTo ajantupanTe KOHTakTHaTa 30Ha 1 ocpopmeTe
Bb3CTaHOBSABaHETO OTHOBO NPU HEOBXOAVMMOCT.

+ MouuncTeTe kopoHkaTa 3a okoro 10 MUHYTK B yNTpasByKoBa BaHa.

- Cmecete CZR PRESS LF External Stain Glaze c IS LIQUID, kato
n3nonasaTe Marko No-HUCHK BUCKO3UTET, OTKOMKOTO MpY MbPBOTO
rnasupaHe. HaHecete cmecTa no usinata noBbPXHOCT Ha KOpOHKaTa u
crep ToBa M3neveTe CbINacHo yKkasaHuTe napameTpu. AKO rMaHubT He
e focTaTbYeH crea U3Nn4YaHeTo, HaHeceTe AOMbIIHUTENEH CNON OT
cMecTa U1 usneyete OTHOBO.

14. duHmpaHe Ype3 TexHuKa C NOCNOWHO HaHacsiHe
+ HaHecete CZR PRESS LF no noBbpxHOCTTa Ha Bb3CTAaHOBSIBAHETO



1 Fo M3neyYeTe CbracHo MHCTPYKUMUTE 3a ynotpeba, npenoctaBexm ¢
CZR PRESS LF.

+ AKO e HeobX0AMMO BLTPELLHO NMUIMEHTUPAHE C Lien
xapakTtepuanpaHe, usnonssante CZR PRESS LF Internal Stain.

- JlocTaTbyHO HMBO Ha rMaHua ce nocTura TpyaHo Ypes
camornasupaHe, ako Bb3CTaHOBSIBAHETO € 13paboTeHo OT 3aroToBKa.
HaHecete CZR PRESS LF Translucent, kato nokpuete usanara
NOBLPXHOCT Ha Bb3CcTaHOBABaHETO, Unn HaHeceTe CZR PRESS LF
External Stain Glaze.

+ Kopurupaiite mopdponornyHata cpopma no obu4anHms HaumH.

+ AKO e HeobX0aAMMO xapaKkTepuanpaHe Ypes NUrMeHTUpaHe,
HaHeceTe CZR PRESS LF External Stain cbrnacHo uHcTpykuunTe B
»~Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions®.

VI. Benexku no paborara

MpoTuBonokasaHus:

AKO NauMeHTHLT NposiBSBa CBPbX4YBCTBUTENHOCT KbM
Kanneso-anyMUHOCUIIMKATHO CTBKIO MW APYr KOMMOHEHTH,
HaCTOSILLMAT NPoAyKT He TpsibBa fAa ce M3nonasa.

BHumaHue n npeaynpexaeHue:

1. AKO NauUMEHTBLT UM CTOMAaTONOrbLT NPOSBU peakums Ha
CBPbXYYBCTBUTENHOCT, Hanpumep obpus, AEPMAaTUT U T.H,
npeycraHoBeTe ynotpebaTta Ha npoaykTa 1 He3abaBHO noTbpceTe
MeANLMHCKa NOMOLL,.

2. Korato cmecBaTte marepuvanu unu nunute nspaboreaHa nportesa,
nsnonssante ofgobpeHa NPoTUBONPaxoBa Macka 1 acnupaTop ¢
Bb3AyLleH dunTup, 3a Aa npegnasunte benute gpobose OT BANULLIBaHE
Ha npax Unu TeYHOCT.

3. Korato cmecBaTte marepuany unu nunute n3paboreaHa nportesa,
13nonssanTe 3almMTHW ouunna, 3a Aa NnpeaoTBpaTnTe nonagaqe Ha
npax unu Te4HocT B o4uTe. [Npn nonagaHe Ha Npax Unm TeYHOCT B
ounTe He3abaBHO M NPOMUIATE C OOMMHO KONMMYECTBO BOAA U
noTbpceTe MeanUMHCKa NMOMOLLL.

4. He nsnonaearite 3a Apyrv Lienm, OCBEH AeHTanHO npoTeavpaHe.
HacTosawwmaT NnpoayKT e npeaHasHaveH 3a NpunoXeHne camo B
cTomaronorvsTa.

5. HenocpeacTteeHo crneq nanuyaHeTo npoTesara € MHOro ropeLya.
Cnep v3BaxgaHe OT neLuTa He AOKOCBaWTe NpoTe3aTta C He3alMTeHN
pbLe 3a JoCTaTbYeH Nepuof OT BPeMeE.

6. Cneq no3vuMoHNpaHe B yCTHaTa KyXuHa Ha nauueHTa no nporesara
Morar Aa ce obpasyBaTt neTHa 1 nnaka B 3aBUCUMOCT OT XUTUEHHUTE U
XpaHWUTeNHWTe HaBWLUM Ha NaumeHTa. MIHCTpyKTupanTe naumeHTuTe
KOIKO € BaXKHO [a MoYMCTBaT CBOWTE NpOTe3u.

7. Hukora He nanonssaiTe HanykaH LMPKOHUEB CKENeT.

MpennasHn Mepku Npu ynortpeba:

1. HactoswwmaTt npogykT TpsibBa Aa ce M3nonssa caMmo Ha ckeneTu ot
umpkoHun (tTun 3YTZP) ¢ Manko Konm4ecTso UTPUIA.

2. KoedunumneHTbT Ha TONMMHHO pasliMpeHne Ha HaCTOSLLMS NPoayKT
Ce pasnuyaBsa OT TO31 Ha NopLenaHoBuUTe Matepuanu, U3nonasBaHu 3a
MeTanokepammMyHu AeHTanHn Bb3CTaHOBSABaHUS, U Ha NopLenaHoBuTe
mMartepuanu ¢ anyMmmMHUeB OKcuA, (BkntoumTenHo Stain). He cmecsante
npoayKTa ¢ Apyrv AeHTanHu KepamuyHu Matepuanu v He ro
n3nonasariTe B HeofobpeHn kombnHaumm.

3. MpaBunHaTa TemnepaTypa Ha NpecoBaHe 3a HaCcTOALLWSA NPOaYyKT
Bapvpa crnopep npec-newira. MI3sbpLueTte npeasapuTenHo npobHo
nsnuuaHe, 3a Aa onpefenuTe onTyManHata TemnepaTypa Ha
npecoBaHe 3a NpoayKTa.

4. VanonasBaviTe ckenetu c ykasaHata gebenuvHa. Kpauvwara Ha
ckenetute Tpsabea Aa ce duHUpaT A0 naeanHo 3arnageH pbo.

5. He nsnonseaite Apyrv nopLuenaHoBu AeHTanHu matepuanu, ocBeH
crneumduumpanunTe.

6. 3aroToBKkuTE He TpsibBa Aa ce U3non3eaTt MOBTOPHO.

7. lanon3BaHuAT 3a oTnvBaHe BOCHK TpsAbBa Aa ce nogabpKa YUCT.
8. Vi3xBbpreTte HacToALLMA NPOAYKT KaTo MEAULIMHCKM OTNaabk, 3a Aa
npefoTBpaTMTe MHAEKLMS.

CbxpaHeHue:

1. NpopykTbT TpsibBa Aa ce CbxpaHsBa Ha XNagHO U CyX0 MSACTO.
MaseTe OT Npsika CbHYEBa CBETNVHA.

2. MpopykTbT TpsabBa Aa ce cbxpaHsasa npu Temnepatypa 1 —30 C
(33,886 ).

3. MNpopykTbT TpsbBa Aa ce cbxpaHsBa Ha NOAXOAALLO MSACTO,
[OCTBMNHO CaMO 3@ CTOMAaTONo3u.

4. MpopyKTbT TPsIbBa Aa ce n3nonssa Npean 3TuYaHe Ha cpoka Ha
roAHOCT, MOCOYEH Ha onakoBKaTa.

[FTAPAHLINA]

Kuraray Noritake Dental Inc. we 3ameHun Bcekun NpoaykT ¢ AokasaH
nedekt. Kuraray Noritake Dental Inc. He noema oTroBopHOCT 3a 3ary6u
VNV LLETN — NpeKu, Nocneasally Uy B crieuparntm cnyyam — B
pe3ynTaT Ha NpUNoXeHWeTo nnu ynotpedaTa Ha unu HecnocobHocTTa
3a ynoTtpeba Ha Te3u npoaykTu. Npean ynotpeba notpeburensar
TpsibBa Aa NpoBepyn NPUrOAHOCTTa Ha NPOAYKTUTE 3a MnaHupaHarta
ynotpeba; noTpebnTensaT noema BCUYKN PUCKOBE U 3a4bIIKEHNS BbB
Bpb3Ka C TOBa.

[BABENEXKA]

1. B cnyyai Ha cepno3eH MHUMAEHT, CBbP3aH C TO3W NPoAYKT,
yBeoMeTe YMbHOMOLLEHWS NpeacTaBUTen Ha NPoOM3BOAMTENS,
MOCOYEH MO-A0MY, U KOMNETEHTHWUTE OpraHn B cTpaHaTta no
npebuBaBaHe Ha noTpebutens/nayneHTa.

2. Pe3epBHW NpoayKTU He BKNIOYBAT MHCTPYKLUMK 3a yrnoTpeba.
MpepocTaBsive MHCTPyKUMMTE 3a ynoTpeba B enekTpoHeH dopmMar Ha
cneumnanHusa yeb canT 3a enekTpoHHW MHCTPYKUMK 3a ynotpeba elFU.
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KPAIHCbKA| IHCTPYKLIS1 ANSA 3ACTOCYBAHHS

CZR PRESS

C € 1639

1.Bctyn

CZR PRESS - cneujanbHui BuAg, Kepamikv Onsi CTOMATOMOriYHUX
pectaBpauin. [Jo cknagy cucteMy BXOASATb 3aroTOBKM 3i ckna, ski cnig
3aCcTOCOBYBaTW METOAOM MPEeCyBaHHA Ha KepamidHOMY Kapkaci 3
aiokeuay umpkonito (ZrO2).

II. MNokasaHHA A0 3aCTOCYBaHHA

Mpu3HaveHuii AnNA 3acTOCyBaHHS B CTOMAaTOMOMYHOMY MpoTe3yBaHHI
NS BUTOTOBMEHHSA CyLiNbHOKepaMiYHMX NpoTesiB.

-Kepamika ansi nokputTa cy6CTpYKTYpPU 3 AiOKCMAY LIMPKOHItO.

Il. Cknapgosi
[uB. cknagoBi UbOro BUpoOy (30kpema, BIATIHKM Ta KOMMMEKTYyoui) B
Taon. 1.

V. Cknag
CunikaTHe CKNo Ha OCHOBI antoMiHito Ta kanito, HeopraHiYHUA 6apBHUK
TOLLO.

V. Tun Ta knac (1SO6872:2015)
Tun: 1/ knac: 1

V1. ®i3nyHi xapakTepucTuku
Owus. Tabn. 2.

VI. Bka3iBku CTOCOBHO 3aCTOCYBaHHA

[ve. gopaTtkoBy iHOPMAaLilo CTOCOBHO 3aCTOCYBaHHS LibOro BUPOOGY,
HasiBHWX MaTepianiB Ta BapiaHTIB  KONMbOpPiB B iHCTPYKUil
«Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions».

1. MigroToBka kapkaca 3 Aiokcuay LMPKOHio

- CKopuryite TOBLUMHY Kapkaca 3 AiOKCMAY LUMPKOHi 3BUYaHUM
MetogoM, 3abesneyte MiHiManbHy ToBwMHY 0,4 MM ans  BCixX
3aCTOCOBHMX AiNSHOK Ha (pOHTanbHUX 3ybax [o ikn, a Ha npemMonspax
Ta monsapax — 0,5 mm.

- Kpai noBuHHI 6yt igeanbHO rmagkumu, 3 MiHiManbHOK FMUMOUHO
0,8 MM, Wb moxxHa Byno 3actocyBaTy 3aroTOBKM ANS NPeCcyBaHHS.

2. NMepeBipka Ha HasiBHICTb TPILUMH | OYULLEHHSA

- MNepeBipTe kapkac 3 AiOKCMAY LIMPKOHI0 Ha HAsIBHICTb TPILLMH.

+ lMicna Toro, K BM nepekoHanucs, WO Ha Kapkaci HemMae TpiLwH,
NPOBEAiTb NICKOCTPYMUHHY 0BpOOKy MOBEpXHi oKcMAoM antoMiHito (50
MkM) 3 Tuckom 0,2 MIMa abo Hwxye, nicnst UbOro 3aiicHNTe
yNbTPa3ByKOBE OYULLEHHS NPMOIM3HO NpoTarom 10 XBUMNWH.

+ Akwo BM noGauunu TpiWWMHKW, He 3acTOCOBYWTE LEW Kapkac 3
Aiokeuay LMpPKOHIto.

3. 1-e HaHeceHHs Ta BunantoBaHHa Shade Base Stain

+ 3miwatn 6axanun BiaTiHok CZR PRESS LF Shade Base Stain
BWKMtoyHo 3 IS LIQUID.

+ B'askicTb cymilli NOBUHHA MaTN KOHCUCTEHLLitO, CXOXY Ha «KIEeHOBUI
cupon». HaHecTn TOHKUA piBHUMA MPOLIApPOK CyMilli Ha Kapkac 3
aiokeuay LmMpKoHito ToewmHow 0,15 mm.

- BunanioBaTu BignoBigHO [0 IHCTPYKUii Ans 3acTocyBaHHS, skKa
BxoguTb Ao cknagy CZR PRESS LF.

4. 2-e HaHeceHHs Ta BunanoBaHHsA Shade Base Stain

+ Ak i y BMNagKy neplioro HaHEeCeHHs Ta BWNaroBaHHs, nepen
BUNanoBaHHAM HaHeciTb GaxaHui BiaTiHok CZR PRESS LF Shade
Base Stain y HeobxiaHin kinbkocTi.

5. BockoBa mogenb

- BcTaHoBITH kapkac 3 [Liokcuay LMPKOHII0O Ha OMOPHY MOAenb Ta
MOYHITb HAHECEHHS BOCKY Ha pecTaBpalLiito 4o kapkaca, NovnHaoum Bif
KpaiB.

* YHUuKanTe roctpux kyTiB abo rmmbokux MigHyTpeHb, Wwob 3anobirtu
noraHuM pesyrnsratam npecyBaHHs. [icna HaHeceHHS BOCKy BuAaniTe
HagnuWKn 3cepeauHn kapkaca. lMepekoHamTecb, WO MK BOCKOM i
KapKacom BiACYTHi nporanvHy1 abo NpoMmixKKU.

[MeTton dapbyBaHHsi]

HaHecTu Bick Ha kapkac A0 [OOCArHEHHs (POpMU MOBHWMX KOHTYpIiB
HeobxiaHoi pecTtaBpalii.

[MeTton HawapyBaHHs]

HaHecTn BiCK Ha Kkapkac, MoAeniowyM BClO (OpMy AEHTUHY.
(CtpykTypm Byropkis 6yayTb cdbopMOBaHi Micns npecyBaHHst maTepiany
3aroToBKW)

6. MNigrotoBka [0 NaKyBaHHs
+ BigpixTe NnMBHUK BOCKOBOro ApoTy AiameTpoM 3,3 MM Ha JOBXMWHI 2—

3 MM Ta 3aKpiniTe MOro Ha MydenbHOMY KinbLii.

- 3'eaHaliTe BOCKOBY pecTaBpaLito 3 iHLIMM KiHLieM NTMBHMKA BOCKOBOIO
OPOTY, BUKOPUCTOBYHOYM 30BHILLHIA CXWM HedYHKLUiIOHanbHUX Byropkis
dopmu BockoBoro LwabnoHa, abo kpai y ToMy BUNazaKy, KOnv BOCKOBUMA
LwabnoH mae chopmy Monsipa.

* KyT 3'egHaHHs1 BOCKOBOIO JIMBHUKOBOrO KaHary MOBWUHEH CTAHOBUTU
30-60°

- BigcTaHb MiX BOCKOBMM LIABGNIOHOM Ta BHYTPIWHbLOI CTIHKOK
NOBUHHA CTaHOBWUTU He MeHwe 8 MM, a BiACTaHb OO BEpPXHbOI
BUPIBHIOIOYOT KPULLKM Kinbusi — He wMeHwe 10 mm. Akwo f[o
MydenbHOro KinbUsi nNig'eQHyOTb  Oekinibka BOCKOBUX LUAGIOHIB,
BiAICTaHb MK HUMW NOBUHHA CTAHOBUTU HE MeHLUe 5 MM, Npy LibOMy iX
KpawvoBi MiHil MOBUHHI 3HAXOANTUCS NEPNEHANKYNAPHO A0 NTIMBHUKOBOTO
kaHany Ta 6yTu Ha OfHin BUCOTI.

- PexomenpoBaHO HaHocuTM  BaseniH  (neTponmatym) nepeq
NakyBaHHAM Ha Kinbue, MydenbHe Kinble Ta BCTAHOBMEHHAM
KiNbLS-BTYNKN (BUPIBHIOOHA KPULLIKA).

7. MNMakyBaHHA Ta BUNanioBaHHSA
3acTocoByodM nakyBasnbHi Macu, pekomeHgosaHi B «Comprehensive

Instructions for Zirconia Solutions», 3pgiicHIOWTe nakyBaHHA Ta
BUMantoBaHHS BOCKOBUX LLUABMNOHIB BiANOBIAHUM METOAOM.

8. Bubip 3aroToBok Ansi nakyBaHHSA

- 3acTocoByiTe 3arotoBkM H, AKWO BM BUKOPUCTOBYETE METOA
apbyBaHHs.

- 3actocoBynTe 3aroToBkM L, SKWO BW BUKOPUCTOBYETE METOA
HallapyBaHHS.

- 3actocoBynte 3arotoBkM EW, sikwo Bu nigbupaeTte BIigTiHKM Ons
BubintoBaHHa EW. (Esthetic White)

9. MNpecyBaHHs

- BcTtaHoBiTb 3aroToBky Ta npec-wTamn Yy MakysBanbHe KinbLe.
Po3micTiTe nakyBanbHe KinbLe B MY AN NpecyBaHHS.

- 3QificHiTb NpecyBaHHSA BigMoBigHO A0 BkasiBok B «Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions».

+ lMicns npecyBaHHs BUNYYITL KinbLe 3 nedi AN npecyBaHHA Ta AanTe
NOMY OXOJTOHYTM A0 KIMHATHOI TeMnepartypu.

10. BuganeHHs Hagnumuwikie

+ Po3MicTiTb i no3HayTe MOMOXeHHSA Mpec-wTamna B MnakyBanbHOMY
Kinbui. 3a gonomoroto pixky4oro Avcka 3pobiTb Hagpi3 No Kpyry B oMo
Ha piBHi, A& 3HaxoauTbCcs HKU3 Npec-wTamna. BigokpemTte nakyBanbHe
KinbLe 3a JOMOMOroto LWMNLiB Ans Fifcy.

- Micnga uboro BMAaniTe NakysBanbHWI MaTepian 3 pectaspadii(-1) 3a
[0MOMOro MICKOCTPYMUHHOI 06pobku okcuaom antomiHito (50 Mkm) 3
Tuckom Big 0,4 no 0,6 MMa.

* AK TiNbkM CTano BMAHO NPecoBaHy pecTaBpauito, 34iNCHIONTE
NiCKOCTPYMMHHY OBpobKy CKNsHUMK YacTuHkamu 3 Tuckom 0,2 MIMa
Y3A0BX NMOAOBXHLOI OCi KOPOHKM.

11. BigpisaHHs NnMBHUKIB
3a ponomorow AdiaMaHTOBOrO AucKa BigpihKTe NMWBHUK Ha BiacTaHi
noHag 2 MM Bif npecoBaHoi pecTaBpadii. [licna usoro Bupanitb
3aruLLIKM NBHUKA 3 pecTaBpallii giamaHToBUM Gopom.

12. 3aivicHiTe MOpdonoriyHy KOpeKLito
Po3amicTiTb npecoBaHy pecTaBpaujtio Ha pobodvy mMopenb i nepesipTe
nacyBaHHS KpaiB.

[MeTton dpapbyBaHHs]

Cdopmynte baxaHi KOHTypu MpecoBaHOi pecTtaspaliii, Wob gocartu
KOHTPOMbHUX KOHTaKTIB Ta OKMH3il.

[Metopn HawapyBaHHS]

CdopmyiTe Ta BiOTBOPITb CTPYKTYpY OYyropkis diaMaHTOBMM OWMCKOM
abo 6Gopom, MpM LbOMY MEpPeKoHaWTecs, Lo OCTaTodHa TOBLUUHA
npecoBaHoi pecTaBpaLii cTaHoBUTb He MeHLwe 0,8 Mm.

MpoBeaiTe NickocTpyMUHHY 06pO6KYy NpecoBaHOoi pecTaBpalii OKCMaoM
antominito (50 mkm) 3 Tuckom 0,2 MMa, nicns uboro 3pjilcHiolTe
yNbTPa3BYKOBE OYMLLEHHS MPOTArom 10 XBUMKWH.

13. diHilwHa 06pobka meToaom hapbyBaHHs

+ MNpoBoabTe apbyBaHHsA, HaHocsun CZR PRESS LF External Stain
Ha MOBEPXHI KOPOHKW, MICnsi LbOro BUManioWTe 3a 3a3Ha4eHux
napameTpis.

- HaHecitb nepwwui npowapok rmasypi. 3miwante CZR PRESS LF
External Stain Glaze 3 IS LIQUID. B'askicTb cymiwi noBWHHa matu
KOHCUCTEHLIt0, CXOXY Ha «KITEHOBUI CUPOM»

HaHecTn TOHKWMI PpiBHUMA MpPOLIAPOK CyMillli, MOKPMBAaKO4M BCHO
NOBEPXHI0 KOpoHku ToBwwmHow 0,2 mMM. BunaniosaTtu BignosigHo Ao
iHCTPYKLUIi ANs 3acTocyBaHHS, Ska BxoauTb Ao cknagy CZR PRESS LF.

- Micns BMNantoBaHHSA y pasi NoTpebu e pa3 CKOpUryWTe KOHTaKTHY
AiNsHKy Ta hopmy pecTaspaliii.

+ Ouuwanite kopoHky npotsarom 10 XBUNWMH Yy NpUCTpoi Ans
YNbTPa3BYKOBOIO OYMLLEHHS.

- Bmiwarite CZR PRESS LF External Stain Glaze 3 IS LIQUID,
B'A3KICTb MOBUHHA OyTW [elo HwkKYe, HK npu nepwomy eTani
rnasypyBaHHsl. HaHecCiTb CyMmill Ha BCIO MOBEPXHIO KOPOHKM, nicrns
LUpOro BWnanoWTe 3a 3a3HayeHnx napameTpiB. Akwo nicns
BUMantoBaHHs OnUCK HegocTaTHI, HaHeCTU O0AaTKOBWUIA MpoLUapok
CyMiLli, Nicns Uporo 3HOBY BUManNuTy.

14. diHilwHa 06pobka METOAOM HallapyBaHHS

- HaHectn CZR PRESS LF Ha noBepxHI0 pecTaBpallii Ta BunantoBatm



BiAMNOBIQHO A0 IHCTPYKUIil ANs 3aCTOCYBaHHS, WO BXOAUTb OO CKragy
CZR PRESS LF.

- fAxkwo ana  iHavBigyanisauii  Konmbopy HEOOXiOHWA  BHYTPILLHIN
6apeHuk, gogante CZR PRESS LF Internal Stain.

+ Akwo pecTaBpauisi BUroToBrieHa 3 3aroTOBKW, BaXKO [AOCAITU
[OCTaTHLOTO PiBHS BMMCKY LWNsSxoM camornasypyBaHHs. Hanectn CZR
PRESS LF Translucent, nokpvBatoum BClo NMOBEPXHIO pecTaBpaLii, abo
HaHecTn CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- CkopuryBatn MOpdosoriyHy opmy 3BUHaNHUM METOAOM.

- Akwo HeobxigHa iHAMBIgQyanisauis konbopy, HaHectn CZR PRESS
LF External Stain BignosigHo p[o BkasiBok y «Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions».

VII. MpuUMiTKM CTOCOBHO 3aCTOCYBaHHA

MpoTunokasaHHA

Akwo y nauieHTa € anepris A0 CUMNIKaTHOro CKra Ha OCHOBI antoMiHilo
Ta kanito abo iHWOro KOMMOHEHTa, Lel BupiG 3acTocoByBaTu He
MOXHa.

YBara! O6epexHo!

1. HAxkwo vy nauieHTa abo cTomartonora 3'ABMASOTLCS peakuii
rinepyyTnNuBOCTI, Taki $K BWCUM, JAepMaTtuT TOWO, MNPUNUHUTKI
BVMKOPWUCTaHHS BMPOOYy Ta HeramHo 3BEpHYTUCH 3a MeOWYHOK
A0MNOMOrot0.

2. Nig yac 3miwyBaHHA MaTepianis abo wnidyBaHHA BUrOTOBMIOBAHOI
pectaBpauii ogsaratu  BunpoOyBaHy NWUMO3axMCHY Macky Ta
3acTocoByBaTK acnipadito 3 MOBITPAHUM INETPOM 3 METOK 3axuCTy
nereHb Bif BOWXaHHs nNuiy abo YacToK PiguHW.

3. Mig yac 3miwyBaHHA MaTepianiB abo LnicyBaHHA BUrOTOBMIOBAHOT
pecTaBpalLlii BUKOPUCTOBYBATW 3aXMCHI OKyNSpU 3 METOHD 3aXUCTY O4en
Bi noTpannsHHa nuny abo pignHn. Axwo nun abo piguHa noTpanunu B
Ou4i, HEranHoO NMPOMUTM Odi BEMMKOK KiMNbKICTIO BOOW Ta 3BEPHYTUCS OO
nikaps.

4. He MoxHa 3acTtocoByBaTM He 3a MPU3HAYEHHSM, [OO3BONEHE
3aCcTOCyBaHHsi  TiflbKW ANl BUIOTOBMIEHHS  CTOMATOMOriYHMX
pecTaBpauin. Llen BUPIO npu3HavYeHni BUKIMIOYHO ansa
CTOMATOJS10r4YHOro 3aCTOCYBaHHS.

5. Bigpa3dy nicna BunanioBaHHA pecTaBpauis Ayxe rapsya. He
[OTOpKaTuUCs  FofMMKM  pykamMu MNPOTArOM  3HAYHOro  Yacy micns
BUITYYEHHS 3 nevi.

6. Ha pectaBpauii MoXyTb 3'aBAATUCA NASMU Ta HanNIT NiCNs Toro, AK it
BCTAHOBUMM B POTOBY MOPOXHWHY MaLi€HTa, 3anexHoO Bi4 3BWYOK
XapuyyBaHHs nauieHTa abo Bubopy ixi. MNpoiHopmMyiTe nauieHTiB Npo
Ba>KIMBICTb OYULLEHHS pecTaBpaLliii.

7. Y XogHOMYy BWNagKy He 3acToCOByBaTW Kapkacu 3 Aiokcuay
LIPKOHItO, SIKLLIO HA HUX € TPILLUHM.

3anobixHi 3axoau nig Yac 3acTocyBaHHA

1. Llen Bupi6 cnig 3acTocoByBaTh BMKMHOYHO Ha Kapkacax 3 Aiokeuay
umpkoHito (tun: 3YTZP), oo cknagy SKMx BXOAWTb HE3HAYHa KiNbKiCTb
okcuay iTpito.

2. KoedilieHT TepMiYHOro pOo3LLUMPEHHST LbOro BUPODY BiOpi3HSETHCS
BiJ, KepamiyHuX marepianiB, ki 3aCTOCOBYHOTb AN CTOMATOMOrMYHUX
MeTaneBo-kepamiyHMX pecTaBpaLiin, Ta Big kepaMiyHUX maTtepianis Ha
OCHOBI OKCuay antomiHito (3okpema, Stain). He amiwynte uew Bupib 3
iHWMMKM  CTOMATOMOrYHMMM  KepaMiyHMMKU  MaTepianamum Ta He
BUKOPUCTOBYNTE B MOEAHAHHI 3 [HWWMW MaTepianamu, SKWo Taki
NOEAHaHHSA He [03BOSIEHI OKPEMO.

3. HanexHa TemnepaTtypa npecyBaHHS AN LbOro BMpoby 3anexuTb
Bif Pi3HMX neyen Ans npecysaHHs. [NpoBeAiTb 3aspanerigb TectoBe
BUNarneHHs, Wob BU3HAUUTM HANEXHy TemnepaTtypy NpecyBaHHs Ans
Lporo Bupoby.

4. 3acTocoByiTe Kapkacy 3a3HayeHoi ToBLUMHMW. Kpai kapkaciB NOBUHHI
ByTV igeanbHo rmagkumu.

5. He 3actocoByBaTV CTOMAaTONOri4Hi KepaMiyHi Marepianu, OKpiM
3a3HaYeHuX.

6. 3aroToBKu HE MOXXHa 3aCTOCOBYBAaTU MOBTOPHO.

7. Cnig nigTpyuMyBaTy YMCTOTY BOCKY OJ151 NaKyBaHHSI.

8. YTunisyBatu BMpI6 Sk MeAMYHi Bigxoau, Wob 3anoGirtn 3apaxkeHH!o.
YmoBwu 36epiraHHs

1. 36epiratm Bupi6 y xonogHoMy Ta cyxomy Micui. 36epiratn Big
NPSIMOr0 COHSIYHOIO CBITMa.

2. 36epiratv BUpiG npu Temnepatypi 1-30°C (33,8-86F).

3. 36epiratv BUpiG y HanexHoMy Micui, 4OCTYN A0 SIKOrO Ma€e BUKIHOYHO
CTOMATOJSIOrYHMIN NepcoHan.

4. Bupi6 mae Oyt BUMKOpPUCTaHUIA [0 [AaTW 3aKiHYEHHS] TEPMiHY
npuaaTHOCTI, 3a3HaYeHOI Ha yNaKoBLyi.

[FTAPAHTIA]

Kuraray Noritake Dental Inc. 3amiHuTb Oyab-sikuii BUpIO, KU
06r'pyHTOBaHO BUSBUTLCA OpakoBaHuM. Kuraray Noritake Dental Inc.
He Hece BignoBiganbHOCTi 3a Gyab-ski NpsiMi, Henpsimi abo ocobnuei
36uTkM abo BTpaTW, AKi BUHMKalOTb B pe3ynbraTi BUKOpUCTaHHA abo
HEMOXIMBOCTI 3acTocyBaHHSl LUMX BUpoGIB. epen BUKOPUCTaHHSM
KOpUCTYBay MOBWHEH MepeBipUTM  MpuaaTtHiCTb  BMpOBY Ao
3aCTOCYBaHHsI BIAMOBIAHO [0 MOCTaBNEHUX 3aBAaHb Ta Hece
BiANOBIganNbHICTL 3a BCi MOB'AI3aHi i3 LM PU3MKN.

[MPUMITKA]

1. Y pasi BMHUKHEHHSI TSXKKOrO HellacHOro Bunagky B pesynbrarti
3aCTOCyBaHHs AaHoro BUpoby HeobXigHO NOBIAOMUTY YNOBHOBaXEHOMO
npeacTaBHUKa BMPOOHMWKA, 3a3HAYEHOTO HWKYE, Ta OpraH KOHTPOMH
KpaiHu, B SIKi MPOXMBAE KOPUCTyBay/naLieHT.

2. MMonoBHEHHS He MICTUTb IHCTPYKLIT Ans 3acTocyBaHHA. My Hagaemo
IHCTPYKLIiO AN 3aCTOCYBaHHSA B €NeKTPOHHIN dhopMi Ha BiANOBIAHOMY
CanTi 3 eNeKTPOHHUMM IHCTPYKLISMU.
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EESTI KASUTUSJUHEND

CZR PRESS

C € 1639

1. Sissejuhatus
CZR PRESS on spetsiifiline hammaste restaureerimiseks kasutatav

portselan. Sisteem koosneb klaasist valandist, mis kantakse
pressimistehnikaga keraamilisse tsirkooniaraami (ZrO2).

1. Ndidustused

Kasutamiseks hambaproteesides Uleni keraamiliste proteeside
ehitamiseks.

- Keraamika tsirkooniast alusstruktuuri katmiseks.

IIl. Komponendid
Toote komponente (sh toonid ja tarvikud) vaadake dokumendist Tabel
1.

IV. Koostis
Kaaliumalumiiniumsilikaatklaas, anorgaanilised pigmendid jne.

V. Tutp ja klass (ISO 6872: 2015)
Tuup: I /klass: 1.

VI. Fuusikalised omadused
Vt Tabel 2.

VI. Kasutusjuhised

Uksikasjalikku teavet toote kasutamise, saadavalolevate materjalide ja
toonivariantide kohta vt dokumendist ,Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions®.

1. Tsirkooniaraami ettevalmistamine

- Kohandage tsirkooniaraami paksust tavaparasel viisil, veendudes, et
koéik esihammastel kasutatavad piirkonnad kuni silmahammasteni on
vahemalt 0,4 mm paksud ja eespurihammaste ning purihammaste
piirkonnad 0,5 mm paksud.

- Servad tuleks viimistleda taiesti siledalt minimaalse siigavusega 0,8
mm nii, et oleks véimalik lisada pressitavat valandi materjali.

2. Pragude kontrollimine ja puhastamine

+ Kontrollige tsirkooniaraami pragude suhtes.

+ Parast veendumist, et raamis ei ole pragusid, lihvige raami pinda
alumiiniumoksiidiga (50 x m) 0,2 MPa vbi vaiksema réhu juures.
Seejarel puhastage 10 minutit ultraheli abil.

+ Pragude leidmisel, arge kasutage seda tsirkooniaraami.

3. Esimene toote Shade Base Stain pealekandmine ja paagutamine

- Segage soovitud CZR PRESS LF Shade Base Stain toon ainult
tootega IS LIQUID.

- Segu viskoossus peaks sarnanema vahtrasiirupi konsistentsile.
Kandke peale tihtlane kiht segu, mis katab tsirkooniaraami paksusega
0,15 mm.

- Paagutage, jargides tootega CZR PRESS LF kaasas olevat
kasutusjuhendit.

4. Teine toote Shade Base Stain pealekandmine ja paagutamine

- Sarnaselt esimesele pealekandmisele ja paagutamisele, kandke
enne paagutamist peale soovitud tooni CZR PRESS LF Shade Base
Stain.

5. Vahatamine

- Asetage tsirkooniaraam tugimudelile Sigesse asendisse ja alustage
raamistikul restauratsiooni vahatamist servadest.

+ Halva pressimise ennetamiseks valtige teravaid nurki ja stigavaid st
vendeid. Parast vahatamist eemaldage raamistikust liigne vaha.
Veenduge, et vaha ja raamistiku vahel ei ole vaba ruumi ega tithimikke.
[Pleegitusmeetod]

Vahatage raamistikku, et moodustuks vajaliku restauratsiooni taieliku
kontuuriga vorm.

[Kihtidena katmise meetod]

Vahatage raamistikku, et moodustuks taielik dentiini kujutis.
(Mamelonide struktuurid maaratakse parast valandi materjali
pressimist.)

6. Sissepiiramise ettevalmistamine

- Loéigake 3,3 mm diameetriga vahatraadist 2 kuni 3 mm tihvt ja
kinnitage see ronga moodustaja kiilge.

- Kinnitage vahatatud restauratsioon vahatraadist tihvti teise otsa ki
lge, kasutades vahast vormi mittefunktsionaalsete tippude valist
kallakut vdi kui vahast restauratsioon on purihammas, siis serva
koérgendikku.

+ Vahatraadist tihvti kinnitusnurk peaks jadma vahemikku 30 - 60

kraadi.

+ Vahamustri kaugus rdnga siseseinani ei tohi olla vaiksem kui 8 mm ja
kaugus tilemise rdnga tasanduskorgini ei tohi olla vaiksem kui 10 mm.
Kui ronga moodustajale kinnitatakse mitu vahamudelit, peavad need
olema vahemalt 5 mm kaugusel tksteisest ja nende servade jooned
peavad olema risti tihvti joonega ning kdik peavad olema samal
koérgusel.

- Rdngale, rdnga moodustajale ja ronga moddikule (tasanduskorgile)
on enne sissepiiramise alustamist soovitatav peale kanda vaseliini.

7. Sissepiiramine ja pdletamine

Kasutades uhte juhises ,Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions*” soovitatud sissepiiramise meetodit, piirake sisse ja poletage
vahamuster.

8. Pressvalandi valimine

- Pleegitusmeetodi korral kasutage H-valandit.

+ Kihtidena katmise meetodi korral kasutage L-valandit.

- Pleegitaja esteetilise valge toonidele kohandamise korral kasutage
EW-valandeid. (Esthetic White)

9. Pressimistehnika

- Sisestage valandid ja kolb vertikaalselt sissepiiramisrongasse.
Asetage sissepiiramisréngas tema asukohale ahjus.

- Teostage pressimine vastavalt juhisele ,, Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions

- Parast pressimist eemaldage sissepiiramisrongas ahjust ja laske
sellel aeglaselt toatemperatuurile jahtuda.

10. Eemaldamine

- Leidke ja markige kolvi asend sissepiiramisrongas. Kasutades
|6ikeketast, Idigake ringikujuline salk kolvi alumise osa kdrguselt
sissepiirdesse. Eemaldage sissepiiramisréngas kipsi napitsatega.

- Seejarel eemaldage enamus materjali restauratsiooni(de)lt lihvides
alumiiniumoksiidiga (50 x m) réhul 0,4 kuni 0,6 MPa.

- Kui restauratsioon on silmale nahtav, lihvige seda krooni telge
modda klaashelmestega réhul 0,2 MPa.

11. Tihvti &ra I16ikamine
Loigake teemantkettaga tihvt ara vahemalt 2 mm kauguselt pressitud
restauratsioonist. Seejarel kasutage teemantotsikut eemaldamaks
tihvti allesjaanud osa pressitud restauratsioonist.

12. Kohandamine morfoloogiliste korrektsioonide suhtes
Asetage pressitud restauratsioon téomudelile ja kontrollige selle
paigutumist servadele.

[Pleegitusmeetod]

Kujundage pressitud restauratsiooni vastavalt soovitud kontuuridele,
kontrollides kontakte ja takistusi.

[Kihtidena katmise meetod]

Moodustage ja defineerige mameloni struktuur, kasutades
teemantketast ja -otsikut. Veenduge, et 16piliku restauratsiooni paksus
on vahemalt 0,8 mm.

Lihvige pressitud restauratsiooni alumiiniumoksiidiga (50 pm) réhul 0,2
MPa. Seejarel puhastage 10 minutit ultraheli abil.

13. Viimistlemine pleegitusmeetodiga

+ Kujundamiseks kandke krooni restauratsiooni pinnale toodet CZR
PRESS LF External Stain ja seejarel paagutage vastavalt maaratletud
parameetritele.

- Teostage esimene emailimine. Segage CZR PRESS LF External
Stain Glaze tootega IS LIQUID. Segu viskoossus peaks sarnanema
vahtrasiirupi konsistentsile
. Kandke peale uhtlane dhuke kiht segu, mis katab kogu restaureeritud
krooni pinda paksusega 0,2 mm. Paagutage, jargides tootega CZR
PRESS LF kaasas olevat kasutusjuhendit.

- Péarast paagutamist kohandage restauratsiooni kontaktpinda ja kuju
vajadusel uuesti.

+ Puhastage krooni restauratsiooni ultraheliga umbes 10 minutit.

- Segage CZR PRESS LF External Stain Glaze tootega IS LIQUID.
Segu viskoossus peaks olema vedelam kui esimese emailimise korral.
Kandke segu tervele krooni restauratsiooni pinnale ja seejarel
paagutage vastavalt tapsustatud parameetritele. Kui péarast
paagutamist pole laiget piisavalt, kandke peale lisakiht ja paagutage
restauratsioon.

14. Viimistlemine kihtidena

- Kandke CZR PRESS LF restauratsioonile ja paagutage vastavalt
tootega CZR PRESS LF kaasas olevatele juhistele.

- Kui omaduste lisamiseks on vaja kasutada sisemist varvainet,
kasutage toodet CZR PRESS LF Internal Stain.

- Valandi kasutamise korral on ise emailides raske saavutada piisavalt
laiget. Kandke tervet restauratsiooni pinda kattes peale CZR PRESS
LF Translucent v6i CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- Korrigeerige morfoloogilist kuju tavaparasel moel.

- Kui on vaja kohandada pinna tooni, kandke peale toodet CZR
PRESS LF External Stain vastavalt kasutusjuhistele , Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions

VII. Kasitsemismarkused

Vastundidustused

Seda toodet ei tohi kasutada, kui patsiendil on Ulitundlikkus
kaaliumalumiiniumsilikaatklaasi vo6i mdne komponendi suhtes.




Ettevaatusabinéud ja hoiatused

1. Kui patsiendil voi hambaarstil iimneb Ulitundlikkusreaktsioon, nagu
166ve, nahapdletik jmt, I6petage selle toote kasutamine ja pddrduge
arsti poole.

2. Materjalide segamisel vdi loodava restauratsiooni lihvimisel
kasutage kopsude kaitsmiseks sissehingatava tolmu voi vedeliku eest
heakskiidetud tolmumaski ja dhufiltriga vaakumit.

3. Materjalide segamisel vbi loodava restauratsiooni lihvimisel
kasutage silmade kaitsmiseks tolmu voi vedeliku eest kaitseprille. Kui
tolm voi vedelik satub silma, loputage silma kohe rohke veega ja
pdorduge arsti poole.

4. Kasutage ainult hambarestauratsioonide valmistamisel. See toode
on ette nahtud kasutamiseks ainult hambaravis.

5. Restauratsioon on vahetult parast paagutamist vaga kuum. Arge
puudutage seda palja kdega pikka aega parast ahjust valjavotmist.

6. Olenevalt patsiendi s6dmisharjumustest voi toiduvalikutest voivad
tema suubdnde paigaldatud restauratsioonile tekkida plekid voi
hambakatt. Selgitage patsiendile restauratsiooni puhastamise tahtsust.
7. Arge kunagi kasutage méranenud tsirkooniaraami.
Ettevaatusabindud

1. Kaesolevat toodet vdib kasutada ainult tsirkooniaraamidega (tutp
3YTZP), milles kasutatakse vaikest kogust utriumi.

2. Kaesoleva toote soojuspaisumistegur erineb portselanmaterjalidest,
mida kasutatakse hammaste metallkeraamilistel restauratsioonidel, ja
alumiiniumoksiidi sisaldavatest portselanmaterjalidest (sh Stain). Arge
segage seda toodet muude portselanimaterjalidega ega kasutage
lubamatutes kombinatsioonides.

3. Kaeoleva toote pressimistemeratuur varieerub erinevates
pressimisahjudes. Sobiva pressimistemperatuuri leidmiseks teostage
testpaagutamine.

4. Kasutage maaratletud paksusega raame. Raamistiku servad tuleks
viimistleda taiesti sileda servaga.

5. Kasutage ainult maaratletud hamba portselanmaterjale.

6. Valandeid ei tohi korduvkasutada.

7. Sisendi tegemiseks kasutatud vaha tuleb hoida puhtana.

8. Infektsioonide valtimiseks kdrvaldage toode meditsiiniliste jaatmete
kaitlemise pohimdtete kohaselt.

Hoiustamine

1. Toodet tuleb hoida jahedas ja kuivas kohas. Hoida eemal otsesest
paikesevalgusest.

2. Toodet tuleb hoida temperatuuril 1-30 °C (33,8-86 °F).

3. Toodet tuleb hoiustada sobivas kohas, kuhu on juurdepaas ainult
hambaravispetsialistidel.

4. Tarvitage toode ara enne pakendile margitud aegumistahtaja
moéodumist.

[GARANTII]

Kuraray Noritake Dental Inc. asendab kdik tdestatud defektidega
tooted. Kuraray Noritake Dental Inc. ei vastuta mis tahes otseste,
pdhjuslike voi spetsiifiliste kulude v6i kahjude eest, mis tekivad seoses
nende toodete kasutamisega vdi vOimetusega neid tooteid kasutada.
Enne kasutamist peab kasutaja m&arama toodete sobivuse
kavandatud otstarbeks ning kasutaja vastutab toodetega seotud mis
tahes riskide ja kohustuste eest.

[MARKUS]

1. Kui tekib tootega seostatav raske tisistus, teatage sellest tootja
allpool naidatud volitatud esindajale ja kasutaja/patsiendi elukohariigi
regulatiivasutusele.

2. Taitega ei ole kasutusjuhend (IFU) kaasas. Avaldame
kasutusjuhendi elektroonilisel kujul spetsiaalsel elFU veebisaidil.
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LATVIESU| LIETOSANAS INSTRUKCIJA

CZR PRESS

C € 1639

1. levads

CZR PRESS ir specifisks porcelana veids, kas paredzéts zobu
restauracijam. Sistéma sastav no stikla sagatavém, kas paredzétas
uzstadiSanai uz cirkonija (ZrO2) keramikas karkasa, izmantojot
preséS$anas metodi.

II. Indikacijas lietoSanai
LietoSanai zobu protezéSana — keramikas protézu izgatavoSanai.
-Keramika cirkonija apaks$struktiras nosegsanai.

I. Sastavdalas
Attiectba uz Sim produktam paredzétajam sastavdalam (t. sk. toniem
un piederumiem) sk. dokumentu 1. tabulu.

IV. Sastavs
Kalija-aluminosilikata stikls, neorganisks pigments u. c.

V. Tips un klase (ISO 6872: 2015)
Tips: 1T /klase: 1.

VI. Fizikalas ipaSibas
Sk. 2. tabulu.

VI LietoSanas noradijumi

Detalizétu informaciju par $T produkta lietoSanu, pieejamajiem
materidliem un krasu variacijam skatiet dokumenta “Comprehensive
Instructions for Zirconia Solutions”.

1. Cirkonija karkasa sagatavoSana

- Pielagojiet cirkonija karkasa biezumu parastaja veida un nodroSiniet,
lai visu zonu, kas paredzétas lietoSanai uz anteriorajiem zobiem Iidz
pat acu zobiem, biezums bdtu vismaz 0,4 mm, ka arT nodroSiniet, lai
visu zonu, kas paredzétas lietoSanai uz priekSdzerokliem un
dzerokliem, biezums bitu vismaz 0,5 mm.

+ Veicot piemales apstradi, ir janodroSina pilnigi gluda mala un
minimalais dzilums 0,8 mm, lai varétu lietot preséjamas sagataves
materialu.

2. ParbaudiSana, vai nav konstatéjamas plaisas, un tiriSana

- Parbaudiet cirkonija karkasu, vai nav konstatéjamas plaisas.

- Péc parliecina8anas, vai karkass nav saplaisdjis, karkasa virsmu
striklojiet ar aluminija oksidu (50 pm), izmantojot 0,2 MPa vai mazaku
spiedienu, un péc tam veiciet aptuveni 10 mindtes ilgu ultraskanas
tiriSanu.

- Ja tiek konstatétas plaisas, nelietojiet attiecigo cirkonija karkasu.

3. Pirma Shade Base Stain lietoSana un termiska apstrade

- Sajauciet vélamo CZR PRESS LF Shade Base Stain toni tikai ar IS
LIQUID.

+ leglta maisijuma viskozitatei jabat Iidzigai klavu sirupa konsistencei.
Uzklajiet planu un vienmérigu maisijuma slani uz cirkonija karkasa, lai
tas batu parklats ar 0,15 mm biezu slani.

-+ Veiciet termisko apstradi atbilstosi CZR PRESS LF lietoSanas
pamaciba sniegtajiem noradijumiem.

4. Otra Shade Base Stain lietoSana un termiska apstrade

- Tapat ka pirmas lietoSanas un termiskas apstrades procedira, pirms
termiskas apstrades lietojiet vélamo CZR PRESS LF Shade Base Stain
toni.

5. ModeléSana ar vasku

- Novietojiet cirkonija karkasu attiecigaja pozicija uz abatmenta
modela un saciet restauracijas modeléSanu ar vasku uz karkasa, sakot
no piemalém.

+ Lai preséSana batu optimala, izvairieties no asu lenku un dzilu rievu
izveidoSanas. Péc modeléSanas ar vasku notiriet vaska parpalikumu
no karkasa iekS$ienes. NodroSiniet, lai starp vasku un karkasu nebdtu
atstarpes.

[TonéSanas metode]

Veiciet karkasa modeléSanu ar vasku atbilstoSi pilnigai nepiecieSamas
restauracijas kontdrai.

[Slanu metode]

Veiciet karkasa modeléSanu ar vasku, lai izveidotu pilnigu dentina
formu. (Mamelonu struktiras tiks izveidotas péc sagataves materiala
presésanas.)

6. SagatavoSanas Iéjuma izveidei

* Nogrieziet 3,3 mm diametra vaska stieples lietni 2—3 mm garuma un
piestipriniet pie gredzena veidotaja.

* lzveidoto protézes modeli piestipriniet pie otra vaska stieples lietna
gala, izmantojot vaska modela formas nefunkcionalo pauguru aréjo
slipumu, vai ar pie maléjas Skautnes, ja izveidotais modelis ir
dzeroklis.

Vaska stieples lietna piestiprindSanas lenkim jabat 30-60°
diapazona.

+ Attalumam no vaska modela Iidz gredzena iek3éjai sieninai jabat
vismaz 8 mm, savukart attdlumam I[idz gredzena aug$éjam
[TmenoS8anas uzvaznim jabat vismaz 10 mm. Ja pie gredzena veidotaja
tiek piestiprinati vairaki vaska modeli, atstarpei starp tiem jabdat vismaz
5 mm, ka arT to malam jabat perpendikularam pret lietni un tiem visiem
jabat viena augstuma.

- Pirms |&juma izveides ir ieteicams uzklat vazelinu uz gredzena,
gredzena veidotaja un gredzena mérierices (llmenoSanas uzvazna).

7. Léjuma izveide un apdedzinasana

Izmantojot k&du no |&juma izveides metodém, kas noradita dokumenta
“Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions”, veiciet vaska
modela I&juma izveidi un apdedzinaSanu noraditaja veida.

8. Preséjamas sagataves izvéléSanas

- Izmantojot tonéSanas metodi, izvElieties H sagataves.

* Izmantojot slanu metodi, izvélieties L sagataves.

- Saskanojot balindgjuma EW tonus, izvélieties EW sagataves.
(Esthetic White)

9. PreséSana

- levietojiet sagataves un virzuli vertikali Iejuma gredzena. Novietojiet
Iejuma gredzenu preséSanas krasnr.

- Veiciet preséSanu atbilstosi dokumenta “Comprehensive Instructions
for Zirconia Solutions” sniegtajiem noradijumiem.

+ P&c preséSanas iznemiet I6juma gredzenu no preséSanas krasns un
laujiet Ienam atdzist lidz istabas temperatarai.

10. AtdaliSana

* Nosakiet un atziméjiet virzula poziciju I&juma gredzena. Izmantojot
griezéjdisku, izveidojiet I&§juma gredzenveida rievu atbilstoSi virzula
apakSpuses atraSanas vietai. Atdaliet Ijuma gredzenu, izmantojot
knaibles.

- Péc tam notiriet lieldko dalu I&juma materidla no restauracijas(am),
veicot strikloSanu ar aluminija oksidu (50 pm) un 0,4-0,6 MPa
spiedienu.

- Kad presétd restauracija ir atsegta, veiciet tas strokloSanu,
izmantojot stikla granulas un 0,2 MPa spiedienu, veicot strikloSanu
krona garenass virziena.

11. Lietna nogrieSana
Nogrieziet lietni vairak neka 2 mm attaluma no presétas restauracijas,
izmantojot dimanta disku. Pé&c tam nonemiet lietna atlikumu no
presétas restauracijas, izmantojot dimanta urbuli.

12. Morfologisku korekciju veik§ana
Uzstadiet preséto restauraciju uz darba modela un parbaudiet malu
atbilstibu.

[TonéSanas metode]

Veidojiet presétas restauracijas formu atbilsto$i nepiecieSamajam
kontdram, parbaudot saskari un sakodienu.

[Slanu metode]

Izveidojiet mamelonu struktdru, izmantojot dimanta disku un urbuli, un
nodroSiniet, lai presétas restauracijas galigais biezums batu vismaz 0,8
mm.

Veiciet presétas restauracijas striklosanu ar aluminija oksidu (50 pm),
izmantojot 0,2 MPa spiedienu, un péc tam veiciet aptuveni 10 mindtes
ilgu ultraskanas tiri$anu.

13. Galapstrade, izmantojot tonéSanas metodi

* Veiciet tonéSanu, uzklajot CZR PRESS LF External Stain uz krona
virsmas, un péc tam veiciet termisko apstradi atbilsto$i noraditajiem
parametriem.

* Veiciet pirmo glazéSanu. Sajauciet CZR PRESS LF External Stain
Glaze ar IS LIQUID. legata maisTjuma viskozitatei jabat ITdzigai klavu
sTrupa konsistencei
. Uzklajiet planu un vienmérigu maisijuma slani uz visas krona virsmas
0,2 mm biezuma. Veiciet termisko apstradi atbilstosi CZR PRESS LF
lietoSanas pamaciba sniegtajiem noradijumiem.

- Ja nepiecieSams, péc termiskas apstrades no jauna pielagojiet
restauracijas saskares virsmu un formu.

* Veiciet aptuveni 10 minates ilgu krona tiriSanu ultraskanas tiritaja.

- Sajauciet CZR PRESS LF External Stain Glaze ar IS LIQUID, lai
maisijuma viskozitates pakape bltu nedaudz zemaka neka pirmaja
glazéSana. Uzkljiet maistjumu uz visas krona virsmas, un péc tam
veiciet termisko apstradi atbilstoSi noraditajiem parametriem. Ja péc
termiskas apstrades spidums nav pietiekams, uzklajiet papildu
maisijuma slani un veiciet atkartotu termisko apstradi.

14. Galapstrade, izmantojot slanu metodi

- Uzkldjiet CZR PRESS LF uz restauracijas virsmas un veiciet
termisko apstradi atbilstoS§i CZR PRESS LF lietoSanas pamaciba
sniegtajiem noradijumiem.

- Ja ir nepiecieSama iek$éja tonéSana, lietojiet CZR PRESS LF
Internal Stain.

+ Ja restauracija ir veidota no sagataves, pietiekama spiduma limena
nodrosinasana, izmantojot pasglazéSanu, ir apgratinata. Lietojiet CZR



PRESS LF Translucent, parklajot visu restauracijas virsmu, vai lietojiet
CZR PRESS LF External Stain Glaze.

- Veiciet morfologiskas formas korigé$anu parastaja veida.

- Ja ir nepiecieSama virsmas tonéSana, lietojiet CZR PRESS LF
External Stain atbilstoSi dokumenta “Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions” sniegtajiem noradijumiem.

VII. Piezimes par apstradi

Kontrindikacijas

Ja pacientam ir paaugstinats jutigums pret kalija-aluminosilikata stiklu
vai kadu citu sastavdalu, §a produkta lietoSana nav pielaujama.
Uzmaniba un bridinajums

1. Ja pacientam vai zobarstniecibas specialistam rodas paaugstinatas
jutibas reakcija, piem., izsitumi, dermatits u. c., nekavéjoties partrauciet
produkta lietoSanu un konsultéjieties ar arstu.

2. Materidlu sajaukS$anas vai izgatavojamas restauracijas frézéSanas
laika lietojiet apstiprinatu pretputeklu masku un puteklsicéju ar gaisa
filtru, lai aizsargatu plausas pret puteklu vai Skidruma ieelpoSanu.

3. Materialu sajauk$anas vai izgatavojamas restauracijas frézéSanas
laika lietojiet aizsargbrilles, lai novérstu puteklu vai Skidruma ieklaSanu
acis. Ja putekli vai Skidrums iek|Tst acTs, nekavéjoties izskalojiet tas ar
lielu daudzumu Gdens un konsult&jieties ar arstu.

4. Nelietojiet produktu nekam citam ka tikai zobu restauraciju
izgatavo$anai. Sis produkts ir paredzéts tikai lieto$anai zobarstnieciba.
5. Uzreiz péc termiskas apstrades restauracija ir |oti karsta. Pietiekami
ilgu laiku péc restauracijas iznem$anas no krasns nepieskarieties
restauracijai ar kailam rokam.

6. Atkariba no pacienta éSanas paradumiem un izvélétas partikas péc
restauracijas ievietoSanas pacienta mutes dobuma uz restauracijas var
rasties plankumi un aplikums. Sniedziet pacientiem noradijumus par
vinu restauracijas tiriSanas svarigumu.

7. Nekada gadijuma nelietojiet saplaisajusu cirkonija karkasu.
Piesardzibas pasakumi

1. So produktu drikst izmantot tikai uz karkasa, kas izgatavots no
cirkonija (tips 3YTZP) un satur nelielu daudzumu itrija.

2. ST produkta termiskds izpleSanas koeficients atSkiras no
metalkeramikas zobu restauracijas izmantoto porcelana materialu un
aluminija oksida porcelana materialu (tostarp Stain) termiskas
izpleSanas koeficienta. Nejauciet So produktu ar citiem porcelana
materialiem un nelietojiet to neapstiprinatas kombinacijas.

3. ST produkta preséSanai atbilsto$a temperatdra ir atSkiriga atkariba
no konkrétas preséSanas krasns. Lai noteiktu 81 produkta preséSanai
atbilstoSo preséSanas temperatdru, veiciet iepriek§8€ju termiskas
apstrades izméginajumu.

4. Lietojiet noraditajam biezumam atbilstoSu karkasu. Veicot karkasa
piemalu galapstradi, ir janodro$ina pilnigi gluda mala.

5. Izmantojiet tikai noraditos dentala porcelana materialus.

6. Sagataves nedrikst lietot atkartoti.

7. Modelé$ana izmantojamajam vaskam jabdat tiram.

8. Atbrivojieties no 8T produkta ka no mediciniskajiem atkritumiem, lai
novérstu inficéSanos.

Glabasana

1. Produkts jauzglaba sausa un vésa vietd. Nepaklaujiet produktu
tieSas saules gaismas iedarbibai.

2. Sis produkts jauzglaba 1-30 °C (33,8-86 °F) temperatara.

3. Produkts ir jauzglabad piemeérotad vieta, kur tam var pieklat tikai
zobarstniecibas personals.

4. Produkts ir jaizmanto lidz deriguma terminam, kas noradits uz
iepakojuma.

[GARANTIJA]

Kuraray Noritake Dental Inc. nomainis jebkuru pieraditi defektivu
produktu. Kuraray Noritake Dental Inc. neuznemas atbildibu ne par
kadiem tieSiem, izrietoSiem vai TpaSiem zaudéjumiem vai bojajumiem,
ko ir izraisijusi So produktu lietoSana vai izmantoSana vai nespéja Sos
produktus izmantot. Pirms produktu izmantoSanas to izmantotajam ir
janosaka produktu piemérotiba paredzétajam izmantoSanas noldkam,
un izmantotajs uznemas visus ar produkta izmantoSanu saistitos riskus
un atbildibu.

[PIEZIME]

1. Ja notiek nopietns ar $o produktu saistams negadijums, zinojiet par
to turpmak noraditajam razotdja pilnvarotajam parstavim un
lietotaja/pacienta dzivesvietas valsts uzraudzibas iestadém.

2. Atkartoti uzpildamajam materidlam nav pievienota lietoSanas
pamaciba (IFU). Més nodro$inam lietoSanas pamacibu elektroniska
forma e-IFU timekla vietne.
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LIETUVISKAI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

CZR PRESS

C € 1639

1. Jvadas

CZR PRESS yra specifinis porceliano tipas, skirtas danty restauravimui.

Sistema susideda i§ stiklo blokeliy, kurie, naudojant presavimo
technika, jspaudziami j cirkonio oksido (ZrO2) keramikos karkasg.

II. Naudojimo indikacijos

Skirtas naudoti protezavimui, siekiant sukurti visiSkai keraminius
protezus.

-Keramika, skirta cirkonio antrinei konstrukcijai padengti.

Ill. Komponentai
Informacijos apie Sio gaminio komponentus (jskaitant atspalvius ir
priedus) ieskokite 1 lentele.

IV. Sudétis
Kalio-aliuminio silikato stiklas, neorganiniai pigmentai ir kt.

V. Tipas ir klasé (ISO 6872: 2015)
Il tipas / 1 klasé.

VI. Fizikinés savybés
Zr. 2 lentele.

VI. Naudojimo instrukcijos

ISsamig informacijg apie Sio produkto naudojima, galimas medziagas ir
atspalviy variantus rasite ,Comprehensive Instructions for Zirconia
Solutions®.

1. Cirkonio karkaso paruoSimas

- Cirkonio karkaso storj nustatykite jprastu badu, uztikrindami, kad visi
priekiniy danty ir iltiniy sriciy plotai bdty ne mazesni kaip 0,4 mm, o
prieSkriminiams ir krdminiams dantims — bent 0,5 mm.

+ Nuslifuotos briaunos turi bati visiSkai lygios, iSlaikant maziausiai 0,8
mm gylj, kad baty galima jspausti presavimo blokelio medziaga.

2. JtrGkimy tikrinimas ir valymas

+ Patikrinkite, ar ant cirkonio karkaso néra jtrakimy.

- |sitiking, kad karkasas neturi jokiy jtrikimy, jo pavirSiy sméliuokite
aliuminio oksidu (50 pm) 0,2 MPa ar mazesniu slégiu, tada 10 minuciy
valykite ultragarsu.

+ Jei jtrokimy yra, nenaudokite Sio cirkonio karkaso.

3. Pirmasis Shade Base Stain uzdéjimas ir degimas

- Sumaisykite norimg CZR PRESS LF Shade Base Stain atspalvj tik
su IS LIQUID.

+ MiSinio klampa turéty bati tokios konsistencijos kaip klevy sirupas.
Uztepkite plong ir lygy miSinio sluoksnj, padengdami cirkonio karkasa
iki 0,15 mm storio sluoksniu.

- Dekite pagal naudojimo instrukcijas, pateiktas su CZR PRESS LF.

4. Antrasis Shade Base Stain uzdéjimas ir degimas

- Kaip ir pirmagjj kartg, prieS degant, jei reikia, uztepkite norimo
atspalvio CZR PRESS LF Shade Base Stain.
5. Vaskavimas

- ]dékite cirkonio karkasg ant atraminio modelio ir pradékite
restauracijos vaskavima, pradedant nuo briauny.

+ Venkite astriy briauny ar per giliy pjaviy, kad iSvengtuméte prastos
kokybés antspaudo. Po vaskavimo paSalinkite vasko pertekliy i$
karkaso vidaus. Jsitikinkite, kad tarp vasko ir karkaso néra tarpy.
[Dazymo metodas]

Vaskuokite karkasg iki reikiamos pilno kontdro restauracijos formos.
[Sluoksniavimo metodas]

Vaskuokite karkasg, kad suformuotuméte visg dentino forma.
(Mamelono konstrukcijos iSryskeés iSpresavus blokelio medziaga.)

6. Pasirengimas pakavimui

- ISpjaukite 2—-3 mm ilgio, 3,3 mm skersmens S§tiftavimo vasko ir
pritvirtinkite prie pakavimo Ziedo.

- Pritvirtinkite vaskuotg restauracijg prie kito $tiftavimo vasko krasto,
naudodamiesi nefunkciniu vasko modelio i$oriniu nuolydZiu, arba prie
briauniniy grioveliy, jei vaskinio modelio forma yra kriminio danties
formos.

+ Vasko &tiftavimo tvirtinimo kampas turi bati nuo 30 iki 60°

- Atstumas nuo vaskinio modelio iki vidinés Ziedo sienelés turi bati ne
mazesnis kaip 8 mm, o atstumas iki virSutinio dangtelio — ne mazesnis
kaip 10 mm. Jei prie formuojamojo ziedo pagrindo pritvirtinti keli
vaskiniai modeliai, jie turi bati iSdéstyti ne maziau kaip 5 mm atstumu
vienas nuo kito, jy krastinés linijos statmenos vasko lie€iui ir yra

viename aukstyje.

- Prie§ liejant, ziedg, pakavimo zZiedg ir dangtelj patartina patepti
vazelinu.

7. Pakavimas ir degimas

Naudodamiesi viena i§ pakavimo formy, rekomenduojamy
~,Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions®, isliekite ir nurodytu
budu dekite vaskinj modelj.

8. Liejinio blokelio pasirinkimas

- Dazymo metodui pasirinkite H blokelius.

- Sluoksniavimo metodui pasirinkite L blokelius.

- Pasirinkite EW blokelius, kai derinate balinan€ius EW atspalvius.
(Esthetic White)

9. Presavimas

- |dékite blokelius ir stimoklj j pakavimo Zziedg vertikaliai. - Jdékite
pakavimo zZiedg j jam skirtg vietg presavimo-kepimo krosnyje.

- Atlikite presavima, kaip nurodyta ,Comprehensive Instructions for
Zirconia Solutions®.

- Po presavimo, iSimkite pakavimo ziedg i§ presavimo-kepimo
krosnies ir leiskite jam létai atvésti iki kambario temperatiros.

10. I$émimas i$ pakavimo formos

- Suraskite ir pazymékite stimoklio padétj pakavimo ziede. Pjovimo
diskeliu padarykite apskritimo formos jpjovg tame paciame aukstyje,
kuriame yra stimoklio apacia. Atskirkite pakavimo Ziedg naudodami
gipso znyples.

- Tada paSalinkite didzigjg dalj liejimo medziagos nuo restauracijos(-y)
sméliuodami aliuminio oksidu (50 pm) 0,4-0,6 MPa slégiu.

Kai iSpresuota restauracija bus iSimta, nusméliuokite stiklo
granulémis 0,2 MPa slégiu iSilgai vainikélio.

11. Stiftavimo vasko liegio nupjovimas
Deimantiniu diskeliu nupjaukite lietj didesniu, nei 2 mm atstumu nuo
presuotos restauracijos. Tada deimantiniu diskeliu nupjaukite likusig
lie€io dalj nuo presuotos restauracijos.

12. Morfologiniy korekcijy koregavimas
|dékite presuotg restauracijg ant darbinio modelio ir patikrinkite modelio
atitinkamuma ties briaunomis.

[Dazymo metodas]

Suformuokite presuota restauracijg iki kontdry, kuriuos norite pasiekti,
tikrinant danty salytj ir okliuzijg.

[Sluoksniavimo metodas]

Suformuokite mamelono struktirg naudodami deimantinj diskg ir
smaigalj, uztikrindami, kad galutinis presuotos restauracijos storis

iSlikty bent 0,8 mm.

Nusmeéliuokite presuotg restauracijg aliuminio oksidu (50 um) 0,2 MPa
slégiu, tada 10 minuciy valykite ultragarsu.

13. Uzbaigimas dazymo metodu

+ Individualizuokite ant restauracijos vainikélio pavirSiaus uztepdami
CZR PRESS LF External Stain, po to degdami pagal nurodytus
parametrus.

- Atlikite 1-gjj glazdros uztepimg. SumaiSykite CZR PRESS LF
External Stain Glaze su IS LIQUID. MiSinio klampa turéty bati tokios
konsistencijos kaip klevy sirupas

Uztepkite plong ir lygy miSinio sluoksnj, padengdami cirkonio
vainikélio restauracijg iki 0,2 mm storio sluoksniu. Dekite pagal
naudojimo instrukcijas, pateiktas su CZR PRESS LF.

- Po degimo, jei reikia, dar kartg suformuokite restauracijos pavirSiaus
plotg ir forma.

- Nuskalaukite vainikélio restauracijg ir valykite ultragarsiniame
valymo prietaise su vandeniu apie 10 minuciy.

- Sumaisykite CZR PRESS LF External Stain Glaze su IS LIQUID
naudodami Siek tiek mazesne klampg nei 1-ojo glazdravimo Zingsnio
metu. UzZtepkite miSinio sluoksnj, padengdami visg cirkonio vainikélio
restauracijos pavirSiy ir dekite pagal nurodytus parametrus. Jei po
degimo blizgesys yra nepakankamas, uzdékite papildoma sluoksnj ir
vél dekite restauracija.

14. UZbaigimas sluoksniavimo metodu

- Ant restauracijos pavirSiaus uztepkite CZR PRESS LF ir dekite pagal
naudojimo instrukcijas, pateiktas su CZR PRESS LF.

- Jei reikia vidinio dazymo individualizacijos metu, naudokite CZR
PRESS LF Internal Stain.

- Sunku sukurti pakankama blizgesio lygj savaiminés glaziros atveju,
jei restauracija pagaminta i$ blokelio. Restauracijos pavirSiy padenkite
CZR PRESS LF Translucent arba CZR PRESS LF External Stain
Glaze.

- Atlikite morfologinés formos korekcija jprastu badu.

- Jei reikia iSryskinti nudazytg pavirSiy individualizacijos metu,
naudokite CZR PRESS LF External Stain, kaip nurodyta
~Comprehensive Instructions for Zirconia Solutions*.

VL. Pastabos dél elgesio su medziaga

Kontraindikacijos

Jeigu pacientas alergiSkas kalio-aliuminio silikato stiklui arba kuriam
nors kitam komponentui, Sio produkto naudoti negalima.

Atsargumo priemonés ir jspéjimas

1. Jei pacientui arba odontologui atsirasty per didelio jautrumo
reakcijos, pvz., bérimas, dermatitas ir pan., nebenaudokite produkto ir




nedelsdami pasikonsultuokite su gydytoju.

2. Kad apsaugotumeéte plaucius nuo jkvépiamy dulkiy ar skysé€iy,
maiSydami medziagas arba Slifuodami gaminama restauracijg dévekite
sertifikuotg dulkiy kauke ir naudokite nusiurbimg su oro filtru.

3. Kad dulkés ar skystis nepatekty j akis, maiSant medziagas arba
Slifuojant gaminama restauracija dévékite apsauginius akinius. Jei |
akis patekty dulkiy ar skysc€io, jas tuoj pat praskalaukite dideliu kiekiu
vandens ir pasikonsultuokite su gydytoju.

4. Nenaudokite jokiems kitiems tikslams, tik odontologinéms
restauracijoms gaminti. Sis produktas skirtas tik odontologinéms
taikmenoms.

5. ISkart po degimo restauracija yra labai jkaitusi. ISéme restauracija i$
krosnies kurj laikg nelieskite jos plikomis rankomis.

6. ]déjus restauracijg j paciento burnos ertme, ant jos gali kauptis
demeés ir danty akmenys, atsizvelgiant j paciento mitybos jprocius ar
valgoma maista. Paaiskinkite pacientams restauracijy valymo svarba.
7. Niekada nenaudokite jtrikusio cirkonio karkaso.

Naudojimo atsargumo priemonés

1. Sis produktas turéty bati naudojamas tik karkasams, pagamintiems
i§ cirkonio oksido (3YTZP tipo), kuriuose naudojamas nedidelis itrio
misinys.

2. Sio gaminio Siluminio plétimosi koeficientas skiriasi nuo porceliano
medziagy, naudojamy danty restauravimui metalo keramika, ir
aliuminio oksido porceliano medziagy (jskaitant Stain). NemaiSykite
produkto su kitomis porceliano medziagomis, nenaudokite neleistino jy
derinio.

3. Tinkama Sio gaminio presavimo temperatira skiriasi priklausomai
nuo skirtingy presy krosniy. IS anksto atlikite bandomajj degimg, kad
nustatytumeéte tinkama Sio produkto spaudimo temperatira.

4. Naudokite nurodyto storio karkasus. Nuslifuotos briaunos turi bati
visiSkai lygios.

5. Nenaudokite danty porceliano medziagy, iSskyrus nurodytas.

6. Blokeliy pakartotinai naudoti negalima.

7. Stiftavimui naudojamas vaskas turi bati $varus.

8. ISmeskite §j produkta kaip medicinine atlieka, kad uzkirstuméte kelig
infekcijai.

Laikymas

1. Produktg reikia laikyti vésioje ir sausoje vietoje. Saugokite nuo
tiesioginiy saulés spinduliy.

2. Produkta reikia laikyti 1-30 °C (33,8—86 °F) temperatiroje

3. Produktas turi bdti laikomas saugioje vietoje, prieinamoje tik
odontologams.

4. Sunaudokite produktg iki nurodytos ant pakuotés tinkamumo naudoti
datos.

[GARANTIJA]

Kuraray Noritake Dental Inc. pakeis bet kokj produkta, kuris tikrai yra
sugedes. Kuraray Noritake Dental Inc. neprisiima atsakomybés uz
jokius tiesioginius, pasekminius ar specialius nuostolius ar Zalg,
atsiradusius dél Siy produkty naudojimo ar taikymo ar negaléjimo juos
naudoti. Prie§ naudojimg naudotojas privalo jsitikinti, kad produktas yra
tinkamas numatytam naudojimo badui ir prisiima visg su tuo susijusig
rizikg ir atsakomybe.

[PASTABA]

1. Jvykus rimtam nelaimingam atsitikimui, kurio priezastis yra Sis
produktas, praneskite apie tai toliau nurodytam jgaliotam gamintojo
atstovui ir Salies, kurioje gyvena naudotojas/pacientas, priezidros
institucijomis.

2. Papildymo rinkinyje néra naudojimo instrukcijy. Naudojimo
instrukcijos pateikiamos elektroniniu formatu specialioje el. instrukcijy
svetaingje.
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Table 1. LINE-UPS

H-ingot HA1, HA2, HAs, HAss, HA4, HB4, HB2, HBs, HB4, HC1, HC2, HCs, HCa4,
29/59 HD2, HDs, HD4, HNWo, HNWos, HNP1s, HNP2s

L-ingot LAs, LA2, LAs, LAss, LA4, LB1, LB2, LBs, LB4, LC+, LCs2, LCs, LCa4,
2g/5g LDz, LDs, LD4, LNWo, LNWos, LNP15, LNP2s

EW-ingot | ey, EWe, EW, EWY

29/5g

Table 2. Physical Properties

Firing times Coefficient of thermal expansion (50-500°C / 122-932°F) Glass transition temperature
2/4 9.8x109/K 610°C / 1130°F
ENGLISH Firing times Coefficient of thermal expansion Glass transition temperature
FRANCAIS Durée de cuisson Coefficient de dilatation thermique Température de transition vitreuse
ESPANOL Tiempos de ignicion Coeficiente de expansion térmica Temperatura de transicion del vidrio
ITALIANO Tempi di cottura Coefficiente di espansione termica Temperatura di transizione vetrosa
NEDERLANDS Baktijd Thermische uitzettingscoéfficiént Overgangstemperatuur glas
DEUTSCH Brennzeiten Warmeausdehnungskoeffizient Glasubergangstemperatur
SVENSKA Tidsatgang for borttag av blasor Termisk utvidgningskoefficient Glasomvandlingstemperatur
NORSK Brennetider Koeffisient av termisk utvidelse Overgangstemperatur for glass
SuowmI Polttoajat Lampdlaajenemiskerroin Lasittumislampétila
DANSK Braendingstider Varmeudvidelseskoefficient Glasovergangstemperatur
PORTUGUES Tempos de queima Coeficiente de expanséo térmica Temperatura de transi¢do do vidro
EAAHNIKA Xpovol émmong SuvTeEAEOTNG BEPUIKNAG SLAOTOANG OepuoKkpacia UAAWLDOUG HETATTTWONG
TURKGE Firinlama sureleri Termal genlesme katsayisi Cam gegis sicakhigi
POLSKI Czasy wypalania Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej Temperatura zeszklenia
ROMANA Timpi de ardere Coeficient de dilatare termica Temperatura de tranzitie a sticlei
HRVATSKI Vremena pecenja Koeficijent toplinske ekspanzije Temperatura staklene tranzicije
MAGYAR Kiégetési idék Hétagulasi egyitthatd Uvegesedési hdmérséklet
SLOVENSCINA Casi peke Koeficient toplotne ekspanzije Temperatura prehoda v steklo
CESKY Doby vypalovani Koeficient tepelné roztaznosti Teplota skelného prechodu
SLOVENSKY Casy vypalovania Koeficient tepelnej roztaznosti Teplota skleného prechodu
BBJITAPCKU BpemeHa Ha nanuyaHe KoeumumneHT Ha TONAMHHO paswmpeHve TemnepaTypa Ha BCTbKIABaHe
YKPAIHCbKA Yac sunanioBaHHaA KoeilieHT TepMi4HOro po3LunpeHHA Temnepatypa ckilyBaHHA
EESTI Kuumutamisajad Soojuspaisumistegur Klaasi siirdetemperatuur
LATVIESU Apdedzinasanas reizes Termiskas izpleSanas koeficients Stikla parejas temperattra
LIETUVISKAI Degimo laikai Siluminio plétimosi koeficientas Stiklo virsmo temperatara
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